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Descrizione per invenzione dal titolo:
Titolare: MICROME S.r.l.
di naziomalita ITALIANA
con sede in SANSEPOLCRO (AR}
Inventore designato: PRATATOLA Alessandro

Deserizione

La presente invenzione ha come oggette un supporto

di dispositivo alimentatore, in particolare per una

linea di confezionamento che lo incorpora, del tipo

atto & mantenere 1l dispositive di alimentatore

nella corretta posizione rispette alla linea.

Tipicamente, g1 una linea di confezionamento

operante in continuo vengono disposti alimentatori

di wvarlo tipo, wche dispongonce wune sull’altro

elementi che devono essere confezionati, ad esempic

con un film di cellophane o altro film

termosaldabile o anche d4n carta Sbabinata,
eventualmente fornita di un film termosaldabile o
di un film in resina adesiva, in una modalitd detta
flow pack.

Elementi che vengono confezicnati in gquesto modo
sono ad esempio riwviste, giornali, pacchi ribassati
ancora, a cul

vengono asscciatl anchs
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inserti formati da un unico foglio o anche da un
fascicoletto fornite di  un margine chiuse o
rilegatura, ad esempio formato da una linea di
pisgatura, o una busta. In generale, nel seguito ci

5 sl riferira a detti inserti coma a prodotti singeli
cenformati a foglio.

Si pensi ad esempic a riviste che vengono vendute
separatamente o anche accoppiate tra loro, fornite
alla linea di confezionamento attraverso

10 dispositivi cosiddetti alimentatori, e inserti di
vario tipo (promozionali, pubblicitari ecc.) che
vengono confezionati insieme alle riviste.

I dispositivi alimentatori, siano essi adatti ad
elementi discreti come pacchi, riviste, giornali

15 ecc. o prodotti sostanzialmente singoli come fogli
singoli o ripiegati, buste, inserti a fascicolo o
simili, sono normalmente forniti di un motors
proprio che deve ovviamente sincronizzarsi con il
moto della linea di confezrionamento.

20 Inoltre, essi non sono integrati in una singola
linea di confezionamento, ma devono poter essere
aggiunti o tolti a seconds delle necessita
contingenti, e per tale ragione, i motori impiegati
pogsono essere a borde dell’alimentatore stesso.

25 781 intende quindi che lo stesso dispositivo
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alimentatore deve essere in grado di alimentare

sulla linea inserti di dimensioni diverse ad

eventuaimente forniti con angolazioni diverse

rigpetts alla linea. Tuttavia, pur al variare di

guesti parametri, 17elimentatore deve sempre
erogare l'inserto in modo preciso, cenfrats sulla
linea di confezionamentc che porta alla stazione
detta di cellofanatura.

Tale problema & particolarmente sentito quands il
dispositiveo alimentatcre & fornito di mezzi pRr
ructare lfinserto, ad esempio di 90°. Un problema

comune €& che tall mezzi non riescanc con sicuregza

a ructare l'inserto per l'angolc retto completo, ma

per una sua porzione. Inoltre, il variare di questa

angolazione modifica la posizione di erogazione del
dispositivo stesso.

1l problema tecnico che & alla base della presente

invenzione & di fornire un supporte di dispesitive

alimentatore che consenta  di ovviare  agli

inconvenienti wmenzionati con riferimento alla

tecnica nota.

Tale problema viene risclto da un supporte come

sopra specificatae, che comprends:

# un  piedistalle fornite di un’estensione di

=~ aggancio atta ad essere inserita al di setto del

8
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corpe della linea di confezionamento:

* mezzl di bloccaggio per disporre il piedistallo
in una posizione fissa rispetto alla linea di
conferionamento;

5 * una slitta, posizionata sulla sommitd del
piedistalle, che & capace di essere traslata,
rispetto al piedistalle, trasversalmente alla
linea di cosfifezionamentor

* una havela rotante, montata sopra detta slitta,

10 sulla guale & formata una base di ApPOggic per

un dispositivo alimentatore; e

* mezzl per posizionare detta base di appoggio
rispetto a detta linea di confezionamento.

Si intende altresi che 1a Presente invenzione

15 riguarda anche wun dispositive aliméentatore che

comprends un supporto seconde la definiziong
principale gqui data e secondo le definizioni
sussidiarie.

Il principale wantaggio del supporto e del relativo

20 dispositive di alimentazione segondo la presénte

invenzione risiede nel consentire un  esatto
posizionamento del dispositivo rispetto alla linea,
adattabile concordemente all’inserto da alimentare.
La presente invenzione verrad qui di seguito

25 «wdescritta secondo un suo esempio di realizzazione
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preferito, fornito a scopo esemplificativo e non

limitative con riferimento ai disegni annessi in

cul

* la figura 1 & una vista prospettica che illustra

5 un dispositive alimentatore, prospiciente ad una

linea di confezionamento, che irncorpora wun

supporto secondo un esempic di  realizzazione
preferita dell’invenzione;

* la figurs 2 mostra una vista prospettica di una

i0 porzione inferiore del supporto di figura 1;

# la figura 3  mostra una vista laterale in
parziale sezione di un dettaglio della porzione
inferiore di figura 2;

* la figura 4  'mostra una vista frontale in

15 parziale sezione del dettaglio di figura 3;

* la figura 5 mostra una vista prospettica ed in
parziale sezione del supporto di figura 1;

* la figura &  'mostra una vista prospettica
ingrandita di wun dettaglio del supporte di

20 figura 1, visibile in figura 5; |

#* la figura 7  mostra wuna vista prospettica
posteriore del supporto di figura 1; e

* la figura 8 mostra una vista prospettica di una

T

porzione superiore del supporto di figura 1.

Is2
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alle  figure, una  porzione di  linea  di

confezionamento & indicata nel suc complessc con 1.
Essa  presenta iy plano di scorrimento. 2
longitudinale, formato sulla sommita di un corpo di
linea di confeziconaments 5, percorso da una
piluralita di facchinetti 3 c¢he sono adatti a
spingere elementi discreti da confezionare., ETasi
sono mossi da una motorizzazions e da une relativa
catena cinematica sottostante al pianc di
scorrimento 2.

Bui lati del corpo di linea 5 & presente un carter
4 che comprende una pluxalita di wvani di accesso,
atti ad accogliere trasmissioni cinematiche,
motorizzazioni e dispositivi accessori.

Un interspazio 6 & presente al di sotto del corpo
5, s=sostenutc da appositi piedini regelabili, per
metters dette piano di. scorrimento in orizzontale,
In corrispondenza di detto interspazic 6, la linea

C'Qmpre'nde COpple di rotaie di pE}iSi‘z‘iQnam@ntQ 7’

conformate in mode tale da rigcevere un supporte di

dispositivo alimentatore che werra descritte nel
seguiteo  in  dettaglio, localizzate din  punti
predefiniti della linea 1 dove il dispositive

alimentatore pud essere opzionalmente prevista.

~=Detta linea 1, in corrispondenza di dette rotais 7,
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presenta anche elementi di aggancio 8 posizionati
in prossimita del pilano di scorrimente 2, per
bloccare detto supporto rispetto alla linea 1.
Sempre con riferimento alle figure, un esemplo di
realizzazione di supporto secondo 1'invenzions &
indicato nel suo complesso con 10.

Esggo comprende gi sl pledistallo 11 eretto
verticalmente, montate su ructe 9 & fornito di
un’estensione di aggancio 12 che & atta ad essere
ingerita al di sotto del corpo 3 della linea di
conferionamente 1 ed & conformata a lastra, di
larghezza pari al piledistallo 11 e lunghezza tale
occupare sostanzialmente 1'intera larcghezza del
corpo di linea 3.

Detta estensicne 12 presenta, in corrispondenza di
una sua estremita distale e su ciascun lato, prime
ruotine di posizionamento 13, disposte in modo tale
da scorrsre soctto dette rotaie 7. In corrispondenza
della sua estremita prossimale, ovvero sulla base
del piedistalle 11, 1’estensione 12 comprende
seconde ruotine di posizionaméento 14, disposte in
modo tale da scorrere sopra dette rotais 7, in
questo modo incastrande il piedistalle 11 nella sua

posizicone rispetto alla linea 1.

Il piedistalle 11 & estensibile in altezza ed a
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tale propesito presenta mezzi per traslare
verticalmente la sommitd del piledistalleo 11. Tali
mezzl, nel presente esempic di realizzazione,
comprendone un martinetto pneumatico 15 che pud
@ssere connesso ad un’apposita centralina secondoe
negessitd.

A tale propesito, 1l piedistallo ¢ diviso in una
porzione inferiore fissa 16 ed in una porzione
superiore mobile 17, detti mezzi per traslare
agendo su guest’ultima porzione 17.

Essa comprende mezzl per posizionamentoe ad una
gquota prefissata, ad esempio una barra 18 atta ad
essere inserita in tacche formate nella porzione
inferiore 16.

In alternativa, detti mezzi per traslars passono
egsere costitulti da un martinetto oleodinamico, da
un sistema meccanico motorizzato o con un valanting
manuale, preferibilmente con wun albero a wite
impegnato in  una madrevite formata in detta
porziong supericre, con un ceeffleociente di atttite
tale da impedire 1'inversione della rotazione
dell’albero causata dal peso sovrastante.

Tall mezzi per traslars servono a posizionare un

dispositive alimentatore in altezza rispetto al

«planc di scoxrimento, per compensare irregelarita
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del pavimento o spesscri rilevanti dell’inserto da
erogare sulla linea 1.

Su  detta porzione superiore 17, i1 supporto
presenta lateralmente dispositivi di aggancio 20
contrapposti, complementari a detti elementi di
aggancie 8, Essi comprendones un gancio 21
girevolmente connesso ad un eguipaggio traslante 272
in una fessura 23 di detta porzione supseriore 17.
La posizione angolare del gancic 21 & bloccabile
grazis ad un wvolantino laterale 24. L' equipaggio
traslante 22 & mobile in opposizione ad un elemento
glastice 25, ovvereo una molla elicoidale, ed &
comandate da un alberino a vite 26 ruotabile
attraverso un volantino pesteriors 27.

In guesto medo, il piedistallo 11 pud  essere

accostato alla linea 11, inserendo le ruotine di

posizionamento 13, 14 sulle rotaie 7. I ganci 21

vengono avanzatl rispetto alla molla 25 e ruotati
in modo tale da afferrare gli elementi di aggancio
g8 sulla linegs. successivamente, 2581 vengmno
ritratti fino a bloccare il piedistallo 11 in mode
solidale al corpo di linea 3.

8i intende guindi che le ruotine 13, 14 ed il

disspositivo di aggancio 21 costitulscono mezzi di

“bloccaggio  del supporte 10, per disporre il
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piedistallo 11 in una posizione fissa rispetto alla
linea di confezionamento 1.

31 intende comungue tali mezzi di Dbloccaggio
possono  essers  oggetto di  molte varianti. A
bloccaggico effettuato, pud essere compiuta la
regolazione in altezza della porzione superigre 17,
ovvers del dispositivo alimentatore, rispettoe al
piano di scorrimento.

Su detta sommité del piedistallo 11, il supporto 10
comprende una slitta 30 che & capace di essere
traslata, rispetto al piedistallo 11,
trasversalmente alla linea di confezionamento i, in
particolare perpendicolarmentes alla linea stessa.
Egsa presenta mezzl per la traslazione orizzontals
della slitta 30, forniti tra la slitta 30 e detta
porzione superiore 17,

A tale proposito, la slitta 30 & inferiormente
dotata di una cremagliera 31 orizzontale e disposta
longitudinalmente alla sglitta, su cui agisce una

ruota dentata 32 girevolmente montata sulla

porzione superiore 17 del piedistalle 11, comandata

in rotaziene da un volantino di avanzamente 33, 8i
intende saranno previsti freni per bloccare la

slitta 30 nella posizione desiderata. Questo freno

s pUd essere Inerente allfalbero 34 che comanda la

~10 -
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ructa dentata 32.

Incltre, detti mezzi per la traslazione orizzontale
possonoe assumers numerose varianti, ad esempio con
un  albero a vite o con un arpionismo mobile
rispetto ad una barra dentatsa.

Su detta slitta, 11 supporto 10 comprende una
tavola rotante 40, girevolmente montata su un
cuscinetto 42 disposto tra la slitta 30 &€ la tavola
40, 8i intende saranno previsti freni per bloccare
la tavola rotante 40 nella posizione desiderata. Tl
cusginetto 42 & ad asse verticals.

Sulla tavola 40 & formata una base di appoggio 41
per un dispositivo alimentatore 50, che cosi pud
essere ruotate a placere e Dbloceato in  una
qualungue posizione traslata ed angolare rispetto
alla linea 1.

Pertanto, 1l supportec 10 comprende mezzi per
posizionare detta base di appogglo 41 rispetteo a
detta linea di confezionamento 1, che nel presente
esempio comprendono dettl mezzi per la traslazione
orizzontale della slitta 30 ed il cuscinetto, con i
relativi freni.

Nel presente esempioc di realizzazione, detti mezzi

per posizionare comprendono anche 31 mezzi per

=~ traglare verticalmente la sommita del piedistallo

41 -
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11 &d i mezzi per posizionamento di tale sommita ad
una guota prefissata precedentemente descritti.

Su detta base di appoggio 41 & posizionato il
dispositive alimentatore 50, del tipe adatto ad
alimentare prodotti discreti, come pacchi, riviste,
giornali e simili, sulla linea di confezionamento

3

In guesto esempio di realizzazione, il dispositivo
alimentatore 50 comprende una tavola di appoggio 51
sulla guale viene messa una pila di prodotti da
alimentare, posta in modo da sovrastare il piano di
scorrimaento 2.

Detti prodotti vengono asportati singolarmente

galla base della pila, wvengono ruotati per poi

essere posatl su ung rullisra di immissione 52 che

pud essere programmata per ructare 4 prodotti,
detti inserti, rispetto alla linea di

confezionamento.

1] )

indipendente, comandato elettronicamente in fase
con l'intera linea di confezionamento 1.

5i intende comungue che il presente supporto pud
egsere parimenti impiegate anche <con diversi

alimentatori.

~+Ai sopra descritti supporte e relativo dispositivo

-2 -

ale dispositivo 50 sara aziocnato da un motore 53
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alimentatore un tecnico del wramo, allo scopo di
soddisfare ulteriori e contingenti esigenze, potra
apportare numercse ulteriori modifiche e warianti,
tutte peraltro comprese nell'ambito di protezione
della presente invenzione, gquale definite dalle

rivendicazioni allegate,

-3 .
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1. Suppoerte (10} di dispositive alimentatore

(50}, im  particolare per una  linea  di
confezipnamento (1) che lo incorpora, del tipo atto
a mantenere 1l dispositive di alimentators (50)
nella corretta posizione rispetto aglla linea di

confezionamento (1), che comprende:

* un piledistalle (11) fornite di un’estensione di
agganclio (12} atta ad essere inserita al di
sotto del COTpo (3) dells linga di

¥ mezzi di bloccaggio (13, 14, 20} per disporre il
piedistallo {11y in una posizione fissa
rigpetto alla linea di confezionamento (1);

* wuna slitta {(30), posizionata sulla sommitad del
piedistallo (11}, <che @& «capace di essere
‘traslata, rispetto al piedistalloe (11),
trasversalmente alla linea di confezionamento
(1)

* una tavela rotante (40), montata sopra detta
slitta (30), sulla quale & formata una base di
appoggic (41) per un dispositive alimentatore
{50); =

¥ mezzl per posizionare detta base di appoggio

{41} rispetto a detta linea di confezionamento

-14 -
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(1) .

2. Supporto (10) secondo la rivendicazicne 1, in
cul detta estensione di aggancio {12} & conformata
a lastra, di larxghezza sostanzialmente pari al
piledistalle (11} e lunghezza  tale occupare
sostanzialmente 1'intera larghezza del corpo di
linea (3).

3. Supporto (10} secondo la rivendicazione 2, in
cul detta estensione (12} presenta, in
corrispondenza di una sua estremita distale e su

clascun lato, prime ruotine di posizionamento (13),

dispeste in modo tale da scorrers su rotaie (7) in

detta linea di confezionamento (1), @, in

corrispondenza della sua estremitd prossimale,
seconde rucotine di posizionamentoe (14}, disposte in
modo tale da scorrers su dette rotale (7)Y, in
queste modo incastrando il piedistalls (11} nella
sua posizione rispetto alla linea di
confezionamentsn. (1} .

4.  Sgpporto (10) secondo la rivendicazione 1, in
cul il piedistallo (11) & estensibile in altezza.
5. Supporte {10} secondo la rivendicazione 1, in

culi i mezzi di bloccaggio (13, 14, 20) per disporre

il piedistallo (11} in una posizione fissa rispetto

«=+@lla linea di confezionamento (1) comprendono,

- 45 -
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lateralmente al piedistalle {11), dispositivi di
agganclo (20) contrapposti, complementari E}
elementi di aggancio (8) nel corpo (3) della linea
di confezionamsnto (1).

6. Suppoxto (10} secondo la rivendicazione 5, dn
cul detto dispositivo di aggancio (20} comprende un
gancio (21) girevolmente connessc ad un equipaggio
traslante (22) in una fessura (23) del piedistallo
{11}).

7 Supporto (10} seconde una gualsiasi delle
rivendicazionl precedenti, in cui 1 mezzi per
posizionare detta base di appoggio {(41) rispetto a

detta linea di confezionamento (1) comprendono:

# mezzi per la traslazione orizzontale della

slitta (30);
* mezzl girevoli per consentire la rotazione della
tavola rotante (40} rispetto alla slitta (30); e

¥ opportuni freni.

B. Supporto (10) secondo la rivendicazions 7, in

cui detti mezzi per la traslazione orizzontale
comprendono una cremagliera  (31) orizzontale,
disposta lengitudinalmente alla slitta (30), ed una
corrispondente ruota dentata (32), comandata in

rotazione da un wvolantinoe di avanzamentao {(33).

wow 9, Supporte (10) secondo la rivendicazione 7, in

<16 =
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cul detti mezzi girevoli comprendonc un cuscinetto
{42) ad asse verticale, tra la slitta (30) e la
tavola (40).

p.p. MICROMEC S.r.l.
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