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PLATINE DE GARDE-CORPS COMPRENANT UN SABOT EXTRUDE ET UN CAPOT MOULE.

L’invention concerne une platine de garde-corps com-
prenant un sabot (2), constitué d’'un systéme de fixation de
la platine a la magonnerie (4 et 6), d’'un systéme de fixation
de la platine sur le montant (18 et 20) et d’un systéme de ré-
glage de la perpendicularité et de 'aplomb du garde-corps
(8 et 10), et un capot permettant de cacher ledit sabot et les
systemes de fixation et de réglage, ledit sabot étant obtenu
par extrusion et ledit capot étant obtenu par moulage ou in-
jection, ledit capot étant séparable dudit sabot. Une fois le
sabot fixé a la magonnerie et au montant de garde-corps, le
capot vient se fixer sur 'ensemble constitué par le sabot et
le montant de garde-corps pour protéger celui-ci et donner
a 'ensemble un aspect agréable en cachant les vis de fixa-
tion et de réglage.
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La présente invention concerne, de fagon générale, les
garde-corps de balcon ou de terrasse, et plus particuliérement
les platines de maintien des garde-corps.

Les platines sont les piéces qui permettent de fixer les
montants du garde-corps sur la magonnerie. Dans la majeure
partie des cas, ces platines sont constituées de sabots fixés
sur 1la dalle de Dbéton du balcon ou de 1la terrasse.
Habituellement, ces sabots sont en métal moulé, qui peut é&tre
de l'aluminium, et remplissent & la fois les fonctions de
fixation sur la magonnerie et d'esthétique du garde-corps.

Les sabots existants ont un inconvénient majeur qui est
leur colit élevé de fabrication. En effet, dans ces sabots, la
fonction esthétique et la fonction mécanique sont confondues
dans une méme piéce, ce qui impose d'utiliser des matériaux
chers ayant une forte résistance mécanique, afin d'obtenir des
formes acceptables. Ainsi, ils sont réalisées entidrement en
aluminium ou en alliage d'aluminium qui a 1l'avantage d'étre un
matériau léger et résistant mais qui est aussi trés onéreux.
Tous ces paramétres font que les colits de production de tels
sabots sont é&levés et les rendements souvent faibles. Le
besoin de résistance des matériaux rend difficile
l'utilisation d'autres matériaux qui permettraient de réduire
les colits de fabrication et simplifier la mise en cuvre et le
réglage de la platine. Ces sabots sont également assez
encombrants. De plus, leurs vis de fixation et de réglage
restent souvent apparentes. Enfin, les procédés de fabrication
utilisés empéchent de réaliser des sabots de forme
sophistiquée.

Le but de 1l'invention est de pallier ces inconvénients en
fournissant une platine de garde-corps dont la fabrication est
peu cofiteuse, la mise en ocuvre et le réglage facile, les
dimensions réduites, et l'esthétique agréable, une fois
installée.

L'invention concerne donc une platine de garde-corps
comprenant un sabot constitué d'un systéme de fixation de 1la
platine & la magonnerie, d'un systéme de fixation de 1la
platine sur le montant et d'un systéme de réglage de 1la
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perpendicularité et de 1l'aplomb du garde-corps, et un capot
permettant de cacher le sabot et les systémes de fixation et
de réglage. Celui-ci est obtenu par extrusion alors que le
capot est obtenu par moulage ou injection, et est séparable du
sabot.

L'extrusion permet de fabriquer des sabots de bonne
qualité, en grande quantité & des coflits plus faibles que le
moulage, et sans soucis d'esthétique. Ainsi, 1'aluminium
extrudé trempé posséde une plus grande résistance mécanique
que les alliages d'aluminium moulé traditionnellement utilisés
dans la fabrication des sabots. Grice & la grande homogénéité
du matériau extrudé, il est possible de réduire d'environ 70 %
les dimensions du sabot. L'encombrement de la platine une fois
installée est donc beaucoup moins important. Le moulage permet
également d'obtenir des formes de capots sophistiquées et
variées. L'utilisation de matériaux hautement malléables, tels
que le plastique, permet de réduire 1les contraintes de
fabrication et donc d'en réduire les cofits. On s'affranchit
alors de la nécessité d'utiliser des matériaux résistants
puisque le «capot ne joue qu'un rdle esthétique et de
protection. Selon 1l'invention, le capot vient donc se fixer
sur le profilé constituant le montant de garde-corps et permet
ainsi de cacher les différents systémes de fixation et de
réglage qui sont inesthétiques. Ainsi, 1la platine de garde-
corps selon l'invention est beaucoup plus discréte, ce qui est
un paramétre important lorsque le balcon sur lequel elle est
placée est de surface réduite.

Selon un mode de réalisation, le sabot est en aluminium
extrudé et le capot est en plastique injecté. Le capot vient
se glisser et se fixer sur le montant de garde-corps par un
systéme d'enclipsage.

Les buts, objets et caractéristiques ressortiront mieux &
la lecture de la description qui suit faite en référence aux
dessins joints dans lesquels :

La figure 1 représente une coupe longitudinale du sabot
selon la présente invention, fixé & 1la magonnerie et au
montant du garde-corps.
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La figure 2 représente une vue en perspective du capot
selon la présente invention.

La figure 3 représente une vue en perspective de
l'ensemble constitué par le sabot, le capot et le montant du
garde-corps, selon la présente invention, dans sa
configuration définitive.

Le sabot selon l'invention, est représenté, a la figure
1, en coupe longitudinale, fixé & la maconnerie et au montant
de garde-corps. La fixation du sabot 2 au sol est faite a
l'aide d'une vis 4 venant serrer le sabot sur le sol par
l'intermédiaire d'un évidement 6 réalisé dans le sabot. Le
réglage de la position de la platine en aplomb est fait par
une vis pointeau 8 dans un filetage 10 prévu dans le sabot en
avant de 1l'évidement 6, la piéce pouvant pivoter légérement
autour de 1'axe constitué par son aréte arriére 12 en contact
avec le sol. La vis pointeau 8 s'appuie sur le sol. En vissant
ou dévissant cette vis, on augmente ou on diminue la plongée
vers l'avant du garde-corps.

Un profilé 16, constituant le montant du garde-corps,
vient s'enfiler sur la partie supérieure 14 du sabot. La
fixation se fait & 1l'aide d'une vis 18 se vissant dans un trou
taraudé 20 du sabot. Le réglage perpendiculaire du montant se
fait en pivotant le montant 16 autour de la vis 18 avant le
serrage définitif.

Selon un mode de réalisation préféré, le sabot de 1la
platine de garde-corps ne comporte donc gque trois vis qui
assurent la fixation de la platine et son réglage.

Selon un autre mode de réalisation, le sabot de 1la
platine de garde-corps est en plastique technique ou en
matériaux composite tel que le polyester - verre ou le verre -
carbone.

La figure 2 montre un modéle de capot 22, selon
l'invention, dont la forme peut varier afin de s'adapter a
1'architecture du garde-corps utilisé. Un &videmment 24 et une
base creuse (non représentée sur 1la figure) permettent
d'enfiler le capot sur le profilé 16. Le capot est de
préférence en plastique injecté, mais peut é&galement &tre en
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métal moulé tel que l'aluminium. Un mode de fixation du capot
22 peut étre deux ailettes (non représentées sur la figure)
disposées a 1l'intérieur du capot sur chacun des cétés.

Selon la figure 3, le capot 22 vient se glisser sur le
profilé 16 et se fixer & la base de celui-ci au moyen des deux
ailettes, permettant ainsi de cacher l'ensemble de vis de
fixation et de protéger le sabot (non représenté sur la
figure). Le capot 22 est donc enclipsé sur le profilé 16.
Selon un autre mode de réalisation, le capot 22 est fixé au
sabot par simple pression.
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REVENDICATIONS

1. Platine de garde-corps comprenant un sabot (2)
constitué d'un systéme de fixation de 1la platine & 1la
magonnerie (4 et 6), d'un systéme de fixation de la platine
sur le montant (18 et 20) et d'un systéme de réglage de la
perpendicularité et de 1l'aplomb du garde-corps (8 et 10), et
un capot (22) permettant de cacher ledit sabot et lesdits
systémes de fixation et de réglage, ledit sabot é&tant obtenu
par extrusion et 1ledit capot étant obtenu par moulage ou
injection et étant séparable dudit sabot.

2. Platine de garde-corps, selon la revendication 1 dans
laquelle ledit sabot (2), est adapté pour recevoir un profilé
(16) constituant le montant du garde-corps.

3. Platine de garde-corps, selon la revendication 2,
dans laquelle ledit sabot (2) est en aluminium extrudé,
plastique technique ou matériaux composite.

4. Platine de garde-corps, selon la revendication 2 ou

3, dans laquelle ledit capot (22) est en aluminium moulé.

5. Platine de garde-corps, selon la revendication 4,
dans laquelle ledit capot (22) se fixe sur ledit sabot (2).

6. Platine de garde-corps, selon la revendication 2 ou
3, dans laquelle ledit capot (22)est en plastique injecté.

7. Platine de garde-corps, selon la revendication 6,dans
laquelle ledit capot (22) vient se fixer par enclipsage sur
ledit profilé (16).

8. Platine de garde-corps selon l'une des revendications
précédentes, dans laquelle lesdits systémes de fixation et de
réglage de la platine ne sont constitués que de trois vis.
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