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Vynéalez se tyka piisady do délicich a ma-
zacich prostfedk@ k oSetfovdni kovovych
forem p¥i tvarovéni materidlu za tepla, na-
piiklad p¥i tlakovém liti kovi, zadpustkovém
kovani nebo tvarovani skla, tvofenych smés-
mi minerdlnich olejd, Zivofi$nych tukfi a
pevnych alifatickych alkdnovych sloufenin
uhlovodikfi vysdich &lentt homologické Fa-
dy CyyHge aZ CyHgy, pifpadné emulzi téch-
to smési ve vodé.
Podstatou vynélezu je, Ze je tvofena 1 aZ
20 % hmotnostnimi jemn& mleté tvrdé pry-
%e s obsahem siry 25 aZ 40 % hmotnostnich
vztazeno k hmotnosti kaufuku, o velikosti
zrn 0,2 aZ 20.10-% m.
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Vynélez se tyké pfisady do d#licich a ma-
zacich prostfedki k o3etfovani kovovych
forem pfii tvarovani materidlu za tepla, na-
ptiklad pfi tlakovém liti kovii, zdpustkovém
kovéani nebo tvarovani skla, tvofenfych smés-
mi minerdlnich' ‘olej, ZivoéiShych tukfi a
pevnych alifatickych alkdnovych sloufenin
uhlovodikdl wvyS8ich C¢lend homologické fa-
dy Cy7Hgg aZ CyoHge, pFipadn® emulzi t8chto
smési ve vods.

Délici a mazaci prostfedky, nanesené na
pracovni lic formy, zabraiiuji pfimému sty-
ku za tepla pretvdrfeného materidlu s povr-
chem formy, sniZuji povrchové nap#ti na
rozhrani forma — roztavend slitina nebo
sklovina, usnadiiuji zaplnéni dutiny formy a
usnadiiuji vyjiméni vyrobku z formy nebo
zépustky.

Dosud zndmé d&lici a mazaci prostiedky
jsou tvofeny rdznymi smésmi minerdlnich
olejt, Zivo&Sinych tukdl, pevnych alifatickych
alkdnovych slou€enin uhlovodikét wvy$§ich
¢lenlt homologické fady Cj;Hgg aZ CgyHgy a
pfipadné pigmentli pevaych délicich a ma-
zacich latek, napfiklad siry, grafitu, sazi,
mastku, skla, kysli€nik@l Zeleza, kysli¢niku
titani¢itého, hlinfku, pf¥ipadn& emulzi t&ch-
to sm&si ve vodé. Je znamo, Ze pro zvyse-
ni perzistence siry p¥iddva se tato do d&li-
cich a mazacich priostfedkfi ve formé& poly-
sulfidového kaufuku nebo m&kké pryze. Vy-
hofeni siry se tim zpomali a doba a&innosti
prodlouZi. Soudasné dochédzi ke sniZeni po-
vrchového napéti taveniny. Nevyhodou té&ch-
to pifsad je obtiZné rozpousténi polysulfido-
vého kauduku nebo mé&kké pryZe v d8licim
a mazacim prostfedku. V minerdlnich ole-
jich se rozpoust&jl pomalu, za zv§Senych
teplot a pfi intenzivnim michéni. Rozpousts-
ni ve vodé je je$té obtizndjsi. ‘

Tyto nevyhody odstraiiuje piisada do d&-
licich a mazacich prostfedkfi k o3etfovani
koviovych forem p¥i tvarovani materidlt za
tepla napfiklad pfi tlakovém liti kovd, zé-
pustkovém kovéani nebo tvarovéni skla, kte-
Té jsou tvoPeny zejména smésmi minersl-
nich oleji, Zivo€inych tukt a pevnych ali-
fatickych alkdnovych sloudenin uhlovodiki
vy33ich c¢lent homologické Fady Cy;Has a¥
CaoHge, pFipadnd emulzi t&chto smési ve vo-
dé, podle vynélezu, jehoZ podstatou je, Ze
je tvofiena 1 aZ 20 % hmotnostnimi jemn&
mleté tvrdé pryZe s obsahem siry 25 aZ 40
proc. hmotnostnich vztaZeno k hmotnosti
kautuku, o velikosti zrn 0,2 aZ 20.10-6 m.

Tato tvrda pryZ je kiPehkd a je ji moZno
mlit za normélni teploty ma potfebnou zrni-
tost.

Daldi vyhoda spofivd v tom, %e plnivo
tvrdé pryZe mohou tvoiit ostatni pevné d&-
lici a mazaci latky ve zvoleném vzdjemném
poméru, nap¥iklad grafit, saze, mastek, sklo,
kysliéniky Zeleza, kysli¢nik titanifity nebo
hlinik. Uvedené dé&lici a mazaci latky jsou
vdzany v zrnitkdch pryZe, kterd se pripede
k horkému povrchu formy. Zpomali se jejich
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oxidace a mechanické setfeni .z povrchu
formy, ¢imZ se zvys! jejich afinnost.

Timto zplisobem 1ze snadno pripravit wvhod-
nou zrnitost i u jinak obtiZné melitelnych
latek, jako je nap¥iklad grafit. Dalgi vyho-
dou je, Ze homogenita p¥isad v délicim a
mazacim prostfedku je nezévisld na speci-
fické hmotnosti jednotlivych sloZek.

PouZiti pfisady podle vynélezu do d8licich
a mazacich prost¥edk podle vyndlezu ob-
jasiiuji nasledujici p¥iklady:

Priklad 1

V duplikdtorovém kotli byl pfipraven dg-
lici a mazaci prostfedek o sloZeni:
nazev thmotnostni dily
smés lehkych a stfednich minerédlnich
olejl :
lanolin
smés etoxylovanych mastnych alkohold
kyselina olejové
jemné& mlety grafit
karboxymethylceluldza
ebonit (obsah siry 36 % hmotnostnich)
voda
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Po zFed&ni vodou byl tento délici a ma-
zaci prostfedek pouZit na o3etfovani formy
pii tlakovém odlévdni hlinikové slitiny.

Stabilizace -grafitu na povrchu formy u-
moZnila stupefl zFed&ni vodou 1 : 25, za-
timco u b8Zné pouZivaného dé&liciho a ma-
zaciho prostfedku stejného sloZeni, av3ak
bez plrisady ebonitu, byl za stejnych ostat-
nich podminek -stupeil zfed&ni vodou 1 : 15.

PFiklad 2

'V duplikdtorovém kotli byl plipraven dé-
lici a mazaci prostfedek o sloZeni podle
pfikladu 1 s tim, Ze obsah grafitu byl zv¢-
sen na 4 hmotnostni dily, to je ma 8 hmot-
nostnich dili.. Tento déHel a mazaci pro-
stfedek byl pouZit na oSetFovani zdpustky v
technologii z&pustkového kovédni. Jeho ma-
zaci a d&lici schopnost umoZnila zied&ni vo-
dou 1 : 15, zatimco u prostfedku stejného
sloZeni, bez p¥isady ebonitu, byl za stejnfch
ostatnich podminek vyhovujici pomér 1 : 10.

P¥iklad 3

V duplikdtorovém kotli byl pf¥ipraven d&-
lici a mazaci prostfedek o sloZeni podle pii-
kladu 1 s tim, %e dédle by pfiddn 1 hmotnost-
ni dil kysliéniku ZeleznatoZelezitého. Pro-
stfedek podle pfikladu 3 byl zkouZen pFi
tlakovém 1it{ Zeleznych slitin. P¥i zFed&ni
vodou v pomé&ru 1 : 10 byl prostifedek vhod-
ny i pro stfedné sloZité odlitky, kde prostie-
dek stejného sloZeni bez piisady ebonitu
byl za stejnych podminek jiZ nedostated-
ny.
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Priklad 4

V duplikdtorovém kotli byl pfipraven d&-
lici a mazaci prostfedek o sloZeni:
nézev hmotnostni dil

smés lehkych a stfednich

minerdlnich olejl 32
véalcovy olej 50
praskovy grafit 15
préskovy hlinik 20

smés tuhych parafinickych uhlovodikd 10
praskové pryZ (obsah siry 32 %
hmotnostnich] 7

Prostfedek byl pouZit pro o¥etfovani for-
my pii tlakovém odlévani odlitkd ze sliti-
ny hliniku. Mazaci G¢inky byly vyssi neZ u
obdobnych d#licich a mazacich prostied-
kfi, které neobsahuji prisadu podle vynale-
zu. Interval o3etfovéani forem se prodlouZil
viiti intervalu, kterého bylo dosaZeno u pro-
sttedku stejného slofeni bez pfisady pryZe
za stejnych ostatnich podminek.

PF¥iklad 5

V duplikdtorovém kotli byl pfipraven dé-
lici a mazaci prostiedek o sloZeni podle pii-
kladu 4 s tim rozdilem, Ze grafit a hlinik
byly soudésti pryZe jako jeji plmivo. Bylo
tedy priddno celkem 42 hmotnostnich dild
mleté pryZe, kterd obsahovala 36 % hmot-
nostnich grafitu a 47 % hmotnostnich hlini-
ku. ProstFedek podle pfikladu 5 wykazoval
dlouhodobgjdi dcéinnost ve formé&, neZ pro-
stfedek podle pfikladu 4 za wostatnich stej-
nych podminek.

P¥iklad 6

V michaci néadobé& byl pripraven délici a
mazaci prostfedek o sloZeni:

nazev hmotnostni dily
smés stiednich a t&Zkych

minerdlnich olejl 6
smé&s tuhych parafinickych uhlovodiki
sira

ebonit

praskovy grafit
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Dé&lici a mazaci prostiedek podle prikla-
du 6 byl pouZit pro oSetFeni forem pfi stroj-
nim lisovani skla. Mazaci uginky byly vys-
81 ne? u prostfedku bez prisady podle vy-
nélezu. Grafit byl na form& pevnéji zakot-
ven, co? se projevilo zmenSenim zaCernéni
skla. Rezistence mazacich a délicich latek
ve formé& se prodiouZila, coZ se projevilo
zvétSenim poftu tvarovacich cyklt na jed-
no namazani. Disledkem byla sniZend spo-
t¥eba maziva, sniZzeny podet zaSpinénych vy-
robkét a zmenSeni mnoZstvi pyrolyznich
zplodin.

Priklad 7

V michaci nddob& byl p¥ipraven délici a
mazaci prostiedek o sloZeni podle pfikla-
du 6 s tim rozdilem, Ze praskovy grafit byl
soudédsti tvrdé pryze jako jeji plnivo. By-
lo tedy priddno 6 hmotnostnich dilli mleté
pryZe, kterd obsahovala 66 % hmotnostnich
grafitu. Prostfedek podle pfikladu 7 vyka-
zoval vt§i perzistenci ve formé& neZ pro-
stiedek podle pfikladu 6.

Velikost &astic pF¥isady mleté tvrdé pryZze
ginila v piikladech 1, 2 a 3 0,1 aZ 2.1076
metrl, v piikladech 4, 5,6 a 7 5 aZ 20.10-6
metrd.

Ve vdech pifipadech se také zlep3ila schop-
nost délictho a mazaciho prostfedku vytvo-
Fit ma povrchu formy celistvy film, sniZilo
se povrchové napéti mezi mazivem a formou
a mezi vyrobkem a formou.

PREDMET VYNALEZU

Prisada do d&licich a mazacich prostfed-
kit k odetfovani kovovych forem pri tvaro-
véni materidlu za tepla, napfiklad pfi tla-
kovém liti kovi, zdpustkovém kovani nebo
tvarovdni skla, které jsou tvofeny zejména
smésmi minerdlnich olej, Zivo€idnych tu-
ki@l a pevanych alifatickych alkdnovych slou-

denin uhlovodiké vy38ich &lent homologic-
ké fady Cy;Hss aZ CyHge, pripadné emuizi
téchto smési ve vodé, vyznadujici se tim, Ze
je tvorena 1 aZ 20 % hmotnostnimi jemné
mleté tvrdé pryZe s obsahem siry 25 aZ 40
proc. hmotnostnich vztaZeno k hmotnosti
kautuku, o velikosti zrn 0,2 aZ 20.1076 m.
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