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{54) Halogenglihlampe mit einer im Lampengestell angeordneten Abblendkappe

(57) Die crfindung be'rifft eine Halogengliihlsmpe mit einer im Lampengestell angeordneten Abblendkappe, die mit
einem oder mehreren elektrischen Leitern durch Schweillen verbunden ist. Zial und Aufgabe der Erfindung ist es,
eine Abblendkappe zu schaffen, die mittels sines Schweilverfahrens und geringen technologischem Aufvand mit
der drahtfdrmigen Halteelektrode oder anderen elektrischen Leitern zuverldssig verbunden werden kann
Erfindungsgemal wird die Aufgabe dadurch gelost, daB die Abblendkappe (2) an ihrem flachen Teil oder Terlen eine
V-férmige Nut (10, 11) besitzt, deren Riander immer parallel zu dem mit der Abblendkappe (2) verbuncenen
elektrischen Leiter verlaufen, wobei die V-formige Nut {10. 11} jeweils nur (iber einen kleinen Abschnitt oder bis zur
gesamten Linge des Kappenbodens (13} und des Randes (14) ausgebildet ist. Fig. 2
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Erfindungsenspruch

1. Halogenglihlampe mit einer im Lampengestell angeordneten
Abblendkappe, die mit einem oder mehreren elektrischen Lel-
tern durch SchweiBen verbunden.ist, gekennzeichnet dadurch,
daB die Abblendkappe (2) an ihrem flachen Teil oder Teilen
eine v-férmige Nut (10, 11) besitzt, deren Rénder immer
parallel zu den mit der Abblendkappe (2) verbundenen
elektrischen Leiter verlaufen, wobei die V-fdrmige Nut
(10, 11) jeweils nur dber einen kleinen Abschnitt oder bis
zur gesamien Lénge des flachen Teils ausgebildet ist.

2. Halogengldhlampe nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, dahi
die Abblendkappe (2) die V-férmige Nut (10) im Kappenboden
(13) besitzt, an die eine Elektrode (3) durch eine SchweiBi-
verbindung befestigt ist.

3. Hilogengldhlampe nacih Punkt 1 und 2, gekennzeichnet dadurch,
~aB die Abblendkappe (2) V-férmige Nute (10, 11) im Kappen-
boden (13) und im Rand (14) besitzt, wobei an der V-férmigen
Nut (11) im Rand (14) der Abblendkappe (2) ein Ende des
Leuchtkorpers (4) oder des damit verbundenen elektrischen
Leiters durch eine SchweiBverbindung befestigt ist. '

Hierzu 1 Blatt Zeichnun;en
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Halogenglihlampe mit einer im Lampengestell angeordneten
Abblendkeppe

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Halogenglihlempe mit einer im
Lampengestell angeordneten Abblendkappe, die mit einem oder
mehreren elektrischen Leitern durch SchweiBen verbunden ist.
Diese Halogenglihlampen werden zur Erzeugung des Fern- und
Abblendlichtes in Kraftfahrzeugscheinwerfern eingesetzt.

Charakteristik der bekannten technischen Lbésungen

Die im innern von Halogenlampen angeordneten Teile unterliegen,
begrindet durch den in der Lampe verlaufenden chemischen
KreisprozeB und durch die Temperaturverhdltnisse, bestimmten
Beschrankungen hinsichtlich des zu verwendenden Materials.

mls MeLalle sind nur Wolfram, Molybdén und einige Edelmetal-
le, wie Platin und Rhodium verwendbar. So hat es sich in der
Praxis aus Grinden der Verarbeftbarkeit und der Kosten durch-
gesetzt, die Leuchtkorper aus Wolfram und alle anderen Me-
tallteile, wie Elektroden, Halter und Abblendkappen aus
Molybdan herzustellen,
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Die Abblendkappe ist ein Stanzteil aus Molybdénblech einer
Dicke von etwa (0,2 mm und an einer ger Elektroden befestigt,
die ebenfalls aus Molybddn in Draht- oder Blechform bestehen.

Die Verbindung der beiden Teile erfolgt gewdhnlich durch
Schweifen oder schwelBdhnlicke Lotverfahren. Dabei bereitet
die schlechte SchweiBbarkeit des Molybddns, begrincet durch
die hohe anzuwendende Schweiftemperatur, die elnlrelenoe ver-
sprédung und die sehr schnell «intretende Oxidation, grobhe
Schwierigkeiten.

Beim Schweifen ist darauf zu achten, daB die Mo-Teile nicht
durch haften blelbende Teile von Elektroden verunreinigt wer-
den. Das Ist mit Sicherheit nur erreichbar, wern beim Wider-
standsschwelBen Elektroden aus Wolfram verwendet werden oder
berihrungsfreies SchwelBen angcwandt wird.Zur Ldsung des
verbindungsproblems ¢gibt es verschiedene Vorschlége:

DE-0S 1957 594 beschrelbt eine WiderstandspunktschwelifBung, die
als Zwischenlage zwischen zwe{ Teilen aus W oder Mo eine aus
Hexachlorplatinséure reduzierte Pt-Schicht verwendet.

Dieses Verfahren ist als Loten zu bezeichnen. Nachtellig 1ist
dabei die Notwendigkeit des Aufbringens und Reduzierens der
Pt-Zwischenschicht, was arbeitsaufwendig und teuer ist.

Man hat versucht, ohne diese Zwjischenschicht auszukommen, wo-
bel sich bei der Herstellung einer der Oblichen Widerstends-
punktschwelfungen zwischen dem flachen Blech und dem Runddraht
zefgte, daf die SchwelBung unsicher wird und die SchweiBelektro-
den leicht ankleben (vergl. DD-PS 113 181).



Daher wird in der DU-PS 113 181 vorgeschlagen, den SchweiBstrom
zur Abblendkappe nicht iiber die SchweiBelektrode, sondern dber
spezielle, geeignet dimensionierte Kontakte an der Abblendkappe,
die auBerhalb der SchweiBatelle liegen, zuzufilhren. Dadurch
wird eine SchwelBung weitgehend ohne Kleben der Elektroden er-
reicht. Jedoch ist eine komplizierte und klobige Halte- und
Spannvorrichtung fir die Abblendkappe notwendig, die schwer auf
automatischen hochproduktiven Maschinen unterzubringen ist und
dort stets eine storanféllige Baugruppe ist.

Ohne eine Spannvorrichtung mit der dblichen SchweiBstromzufldhrung
kann man die SchweiBung herstellen, wenn die Abblendkappe an der
SchweiBstelle mit einer oder mehreren quer zur Elektrode verlau-
fenden Sicken versehen ist und das Prinzip der BuckelschweiBung
verwendet wird.

Diese SchwelBverbindung des Leuchtkdrperendes auf die Abblend-
kappe ist in der DE-PS 2243717 beschrieben.

Diese Lisung hat wie alle beschriebenen widerstandspunktschweiB8-
verfahren den Nachteil, daB Kappe und Elektrode fest zwischen
die SchweiBelektroden gespannt werden missen, um die SchweibBung
durchfihren zu konnen. Die Ausrichtung der Lage der Abblend-
kappe nach der Lage der optisch wirkosamen Kanten ist daher nicht
mehr moglich, wodurch erhebliche Toleranzen gegeniber der opti-
schen Achse suftreten konnen.
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Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, eine Abblendkuppe zu schaffen, die
mit geringem Materialverbrauch eine zuverlédssige Verbindung
zwischen der Abblendkappe und der drahtférmigen Halteelektro-

e ermiénlicht.

Darlegung des Wesens der Erfincung

Aufyabe der Erfindung ist es, eine Abblendkappe zu schaffen, die
mittels eines SchweiBverfahrens mit einer drahtférmigen Halte-
elektrode odcr anderen elektrischen Leitern verschweiBt werden
kann und die efne genaue Positionierung wéhrend des Schweifvor-
ganges ermiéglicht.

Erfindungsyema wird die Aufygabe dadurch geldst, daB die Abblend-
kappe aon ihrem flachen Teil oder Teilen eine V-férmige Nut be-
sitzt, deren Rénder lmmer parallel zu den mit der Abblendkappe
verbundenen elekrischen Leiter verlaufen. Die V-formige Nut ist
jeweils nur Gber einen kleinen Abschnitt oder bis zur gesamten
Liange des flachen lells ausgyebildet.

Die Abblendkappe besitzt dle v-formige Nut im Kappenboden, an
die eine Elektrode durch cine SchweliBverbindung befestigt ist.
AuBer im xappenboden kann die Abhlendkappe die V-fiérmige Nut im
flachien Rand besitzen, an die ein tnde des Leuchtkérpers oder
des dnmit verbundenen Lefiters durch eine SchweiBverbindung be-
festigt jst.

bDurch Auspragung von parallel zueinander und rum Uraht verlau-
fenden Sickan wirdg sine V=formige \ut geschaffen, deren Winkel
und Kreumrungsesdbus am S ecgeund so dfmensfoniert sind, dab

der onzuschweiBende Drant in diese Nut eingeleyt. nur die Rén-

der beruhrt.
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Auf die Krummuny der Nut wird ein zur SchweiBung verwendeter
Laserstrahl gerichtet, der o3 Material am Nutengrund und das
den UDraht beruhrende Material schmilzt, so daB dieses wiederum
das Material des Drahtes erweichen und mit ihm verschmelzen
kann., Auf diese Art dient die Nut als Reservoir an Material
fir die Ausbildung der SchweiBstelle und vertiindert gleich-
zeltiqg daa Entatehen von Lochern hel Zusammentreffen un-

aunstiaer Tolceoranzen,
Austohringsheispiel

An Hand eines Ausfuhrungsbeispiels und den zugehérigen Zeich-

nungen soll die bErfindung niher crliautert werden.

Fig. 1 zeigt eine Glihlumpe mit ciner im Lampengeste!ll anje-

ordneten Abblendhappe

Fig. 2 ozebgt die erfindungsgerartts ‘ublendkoppe in perspeiktivi-

sacher Ansfcht,

In Fig. 1 Ist im Lnampenkolben 1 die Lage der Abblendhappe 2,
die an der blektrode 3 any»achweitit ist und die beiden Lcucht-
korper 8, diec an der Abblendhappe O und an den Llektroden 3, 4,
5 befestigt sind, dorgestellt. Dic tlektroden 3, 5, & sind mit
den Sockelhontakten 7 elek'risch verbunden. Die Abblendhappe 2
ist sum Justiersockel 6 so pusgerichtet, daB die lichttechniach
sirksame Nante in der geszeigt o Ansicht mit der Sockelachse 9
susanmentallt,

Die Abhblendhappe in Tig. o tecjtzt im Kappenboden 13 und im
Rand 14 je zwei Sicken, die \-furmige Nuten 10, 11 bLilden.
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Di~ §lettrode A beruhret di~ Schentel der v-formigen Nut 10,

w heend der Nutengrood Looernen qeringen Abstand zum PDroht 3
hot . fine weitere Suobo LD im Rand der Abblendkappe & vore=
nanden, e die s Lnde etoes Leuchtkorpers 8 oder des damit

yvorbapndenan Lot ters hotes gt ist.

Do A=foroige St 10 T onnen auch uber die yesamte Lange

e Rappenhedene DR it 4o Randes 14 eingedrﬁckt saein.

Pie tanttion der Suatodoctotie Gewahrleistung einer genauen Cber-
i teaung o der bage e hoaepe, Dazu ist es lediglich notwendiy,
Gy b oepnen mit Sutoinoeinem Ve tejtagany hersustellen, um eine

I v e Aatozu erhalten, die vt die Kuppenrandaer hesoasn mit

g inger Tolerans KonalLant pat.

Gor b eine geeignete Geeat aYtong der Jububr- und Halteelemein
witd dir drantformige blekteods mit groter Sicherhe it genaso
A1 SNut o ecdingeleqgt,

Die Heteatigung der Kapoe an dor Elentroue hann mittels cines

Seheibpuaktes erolgen,

e qoch sind auch mehrers tantte oder N intschweibuny me qlich,
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