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Wynalazek dotyczy sposobu tulejowania otworéw
przy pomocy wtlaczania tulei osadzonej w osi na-
rzedzia, w czeSciach maszyn i urzadzehn produko-
wanych seryjnie, na prasach, z zastosowaniem
przepychaczy do obrébki wykanczajacej otworu.

Stosowana obecnie technologia tulejowania ot-
woréw polega na wykonaniu otworu w odpowie-
dnich tolerancjach chropowato$ci i ksztaltu, a w na-
stepnej operacji-wci$niecia tulei. Otwory wykona-
ne przy pomocy obrébki skrawaniem w fazie kon-
cowej sg kalibrowane. Na skutek sprezystosci ma-
terialu obrabianego i réznych naprezenh wewne-
trznych w zalezno$ci od struktury krystalicznej,
po wyjeciu przepychacza nastepuje odksztalcenie
otworu. Powstaja trudno$ci przy weciskaniu tulei,
ktére sie¢ z tego powodu deformujg lub ustawiajag
skoSnie w stosunku do osi otworu. Wymagaja
woéwcezas szlifowania lub rozwiercania otworu we-
wnetrznego tulei wttoczonej. Zastosowanie trzpie-
nia prowadzacego dla tulei wtlaczanej tylko cze-
§ciowo eliminuje te wady. TrzpieA prowadzgcy
musi posiadaé pewien luz aby nie uszkodzié po-
wierzchni otworu w czasie montazu. Wielko§é po-
wyzszego luzu wplywa na mozliwo$é uko$nego usta-
wienia sie tulei w otworze.

Celem wynalazku jest usuniecie tych niedogod-
no$ci, uproszczenie operacji tulejowania, wykorzy-
stanie naprezen wewnetrznych materialu otworu
do skuteczniejszego i prawidlowego osadzenia tu-
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lei, wyeliminowanie zbednych manipulacji przy-
rzadami i narzedziami.

Zgodnie z wytyczonym zadaniem, tulejowanie
wedlug wynalazku polega na obrébce wykanczajg-
cej otworu z jednoczesnym wciSnieciem tulei przy
zastosowaniu nowego specjalnego mnarzedzia pro-
wadzgcego tuleje bez luzu w otworze, bedacym pod
dzialaniem wewnetrznych naprezen materialu wywo-
lanych obrébka wykanczajacs.

Przez wprowadzenie tulei w obrabiany otwér,
przed zakonczeniem zabiegu kalibrowania, zapobie-
ga sie odksztalceniom otworu, a tuleja wtloczona
tym sposobem posiada dokladne osadzenie w otwo-
rze i nie wymaga dalszych operacji.

Przedmiot wynalazku jest- uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku przedstawiajagcym
przekr6j w plaszczyznie pionowej.

Materiat obrabiany 4 lezy na stole prasy 7. Na-
rzedzie 2 jest zamocowane w stemplu 3 suwaka
prasy 6. Wciskana tuleja 5 osadzona jest na cze$ci
chwytowej narzedzia 1.

Tulejowany otwér o §rednicy nominalnej Dy,
w materiale 4, wykanczany jest przykiladowo jak
pokazano na rysunku — narzedziem 2 o S$rednicy
D,,. Na czesci chwytowej 1 narzedzia 2 o §redni-
cy dt osadzona jest wciskana tuleja 5 o §rednicy
zewnetrznej Dt . Narzedzie wraz z tulejg 5, wciska
w obrabiany material stempel 3 wmontowany w
suwak prasy 6.
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Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b tulejowania otworéw, przy pomocy
wttaczania tulei osadzonej w osi narzedzia, zna-
mienny tym, ze tuleje (5) wilacza sie w otwor tule-
jowany (4) bedacy pod dzialaniem wewmnetrznych
naprezen materialowych wywolanych obrébkg wy-
kanczajgca narzedzia (2).
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2. Narzedzie do stosowania sposobu Wedlug',_

zastrz. 1, znamienne tym, ze stanowi go przepy-

chacz (2) o $rednicy nominalnej (Dyp) z czescig

chwytowa (1), posiadajgcg podtoczenie o Srednicy

5 (dp ) réwnej Srednicy wewnetrznej tulei wtlacza-
nej.
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