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(54)实用新型名称

薄板铣削专用胎具

(57)摘要

本实用新型公开了一种薄板铣削专用胎具，

属于机械加工技术领域，由底座、顶丝、顶丝座、

螺栓组成，其结构为：底座为矩形体，中间设有数

排数个固定螺纹孔，通过螺栓将顶丝座紧固在固

定螺纹孔上，顶丝座上设有螺丝孔，螺丝孔上安

有顶丝。本夹具结构简单、制作及操作方便，无论

单件或批量加工效率明显提高，有效缓解工件的

振动从而提高了工件的表面光洁度。
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1.一种薄板铣削专用胎具，由底座（1）、顶丝（3）、顶丝座（4）和螺栓（5）组成，其特征是：

其结构为：底座（1）为矩形体，中间设有数排数个固定螺纹孔（2），通过螺栓（5）将顶丝座（4）

紧固在固定螺纹孔（2）上，顶丝座（4）上设有螺丝孔，螺丝孔上安有顶丝（3）。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 210756564 U

2



薄板铣削专用胎具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种薄板铣削专用胎具，属于机械加工技术领域。

背景技术

[0002] 目前，在铣削加工中由于薄板在铣削过程中不好装夹，加工中容易产生振动、变

形、而导致表面光洁度差，增加了加工的难度。

发明内容

[0003] 为了克服上述技术上的不足，本实用新型提供了一种薄板铣削专用胎具，解决了

普通铣床加工薄板不好装夹，易产生振动、变形的问题。

[0004] 本实用新型解决其技术问题所采用的技术方案是：一种薄板铣削专用胎具，由底

座、顶丝、顶丝座、螺栓组成，其结构为：底座为矩形体，中间设有数排数个固定螺纹孔，通过

螺栓将顶丝座紧固在固定螺纹孔上，顶丝座上设有螺丝孔，螺丝孔上安有顶丝。

[0005] 本实用新型的有益效果是：本夹具结构简单、制作及操作方便，无论单件或批量加

工效率明显提高，有效缓解工件的振动从而提高了工件的表面光洁度。

附图说明

[0006] 图1是本实用新型一种薄板铣削专用胎具结构示意图。

[0007] 图2是本实用新型一种薄板铣削专用胎具安装在铣床上加工工件示意图。

[0008] 图中：1、底座，2、固定螺纹孔，3、顶丝，4、顶丝座，5、螺栓，6、铣床工作台，7、压板，

8、螺丝，9、工件。

具体实施方式

[0009] 下面结合附图和具体实施方式对本实用新型进一步说明。

[0010] 请参见图1-图2，一种薄板铣削专用胎具，由底座1、顶丝3、顶丝座4和螺栓5组成，

其结构为：底座1为矩形体，中间设有数排数个固定螺纹孔2，通过螺栓5将顶丝座4紧固在固

定螺纹孔2上，顶丝座4上设有螺丝孔，螺丝孔上安有顶丝3。

[0011] 使用时，将加工工件9置于顶丝3中间，调整顶丝3夹紧工件9，将胎具底座1放置在

铣床工作台6上，通过压板7压在胎具底座1上，压板7另一端通过螺丝8固定在铣床工作台6

上，即可进行铣削加工。
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图1

图2
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