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) Messerkopf fiir die Bearbeitung von nichtmetallischen Werkstiicken.

@ Im Messerkopfkorper (1) sind mindestens zwei Halte-
nuten (2) eingearbeitet, in die ein Messer (3) und ein Spann-
kérper (12) eingesetzt und mittels Schraubenbolzen (13)
festgespannt werden. Das Messer (3) stitzt sich an einer
Auflagepiatte (5) ab, die in einer Nut (7) im Grund der
Haitenut (2) eingesetzt und durch einen Bolzen (9) zentriert
ist. Im Spannkdrper (12) ist ein Sockel (20) mit einem exzen-
trisch d®zu angeordneten Sicherungsstift (21) gelagert; letz-
terer ragt in eine Bohrung (11) des Messers (3). Wird das
Messer (3) nachgeschaérft, kann trotzdem die optimale Lage
seiner Schneide (4) zum Messerkopfkdrper (1) eingehalten
werden, indem die Aufiageplatte (5) durch eine andere,
passende Auflageplatte ersetzt und der Sicherungsstift (21)
in eine der neuen Lage des Messers (3) entsprechende
Lage gebracht wird. Dadurch kann das Messer (3) durch
vielfaches Nachscharfen besser ausgeniitzt werden, wor-
aus auch eine Senkung der Betriebskosten resultiert.
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Messerkopf fiir die Bearbeitung von nichtmetallischen
Werkstiicken

Die Erfindung betrifft einen Messerkopf flir die Bearbei-
tung von nichtmetallischen Werkstiicken, der mit minde-
stens zwei, in einem Grundkdrper gelagerten und befestig-
ten Messern ausgeriistet ist, die als Wendeschneidplatten
ausgebildet und mittels eines SpannkGrpers in einer in
dem GrundkOrper ausgesparten Haltenut gehalten sind.

Messerkdpfe filir die Bearbeitung von nichtmetallischen
Werkstiicken sind in verschiedenen Ausfiihrungen bekannt.
Hierbei werden unter nichtmetallischen Werkstliicken im
Zusammenhang mit der Erfindung Werkstiicke aus Holz,
Kunststoff, Verbundstoff o.dgl. verstanden. Fiir nicht

zu hohe Umfangsgeschwindigkeiten kdnnen die Messerkdpfe
als einteiliges Werkstiick ausgefihrt sein, dessen Mate-
rial ein legierter oder hochlegierter Werkzeugstahl,

z.B. ein wolfram- oder kobaltlegierter Stahl, sein kann.
Sind Materialien zu bearbeiten, die eine stark

abrasive Wirkung auf die Schneidpartien des Messerkopfes
ausiiben, ist es bekannt, Messerkdpfe mit hartmetalibe-
stickten Messern einzusetzen. Diese Messer sind meistens
als Wendeschneidplatten ausgebildet und werden in einer,
im Meserkopfkdorper eingearbeiteten Haltenut mittels eines
Spannelementes befestigt, wobei die Befestigung aus Sicher-
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heitsgrinden sowohl form- als auch kraftschliissig ausge-
bildet wird.

Diese Art der Befestigung stellt eine bewdhrte, zuverlds-
sige LOsung dar, die im Zusammenhang mit der Erfindung
ebenfalls Verwendung findet. Nachteilig ist bei dieser
Befestigungsart, dass die Wendeschneidplatte nur ein- bis
zweimal nachgeschliffen werden kann.

Die Erfindung betrifft somit einen Messerkopf, der mit
Wendeschneidplatten bestiickt ist, und es ist Aufgabe der
Erfindung, einen solchen, eingangs beschriebenen Messer-

kopf so auszugetalten, dass die Wendeschneidplatte mehrere
Male nachgeschliffen werden kann, wobei jedoch unabhdngig

von der Zahl der Nachschleiffoperationen, die zu einer ent-
sprechenden Verkleinerung der Dimensionen des Messers fiihren,
die Schneide derWendeschneidplatte in optimaler Lage zum
Messerkopfkorper gelagert und in form- und kraftschliissiger
Weise befestigt und gesichert ist.

Diese Aufgabe wird gemdss der Erfindung dadurch geldst,
dass das Messer durch mindestens einen in seiner Lage
verstellbaren Sicherungsstift, der in eine Bohrung des
Messers ragt, gesichert und an einer Messerauflage
positioniert ist, die in der Haltenut auswechselbar ge-
lagert ist.

Iweckmdssig ist die Messerauflage als Auflageplatte aus-
gebildet, die in die Haltenut nur eingelegt wird, so dass
sie leicht durch eine andere Auflageplatte ersetzt wer-
den kann, die die jeweils richtige Lage der nachgeschlif-
fenen Wdndeschneidplatte gewdhrleistet.
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Die Erfindung ist in der Zeichnung in einem Ausfiihrungs-
beispiel dargelegt und nachfolgend beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 eine Teilansicht eines Messerkopfes, teilweise
im Schnitt,

Fig. 2 eine Sejtenansicht eines Spannkdrpers fiir den
Messerkopf,

Fig. 3 einen Schnitt langs der Linie III - III 1in
Fig. 2, '

Fig. 4 einen Schnitt ldngs der Linie IV - IV
in Fig. 1 und

Fig. 5 eine Seitenansicht einer in die Haltenut des
Messerkopfes einzusetzen bestimmte Auflage-
platte.

Der in Fig. 1 teilweise dargestellte Messerkopf weist einen
kreiszylindrischen Messerkopfkdorper 1 auf, in welchem eine
Haltenut 2 eingearbeitet ist. Im Messerkopfkdrper 1 sind
mindestens zwei Haltenuten 2 paarweise angeordnet, von
denen in Fig. 1 eine Haltenut 2 dargestellt ist. Die
Haltenuten 2 dienen der Lagerung eines Messers 3, das als
Wendeschneidplatte ausgebildet ist. Das Messer 3 weist zwei
Schneiden 4, 4' auf, von denen die Schneide 4 sich in der
Arbeitslage befindet, bei welcher die Schneide 4 etwas lber
die Umfangsfldche des Messerkopfkorpers 1 ragt. Die
Schneide 4' liegt an einer Auflageplatte 5 an, die in Fig.
5 dargestellt ist. Die Auflageplatte 5 weist eine Kante 6
auf, die entsprechend dem Schneidwinkel des Messers 3
angeschragt ist. Das Messer 3 kann sich somit mit seiner
Schneide 4' auf der Auflageplatte 5 abstiitzen. Die Auf-
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lTageplatte 5 ist in eine im Messerkopfkdrper 1 einge-
arbeitete Nut 7 eingesetzt, die sich iliber die Breite des
Messerkopfkdrpers 1 erstreckt, siehe Fig. 4. Aus Fig. 4 ist
eine Sacklochbohrung 8 erkennbar, die in der Mitte des
Messerkopfkdrpers 1 liegt und teilweise in die Nut 7 ragt.
In die Bohrung 8 ist ein Bolzen 9 eingesetzt, der die Nut 7
schneidet. In der Auflageplatte 5 ist eine Ausnehmung 10
eingearbeitet, in die der Bolzen 9 ragt, wenn die Auflage-
platte 5 in die Nut 7 eingesetzt wird. Dadurch wird die
Auflageplatte 5 genau auf den Messerkopfkdrper 1 ausge-
richtet und bildet mit ihrer angeschrdagten Kante 6 die
Anschlagfldche fiir die Schneide 4' des Messers 3. Werden
nun Auflageplatten 5 mit unterschiedlichen HOhen bereit-
gestellt, kann das Messer 3 unabhdngig davon, wie oft die
Schneiden 4, 4' nachgeschdrft werden, immer in der rich-
tigen Lage zum Messerkopfkdrper 1 auf eine entsprechende
Auflageplatte 5 abgestiitzt und befestigt werden.

Die weitergehende Ausniitzung des Messers 3 durch mehr-
maliges Nachschdrfen kann jedoch nur dann verwirklicht
werden, wenn auch die formschlilissige Sicherung des
Messers 3 die entsprechende Verschiebung des Messers 3
ermoglicht. Das als Wendeschneidplatte vorliegende Mes-
ser 3 weist zwei kreiszylindrische Bohrungen 11 auf,

die fiir die formschliissige Sicherung des Messers 3 ver-
wendet werden kdnnen. Das Messer 3 wird mittels eines
Spannkdrpers 12 an die eine Seitenwand der Haltenut 2
gepresst. Die Presskraft hierzu wird durch zwei Schrau-
benbolzen 13, von denen nur einer in Fig. 1 sichtbar ist,
aufgebracht, die in den Messerkopfkdrper eingeschraubt
sind und auf Druckfldchen 15 im Spannkdrper 12 wirken,
die in einer Vertiefung 16 des Spannkdrpers 12 liegen
und etwa senkrecht zur Achse der Schraubenbolzen 13 ver-
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lduft. Die Schraubenbolzen 13 sind in eine Bohrung 14
des Messerkdrpers 1 eingeschraubt und kdnnen von der

Umfangsseite her mittels eines geeigneten Schliissels

festgezogen werden, der beispielsweise in eine Innen-
sechskantbohrung 17 eingesetzt werden kann.

Auf der messerseitigen Fldche, siehe Fig. 2 und 3 weist
der Spannkdrper 12 zwei kreiszylinderfdormige Bohrungen

19 auf, in die ein Sockel 20 eingesetzt ist, der einen
Sicherungsstift 21 trdgt. Der Sicherungsstift 21 ragt,
siehe Fig. 1, in die Bohrung 11 des Messers 3. Entspre-
chend den beiden Bohrungen 11 im Messer 3 sind auch im
Spannkdrper 12 zwei Bohrungen 19 zur Aufnahme von zwei
Sockeln 20 mit Sicherungsstift 21 vorgesehen. Der kreis-
zylindrische Sockel 20 ist in der Bohrung 19 drehbar und
der Sicherungsstift 21 exzentrisch zur Drehachse des
Sockels 20 angeordnet. Durch Drehen des Sockels 20 wird die
Lage des Sicherungsstiftes 1 gegeniiber der Bohrung 11 des
Messers 3 gedndert. Damit kann sich der Sicherungsstift 21
der Lage der Bohrung 11 des Messers 3 anpassen, die sich
verschiebt, je nachdem, wie oft es nachgeschdarft wurde.

Das Einstzen und Spannen eines Messers erfolgt dadurch,
dass eine entsprechende Auflageplatte 5 in die in der
Haltenut 2 liegende Nut 7 und dann das Messer 3 mit dem
Spannkdrper 12 in die Haltenut 2 eingesetzt und das Messer
an die Kante 6 der Auflageplatte 5 angeschlagen wird.

Die Sicherungstifte 21 kOnnen sich hierbei der Lage der
Bohrungen 11 im Messer 3 durch Drehen des Sockels 20 in
der Bohrung 19 anpassen. Anschliessend wird der Spannkdr-
per 12 mit Hilfe der Schraubenbolzen 13 festgespannt.

Die Auflageplatte 5 weist eine etwas kleinere Stdrke

als das Messer 3 auf und behindert dadurch das Spannen
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des Messers 3 nicht. Da in einem Messerkopfkdorper 1 min-
destens zwei Messer angeordnet sind, ist es durch das
Einsetzen entsprechender Auflageplatten 5 moglich, den-
selben Flugkreis fiir die Messerschneiden 4 zu erreichen.
Auch nach vielfachem Nachschdrfen des Messers ist die op-
timale Lage der Messerschneide 4 durch Einsetzen der ent-
sprechenden Auflageplatte 5 einhaltbar. Diese Art der
Messerbefestigung kann unabhdngig vom Durchmesser und der
Schnittbreite des Messerkopfes und unabhdngig von der Zahl
der Messer 3 eingesetzt werden. Wesentlich ist, dass hier-
bei der teure Rohstoff des Messers 3 viel besser ausge-
niitzt werden kann, woraus auch eine entsprechende Kosten-
verminderung eintritt, denn das Nachschdrfen des Messers
ist wesentlich kostengiinstiger als das vorzeitige Ersetzen
des Messers.

Es ist auch moglich, die Nut 7 fir das Einsetzen der Auf-
lageplatte 5 wegzulassen. Die Auflageplatte 5 wird in die-
sem Fall am Grund der Haltenut 2 angeordnet. Der Bolzen

9 wird dagegen beibehalten, so dass dementsprechend eine
Ausnehmung im Spannkdrper 12 vorgesehen werden muss.

Der Sockel 20 mit dem Sicherungsstift 21 ist in Fig. 1
und 3 zweiteilig dargestellt, jedoch kdonnen die beiden
Teile aus einem Stiick gefertigt werden.
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Patentanspriiche

Messerkopf filir die Bearbeitung von nichtmetallischen
Werkstiicken, der mit mindestens zwei in einem Messer-
kopfkdorper (1) gelagerten und befestigten Messern (3)
ausgeriistet ist, die als Wendeschneidplatten ausge-
bildet und mittels eines SpannkGrpers (12) in einer
in dem MesserkopfkGrper ausgesparten Haltenut (2)
gehalten sind, dadurch gekennzeichnet, dass das Messer
durch mindestens einen in seiner Lage verstellbaren
Sicherungsstift (21), der in eine Bohrung (11) des
Messers (3) gesichert und an einer Messerauflage (5)
positioniert ist, die in der Haltenut (2) auswechsel-
bar gelagert ist.

Messerkopf nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Sicherungsstift (21) auf einem Sockel (20)
angeordnet ist, der in einer Bohrung (19) auf der
messerseitigen Fldche (18) des Spannkdrpers (12) ge-
lagert ist.

Messerkopf nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Sockel (20) Kreiszylinderform auf-
weist und in der Bohrung (19) drehbar gelagert ist.

Messerkopf nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass der Sicherungsstift (21) in exzentrischer Lage
zum Sockelzentrum auf dem Sockel (20) angeordnet
ist.

Messerkopf nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Messerauflage eine in die Haltenut (2) ein-
gelegte Auflageplatte (5) ist, die eine geringere
Plattenstdarke aufweist als die Stdrke des Messers (3).



_g - 0156934

Messerkopf nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
dass die Auflageplatte (5) auf der dem Messer (3)
abgewandten Seite eine Ausnehmung (10) aufweist,

in die ein im Grund der Haltenut eingesetzter Vor-
sprung, z.B. ein Bolzen (9), ragt.

Messerkopf nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Auflageplatte 5 in einer im Grund

der Haltenut (2) eingearbeiteten Nut (7) gelagert
ist.
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