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(54) Mur isolant a élingue noyée dans une méme peau

(57) L’invention concerne un mur isolant a coffrage
perdu (1) comportant deux peaux (4 ; 5), au moins une
armature de structure noyée a lintérieur de I'une des
deux peaux (4 ; 5), au moins un panneau isolant (8), au
moins un moyen de connexion (7) des deux peaux (4 ;
5), au moins un moyen de raccordement (11, 11’, 12,
12’) a un engin de manutention, un tel moyen de raccor-
dement (11,11’ ;12, 12’) adoptant la forme d’une élingue
(13 ; 14) comportant deux portions d’extrémité, des
moyens de fixation pour fixer un tel moyen de raccorde-
ment (11, 11’; 12, 12’) sur la ou les armatures de

structure .

Le mur isolant est caractérisé par le fait que les deux
portions d’extrémité d’'une méme élingue (13 ; 14) d’'un
méme moyen de raccordement (11, 11’ ; 12, 12’) sont
noyées a l'intérieur d'une méme peau (4 ; 5) du mur iso-
lant (1) et sont fixées sur une ou plusieurs armatures de
structure qui sont au moins en partie noyées a l'intérieur
de cette méme peau (4 ; 5) du mur isolant (1).

L’invention concerne, également, un procédeé de fa-
brication d’un tel mur isolant (1).
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Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 2 944 734 A1 2

Description

[0001] La présente invention a trait a un mur isolant a
coffrage perdu ainsi qu’a un procédé de fabrication d’un
tel mur.

[0002] Cette invention concerne le domaine du bati-
ment et, plus particulierement, celui de la fabrication, en
usine, des murs isolants a coffrage perdu.

[0003] L’on connait, d’ores et déja, de tels murs iso-
lants a coffrage perdu comportant deux peaux, au moins
un panneau isolant interposé entre ces deux peaux, au
moins un moyen de connexion de ces deux peaux, et au
moins un moyen de raccordement du mur a un engin de
manutention.

[0004] Lafabricationd’untel murisolanta coffrage per-
du se fait, en partie, sur une chaine traditionnelle de fa-
brication de murs a coffrage perdu de type classique et
dépourvus de panneau isolant.

[0005] A ce propos, on observera que le procédé de
fabrication d’un tel mur a coffrage perdu classique con-
siste a positionner, dans un premier moule, une armature
de structure et a fixer sur celle-ci une premiére portion
d’extrémité que comporte au moins une élingue consti-
tuant un moyen de raccordement. Dans ce premier mou-
le, on positionne également des moyens de connexion
et on coule du béton en vue de la réalisation d’une pre-
miére peau du mur a l'intérieur de laquelle est noyée la
premiere portion d’extrémité d’élingue. On fixe, égale-
ment, une deuxiéme portion d’extrémité de I'élingue du
moyen de raccordement ceci sur une autre partie de la
méme armature de structure (corbeille, poutrelle) émer-
geant hors du béton de la premiere peau. Par la suite,
on retourne la premiére peau et on noie, a I'intérieur d’'un
béton coulé dans un deuxieme moule, les moyens de
connexion ainsi que la deuxiéme portion d’extrémité
d’élingue et l'autre partie de la méme armature de struc-
ture. Finalement, on assure le séchage du béton coulé
dans le deuxiéme moule pour la réalisation de la deuxie-
me peau du mur.

[0006] L’ensemble du procédé de fabrication d’un tel
mur a coffrage perdu peut étre mis en oeuvre sur une
chaine traditionnelle. Cependant, pour un mur isolant a
coffrage perdu, la présence d’un panneau isolant ne per-
met pas de mettre en oeuvre 'ensemble du procédé de
fabrication d’un tel mur isolant sur une telle chaine tra-
ditionnelle.

[0007] En fait, le procédé de fabrication d’un tel mur
isolant a coffrage perdu consiste, dans un premier temps
et sur la chaine traditionnelle de fabrication, d’'une part,
apositionner une armature de structure ainsi qu’au moins
un moyen de raccordement dont une extrémité est fixée
a ladite armature de structure et, d’autre part, a couler
du béton, ceci a l'intérieur d’'un premier moule que com-
porte cette chaine de fabrication et pour I'obtention d’'un
ensemble qui, dans un deuxiéme temps, est retiré de la
chaine de fabrication en vue de son acheminement vers
un poste de mise en place d’aumoins un panneauisolant.
[0008] Au niveau de ce poste, on équipe ledit ensem-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ble avec au moins un moyen de connexion ainsi qu’avec
le panneau isolant, ceci avant de mettre en place, par-
dessus ce panneau isolant, une deuxieéme armature de
structure a laquelle est fixée I'autre extrémité du ou des
moyens de raccordement et pour I'obtention d’'une pre-
miere face. Cette premiere face est réintroduite dans la
chaine de fabrication pour, aprés séchage du béton de
cette premiére face, étre retournée etintroduire au moins
le ou les moyens de connexion dans un béton coulé a
l'intérieur d’'un deuxiéme moule de cette chaine de fabri-
cation, ceci pour I'obtention du mur isolant a coffrage
perdu. Aprés séchage du béton, ce murisolant a coffrage
perdu est démoulé et stocké dans I'attente de son ache-
minement sur chantier.

[0009] Ce procédé présente un certain nombre d’in-
convénients. En effet, on observera que la deuxiéme ar-
mature de structure, le ou les moyens de connexion et
le panneauisolant sont, usuellement, réalisés et/ou stoc-
kés a proximité de la chaine de fabrication (notamment
dans un local situé au-dessus de cette chaine de fabri-
cation) ou alimentent cette chaine de fabrication par I'in-
termédiaire d'un moyen d’acheminement traditionnel
(notamment sous forme d’un convoyeur ou d’une trémie
surmontant cette chaine de fabrication). En mettant en
place, au niveau d’'un poste de mise en place éloigné par
rapport a la chaine de fabrication, une telle deuxiéme
armature de structure, un tel ou de tels moyens de con-
nexion et un tel panneau isolant, il convient d’acheminer
ces derniers jusqu’a ce poste de mise en place (voire de
les y stocker) ce qui constitue une tache fastidieuse, en
particulier pour ladite deuxiéme armature de structure en
raison de son poids et de ses dimensions, voire de I'éloi-
gnement de ce poste de mise en place.

[0010] La présente invention se veut de remédier aux
inconvénients du procédé de fabrication de I'état de la
technique, ceci au travers d’'un mur isolant a coffrage
perdu de conception nouvelle ainsi qu’au travers d’'un
nouveau procédé de fabrication permettant de fabriquer
un tel mur.

[0011] A cet effet, I'invention concerne un mur isolant
a coffrage perdu comportant :

- deux peaux, réalisées en béton ou analogue, et dis-
posées de maniéere paralléle et espacée en sorte de
définir entre elles un volume interne au mur isolant ;

- au moins une armature de structure au moins en
partie noyée a l'intérieur de I'une des deux peaux du
mur isolant ;

- aumoins un panneau isolant, réalisé en un matériau
isolant, positionné a l'intérieur du volume interne du
mur, et s’étendant de maniére paralléle aux deux
peaux du mur isolant ;

- au moins un moyen de connexion pour connecter
les deux peaux du mur isolant entre elles ;

- aumoins un moyen de raccordement pour raccorder
le mur a un engin de manutention, un tel moyen de
raccordement adoptant la forme d’une élingue com-
portant deux portions d’extrémité ainsi qu’une por-
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tion intermédiaire, interposée entre les deux portions
d’extrémité, dans le prolongement de laquelle se si-
tuent ces deux portions d’extrémité, et conformée
pour coopérer avec un engin de manutention ;

- des moyens de fixation pour fixer un tel moyen de
raccordement sur la ou les armatures de structure.

[0012] Ce murisolant a coffrage perdu est caractérisé
par le fait que les deux portions d’extrémité d'une méme
élingue d’'un méme moyen de raccordement sont noyées
a l'intérieur d’'une méme peau du mur et sont fixées sur
une ou plusieurs armatures de structure qui sont au
moins en partie noyées a l'intérieur de cette méme peau
du mur isolant.

[0013] L’invention concerne, également, un procédé
de fabrication d’un mur isolant a coffrage perdu présen-
tant les caractéristiques décrites ci-dessus et dont la mi-
se en oeuvre permet d’obtenir directement un tel mur.
[0014] Un tel procédé de fabrication consiste en ce
que :

- dans un premier moule, on dispose au moins un
moyen de connexion, on coule du béton et on assure
le séchage de ce béton, ceci pour la réalisation d’'une
premiére peau du mur isolant;

- on retourne la premiére peau du mur isolant et on
introduit le ou les moyens de connexion de cette pre-
miere peau dans un béton coulé dans un deuxiéme
moule ;

- onassureleséchage dubéton coulé dans ce deuxie-
me moule, ceci pour la réalisation d’'une deuxiéme
peau du mur isolant;

[0015] Ce procédé de fabrication est caractérisé par
le fait que :

- onengage le ou les moyens de connexion au travers
d’un panneau isolant, soit avant de disposer ce pan-
neau isolant par-dessus le béton coulé dans le pre-
mier moule et avant de disposer ce ou ces moyens
de connexion dans ce premier moule, soit aprés
avoir disposé ce panneau isolant par-dessus le bé-
ton coulé dans le deuxieme moule et avant d’intro-
duire ce ou ces moyens de connexion dans le béton
coulé dans le deuxiéme moule ;

- surau moins une armature de structure positionnée
ou a positionner dans le premier moule ou dans le
deuxiéme moule, on fixe les deux portions d’extré-
mité, que comporte au moins une élingue constituant
un moyen de raccordement pour raccorder le mur a
un engin de manutention, entre lesquelles est inter-
posée une portion intermédiaire que comporte une
telle élingue et qui est conformée pour coopérer avec
un tel engin de manutention ;

- on noie, a l'intérieur du béton coulé dans ce méme
premier moule ou deuxiéme moule, ces deux por-
tions d’extrémités d’une telle élingue d’un tel moyen
de raccordement ainsi qu’au moins une partie de la
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ou des armatures de structure sur laquelle ou sur
lesquelles sont fixées ces deux portions d’extrémité
d’élingue d’'un tel moyen de raccordement.

[0016] Ainsi, I'invention concerne un mur isolant a cof-
frage perdu comportant au moins un moyen de raccor-
dement adoptant, chacun, la forme d’'une élingue com-
portant deux portions d’extrémité qui sont noyées a l'in-
térieur d'une méme peau du mur et qui sont fixées sur
une ou plusieurs armatures de structure qui sont au
moins en partie noyées a l'intérieur de cette méme peau
du mur.

[0017] La présence d’'un tel moyen de raccordement
ainsi que son agencement au sein du mur (noyage de
ses deux portions d’extrémité dans une méme peau et
fixation de ces deux portions d’extrémité sur une arma-
ture noyée dans cette méme peau) permettent, avanta-
geusement, de faciliter la fabrication d’un tel mur.
[0018] L’invention concerne, également, un procédé
de fabrication d’un mur isolant a coffrage perdu, ce pro-
cédé consistant a noyer, dans le béton d’au moins une
peau du mur et a l'intérieur du béton d’une telle méme
peau, les deux portions d’extrémité, que comporte au
moins une élingue constituant un moyen de raccorde-
ment pour raccorder le mur a un engin de manutention,
entre lesquelles est interposée une portion intermédiaire
que comporte une telle élingue et qui est destinée a coo-
pérer avec un tel engin de manutention.

[0019] Un tel procédé consiste, alors, a associer un
moyen de raccordement a une méme et unique peau du
mur et non plus, comme dans I'état de la technique, aux
deux peaux de ce mur.

[0020] Ceci permet, avantageusement et lors du pro-
cessus de fabrication, de mettre en place un tel moyen
de raccordement au niveau d’une telle méme peau, d’une
part, en fixant celui-ci sur au moins une armature de
structure positionnée ou a positionner dans un moule
que comporte la chaine de fabrication et, d’autre part, en
noyant les deux portions d’extrémité de ce moyen de
raccordement dans un béton coulé al'intérieur de ce mé-
me moule, cecilors d’une étape de réalisation d’une telle
méme peau.

[0021] De maniére avantageuse, il est, alors, permis
de mettre en place un tel moyen de raccordement ainsi
que la ou les armatures de structure sur lesquelles un
tel moyen de raccordement est fixé, ceci au sein méme
de la chaine traditionnelle de fabrication (laquelle est
d’'ores et déja alimentée au moins en armature de struc-
ture) et sans avoir, comme dans I'état de la technique, a
acheminer, a stocker, et a mettre en place, une telle ar-
mature de structure au niveau d’'un poste déporté de mise
en place d’un panneau isolant.

[0022] De maniére additionnelle, le procédé de fabri-
cation permet, avantageusement, de fabriquer un mur
dont seule une peau, voire (et de préférence) les deux
peaux comportent, chacune, au moins un moyen de rac-
cordement.

[0023] Finalement, le procédé conforme a l'invention
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simplifie notablement la fabrication d’'un mur isolant a
coffrage perdu par rapport au procédé de I'étatde la tech-
nique.

[0024] D’autres buts et avantages de la présente in-
vention apparaitront au cours de la description qui va
suivre se rapportant a des modes de réalisation qui ne
sont donnés qu’a titre d’exemples indicatifs et non limi-
tatifs.

[0025] Lacompréhension de cette description sera fa-
cilitée en se référant aux dessins joints en annexe et
dans lesquels :

- lafigure 1estune vue schématisée eten perspective
d’'un murisolant a coffrage perdu conforme a un pre-
mier exemple de réalisation de l'invention ;

- lafigure 2 est une vue similaire a la figure 1 et cor-
respond a un deuxiéme exemple de réalisation de
I'invention ;

- lafigure 3 est une vue similaire aux figures 1 et 2 et
correspond a un troisieme exemple de réalisation de
'invention ;

- lafigure 4 est une vue schématisée, partielle et en
coupe correspondant a un détail d’'un mur isolant
conforme a l'invention et illustré figure 2.

[0026] La présente invention concerne le domaine du
batiment et, plus particulierement, celui de la fabrication,
en usine, des murs isolants a coffrage perdu.

[0027] Pour des raisons de simplification, un tel mur
isolant a coffrage perdu sera dénommé mur isolant dans
la suite de la description.

[0028] Ainsi, de maniére connue, un tel mur isolant 1
comporte, alors, d’'une part, deux faces planes 2 paral-
leles orientées en direction de I'extérieur de ce mur 1 et,
d’autre part, une pluralité de cbtés (3 ; 3’) qui se succe-
dent sur le pourtour d’'un tel mur 1, ceci en sorte qu’un
tel mur 1 comporte des cétés conseécutifs (3 ; 3’). En fait,
un tel mur 1 comporte, alors et en particulier, un premier
c6té 3 (correspondant au c6té supérieur 3 du mur isolant
1) ainsi qu’'un deuxiéme cété 3’ (correspondant a un cété
latéral 3’ de ce mur isolant 1) succédant a un tel premier
c6té 3, notamment perpendiculaire a ce premier coté 3.
Selon un mode préféré de réalisation illustré sur les fi-
gures en annexe, un tel mur 1 adopte la forme d’un pa-
rallélépipéde, plus particulierement un parallélépipéde
rectangle.

[0029] Un tel mur isolant 1 comporte une premiére
peau 4 et une deuxiéme peau 5, ces deux peaux (4 ; 5),
étant réalisées en béton ou analogue, disposées de ma-
niére paralléle et espacées, ceci en sorte de définir entre
elles (4 ; 5) un volume interne 6 au mur isolant 1.
[0030] En fait, une telle peau (4 ; 5) comporte, alors,
d’une part, deux faces planes (I'une orientée en direction
du volume interne 6 et 'autre orientée dans une direction
opposée) et, d’autre part, une pluralité de coétés (40, 40’ ;
50, 50’) qui se succédent sur le pourtour d’une telle peau
(4 ; 5), ceci en sorte qu’une telle peau (4 ; 5) comporte
des cbtés consécultifs (40, 40’ ; 50, 50°). En fait, une telle
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peau (4 ; 5) comporte, alors et en particulier, un coté
supérieur (40 ; 50) ainsi qu’au moins un c6té latéral (40’ ;
50’) succédant a un tel c6té supérieur (40 ; 50). Selon
un mode préféré de réalisation illustré sur les figures en
annexe, une telle peau (4 ; 5) adopte la forme d’un pa-
rallélépipéde, plus particulierement un parallélépipéde
rectangle.

[0031] Un tel mur isolant 1 comporte, également, au
moins un moyen de connexion 7 pour connecter les deux
peaux (4 ; 5) du mur isolant 1 entre elles. Un tel moyen
de connexion 7 adopte, usuellement, la forme d’'un con-
necteur ou analogue.

[0032] Ce murisolant 1 comporte, aussi, au moins un
panneau isolant 8, réalisé en un matériau isolant (notam-
ment du polyuréthane, de la laine de roche ou autre),
positionné al’intérieur du volume interne 6 du murisolant
1, et s’étendant de maniére paralléle aux deux peaux (4,
5) du mur isolant 1, plus particulierement a proximité de
la peau 4 destinée a étre orientée vers I'extérieur du ba-
timent.

[0033] Untelmurisolant1 comporte, encore, au moins
une armature de structure (9 ; 10) au moins en partie
noyée a l'intérieur de I'une des deux peaux (4 ; 5) du mur
isolant 1. Un mode particulier de réalisation consiste en
ce que chaque peau (4 ; 5) de ce mur isolant 1 comporte
au moins une armature de structure (9 ; 10) au moins en
partie noyée a l'intérieur d'une telle peau (4 ; 5).

[0034] A ce propos, on observera que ce mur isolant
1 peut, alors, comporter au moins une armature de struc-
ture (9 ; 10) adoptant la forme d’un treillis ou analogue.
Le murisolant 1 peut, alors, comporter une telle armature
de structure (9; 10) noyée a l'intérieur de I'une des deux
peaux (4 ; 5) du mur isolant 1 et/ou une telle armature
de structure (10 ; 9) noyée a l'intérieur de l'autre peau
(5; 4) de ce mur isolant 1.

[0035] Une telle armature de structure 10 peut, égale-
ment, adopter la forme d’une corbeille ou analogue. Le
mur isolant 1 peut, alors, comporter au moins une telle
armature de structure 10 au moins en partie noyée a
l'intérieur de I'une des deux peaux 5 du mur isolant 1,
plus particulierement la peau 5 destinée a étre orientée
vers l'intérieur du batiment.

[0036] Un mode particulier de réalisation de I'invention
consiste en ce que le murisolant 1 comporte une arma-
ture de structure 9 adoptant la forme d’un treillis et noyée
a l'intérieur de I'une des deux peaux 4 du mur isolant 1
ainsi qu’au moins une armature de structure 10 adoptant
la forme d’une corbeille au moins en partie noyée a l'in-
térieur de I'autre peau 5 de ce mur isolant 1.

[0037] On observera qu’une telle armature de structu-
re (9 ; 10) s’étend selon une direction principale d’exten-
sion correspondant a une direction sensiblement verti-
cale, ceci lorsque le mur isolant 1 adopte une position
relevée, de stockage ou de service (dans laquelle ce mur
isolant 1 est implanté sur chantier pour la réalisation d’'un
batiment).

[0038] A ce propos, on observera que, lorsqu’une ar-
mature de structure (9 ; 10) est constituée par une pou-
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trelle ou une corbeille, une telle poutrelle ou une telle
corbeille s’étendent alors selon une telle direction prin-
cipale d’extension. Cependant et lorsqu’une telle arma-
ture de structure (9 ; 10) est constituée par un treillis, une
partie des barres entrant dans la composition d’un tel
treillis s’étend alors selon une telle direction principale
d’extension tandis qu’une autre partie de ces barres
s’étend selon une direction perpendiculaire a cette direc-
tion principale d’extension.

[0039] Une autre caractéristique consiste en ce que le
mur isolant 1 comporte au moins un moyen de raccor-
dement (11, 11°; 12, 12’) pour raccorder ce mur isolant
1 a un engin de manutention.

[0040] Un tel moyen de raccordement (11, 11’; 12,
12’) adopte la forme d’une élingue (13 ; 14) comportant
deux portions d’extrémité (130 ; 140) ainsiqu’une portion
intermédiaire (131 ; 141), interposée entre les deux por-
tions d’extrémité (130 ; 140), dans le prolongement de
laquelle se situent des deux portions d’extremité (130 ;
140), et conformée pour coopérer avec un engin de ma-
nutention.

[0041] Finalement, le mur isolant 1 comporte des
moyens de fixation 15 pour fixer un tel moyen de raccor-
dement (11,11’ ;12,12’) surla ou les armatures de struc-
ture (9 ; 10). Un tel moyen de fixation 15 peut étre cons-
titué par une ligature ou analogue.

[0042] Selon l'invention, les deux portions d’extrémité
(130 ; 140) d’'une méme élingue (13 ; 14) d’'un méme
moyen de raccordement (11, 11’; 12, 12’) sont noyées
a l'intérieur d’'une méme peau (4 ; 5) du murisolant 1 et
sont fixées sur une ou plusieurs armatures de structure
(9 ; 10) qui sont au moins en partie noyées a l'intérieur
de cette méme peau (4 ; 5) du mur isolant 1.

[0043] Un premiertype de réalisation (non représenté)
consiste en ce que le mur isolant 1 comporte un unique
moyen de raccordement 11 et que c’est 'une des peaux
(4 ; 5) de ce mur isolant 1 qui comporte, alors, un tel
moyen de raccordement 11.

[0044] Undeuxiéme type de réalisation consiste en ce
que le mur isolant 1 comporte une pluralité de moyens
de raccordement (11, 11’ ; 12, 12’) et qu’au moins une
peau (4 ; 5) de ce mur isolant 1 comporte, d’'une part, au
moins une armature de structure (9 ; 10) au moins en
partie noyée a l'intérieur d’une telle peau (4 ; 5) du mur
isolant 1, d’autre part, une pluralité de ces moyens de
raccordement (11,11’ ; 12, 12’) chacun adoptantla forme
d’une élingue (13 ; 14) comportant deux portions d’ex-
trémité (130 ; 140) noyées a l'intérieur d’une telle méme
peau (4 ; 5) et, d’autre part, encore, des moyens de fixa-
tion 15 pour fixer les deux portions d’extrémité (130 ; 140)
d’une telle méme élingue (13 ; 14) sur une ou plusieurs
armatures de structure (9 ; 10) au moins en partie noyées
a l'intérieur de cette méme peau (4 ; 5) du mur isolant 1.
[0045] Selon un premier mode de réalisation (non re-
présenté) de ce deuxieme type de réalisation, seule une
des peaux (4 ; 5) comporte, alors, au moins une telle
armature de structure (9 ; 10) ainsi qu’une pluralité de
ces moyens de raccordement (11, 117 ; 12, 12°).
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[0046] Cependant et selon un deuxiéme mode de réa-
lisation de ce deuxiéme type de réalisation, les deux
peaux (4 ; 5) comportent, chacune, au moins une telle
armature de structure (9 ; 10) ainsi qu'une pluralité de
ces moyens de raccordement (11, 11°; 12, 12°). Un tel
deuxiéme mode de réalisation a été illustré figures 2 et 3.
[0047] Untroisieme type de réalisation, correspondant
au type de réalisation préféré de 'invention, consiste en
ce que le mur isolant 1 comporte une pluralité de ces
moyens deraccordement (11,11’ ;12,12’) etque chaque
peau (4 ; 5) du mur isolant 1 comporte, d’'une part, au
moins une armature de structure (9 ; 10) au moins en
partie noyée a l'intérieur d’une telle peau (4 ; 5) du mur
isolant 1, d’autre part, au moins un tel moyen de raccor-
dement (11,11 ;12,12’) chacun adoptantla forme d’une
élingue (13 ; 14) comportant deux portions d’extrémité
(130 ; 140) noyées a l'intérieur d’une telle méme peau
(4 ; 5) et, d’autre part, encore, des moyens de fixation 15
pour fixer les deux portions d’extrémité (130 ; 140) d’'une
telle méme élingue (13 ; 14) sur une ou plusieurs arma-
tures de structure (9 ; 10) au moins en partie noyées a
l'intérieur de cette méme peau (4 ; 5) du mur isolant 1.
[0048] Selonun premier mode de réalisation de ce troi-
sieme type de réalisation illustré figure 1, chaque peau
(4 ; 5) comporte alors au moins une telle armature de
structure (9 ; 10) ainsi qu’'un moyen de raccordement
(11;12).

[0049] Cependant et selon un deuxiéme mode de réa-
lisation de ce troisiéeme type de réalisation, chaque peau
(4 ; 5) comporte au moins une telle armature de structure
(9; 10) au moins en partie noyée a l'intérieur d’'une telle
peau (4 ; 5) ainsi qu'une pluralité de moyens de raccor-
dement (11,11 ;12,12’) chacun adoptantla forme d’une
élingue (13 ; 14) comportant deux portions d’extrémité
(130 ; 140) noyées a l'intérieur d’une telle méme peau
(4 ; 5). Un tel mode de réalisation a éte illustré figures 2
et 3 et correspond, alors, également, au deuxiéme mode
de réalisation du deuxieme type de réalisation mentionné
ci-dessus.

[0050] Une autre caractéristique de ce troisieme type
de réalisation consiste en ce que chaque peau (4 ; 5)
comporte au moins un moyen de raccordement (11,11’ ;
12, 12’) et que le ou les moyens de raccordement (11,
11°; 12, 12’) que comporte I'une des peaux (4 ; 5) du
mur isolant 1 sont implantés en vis-a-vis du ou des
moyens de raccordement (12,12’ ; 11, 11’) que comporte
l'autre peau (5 ; 4) de ce mur isolant 1. Une telle carac-
téristique permet de raccorder a un engin de manutention
(ou @ un méme outil que comporte un tel engin de ma-
nutention) les moyens de raccordement (11,11’ ; 12, 12’)
en vis-a-vis que comportent les deux peaux (4 ; 5) ce qui
permet, avantageusement, de répartir les contraintes (en
particulier les efforts de soulévement) sur les deux peaux
(4 ; 5) du mur isolant 1.

[0051] On observera que le murisolant 1 présente un
centre de gravité 16 par rapport auquel il est possible de
définir, d’'une part, un premier plan 17, passant par ce
centre de gravité 16 de ce mur isolant 1, et perpendicu-
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laire au mur isolant 1 et/ou a 'armature de structure (9,
10). Ce premier plan 17 s’étend parallelement a la direc-
tion principale d’extension de I'armature de structure (9,
10), c’est a dire de maniére sensiblement verticale lors-
que le murisolant 1 adopte une position relevée, de stoc-
kage ou de service.

[0052] D’autre part, il est, également, possible de dé-
finir un deuxieéme plan 18, passant par ce centre de gra-
vité 16 de ce mur isolant 1, et perpendiculaire au mur
isolant 1 et/ou a l'armature de structure (9, 10). Ce
deuxiéme plan 18 s’étend alors perpendiculairement a
la direction principale d’extension de I'armature de struc-
ture (9, 10), c’est a dire de maniere sensiblement hori-
zontale lorsque le mur isolant 1 adopte une position re-
levée, de stockage ou de service.

[0053] Aussi et selon une autre caractéristique de I'in-
vention, au moins un moyen de raccordement (11, 12 ;
11°, 12’) et/ou I'élingue (13, 14) d’au moins un moyen de
raccordement (11, 12 ; 11°, 12°) et/ou les portions d’ex-
trémité (130, 140) de I'élingue (13, 14) d’au moins un
moyen de raccordement (11,12 ; 11’, 12’) s’étendent pa-
rallelement ou perpendiculairement a la direction princi-
pale d’extension de I'armature de structure (9, 10).
[0054] Ceciétantetselon une caractéristique addition-
nelle, au moins un moyen de raccordement (11, 12 ; 11’,
12’) et/ou I'élingue (13, 14) d’au moins un tel moyen de
raccordement (11, 12 ; 11°, 12°) et/ou les portions d’ex-
trémité (130, 140) de I'élingue (13, 14) d’au moins un
moyen deraccordement (11,12 ;11°, 12’) sontimplantés
au moins a proximité d’un plan (17 ; 18), tel que men-
tionné ci-dessus, perpendiculaire au mur isolant 1 et/ou
a larmature de structure (9, 10), passant par le centre
de gravité 16 de ce mur isolant 1, et s’étendant paralle-
lement ou perpendiculairement a la direction principale
d’extension de I'armature de structure (9, 10).

[0055] En fait, un tel moyen de raccordement (11, 12 ;
11°, 12’) et/ou une telle élingue (13, 14) et/ou les portions
d’extrémité (130, 140) d’une telle élingue (13, 14) sont
implantées en sorte de s’étendre au moins parallélement
auntel plan (17 ; 18).

[0056] Une telle caractéristique se retrouve, en parti-
culier, pour un mur isolant 1 conforme au premier type
de réalisation mentionné ci-dessus ou, encore et pour
les deuxiéme et troisieme types de réalisation, lorsqu’au
moins un c6té (3 ; 3’) du murisolant 1 ou lorsqu’au moins
un cé6té (40, 40’ ; 50, 50’) d’au moins une peau (4 ; 5) du
mur isolant 1 comportent un unique moyen de raccorde-
ment (11, 117 ; 12, 12°) tel qu'illustré figure 1.

[0057] De maniere alternative a la caractéristique ad-
ditionnelle susmentionnée, le murisolant 1 (plus particu-
lierement la ou les peaux 4, 5 de ce mur isolant 1) com-
porte une pluralité de moyens de raccordement (11, 12 ;
11’, 12’). Dans ce cas, deux moyens de raccordement
(11, 12; 11°, 12’) et/ou les élingues (13, 14) de deux
moyens de raccordement (11, 12 ; 11’, 12’) et/ou les por-
tions d’extrémité (130, 140) des élingues (13, 14) de deux
moyens de raccordement (11, 12; 11°, 12’), d’'une part,
s’étendent parallélement ou perpendiculairement a la di-
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rection principale d’extension de I'armature de structure
(9, 10) et, d’autre part, sont implantés de part et d’autre
d’'un plan (17 ; 18), tel que mentionné ci-dessus, perpen-
diculaire au mur isolant 1 et/ou a 'armature de structure
(9, 10), passant par le centre de gravité 16 de ce mur
isolant 1, et s’étendant parallélement ou perpendiculai-
rement a la direction principale d’extension de I'armature
de structure (9, 10).

[0058] Une telle caractéristique se retrouve, en parti-
culier, pour un mur isolant 1 conforme aux deuxiéme et
troisieme types de réalisation susmentionnés et lors-
qu’au moins un c6té (3 ; 3’) du mur isolant 1 ou lorsqu’au
moins un c6té (40, 50 ; 40, 50’) d’au moins une peau (4 ;
5) du mur isolant 1 comportent une pluralité de moyens
de raccordement (11, 12 ; 11°, 12’) tel qu’illustré figures
2 et 3. Les deux moyens de raccordement (11, 12 ; 11,
12’) et/ou les élingues (13, 14) de deux moyens de rac-
cordement (11, 12; 11°, 12’) et/ou les portions d’extré-
mité (130, 140) des élingues (13, 14) de deux moyens
de raccordement (11, 12 ; 11, 12’) d’un tel méme cbté
(3, 40, 50 ; 3, 40’, 50’) sont, alors, implantés de part et
d’autre d’un tel plan (17 ; 18).

[0059] La encore, un tel moyen de raccordement (11,
12 ; 11°, 12’) et/ou une telle élingue (13, 14) et/ou les
portions d’extrémité (130, 140) d’une telle élingue (13,
14) sont implantées en sorte de s’étendre au moins pa-
rallelement a un tel plan (17 ; 18).

[0060] De préférence, ces deux moyens de raccorde-
ment (11, 12; 11°, 12’) et/ou les élingues (13, 14) de ces
deux moyens de raccordement (11, 12 ; 11°, 12’) et/ou
les portions d’extrémité (130, 140) des élingues (13, 14)
de ces deux moyens de raccordement (11, 12; 11’, 12))
sont implantés a équidistance d’un tel plan (17 ; 18).
[0061] Tel que mentionné ci-dessus, le mur isolant 1
comporte des cotés consécutifs (3 ; 3’) et les peaux (4 ;
5) comportent également des cotés consécutifs (40,40’ ;
50, 50°).

[0062] Dans le cas des deuxiéme et troisieme types
de réalisation, le mur isolant 1 comporte, alors, égale-
ment, une pluralité de moyens de raccordement (11,11’ ;
12, 12).

[0063] Aussi et selon une autre caractéristique de I'in-
vention, deux cétés consécutifs (3 ; 3’) de ce mur isolant
1 comportent, alors et chacun, au moins un tel moyen
de raccordement (11,12 ; 11°, 12'). En fait, ce sont, plus
particulierement, deux cbtés consécutifs (40, 40’ ; 50,
50’) de la ou des peaux (4 ; 5) de ce mur isolant 1 qui
comportent, alors, au moins un tel moyen de raccorde-
ment (11, 11’ ; 12, 12’).

[0064] Cependant et de maniére alternative, au moins
un tel moyen de raccordement (11, 12) s’étend a partir
d’'un tel murisolant 1 et au-dela du premier c6té 3 (plus
particulierement le c6té supérieur 3) d’'un tel mur isolant
1 tandis qu’au moins un autre moyen de raccordement
(11’, 12’) s’étend a partir d’un tel mur isolant 1 et au-dela
du deuxiéme cbté 3’ (plus particulierement un coté latéral
3’), consécutif au premier cété 3, d’'un tel mur isolant 1.
[0065] En fait, au moins untel moyen de raccordement



11 EP 2944 734 A1 12

(11 ; 12) s’étend, plus particulierement, a partir d'une
peau (4 ; 5) d’'un tel murisolant 1 et au-dela d’'un premier
coté (40 ; 50) d’'une telle peau (4 ; 5) tandis qu’au moins
un autre moyen de raccordement (11’ ; 12’) s’étend a
partir d’'une telle peau (4 ; 5) et au-dela d’'un deuxieme
c6té (40’ ; 50’), consécutif au premier coteé (40 ; 50), d’'une
telle peau (4 ; 5).

[0066] Selon cette autre caractéristique ou son alter-
native, d’'une part, au moins un moyen de raccordement
(11, 12) et/ou une élingue (13, 14) d’au moins un tel
moyen de raccordement (11, 12) et/ou les portions d’ex-
trémité (130, 140) d’une telle élingue (13, 14) s’étendent
parallélement a une direction principale d’extension de
I'armature de structure (9, 10) et, d’autre part, au moins
un autre moyen de raccordement (11’, 12’) et/ou une
élingue (13, 14) d’'au moins un tel autre moyen de rac-
cordement (11°, 12’) et/ou les portions d’extrémité (130,
140) d’'une telle élingue (13, 14) s’étendent perpendicu-
lairement a la direction principale d’extension de I'arma-
ture de structure (9, 10).

[0067] Une telle caractéristique permet, avantageuse-
ment, de raccorder un engin de manutention a au moins
un moyen de raccordement (11, 12) que comporte un
premier coté 3 (plus particulierement le c6té supérieur
3) du murisolant 1 ou qui s’étend au-dela d’'un tel premier
coté 3, ceci pour un soulévement du mur isolant 1. De
maniere alternative, une telle caractéristique permet de
raccorder un engin de manutention a au moins un moyen
de raccordement (11°, 12’) que comporte un deuxiéme
coté 3’ (plus particulierement un coté latéral 3') de ce
mur isolant 1 ou qui s’étend au-dela d’un tel deuxieéme
cbté 3’, succédant au premier coté 3 (plus particuliere-
ment au coté supérieur 3), ceci pour un basculement du
mur isolant 1 avant son souléevement.

[0068] Un premier mode de réalisation consiste en ce
que deux cotés consécutifs (3 ; 3') du mur isolant 1 com-
portent, chacun, au moins un moyen de raccordement
(11, 12; 11, 12’). Dans ce cas, au moins un tel moyen
de raccordement (11, 12 ; 11°, 12’) et/ou I'élingue (13,
14) d’au moins un tel moyen de raccordement (11, 12;
11°, 12’) et/ou les portions d’extrémité (130, 140) de I'élin-
gue (13, 14) d’au moins un tel moyen de raccordement
(11, 12; 11°, 12’) sont implantés au moins a proximité
d'un plan (17 ; 18) tel que décrit ci-dessus.

[0069] Un mode particulier de réalisation illustré figure
3 consiste en ce que deux cotés consécutifs (3 ; 3°) du
mur isolant 1 comportent, chacun, une pluralité de tels
moyens de raccordement (11, 12; 11’, 12’). De tels
moyens de raccordement (11, 12; 11’, 12’) peuvent,
alors, étre implantés de part et d’autre d’'un plan (17 ; 18)
tel que décrit ci-dessus.

[0070] Laprésenteinvention concerne, également, un
procédé de fabrication d’'un mur isolant a coffrage perdu
1 présentant les caractéristiques décrites ci-dessus.
[0071] En fait, un tel procédé de fabrication consiste
en ce que :

- dans un premier moule, on dispose au moins un
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moyen de connexion 7, on coule du béton, et on
assure le séchage de ce béton, ceci pour la réalisa-
tion d’'une premiére peau 4 du mur isolant 1;

- on retourne la premiére peau 4 du mur isolant 1 et
onintroduit le ou les moyens de connexion 7 de cette
premiére peau 4 dans un béton coulé dans un
deuxiéme moule ;

- onassure le séchage dubéton coulé dans ce deuxie-
me moule, ceci pour la réalisation d’'une deuxiéme
peau 5 du mur isolant 1.

[0072] Selon linvention etselon une premiére variante
de réalisation, ce procédé consiste en ce qu’on engage
le ou les moyens de connexion 7 au travers d’'un panneau
isolant 8, ceci avant de disposer ce panneau isolant 8
par-dessus le béton coulé dans le premier moule etavant
de disposer ce ou ces moyens de connexion 7 (équipant
et traversant alors ledit panneau isolant 8) dans ce pre-
mier moule.

[0073] Cependant et selon une deuxiéme variante du
procédeé de l'invention, on engage le ou les moyens de
connexion 7 au travers d’'un panneauisolant 8, ceciaprés
avoir disposé ce panneau isolant 8 par-dessus le béton
coulé dans le deuxieme moule et avant d’introduire ce
ou ces moyens de connexion 7 dans le béton coulé dans
le deuxiéme moule, plus particulierement sous I'effet du
propre poids de la premiére peau 4 du mur isolant 1.
[0074] Encore selon I'invention, sur au moins une ar-
mature de structure (9 ; 10) positionnée ou a positionner
dans le premier moule ou dans le deuxi€me moule, on
fixe les deux portions d’extrémité (130 ; 140), que com-
porte au moins une élingue (13; 14) constituant un
moyen de raccordement (11, 11’ ; 12, 12’) pour raccorder
le mur isolant 1 a un engin de manutention, entre les-
quelles (130 ; 140) est interposée une portion intermé-
diaire (131 ; 141) que comporte une telle élingue (13 ;
14) et qui est conformée pour coopérer avec un tel engin
de manutention.

[0075] Egalement et selon l'invention, on noie, a l'in-
térieur du béton coulé dans ce méme premier moule ou
deuxiéme moule, ces deux portions d’extrémités (130 ;
140) d’'une telle élingue (13 ; 14) d’un tel moyen de rac-
cordement (11,11’ ;12, 12’) ainsi qu’au moins une partie
de la ou des armatures de structure (9 ; 10) sur laquelle
ou sur lesquelles sont fixées ces deux portions d’extré-
mité (130 ; 140) d’élingue (13 ; 14) d'un tel moyen de
raccordement (11, 11°; 12, 12)).

[0076] Selon un premier type de réalisation de ce pro-
cédé, sur au moins une armature de structure (9 ; 10)
positionnée ou a positionner dans le premier moule ou
dans le deuxiéme moule, on fixe les deux portions d’ex-
trémité (130 ; 140) d’'une d’élingue (13 ; 14) constituant
un moyen de raccordement (11 ; 12) et on noie ces deux
portions d’extrémité (130 ; 140) d’élingue (13 ; 14) ainsi
qu’au moins une partie de la ou des armatures de struc-
ture (9 ; 10) sur laquelle ou sur lesquelles sont fixées ces
deux portions d’extrémité (130 ; 140) d’élingue (13 ; 14),
ceci dans le béton coulé dans ce premier moule ou dans
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ce deuxiéme moule.

[0077] Ce premier type de réalisation permet d’obtenir
un mur isolant 1 conforme au premier type de réalisation
décrit ci-dessus et dont seulement 'une des peaux (4 ;
5) comporte un moyen de raccordement (11 ; 12).
[0078] Selon un deuxiéme type de réalisation de ce
procédé, sur au moins une armature de structure (9 ; 10)
positionnée ou a positionner dans le premier moule ou
dans le deuxiéme moule, on fixe les deux portions d’ex-
trémité (130 ; 140) d’une pluralité d’élingues (13 ; 14)
constituant, chacune, un moyen de raccordement (11,
11"; 12, 12°) et on noie ces deux portions d’extrémité
(130 ; 140) délingues (13 ; 14) ainsi qu’au moins une
partie de la ou des armatures de structure (9 ; 10) sur
laquelle ou sur lesquelles sont fixées ces deux portions
d’extrémité (130 ; 140) d’élingues (13 ; 14), ceci dans le
béton coulé dans ce premier moule ou dans ce deuxiéme
moule.

[0079] Ce deuxiéme type de réalisation permet d’ob-
tenir un mur isolant 1 conforme au deuxiéme type de
réalisation décrit ci-dessus et dont au moins une des
peaux (4 ; 5) comporte une pluralité de moyens de rac-
cordement (11, 11’ ; 12, 12’).

[0080] Selon un troisieme type de réalisation, ce pro-
cédé consiste en ce que, sur au moins une armature de
structure 9 positionnée ou a positionner dans le premier
moule, on fixe les deux portions d’extrémité 130 d’au
moins une premiére élingue 13 constituant un premier
moyen de raccordement (11, 11°) et on noie ces deux
portions d’extrémité 130 d’élingue 13 ainsi qu’au moins
une partie de la ou des armatures de structure 9 sur la-
quelle ou sur lesquelles sont fixées ces deux portions
d’extrémité 130 d’élingue 13, ceci dans le béton coulé
dans ce premier moule. Ce troisieme type de réalisation
consiste, également, en ce que, sur au moins une arma-
ture de structure 10 positionnée ou a positionner dans le
deuxiéme moule, on fixe les deux portions d’extrémité
140 d’au moins une deuxiéme élingue 14 constituant un
deuxieme moyen de raccordement (12, 12’) et on noie
ces deux portions d’extrémité 140 d’élingue 14 ainsi
qu’au moins une partie de la ou des armatures de struc-
ture 10 surlaquelle ou sur lesquelles sontfixées ces deux
portions d’extrémité 140 d’élingue 14, ceci dans le béton
coulé dans ce deuxiéme moule.

[0081] Ce troisieme type de réalisation permet d’obte-
nir un mur isolant 1 conforme au troisiéme type de réa-
lisation mentionné ci-dessus et dont chaque peau (4 ; 5)
comporte au moins un moyen de raccordement (11, 11’ ;
12,12)).

[0082] Selon une autre caractéristique de ce troisieme
type de réalisation, avant de noyer les deux portions d’ex-
trémité 140 de la deuxiéme élingue 14 du deuxiéme
moyen de raccordement (12, 12’) dans le béton coulé
dans le deuxiéme moule, on dispose cette deuxiéme élin-
gue 14 dans ce deuxieme moule ceci en sorte que cette
deuxiéeme élingue 14 soit implantée en vis-a-vis de la
premiére élingue 13 du premier moyen de raccordement
(11, 11’) dont les deux portions d’extrémité 130 sont
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noyées dans le béton de la premiére peau 4, préalable-
ment coulé dans le premier moule

[0083] Une autre caractéristique du procédé selon I'in-
vention consiste en ce que, avant de noyer les deux por-
tions d’extrémité (130 ; 140) des élingues (13 ; 14) des
moyens de raccordement (11,11’ ; 12, 12’) dans le béton
(du premier moule ; du deuxieme moule), on dispose
(dans le premier moule ; dans le deuxiéme moule) ces
élingues (13 ; 14) en sorte que ces moyens de raccor-
dement (11,11’ ; 12, 12’) s’étendent selon des directions
générales paralléles.

[0084] Une telle maniere de procéder permet de réa-
liser un mur isolant 1 dans lequel les moyens de raccor-
dement (11, 12 ; 11°, 12’), que comporte le mur isolant
1, s’étendent de maniére paralléle, plus particulierement
a partir d'un méme cété (3 ; 3’) ou au-dela d’'un tel méme
coté (3 ; 3’) d'un tel mur isolant 1.

[0085] En particulier, ceci permet de réaliser un mur
isolant 1 dans lequel les moyens de raccordement (11,
11°;12,12’), que comporte la méme peau (4 ; 5), s’éten-
dent de maniére paralléle, plus particulierement a partir
d’'un méme cote (40, 40’ ; 50, 50°) ou au-dela d’un tel
méme coté (40,40’ ; 50, 50’) d’'une telle peau (4 ; 5). Une
telle maniére de procéder permet, également, de réaliser
un murisolant 1 dans lequel les moyens de raccordement
(11, 11°; 12, 12’) que comportent deux peaux (4 ; 5)
s’étendent de maniére paralléle, plus particulierement a
partir de deux cétés (40, 40’ ; 50, 50’) paralléles ou au-
dela de deux cbtés (40, 40’ ; 50, 50°) paralléles de ces
deux peaux (4 ; 5).

[0086] De maniere alternative, avant de noyer les deux
portions d’extrémité (130 ; 140) des élingues (13 ; 14)
des moyens de raccordement (11, 11’; 12, 12’) dans le
béton (du premier moule ; du deuxiéme moule), on dis-
pose (dans le premier moule ; dans le deuxieme moule)
ces élingues (13 ; 14) en sorte que ces moyens de rac-
cordement (11, 11’ ; 12, 12’) s’étendent selon des direc-
tions générales perpendiculaires.

[0087] Une telle maniere de procéder permet de réa-
liser un mur isolant 1 dans lequel les moyens de raccor-
dement (11, 12 ; 11’, 12’), que comporte le mur isolant
1, s’étendent de maniére perpendiculaire, plus particu-
lierement a partir de deux cbétés consécutifs (3 ; 3’) que
comporte ce mur isolant 1.

[0088] En particulier, ceci permet de réaliser un mur
isolant 1 dans lequel les moyens de raccordement (11,
11°; 12, 12’), que comporte la méme peau (4 ; 5) du mur
isolant 1, s’étendent de maniére perpendiculaire, plus
particulierement a partir de deux co6tés successifs (40,
40’ ; 50, 50’) d'une telle peau (4 ; 5) ou au-dela de deux
cotés consécutifs (40, 40’ ; 50, 50°) d’une telle peau (4 ;
5). Une telle maniére de procéder permet, également,
de réaliser un mur isolant 1 dans lequel les moyens de
raccordement (11, 11°; 12, 12’) que comportent deux
peaux (4; 5) s’étendent de maniére perpendiculaire, plus
particulierement a partir de deux cbtés (40, 40’ ; 50, 507)
consécutifs ou au-dela de deux cbtés (40, 40’ ; 50, 507)
consécutifs de ces deux peaux (4 ; 5).
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[0089] Une autre caractéristique du procédé de l'in-
vention consiste en ce que, avant de noyer les deux por-
tions d’extrémité (130 ; 140) d’une élingue (13 ; 14) d’au
moins un moyen de raccordement (11,12 ;11’,12’)dans
le béton d’'un moule, on dispose une telle élingue (13,
14) dans un tel moule en sorte qu’une telle élingue (13,
14) et/ou que les portions d’extrémité (130, 140) d'une
telle élingue (13, 14), d’une part, s’étendent parallele-
ment ou perpendiculairement a une direction principale
d’extension de I'armature de structure (9, 10) et, d’autre
part, sontimplantées au moins a proximité d’'un plan (17 ;
18), tel que décrit ci-dessus, perpendiculaire a I'armature
de structure (9, 10), passant par le centre de gravité 16
du mur isolant 1, et s’étendant parallélement ou perpen-
diculairement a la direction principale d’extension de I'ar-
mature de structure (9, 10).

[0090] Une telle caractéristique permet, avantageuse-
ment, de réaliser un mur isolant 1 conforme au premier
type de réalisation mentionné ci-dessus ou, encore, con-
forme aux deuxieme et troisieme types de réalisation,
lorsqu’au moins un cété (3 ; 3’) du mur isolant 1 ou lors-
qu’au moins un c6té (40, 40’ ; 50, 50’) d'au moins une
peau (4 ; 5) du murisolant 1 comportent un unique moyen
de raccordement (11, 11°, 12, 12’) tel qu'illustré figure 1.
[0091] Dans le cas de cette caractéristique, ces élin-
gues (13, 14) et/ou les portions d’extrémité (130, 140)
de ces élingue (13, 14) sont implantées en sorte de
s’étendre au moins parallélement a un tel plan (17 ; 18).
[0092] De maniere alternative et selon une autre ca-
ractéristique du procédeé selon l'invention, avantde noyer
les deux portions d’extrémité (130 ; 140) des élingues
(13 ; 14) des moyens de raccordement (11, 12 ; 11’, 12)
dans le béton d’'un moule, on dispose ces élingues (13,
14) dans un tel moule en sorte que ces élingues (13, 14)
et/ou que les portions d’extrémité (130, 140) de ces élin-
gues (13, 14), d’'une part, s’étendent paralléelement ou
perpendiculairement a une direction principale d’exten-
sion de I'armature de structure (9, 10) et, d’autre part,
sont implantées de part et d’autre d’'un plan (17 ; 18), tel
que décrit ci-dessus, perpendiculaire a I'armature de
structure (9, 10), passant par le centre de gravité 16 du
mur isolant 1, et s’étendant paralléelement ou perpendi-
culairement a la direction principale d’extension de I'ar-
mature de structure (9, 10).

[0093] Une telle caractéristique permet, avantageuse-
ment, de réaliser un mur isolant 1 conforme aux deuxié-
me et troisieme types de réalisation susmentionnés et
lorsqu’au moins un cété (3 ; 3’) du mur isolant 1 ou lors-
qu’au moins un c6té (40, 40’ ; 50, 50’) d'au moins une
peau (4 ; 5) du mur isolant 1 comportent une pluralité de
moyens de raccordement (11, 11’ ; 12, 12’) tel qu’illustré
figures 2 et 3.

[0094] En fait, ces élingues (13, 14) et/ou les portions
d’extrémité (130, 140) de ces élingue (13, 14) sont, la
encore, implantées en sorte de s’étendre au moins pa-
rallelement a un tel plan (17 ; 18).

[0095] Selon une autre caractéristique du procédé de
linvention, avant de noyer les deux portions d’extrémité
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(130, 140) des élingues (13, 14) des moyens de raccor-
dement (11, 12 ; 11, 12’) dans le béton d’un moule, on
dispose ces élingues (13, 14) dans un tel moule en sorte
que, d’'une part, une élingue (13, 14) d’au moins un
moyen de raccordement (11, 12) et/ou les portions d’ex-
trémité (130, 140) d’une telle élingue (13, 14) s’étendent
parallélement a une direction principale d’extension de
'armature de structure (9, 10) et, d’autre part, une élingue
(13, 14) d’au moins un autre moyen de raccordement
(117, 12’) et/ou les portions d’extrémité (130, 140) d’'une
telle élingue (13,14) s’étendent perpendiculairement a la
direction principale d’extension de I'armature de structu-
re (9, 10).

[0096] De maniére additionnelle, on dispose ces élin-
gues (13, 14) en sorte que ces élingues (13, 14) et/ou
que les portions d’extrémité (130, 140) de ces élingues
(13, 14) soient implantées tel que mentionné ci-dessus,
a savoir, soit au moins a proximité d’un plan (17 ; 18) tel
que décrit ci-dessus, soit de part et d’autre d'un tel plan
(17 ; 18).

[0097] Une telle caractéristique permet, avantageuse-
ment, de réaliser un mur isolant 1 dont au moins deux
cotés consécutifs (3 ; 3’) comportent, alors et chacun, au
moins un tel moyen de raccordement (11, 12 ; 11°, 12°).
En fait, ce sont, plus particulierement, deux cétés con-
sécutifs (40, 40’ ; 50, 50°) de la ou des peaux (4 ; 5) de
ce mur isolant 1 qui comportent, alors et chacun, au
moins un tel moyen de raccordement (11, 11°; 12, 12°).
[0098] On observera qu’'une autre caractéristique du
procédé selon l'invention consiste en ce que les étapes
du procédé effectuées dans le deuxiéme moule sont mi-
ses en oeuvre aprés celles effectuées dans le premier
moule.

[0099] Une caractéristique additionnelle consiste en
ce que ce premier moule et ce deuxiéme moule corres-
pondent a des moules que comporte une chaine tradi-
tionnelle de fabrication d’'un mur a coffrage perdu.
[0100] Tel que mentionné ci-dessus, on dispose un
panneau isolant 8 par-dessus le béton coulé dans un
moule. En fait, on peut disposer ce panneau isolant 8
par-dessus le béton, soit au niveau d’un poste de mise
en place d’'un tel panneau isolant 8 déporté par rapport
a la chaine traditionnelle de fabrication d’'un mur (ceci en
retirant au moins momentanément la premiére peau 4
de cette chaine traditionnelle de fabrication d’un mur),
soit (de préférence et avantageusement) au sein méme
de la chaine traditionnelle de fabrication d’'un mur.
[0101] Encore une autre caractéristique du procédé de
linvention consiste en ce que la ou les armatures de
structure (9 ; 10) sont positionnées a I'intérieur du ou des
moules, ceci au sein méme de la chaine traditionnelle
de fabrication d’'un mur.

[0102] De plus, ce procédé consiste en ce qu’on fixe
les deux portions d’extrémité (130 ; 140) d’'une méme
élingue (13 ; 14) d'un méme moyen de raccordement
(11, 11’ ; 12, 12°) sur une armature de structure (9 ; 10)
positionnée ou a positionner dans un méme moule, ceci
au sein méme de la chaine traditionnelle de fabrication
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d’'un mur.

[0103] Ceci permet, avantageusement, de remédier
aux inconvénients des procédés de I'état de la technique
qui consistaient a fixer les deux portions d’extrémité
d’'une méme élingue d’'un méme moyen de raccordement
chacune sur une armature de structure distincte que
comportaient chacune des deux peaux du mur. Ces pro-
cédés consistaient, aprés avoir fixé une premiére portion
d’extrémité d’'une telle élingue sur une premiere armature
de structure d’une premiére peau du mur, a retirer cette
premiére peau du mur hors de la chaine traditionnelle de
fabrication pour 'amener a un poste au niveau duquel
on devait également amener ladite deuxieme armature
de structure pour y fixer la deuxiéme portion d’extrémité
d’'une telle élingue, ceci en raison de I'impossibilité de
fixer une telle deuxieme portion d’extrémité d’élingue sur
une telle deuxieme armature de structure si celle-ci était
positionnée dans un moule de la chaine traditionnelle de
fabrication de mur, en particulier du fait du positionne-
ment, par-dessus un tel moule et a proximité de celui-ci,
de la premiére peau équipée de ladite élingue, ceci lors
de la réalisation de la deuxiéme peau du mur.

[0104] Finalement, la mise en oeuvre de ce procédé
de fabrication permet d’obtenir directementle murisolant
a coffrage perdu 1 présentant les caractéristiques décri-
tes ci-dessus.

Revendications
1. Murisolant a coffrage perdu (1) comportant :

- deux peaux (4 ; 5), réalisées en béton ou ana-
logue, et disposées de maniéere paralléle et es-
pacée en sorte de définir entre elles un volume
interne (6) au mur isolant (1);

- au moins une armature de structure (9 ; 10) au
moins en partie noyée a l'intérieur de 'une des
deux peaux (4 ; 5) du mur isolant (1) ;

- au moins un panneau isolant (8), réalisé en un
matériau isolant, positionné a l'intérieur du vo-
lume interne (6) du murisolant (1), et s’étendant
de maniere paralléle aux deux peaux (4 ; 5) du
mur isolant (1) ;

- au moins un moyen de connexion (7) pour con-
necter les deux peaux (4 ; 5) du mur isolant (1)
entre elles ;

- au moins un moyen de raccordement (11, 11,
12, 12’) pour raccorder le mur isolant (1) a un
engin de manutention, un tel moyen de raccor-
dement (11, 11’; 12, 12’) adoptant la forme
d'une élingue (13 ; 14) comportant deux por-
tions d’extrémité (130 ; 140) ainsi qu’une portion
intermédiaire (131 ; 141), interposée entre les
deux portions d’extrémité (130 ; 140), dans le
prolongement de laquelle se situent ces deux
portions d’extrémité (130 ; 140), et conformée
pour coopérer avec un engin de manutention ;
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- des moyens de fixation (15) pour fixer un tel
moyen de raccordement (11, 11’; 12, 12’) sur
la ou les armatures de structure (9 ; 10);

- caractérisé par le fait que :

- les deux portions d’extrémité (130 ; 140) d’'une
méme élingue (13 ; 14) d'un méme moyen de
raccordement (11, 11’ ; 12, 12’) sont noyées a
I'intérieur d’'une méme peau (4 ; 5) du mur iso-
lant (1) et sont fixées sur une ou plusieurs ar-
matures de structure (9 ; 10) qui sont au moins
en partie noyées a l'intérieur de cette méme
peau (4 ; 5) du mur isolant (1).

Mur isolant (1) selon la revendication 1, caractérisé
par le fait que le mur isolant (1) comporte une plu-
ralité de ces moyens de raccordement (11, 11’ ; 12,
12’) et que chaque peau (4 ; 5) du mur isolant (1)
comporte, d’'une part, au moins une armature de
structure (9 ; 10) au moins en partie noyée a l'inté-
rieurd’'une telle peau (4 ; 5)dumurisolant (1), d’autre
part, au moins un tel moyen de raccordement (11,
11’ ;12,12’) chacun adoptant la forme d’une élingue
(13 ; 14) comportant deux portions d’extrémité (130 ;
140) noyées a l'intérieur d’une telle méme peau (4 ;
5) et, d’autre part, encore, des moyens de fixation
(15) pour fixer les deux portions d’extrémité (130 ;
140) d’'une telle méme élingue (13 ; 14) sur une ou
plusieurs armatures de structure (9 ; 10) au moins
en partie noyées a l'intérieur de cette méme peau
(4 ; 5) du mur isolant (1).

Mur isolant (1) selon la revendication 2, caractérisé
par le fait que chaque peau (4 ; 5) comporte au
moins un moyen de raccordement (11, 11°; 12, 12’)
et que le ou les moyens de raccordement (11, 11’ ;
12, 12’) que comporte I'une des peaux (4 ; 5) du mur
isolant (1) sont implantés en vis-a-vis du ou des
moyens deraccordement (12,12’ ; 11, 11’) que com-
porte I'autre peau (5 ; 4) de ce mur isolant (1).

Mur isolant (1) selon la revendication 1, caractérisé
par le fait que le mur isolant (1) comporte une plu-
ralité de ces moyens de raccordement (11, 11’ ; 12,
12’) et qu’au moins une peau (4 ; 5) de ce mur isolant
(1) comporte, d’'une part, au moins une armature de
structure (9 ; 10) au moins en partie noyée a l'inté-
rieurd’'une telle peau (4 ; 5)dumurisolant (1), d’autre
part, une pluralité de ces moyens de raccordement
(11, 11°; 12, 12’) chacun adoptant la forme d’une
élingue (13 ; 14) comportant deux portions d’extré-
mité (130 ; 140) noyées al'intérieur d’une telle méme
peau (4 ; 5) et, d’autre part, encore, des moyens de
fixation (15) pour fixer les deux portions d’extrémité
(130 ; 140) d’'une telle méme élingue (13 ; 14) sur
une ou plusieurs armatures de structure (9 ; 10) au
moins en partie noyées a l'intérieur de cette méme
peau (4 ; 5) du mur isolant (1).
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Mur isolant (1) selon I'une quelconque des revendi-
cations précédentes, caractérisé par le fait qu’au
moins un moyen de raccordement (11, 12 ; 11°, 12")
et/ou que I'élingue (13, 14) d’au moins un moyen de
raccordement (11, 12; 11°, 12°) et/ou que les por-
tions d’extrémité (130, 140) de I'élingue (13, 14) d’au
moins un moyen de raccordement (11,12 ; 11°, 12°),
d’une part, s’étendent parallélement ou perpendicu-
lairement a une direction principale d’extension de
I'armature de structure (9, 10) et, d’autre part, sont
implantés au moins a proximité d’'un plan (17 ; 18),
perpendiculaire au mur isolant (1) et/ou a 'armature
de structure (9, 10), passant par le centre de gravité
(16) de ce mur isolant (1), et s’étendant parallele-
ment ou perpendiculairement a la direction principa-
le d’extension de I'armature de structure (9, 10).

Mur isolant (1) selon I'une quelconque des revendi-
cations 1 a 4, caractérisé par le fait que deux
moyens de raccordement (11,12 ; 11°, 12’) et/ou les
élingues (13, 14) de deux moyens de raccordement
(11,12 ;11’, 12’) et/ou les portions d’extrémité (130,
140) des élingues (13, 14) de deux moyens de rac-
cordement (11, 12 ; 11°, 12’), d’'une part, s'étendent
parallélement ou perpendiculairement a une direc-
tion principale d’extension de 'armature de structure
(9, 10) et, d’autre part, sont implantés de part et
d’autre d’un plan (17 ; 18), perpendiculaire au mur
isolant (1) et/ou a I'armature de structure (9, 10),
passant par le centre de gravité (16) de ce mur iso-
lant (1), et s’étendant parallelement ou perpendicu-
lairement a la direction principale d’extension de I'ar-
mature de structure (9, 10).

Mur isolant (1) selon I'une quelconque des revendi-
cations précédentes, caractérisé par le fait que le
mur isolant (1) comporte des cétés consécutifs (3 ;
3’) ainsi qu’une pluralité de moyens de raccordement
(11,12;11°,12’) et que, soit deux cotés consécutifs
(3 ; 3’) de ce mur isolant (1) comportent, chacun, au
moins un tel moyen de raccordement (11, 12 ; 11’,
12’), soit au moins un tel moyen de raccordement
(11, 12) s’étend a partir d’'un tel mur isolant (1) et au-
dela d'un premier c6té (3) d’un tel mur (1) tandis
qu’au moins un autre moyen de raccordement (11’,
12’) s’étend a partird’un tel murisolant (1) et au-dela
d’un deuxiéme cb6té (3’), consécutif au premier coté
(3), d’un tel mur isolant (1).

Procédé de fabrication d’'un mur isolant a coffrage
perdu (1) conforme a I'une quelconque des reven-
dications précédentes, ce procédé consistant en ce
que :

- dans un premier moule, on dispose au moins
un moyen de connexion (7), on coule du béton,
et on assure le séchage de ce béton, ceci pour
la réalisation d’une premiere peau (4) du mur
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isolant (1);

- on retourne la premiére peau (4) du mur (1) et
on introduit le ou les moyens de connexion (7)
de cette premiére peau (4) dans un béton coulé
dans un deuxiéme moule ;

- on assure le séchage du béton coulé dans ce
deuxiéme moule, ceci pour la réalisation d’'une
deuxiéme peau (5) du mur isolant (1);

- caractérisé par le fait que :

- on engage le ou les moyens de connexion (7)
au travers d’un panneau isolant (8), soit avant
de disposer ce panneau isolant (8) par-dessus
le béton coulé dans le premier moule et avant
de disposer ce ou ces moyens de connexion (7)
dans ce premier moule, soit aprés avoir disposé
ce panneauisolant (8) par-dessus le béton coulé
dans le deuxieme moule et avant d’introduire ce
ou ces moyens de connexion (7) dans le béton
coulé dans le deuxiéme moule ;

- sur au moins une armature de structure (9 ;
10) positionnée ou a positionner dans le premier
moule ou dans le deuxiéme moule, on fixe les
deux portions d’extrémité (130 ; 140), que com-
porte au moins une élingue (13 ; 14) constituant
un moyen de raccordement (11, 11’ ; 12, 12’)
pour raccorder le mur a un engin de manuten-
tion, entre lesquelles (130 ; 140) est interposée
une portion intermédiaire (131 ; 141) que com-
porte une telle élingue (13 ; 14) et qui est con-
formée pour coopérer avec un tel engin de
manutention ;

- on noie, a l'intérieur du béton coulé dans ce
méme premier moule ou deuxieme moule, ces
deux portions d’extrémités (130 ; 140) d’une tel-
le élingue (13 ; 14) d’un tel moyen de raccorde-
ment (11, 11”; 12, 12’) ainsi qu’au moins une
partie de la ou des armatures de structure (9 ;
10) sur laquelle ou sur lesquelles sontfixées ces
deux portions d’extrémité (130 ; 140) d’élingue
(13 ; 14) d’un tel moyen de raccordement (11,
11°;12,12).

Procédé de fabrication selon la revendication 8, ca-
ractérisé par le fait que, d’'une part, sur au moins
une armature de structure (9) positionnée ou a po-
sitionner dans le premier moule, on fixe les deux
portions d’extrémité (130) d’au moins une premiére
élingue (13) constituant un premier moyen de rac-
cordement (11, 11’) et on noie ces deux portions
d’extrémité (130) d’élingue (13) ainsi qu'au moins
une partie de la ou des armatures de structure (9)
sur laquelle ou sur lesquelles sont fixées ces deux
portions d’extrémité (130) d’élingue (13), ceci dans
le béton coulé dans ce premier moule et, d’autre part,
sur au moins une armature de structure (10) posi-
tionnée ou a positionner dans le deuxieme moule,
on fixe les deux portions d’extrémité (140) d’au
moins une deuxiéme élingue (14) constituant un
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deuxiéme moyen de raccordement (12, 12’) et on
noie ces deux portions d’extrémité (140) d’élingue
(14) ainsi qu’au moins une partie de la ou des arma-
tures de structure (10) surlaquelle ou sur lesquelles
sont fixées ces deux portions d’extrémité (140)
d’élingue (14), ceci dans le béton coulé dans ce
deuxiéme moule.

Procédé de fabrication selon la revendication 9, ca-
ractérisé par le fait que, avant de noyer les deux
portions d’extrémité (140) de la deuxiéme élingue
(14) du deuxieme moyen de raccordement (12, 12°)
dans le béton coulé dans le deuxieme moule, on
dispose cette deuxiéme élingue (14) de ce deuxieme
moyen de raccordement (12, 12’) dans ce deuxiéme
moule ceci en sorte que cette deuxiéme élingue (14)
soit implantée en vis-a-vis de la premiére élingue
(13) du premier moyen de raccordement (11, 11°)
dont les deux portions d’extrémité (130) sont noyées
dans le béton de la premiére peau (4).

Procédé de fabrication selon la revendication 8, ca-
ractérisé par le fait que, surau moins une armature
de structure (9 ; 10) positionnée ou a positionner
dans le premier moule ou dans le deuxiéme moule,
on fixe les deux portions d’extrémité (130 ; 140)
d’une pluralité d’élingues (13 ; 14) constituant, cha-
cune, un moyen de raccordement (11, 11’ ; 12, 12’)
et on noie ces deux portions d’extrémité (130 ; 140)
d’élingues (13 ; 14) ainsi qu’au moins une partie de
la ou des armatures de structure (9 ; 10) sur laquelle
ou sur lesquelles sont fixées ces deux portions d’ex-
trémité (130 ; 140) d’élingues (13 ; 14), ceci dans le
béton coulé dans ce premier moule ou dans ce
deuxiéme moule.

Procédé de fabrication selon 'une quelconque des
revendications 9 ou 11, caractérisé par le fait que,
avant de noyer les deux portions d’extrémité (130 ;
140) des élingues (13 ; 14) des moyens de raccor-
dement (11, 11’ ; 12, 12’) dans le béton, on dispose
ces élingues (13 ; 14) en sorte que ces moyens de
raccordement (11,11’ ; 12, 12’) s’étendent selon des
directions générales, soit paralleles, soit perpendi-
culaires.

Procédé de fabrication selon 'une quelconque des
revendications 9 ou 11, caractérisé par le fait que,
avant de noyer les deux portions d’extrémité (130,
140) d’'une élingue (13, 14) d’au moins un moyen de
raccordement (11, 12 ; 11°, 12’) dans le béton d’un
moule, on dispose une telle élingue (13, 14) dans un
tel moule en sorte qu’une telle élingue (13, 14) et/ou
que les portions d’extrémité (130, 140) d’une telle
élingue (13, 14), d’'une part, s’étendent paralléle-
ment ou perpendiculairement a une direction princi-
pale d’extension de I'armature de structure (9, 10)
et, d’autre part, sontimplantées au moins a proximité
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d’un plan (17 ; 18), perpendiculaire a 'armature de
structure (9, 10), passant par le centre de gravité
(16) du mur isolant (1), et s’étendant parallélement
ou perpendiculairement a la direction principale
d’extension de I'armature de structure (9, 10).

Procédé de fabrication selon I'une quelconque des
revendications 9 ou 11, caractérisé par le fait que,
avant de noyer les deux portions d’extrémité (130,
140) des élingues (13, 14) des moyens de raccor-
dement (11,12 ; 11°, 12’) dans le béton d’un moule,
on dispose ces élingues (13, 14) dans un tel moule
en sorte que ces élingues (13, 14) et/ou que les por-
tions d’extrémité (130, 140) de ces élingues (13, 14),
d’une part, s’étendent parallélement ou perpendicu-
lairement a une direction principale d’extension de
I'armature de structure (9, 10) et, d’autre part, sont
implantées de part etd’autre d'un plan (17 ; 18), per-
pendiculaire a 'armature de structure (9, 10), pas-
sant par le centre de gravité (16) du mur isolant (1),
et s’étendant parallélement ou perpendiculairement
a la direction principale d’extension de I'armature de
structure (9, 10).

Procédé de fabrication selon 'une quelconque des
revendications 9 a 14, caractérisé par le fait que,
avant de noyer les deux portions d’extrémité (130,
140) des élingues (13, 14) des moyens de raccor-
dement (11, 12; 11°, 12’) dans le béton d’un moule,
on dispose ces élingues (13, 14) dans un tel moule
en sorte que, d’'une part, une élingue (13, 14) d’'au
moins un moyen de raccordement (11, 12) et/ou les
portions d’extrémité (130, 140) d’une telle élingue
(13, 14) s’étendent parallelement a une direction
principale d’extension de I'armature de structure (9,
10) et, d’autre part, une élingue (13, 14) d’au moins
un autre moyen de raccordement (11, 12’) et/ou les
portions d’extrémité (130, 140) d’une telle élingue
(13, 14) s’étendent perpendiculairement a la direc-
tion principale d’extension de I'armature de structure
(9, 10).
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