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Description

[0001] L’inventionconcerne lescuves pour conteneurs
pour la collecte de déchets et plus particulierement les
cuves en bétons pour conteneurs enterrés ou semi-en-
terrés.

[0002] Habituellement, un conteneur a déchets com-
prend une cuve monobloc en béton qui a sensiblement
une forme cubique ouverte sur le dessus, c’est-a-dire
faite d’'un fond et de parois latérales. La cuve est fabri-
quée a partir d'un moule cubique. Le poids de la cuve
peut atteindre cing ou six tonnes et sa fabrication dure
environ une journée.

[0003] Ainsi, actuellement, on fabrique la cuve en usi-
ne, par moulage monobloc de béton, et on déplace la
cuve par camion pour l'installer dans le sol a 'emplace-
ment souhaité

[0004] Un tel déplacement nécessite des moyens im-
portants et est peu pratique en raison de I'encombrement
d'un tel objet. De plus, en fonction des besoins, il est
courant de devoir installer en un méme emplacement
plusieurs conteneurs, comme on I'areprésenté a la figure
1, ce qui suppose que I'on déplace autant de cuves de
béton pour accueillir ces conteneurs. Cette figure 1 re-
présente trois conteneurs 100 selon I'art antérieur. Le
conteneur 100 comprend une borne d’introduction des
déchets 104 et est logé dans une cuve 102 enterrée.
[0005] Un des buts de linvention est de fournir des
cuves dont le transport est plus simple.

[0006] Pour ce faire, on prévoit, selon I'invention, une
cuve en béton pour conteneur enterré ou semi-enterré
pour la collecte de déchets, caractérisée en ce qu'elle
comprend au moins deux panneaux préfabriqués.
[0007] Une telle cuve est simple a fabriquer et moins
encombrante a transporter. En effet, il est possible de
mouler les panneaux en usine, puis de les déplacer, plus
simplement qu’une cuve compléte, pour les assembler
sur le lieu d’utilisation. En outre, pour la réalisation des
panneaux, il n’est plus nécessaire de disposer d’'un mou-
le cubique volumineux et des usines capable d'utiliser
un moule de panneau sont plus répandues sur le terri-
toire, donc en moyenne moins éloignées des lieux d’uti-
lisation des cuves, ce qui est de nature a réduire les dis-
tances de transport des panneaux.

[0008] Avantageusement, la cuve comprend au moins
une entretoise, en appui sur deux parois latérales oppo-
sées, qui délimite au moins deux emplacements adja-
cents pour recevoir au moins deux conteneurs. Les pa-
rois latérales peuvent bien entendu étre des panneaux
préfabriqués.

[0009] L’entretoise permet de renforcer structurelle-
ment la cuve et ainsi de diminuer I'’épaisseur des parois
latérales, ce qui permet de réaliser des économies lors
de la fabrication.

[0010] De préférence, I'entretoise s’étend selon une
direction perpendiculaire a un axe longitudinal de la cuve.
[0011] Il s’agit d’'une fagon simple d’agencer I'entretoi-
se par rapport aux panneaux.
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[0012] Selonunmodederéalisation, lacuve comprend
des moyens de fixation des panneaux entre eux, les
moyens de fixation comprennent de préférence au moins
une vis et au moins un boulon et/ou du mortier et/ou du
ciment.

[0013] De tels moyens permettent d’assembler sim-
plement les panneaux pour former la cuve a I'endroit ou
on compte l'utiliser.

[0014] Avantageusement, les bords supérieurs des
parois latérales comprennent au moins une encoche, de
préférence une encoche droite, conformée pour définir
un logement pour I'entretoise.

[0015] La cuve a une forme sensiblement parallélépi-
pédique et peut étre facilement enterrée ou semi-enter-
rée.

[0016] De préférence, la cuve comprend un fond et
des parois latérales. Avantageusement, les parois laté-
rales reposent sur le fond et un joint d’étanchéité est dis-
posé entre chaque paroi latérale et le fond. Chacun de
ces éléments, fond et parois latérales, peut étre un pan-
neau préfabriqué.

[0017] Ainsi, les parois latérales exercent leur poids
sur le joint et le fond, ce qui assure une bonne étanchéité
entre l'intérieur de la cuve et I'extérieur de la cuve.
[0018] Selon un mode de réalisation, I'entretoise com-
prend une rainure, de préférence une rainure droite, dis-
posée sur une face supérieure de I'entretoise et qui
s’étend le long d’une direction longitudinale de I'entretoi-
se, la rainure est dimensionnée de fagon a permettre
I'écoulement des eaux de pluie hors de la cuve.

[0019] La rainure de I'entretoise permet de diriger
I'écoulement des eaux de pluie et donc de renforcer
I'étanchéité de la cuve sans avoir besoin de renforcer
I'épaisseur des panneaux.

[0020] De préférence, les panneaux ont une épaisseur
sensiblement égale a 10 centimétres.

[0021] s sont alors relativement légers tout en étant
capables de supporter les contraintes mécaniques aux-
quelles ils doivent faire face.

[0022] On prévoit également, selon I'invention, un pro-
cédé de fabrication d’une cuve en béton pour conteneur
enterré ou semi-enterré pour la collecte de déchets, ca-
ractérisé en ce qu’il comprend I'étape suivante :

- onpositionne au moins deux panneaux préfabriqués
entre eux de fagon a former au moins partiellement
la cuve.

[0023] Selon un mode de réalisation, préalablement a
I'étape précitée, on préfabrique chacun des deux pan-
neaux par moulage de béton.

[0024] Onva maintenantdécrire, atitre d’exemple non
limitatif, un mode de réalisation de l'invention, a l'aide
des figures suivantes :

- la figure 2 est une vue en perspective d’'une cuve
selon un mode de réalisation de I'invention,
- lafigure 3 est une vue en perspective d’'une entre-
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toise selon un mode de réalisation de l'invention,

- lafigure 4 est une vue en perspective d’'une partie
de la cuve de la figure 2, et

- lafigure 5 est une vue en coupe d’une partie de la
figure 4.

[0025] Dans la description, les adjectifs « supérieur »
et « inférieur » s’entendent comme qualifiant des hau-
teurs par rapport a la verticale.

[0026] On areprésenté, a la figure 2, un ensemble 10
comprenant une cuve 12 et trois conteneurs 14 pour la
collecte de déchets. Les conteneurs 14 comprennent
chacun une paroi supérieure 32 de laquelle émerge une
borne 15 d’introduction des déchets. Comme cela est
connu, les parois supérieures 32 sont assez résistantes
pour supporter le poids d’un passant ou d’'un véhicule
léger. Les parois supérieures 32 sont ici métalliques. Un
systéme de levage (non représenté) du conteneur est
intégré a chaque borne 15, comme cela est également
connu.

[0027] Lacuve 12 occupe unvolume sensiblement pa-
rallélépipédique d’axe longitudinal (XX’). Le long de cet
axe longitudinal (XX’), la cuve 10 comprend deux pan-
neaux d’extrémité 16, 18, deux panneaux latéraux 20,
22 et un panneau de fond 24. Chaque panneau 16, 18,
20, 22, 24 forme donc une paroi de la cuve 10.

[0028] Dans ce mode de réalisation, chaque panneau
16, 18, 20, 22, 24 comprend essentiellement du béton.
Ces panneaux 16, 18, 20, 22, 24 sont des préfabriqués,
c'est-a-dire qu’ils ont été moulés en usine et n‘ont pas
été obtenus par coulage in situ. Selon des variantes, au
moins deux des panneaux 16, 18, 20, 22, 24 sont des
préfabriqués qui comprennent du béton.

[0029] Dans ce mode de réalisation, les panneaux 16,
18, 20, 22, 24 ont une épaisseur sensiblement égale a
10 centimeétres. Selon des variantes, leur épaisseur peut
atteindre une valeur différente, sensiblement inférieure
ou supérieure.

[0030] Comme on le voit sur la figure 2, 'ensemble 10
comprend deux entretoises 26. Les deux entretoises 26
s’étendent selon une direction perpendiculaire a I'axe
longitudinal (XX’) de la cuve 12 comme on peut le voir
notamment sur les figures 2 et 4.

[0031] Les deux entretoises 26 séparent I'intérieur de
la cuve en trois emplacements adjacents le long de I'axe
longitudinal (XX’) de la cuve 12. Chacun de ces trois em-
placements regoit un conteneur 14.

[0032] Selon une variante du présent mode de réali-
sation, la cuve 10 ne comprend qu’une entretoise 26 qui
délimite deux emplacements adjacents qui regoivent
deux conteneurs 14.

[0033] On comprend qu’on appelle ici « délimitation »
le fait que I'entretoise marque une frontiere entre deux
emplacements de conteneurs adjacents, méme si I'en-
tretoise ne constitue pas une cloison séparatrice entre
les deux conteneurs sur toute la hauteur de la cuve.
[0034] Lesparois supérieures métalliques 32 des deux
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conteneurs d’extrémité, le long de la direction longitudi-
nale (XX’), sont en appui d’'une part sur un rebord supé-
rieur 28, 30 d’'un panneau d’extrémité 16, 18 et d’autre
part sur une moitié 34A de la face supérieure 34 visible
notamment sur la figure 3, d’'une des entretoises 26. La
paroi supérieure métallique 32 du conteneur central est
en appui sur une autre moitié 34B de la face supérieure
34 des deux entretoises 26.

[0035] On a représenté, a la figure 3, une des entre-
toises 26, avec sa face supérieure 34 divisée en deux
moitiés longitudinales 34A et 34B.

[0036] L’entretoise 26 présente une forme sensible-
ment longiligne. L’entretoise 26 comprend, sur sa face
supérieure 34, une rainure 36 droite, mais qui selon des
variantes peutétreen « T », en « V » ou encore en queue
d’aronde. La rainure 36 s’étend le long d’une direction
longitudinale de I'entretoise 26, entre les deux moitiés
34A et 34B qu’elle sépare. En outre, la rainure 36 est
dimensionnée pour permettre I'écoulement des eaux de
pluie en direction des extrémités de I'entretoise, de ma-
niére que I'eau tombe hors de la cuve 12 comme on peut
le voir en figure 2.

[0037] On areprésenté, a la figure 4, la cuve 12 par-
tiellement assemblée. En référence aux figures 3 et 4,
on va maintenant décrire le positionnement de I'entretoi-
se 26 parrapportaux panneaux 16, 18, 20, 22, 24 formant
la cuve 12.

[0038] Les panneaux latéraux 20, 22 comportent cha-
cun une encoche 38 droite, mais qui pourrait étre en
« T »,en«V »ouencore en queue d’aronde. L’encoche
38 est disposée sur une face supérieure du panneau
latéral 20, 22. Elle estconformée pour définir unlogement
dans lequel I'entretoise 26 s’appuie.

[0039] Surunefaceinférieure, I'entretoise 26 présente
ases deux extrémités, le long de la direction longitudinale
de I'entretoise 26, deux excroissances 40, 42 qui, compte
tenu du poids de I'entretoise, jouent le role de bride de
centrage et de maintien. L'écart entre deux excroissan-
ces 40, 42 est sensiblement égal a I'épaisseur du pan-
neau latéral 20, 22, de telle fagon que lorsque I'entretoise
26 est en appui sur les deux panneaux 20, 22, elle est
positionnée par rapport a ces panneaux 20, 22 par la
bride de maintien.

[0040] On va décrire, en référence aux figures 4 et 5,
les moyens de fixation des panneaux 16, 18, 20, 22, 24
entre eux. La figure 5 est une vue agrandie de la partie
entourée en pointillés de la figure 4.

[0041] Les panneaux 20, 22 latéraux reposent sur le
panneau 24 quiforme le fond de lacuve 12. Afin d’assurer
I'étanchéité de cette liaison, un joint d’étanchéité 44, qui
comprend de préférence un composé carboné compor-
tantavantageusementun groupe 3-butyl, estdisposé en-
tre les panneaux 20, 22 et le panneau 24.

[0042] Ici, les panneaux 16, 18, 20, 22, 24 sont vissés
entre eux. Ainsi, les moyens de fixation des panneaux
entre eux comprennent au moins une vis et un boulon.
Comme on le voit sur la figure 1, le panneau 16 est fixé
au panneau 22 par deux vis 50 et au panneau 20 par
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deux vis 52.

[0043] Selon des variantes du présent mode de réali-
sation, les moyens de fixation comprennent du mortier
et/ou du ciment.

[0044] On va décrire, ci-dessous, de maniére synthé-
tique, un procédé de fabrication de la cuve 12.

[0045] A l'aide d’au moins un moule adapté, on préfa-
briqgue au moins deux des panneaux 16, 18, 20, 22, 24.
Puis, sinécessaire, on transporte ces panneaux jusqu’au
lieu d’'assemblage.

[0046] Ensuite, on prépositionne les deux panneaux
16, 18, 20, 22, 24 entre eux de fagon a former au moins
partiellement la cuve 12. Puis, on dispose entre les deux
panneaux un joint d’étanchéité 44. Puis, a l'aide des
moyens de fixation susmentionnés, on positionne les
panneaux entre eux de fagon a assembler, au moins par-
tiellement, la cuve 12.

[0047] Ainsi,comme on le voit, de maniére avantageu-
se, on peut préfabriquer les panneaux 16, 18, 20, 22, 24
dans un lieu adapté, puis les transporter au lieu d’assem-
blage pour former la cuve 12.

[0048] Bien entendu, on pourra apporter a l'invention
de nombreuses modifications sans sortir du cadre de cel-
le-ci.

[0049] On pourra utiliser différents moyens de fixation
des panneaux 16, 18, 20, 22, 24 entre eux.

[0050] On pourra également utiliser différents moyens
de positionnement des entretoises 26 par rapport aux
panneaux 16, 18, 20, 22, 24.

Revendications

1. Cuve (12) en béton pour conteneur (14) enterré ou
semi-enterré pour la collecte de déchets, caractéri-
sée en ce qu’elle comprend au moins deux pan-
neaux (16, 18, 20, 22, 24) préfabriqués.

2. Cuve (12) selon la revendication précédente, com-
prenant au moins une entretoise (26), en appui deux
parois latérales opposées (20, 22), qui délimite au
moins deux emplacements adjacents pour recevoir
au moins deux conteneurs (14).

3. Cuve (12) selon la revendication précédente, dans
laquelle I'entretoise (26) s’étend selon une direction
perpendiculaire a un axe longitudinal (XX’) de lacuve
(12).

4. Cuve (12) selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, comprenant des moyens de fixa-
tion (50, 52) des panneaux (16, 18, 20, 22, 24) entre
eux, dans laquelle les moyens de fixation (50, 52)
comprennent de préférence au moins une vis et au
moins un boulon et/ou du mortier et/ou du ciment.

5. Cuve (12) selon l'une quelconque des revendica-
tions 2 a 4, dans laquelle les bords supérieurs des
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10.

parois latérales (16, 18, 20, 22, 24) comprennent au
moins une encoche (38), de préférence une encoche
(38) droite, conformée pour définir un logement pour
I'entretoise (26).

Cuve (12) selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, comprenant un fond (24) et des
parois latérales (20, 22), dans laquelle, de préféren-
ce, les parois latérales (20, 22) reposent sur le fond
(24) et un joint d’étanchéité (24) est disposé entre
chaque paroi latérale (20, 22) et le fond (24).

Cuve (12) selon I'une quelconque des revendica-
tions 2 a 6, dans laquelle I'entretoise (26) comprend
une rainure (36), de préférence une rainure (36) droi-
te, disposée sur une face supérieure de I'entretoise
(26) et qui s’étend le long d’une direction longitudi-
nale de I'entretoise (26), la rainure (36) est dimen-
sionnée de fagon a permettre I'écoulement des eaux
de pluie hors de la cuve (12).

Cuve (12) selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, dans laquelle les panneaux (16,
18,20, 22, 24) ontune épaisseur sensiblement égale
a 10 centimétres.

Procédé defabrication d’'une cuve (12) en béton pour
conteneur (14) enterré ou semi-enterré pour la col-
lecte de déchets, caractérisé en ce qu’il comprend
I'étape suivante :

- on positionne au moins deux panneaux (16,
18, 20, 22, 24) préfabriqués entre eux de fagon
a former au moins partiellement la cuve (12).

Procédé selon la revendication précédente, dans le-
quel préalablement a I'étape précitée, on préfabri-
que chacun des deux panneaux (16, 18, 20, 22, 24)
par moulage de béton.
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