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lease mechanism comprises a machine base (1), a first machine component (2), a second machine component (3) and two clamp

plates (5), wherein the left and right sides o f the rear end face o f the first machine component (2) are provided with a n indentation
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一种饮料制备装置的自动掉包机构，包括有机座 （1) 、第一机件 ( 2 ) 、第二机件 ( 3 ) 、两块夹板 （5 ) ，
第一机件 （2 ) 的后端面左右两侧开有供阻挡部 （7 ) 容置的缺 口 （22 ) ；机座 （1) 上设有两组给夹板 （5 )
的前轴 （51) 和后轴 （52 ) 导向的引导槽 （6 ) ；在第一机件 （2 ) 和第二机件 （3 ) 完全合拢的状态下，两夹
板 （5 ) 上的阻挡部 （7 ) 位于第一机件 （2 ) 的缺口 （22 ) 内；在第二机件 ( 3 ) 后移的状态下，两夹板 （5 )
上的阻挡部 （7 ) 随第二机件 ( 3 ) 后移并与饮料包 （4 ) 的环形边沿 （4 1 ) 接触而带动饮料包 （4 ) 后移出容
置腔 （2 1 ) 。阻挡部 （7 ) 的推动能平稳将饮料包 （4 ) 从第一机件 ( 2 ) 的容置腔 （2 1 ) 内推出，确保掉包的
可靠性。整个咖啡包的脱落过程简洁，另外无需在容置腔内设置弹簧。



饮料 制备装 置 的 自动掉包机 构

技术领域

本 发 明涉及 一种 饮 料制 备装置 的 自动掉包机构 ，其 中饮料制备装置主要是 以咖啡机

为主 。

背景技术

咖啡机 是饮 料 萃取装 置 中的一种 ，咖啡机 的饮料萃取 方 向主要有水平和 竖直两个方

向。为使操作方便 ，现 有 的咖 啡机有 实现 自动脱包 的功 能 。

如一专利 号 为 ZL94193279.6( 公 告 号为 CN1130345Y) 的 中 国发 明专利 《定量袋装磨

碎 咖啡 的包装和使用这 种 包装 咖啡 的压 力式 咖 啡机 》披露 了一种 允许 咖啡包 自动掉落 的

咖啡机 结构 ，该咖 啡机 虽然可 使咖啡袋脱落 ，但需专 门设计驱动挡 块转动 的结构 ，使得

结构显得 复杂 ，而 且其在 说 明书 中没有给 出具体驱动挡块 转动 的机械 结构 。

为此本 申请 人 发 明 了一种 结构简单合理 、操作稳 定方便 、手感 好 的咖啡机 ，专利号

为 ZL2007201 1081 1.2 (公 告号为 CN201044719Y) 的 中 国实用 新型专利 《咖啡机 中咖啡包

的 自动脱落 机构 》披露 了这样 一种 咖 啡机 ，其特 征在 于第 二机件 两侧 各活动连接有一夹

板 ，两夹板 的前端 均具有 弯折 延伸至第 二机件 前端 面 的阻挡 部 ，该两 阻挡 部 间隔设置 以

形成可搁置 咖啡包 的搁 置 部 ，夹板前端 可相对第 二机 件张合 ，夹板 的前部沿 高度 方 向设

有第 一轴 ，夹板 的后部沿 高度 方 向设有第二轴 ，而在机座上 设有两对 以给相应夹板 的第

一轴和第 二轴上下 端 导 向的导槽 ，每对 导槽 由上导槽和下 导槽 组成 ，且在每对 导槽和对

应 第 一轴 的导 向配 合 作 用 下可 在 第 二机件 后 退 过程 中至少 驱动 夹 板 前端 相对第 二机件

进行一次张合 。作 为改进 该专利第一机件 的容腔 内设有弹簧 。

虽然前述 咖 啡机 结构有所 改进 ，但其存在脱包 掉包不 可靠 的缺 陷 。如果第一机件 的

容腔 内没有 设置 弹簧 ，那 在脱 包过程 中需要依靠咖 啡包 与第 二机件 前端面之 间的粘贴力

将咖啡包从容器 内拉 出 ，如果粘 贴力较 小 的话 ，可 能 出现存 在 咖啡包会 留在 凹腔 内导致

不能实现 掉包 ；如 果 凹腔 内设有 弹簧 ，在第 一机件 和第 二机 件 合拢后 ，弹簧会对 咖啡包

施加较大 的力 ，咖啡包 与第 二机件 的前端面之 间的粘 贴力过 大 ，脱包 过程 中可 能 出现咖

啡包 吸 附在第 二机件 的前端面 上 ，导致 即使夹板张 开 ，咖啡包 也不 易脱落 ；另外 由于设

置有弹簧 ，萃取 后弹簧会 浸泡在 咖啡饮 料 中 ，而污 染咖啡饮料 ，影 响 口感 。

因此 前述专利还 可作进 一步 改进 。
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发 明内容

本发明所要解决 的技术 问题是针对上述现有技术现状而提供一种饮料包的脱包掉

包更为可靠的饮料制备装置的 自动掉包机构 ，该机构还具有结构简单合理的优点。

本发 明解决上述技术 问题所采用 的技术方案为：一种饮料制备装置的 自动掉包机

构，包括有机座 ；第一机件 ，其 固定在机座 内的前部 ，第一机件 内具有容装带环形边沿

的饮料包的容置腔 ；第二机件 ，其位于机座 内的后部并可相对第一机件前后滑移；两块

夹板，它们分别设于第二机件的左右两侧 ，第二机件的前后移动能带动两夹板前后移动 ，

各夹板的前端具有延伸至第二机件前端面的前方的阻挡部 ，该两阻挡部间隔设置以形成

可夹持饮料包的夹 口，各夹板的前部沿高度方 向设有前轴 ，夹板的后部沿高度方 向设有

后轴；其特征在于：所述第一机件的后端面左右两侧幵有供所述阻挡部容置的缺 口；所

述机座上设有两组给夹板 的前轴和后轴导向的引导槽 ，在引导槽和前轴的导向配合作用

下可使第二机件在一次前移和后退过程 中能驱动所述夹板 的前端相对第二机件进行张

合；在第一机件和第二机件完全打开的状态下，所述两夹板处于合拢状态而能夹持饮料

包 ；在第二机件前移至饮料包部分位于容置腔 内的状态下 ，所述两夹板处于开始张开让

位状态 以保证饮料包能顺利进入容置腔 内；在第一机件和第二机件完全合拢的状态下，

所述两夹板上的阻挡部位于第一机件 的缺 口内；在第二机件后移 的状态下，所述两夹板

上的阻挡部随第二机件后移并与饮料包的环形边沿接触而带动饮料包后移 出容置腔 。

上述阻挡部具有竖直贯穿 以供容置饮料包的环形边沿插设的卡槽 ，所述卡槽中的后

侧壁上具有 向内突起 的拉动部 ，在第一机件和第二机件完全合拢的状态下，所述拉动部

位于第一机件的缺 口内；在第二机件后移的状态下，所述拉动部随第二机件后移并与饮

料包的环形边沿接触而带动饮料包后移 出容置腔 。该阻挡部结构能更平稳地夹持住饮料

包 ，卡槽的前后侧壁能对饮料包 的环形边沿进行前后限位 ，另外单独设置向内突起的拉

动部，这样无需整个阻挡部藏于第一机件的缺 口内，设计合理。

上述卡槽 中的前侧壁 的内端面下部为一 向内弯的弧面。这样可保证在夹板合拢状态

下，卡槽前侧壁 的内端面下部对饮料包有一定的支撑作用 ，可使饮料包更稳定搁置在 由

两阻挡部之间形成 的夹 口内。

上述 引导槽包括后直槽部 、前直槽部、中弧形槽部和前弧形槽部 ，前直槽部位于后

直槽部前方并偏外 ，中弧形槽部位于后直槽部外侧 ，且中弧形槽部与后直槽部之间通过

第一挡壁隔开，前弧形槽部位于前直槽部外侧 ，且前弧形槽部与前直槽部之间通过第二

挡壁隔开；后直槽部的前端通过前弧形槽部与前直槽部的前端连通 ，以供前轴从后直槽

部经 由前弧形槽部滑入前直槽部的前端 ；前直槽部的后端通过 中弧形槽部与后直槽部的

中部连通 ，以供前轴从前直槽部 的后端通过 中弧形槽部滑入后直槽部的中部；所述后轴

始终位于后直槽部 内滑移 ；在前直槽部的后端具有第一台阶部，以阻止 前轴从后直槽部

进入前直槽部，在后直槽部的前端具有第二台阶部，以阻止前轴从前弧形槽部进入后直



槽部，在前弧形槽部的前端具有第三 台阶部，以阻止前轴从前直槽部进入前弧形槽部，

在中弧形槽部的后端具有第四台阶部 ，以阻止前轴从后直槽部进入中弧形槽部；在前轴

位于后直槽部 内状态下，所述两夹板合拢并能夹持饮料包 ；在前轴位于前弧形槽部的状

态下，所述两夹板张开；在前轴位于前直槽部前端的状态下 ，所述拉动部位于第一机件

的缺 口内：在前轴位于中弧形槽部内的状态下 ，所述两夹板张开。

以上为引导槽具体结构方式 ，该引导槽能确保夹板在合适的时候进行相应的张合，

以满足工作需要 。

由于后直槽部进 入前弧形槽部 ，及从后直槽部进入 中弧形槽部 的过程 中会通过挡

壁，即前轴在移动过程 中会有髙度变化 ，为保证前轴在导槽 内滑移平稳 ，上述前轴 由位

于同一轴线上的上轴和下轴组成 ；所述下轴固定在夹板前端的下端面，下轴位于所述引

导槽内；夹板前端的上端面加工有安装孔，所述上轴位于该安装孔 内并能上下移动 ，所

述安装孔 内设有使上轴保持 向上伸 出安装孔趋势的支撑弹簧 。当前轴有高度变化时，上

轴会在支撑弹簧作用下进行高度 的 自动调整 ，确保整个前轴滑移平稳。

上述机座 由上壳和下壳对合连接而成，这样便于将其它各部件组装到机座 内，所述

上壳和下壳的左右两侧均设有所述引导槽，所述上轴位于上壳中的引导槽 内，所述下轴

位于下壳的引导槽 内。另外上壳和下壳 内均设置前述的引导槽结构 ，这样能更好确保夹

板按照预定路径滑移。

由于上轴的下部支撑有弹簧 ，为防止上轴从安装孔 内脱离，上述上轴侧壁的下部具

有侧凸的卡部 ，所述安装孔 内壁幵有轴 向设置的插槽和限位槽及横 向设置的弧形连接

槽，所述插槽轴 向向上贯穿上轴 的上端面，所述限位槽的上端封 闭，所述弧形连接槽连

通插槽和限位槽的下端开 口，在上轴插设在安装孔 内的状态下，所述卡部卡制在所述限

位槽 内。安装时，先将弹簧置于安装孔 内，然后将上轴的卡部沿插槽插入，插入到低后

转动上轴 ，使卡部沿弧形连接槽进入限位槽 内，然后松手，上轴在弹簧作用下卡入限位

槽 内。

上述第二机件的两侧各设有两凸轴 ，该两 凸轴前后间隔设置并位于同一水平线上，

所述的夹板 中部横 向设置的条形插孔 ，所述两凸轴穿设在该条形插孔 内。通过两凸轴对

夹板的约束能更好地防止夹板相对第二机件上下晃动 。

与现有技术相 比，本发明的优点在于：本掉包机构在掉包过程 中，通过第二机件的

后移，通过两夹板上的阻挡部随第二机件后移并与饮料包的环形边沿接触而带动饮料包

后移出容置腔，阻挡部的推动能平稳将饮料包从第一机件的容置腔 内推出，确保掉包的

可靠性，整个咖啡包的脱落过程简洁，另外无需在容置腔 内设置弹簧 ，避免弹簧污染制

备饮料而影响口感 ，也不存在饮料包粘接在第二机件 的前端面上的问题 。

附图说 明



图 1 为本发明实施例 的立体结构示意图(第二机件完全打开状态)。

图 2 为本发明实施例去掉上壳后的立体结构示意图(第二机件完全打开状态)。

图 3 为本发明实施例去掉上壳后的结构剖视图(第二机件完全打开状态）。

图 4 为本发明实施例去掉上壳后的立体结构示意图(第二机件前移至饮料包基本进

入容置腔 内的状态）。

图 5 为本发 明实施例去掉上壳后的结构剖视图(第二机件前移至饮料包基本进入容

置腔内的状态）。

图 6 为本发明实施例去掉上壳后的立体结构图(第一机件和第二机件合拢状态)。

图 7 为本发 明实施例去掉上壳后的结构剖视图(第一机件和第二机件合拢状态)。

图 8 为本发 明实施例去掉上壳后的立体结构示意图(第二机件后移将饮料包 向后推

出容置腔的状态)。

图 9 为本发明实施例去掉上壳后的结构剖视图(第二机件后移将饮料包 向后推出容

置腔的状态)。

图 10 为本发明实施例去掉上壳后的立体结构示意图(第二机件后移至掉包状态)。

图 11 为本发 明实施例去掉上壳后的结构剖视图(第二机件后移至掉包状态)。

图 12 为本发明实施例中下壳的立体结构示意图。

图 13 为本发 明实施例中上壳的立体结构示意图。

图 14 为本发明实施例中夹板的立体结构示意图。

图 15 为本发明实施例 中夹板的立体分解 图。

图 16 为本发明实施例中第一机件的立体结构示意图。

具体 实施方式

以下结合附图实施例对本发明作进一步详细描述 。

如图 1〜 16 所示，为本发明的一个优选实施例 。

一种饮料制备装置的 自动掉包机构 ，包括有机座 1, 机座 1 由上壳 11 和下壳 12 对

合连接而成 ，下壳 12 上设有掉包 口 121 。

具有 出液孔第一机件 2，其 固定在机座 1 内的前部，第一机件 2 内具有容装带环形

边沿 4 1 的饮料包 4 的容置腔 2 1。

具有进水孔的第二机件 3 ,其约束在机座 1 内的后部并可相对第一机件 2 前后滑移。

第二机件 3 由外壳和位于外壳 内的活塞体组成，活塞体与外壳 内壁之间通过密封圈形成

液密封配合 ，当第一机件和第二机件合拢后能形成相对封 闭的萃取腔 ，即活塞体部分伸

入容置腔 内而形成萃取腔 ，萃取时，通过液压能驱动活塞体前移 ，使活塞体 与饮料包之

间形成一定压力确保密封性，其为第二机件 3 的常规设计，当然第二机件 3 也可为简单

的板状件 ，如采用背景专利中的第二机件 3 的结构。



当第一机件 2 和第二机件 3 合拢后能形成相对封闭的萃取腔，当然作为完整的饮料

萃取装置，还包括驱动第二机件 3 滑移的驱动结构，驱动结构可以是由把手带动的连杆

结构，其为常规结构，可参考专利号为 21^200720110811.2 (公告号为 。\201044719¥) 的

中国实用新型专利 《咖啡机中咖啡包的 自动脱落机构》。饮料包 4 可以是咖啡包，其四

周及环形边沿 4 1 为硬性材质制成，饮料包 4 的前后端面上密布有供水流通过的细孔，

其为咖啡机中咖啡包采用的常规结构，萃取时饮料包的主体进入容置腔 2 1 内，而环形

边沿 4 1 则被压紧在第一机件 与第二机件 3 的之间。

两块夹板 5，它们分别设于第二机件 3 的左右两侧，第二机件 3 的前后移动能带动

两夹板 5 前后移动，夹板 5 设置在第二机件 3 上的结构为：在第二机件 3 的两侧各设有

两凸轴 3 1，该两凸轴 3 1 前后间隔设置并位于同一水平线上，夹板 5 中部横向设置的条

形插孔 55，两凸轴 3 1 穿设在该条形插孔 55 内，这样便于两块夹板 5 便可相对第二机件

3 张合，而且又能对夹板 5 进行上下限位。

各夹板 5 的前端具有延伸至第二机件 3 前端面的前方的阻挡部 7，故该夹板 4 呈大

致的 L 形，该两阻挡部 7 间隔设置以形成可夹持饮料包 4 的夹 口，各夹板 5 的前部沿高

度方向设有前轴 5 1，夹板 5 的后部沿高度方向设有后轴 52，第一机件 2 的后端面左右

两侧开有供所述阻挡部 7 容置的缺 口 22，如图 16 所示。

机座 1 上设有两组给夹板的前轴 5 1和后轴 52 导向的引导槽 6，在引导槽 6 和前轴

5 1的导向配合作用下可使第二机件 3在一次前移和后退过程中能驱动所述夹板 5 的前端

相对第二机件 3 进行张合 。

在第一机件 2 和第二机件 3 完全打幵的状态下，两夹板 5 处于合拢状态而能夹持饮

料包 4 ; 在第二机件 3 前移至饮料包 4 部分位于容置腔 2 1 内的状态下，两夹板 5 处于开

始张开让位状态以保证饮料包 4 能顺利进入容置腔 2 1 内；在第一机件 2 和第二机件 3

完全合拢的状态下，两夹板上的阻挡部 7 位于第一机件的缺 口 22 内；在第二机件 3 后

移的状态下，两夹板上的阻挡部 7 随第二机件 3 后移并与饮料包的环形边沿 4 1 接触而

带动饮料包 4 后移出容置腔 2 1。

阻挡部 7 具有竖直贯穿以供容置饮料包的环形边沿插设的卡槽 7 1，卡槽 7 中的后

侧壁 72 上具有向内突起的拉动部 73，在第一机件 2 和第二机件 3 完全合拢的状态下，

拉动部 73 位于第一机件的缺 口 22 内；在第二机件 3 后移的状态下，拉动部 73 随第二

机件 3 后移并与饮料包的环形边沿 4 1 接触而带动饮料包 4 后移出容置腔 2 1，卡槽 7 1

中的前侧壁 74 的内端面下部为一向内弯的弧面 75。

如图 12、 13 所示，引导槽 6 包括后直槽部 6 1、前直槽部 62、中弧形槽部 63 和前

弧形槽部 64, 前直槽部 62 位于后直槽部 6 1 前方并偏外，中弧形槽部 63 位于后直槽部

61 外侧，且中弧形槽部 63 与后直槽部 6 1 之间通过第一挡壁 65 隔开，前弧形槽部 64

位于前直槽部 62 外侧 ，且前弧形槽部 64 与前直槽部 62 之间通过第二挡壁 66 隔开。



后直槽部 6 1 的前端通过前弧形槽部 64 与前直槽部 62 的前端连通 ，以供前轴 5 1

从后直槽部 6 1 经 由前弧形槽部 64 滑入前直槽部 62 的前端 ，后轴 52 始终位于后直槽部

6 1 内滑移 。

前直槽部 62 的后端通过中弧形槽部 63 与后直槽部 6 1 的中部连通 ，以供前轴 5 1

从前直槽部 62 的后端通过中弧形槽部 63 滑入后直槽部 6 1 的中部 。

如图 12、 13 所示 ，在前直槽部 62 的后端具有第一台阶部 6a，以阻止前轴 5 1 从后

直槽部 6 1 进入前直槽部 62，在后直槽部 6 1 的前端具有第二台阶部 6b，以阻止前轴 5 1

从前弧形槽部 64 进入后直槽部 6 1，在前弧形槽部 64 的前端具有第三台阶部 6c，以阻

止前轴 5 1 从前直槽部 62 进入前弧形槽部 64，在中弧形槽部 63 的后端具有第四台阶部

6d，以阻止前轴 5 1 从后直槽部 6 1 进入 中弧形槽部 63。

在前轴 5 1 位于后直槽部 6 1 内状态下，两夹板 5 合拢并能夹持饮料包 4 ; 在前轴 51

位于前弧形槽部 64 的状态下 ，两夹板 5 张开；在前轴 5 1 位于前直槽部 62 前端的状态

下，拉动部 72 位于第一机件 的缺 口 22 内：在前轴 5 1 位于中弧形槽部 63 内的状态下，

两夹板 5 张开。

如图 14、 1 所示 ，前轴 5 1 由位于同一轴线上 的上轴 511 和下轴 512 组成；下轴

511 固定在夹板 5 前端的下端面，下轴 512 位于引导槽 6 内；夹板 5 前端的上端面加工

有安装孔 53，上轴 511 位于该安装孔 53 内并能上下移动，安装孔 53 内设有使上轴 512

保持向上伸 出安装孔 53 趋势的支撑弹簧 54，后轴 52 也由上轴部和下轴部组成，上轴部

和下轴部与夹板为一体结构 。

上壳 1 1 和下壳 12 的左右两侧均设有引导槽 6，上轴 5 11 位于上壳 11 中的引导槽 6

内，下轴 512 位于下壳 12 的引导槽 6 内。

上轴 511 侧壁的下部具有侧 凸的卡部 513 ，安装孔 53 内壁开有轴 向设置的插槽 531

和限位槽 532 及横 向设置的弧形连接槽 533 ，插槽 531 轴 向向上贯穿上轴 5 1 的上端面，

限位槽 532 的上端封 闭，弧形连接槽 533 连通插槽 531 和 限位槽 532 的下端开口，在上

轴 5 1 插设在安装孔 53 内的状态下 ，卡部 513 卡制在限位槽 532 内。

本饮料制备装置的工作原理及过程如下 -

如图 1〜3 所示 ，制备饮枓时，将饮料包上的环形边沿 4 1 插设在卡槽 7 1 内，卡槽

7 1 中的弧面 75 则托住饮料包 4 的环形壁上 ，通过阻挡部 7 的阻挡 ，及弧面 75 的撑托，

饮料包 4 稳妥定位在第二机件 3 的前端 ，此时夹板 5 上的前轴 5 1 和后轴 52 均在引导槽

6 后直槽部 6 1 内；如图 4、5 所示，接着驱动结构驱动第二机件 3 相对第一机件 2 前移 ,

前轴 5 1 和后轴 52 在引导槽 6 的后直槽部 6 1 内前移，当饮料包 4 部分进入第一机件 2

的容置腔 4 1 内状态下 ，前轴 51 正好通过后直槽部 6 1 并进入前弧形槽部 64 内；如图 6、

7 所示，第二机件 3 继续前移 ，由于前弧形槽部 64 位于前直槽部 62 外侧 ，两夹板 5 逐



渐开始张开让位 以保证饮料包 4 能顺利进入容置腔 2 1 内，当前轴 5 1 经 由前弧形槽部 64

进入前直槽部 62 内的状态下 ，拉动部 72 位于第一机件的缺 口 22 内，同时第一机件 2

和第二机件 3 完全合拢 ，该装置便可开始萃取，在该整个过程中后轴 52 始终位于引导

槽的后直槽部 6 1 内。

如图 8、9 所示 ，饮料制作结束后 ，第二机件 3 相对第一机件 2 后移 ，前轴直接通

过前直槽部 62 进入中弧形槽部 63 的前端，拉动部 73 随第二机件 3 后移并与饮料包的

环形边沿 4 1 接触而带动饮料包 4 后移 出容置腔 2 1; 如 图 10〜13 所示，第二机件 3 继续

沿中弧形槽部 63 后移 ，直至饮料包 4 完全移出容置腔 2 1，两夹板 5 张开，完成掉包，

前轴 5 1 从前直槽部 62 的后端通过中弧形槽部 63 滑入后直槽部 6 1 的中部 ，由于后轴 52

始终位于后直槽部 6 1 内，两夹板 5 合拢处于初始状态 。



权 利 要 求
1、一种饮料制备装置的 自动掉包机构，包括有机座 (1);

第 一机件 (2) ，其 固定在机座(1) 内的前部 ，第一机件 (2) 内具有容装带环形边沿(41)

的饮料包(4) 的容置腔 (21);

第二机件 (3) ，其位于机座 (1) 内的后部并可相对第一机件 (2)前后滑移；

两块夹板 (5) ，它们分别设于第二机件(3) 的左右两侧 ，第二机件 (3) 的前后移动能带

动两夹板 (5)前后移动 ，各夹板 (5) 的前端具有延伸至第二机件 (3)前端面的前方的阻挡部

(7), 该两阻挡部 (7) 间隔设置 以形成可夹持饮料包的夹 口，各夹板 (5) 的前部沿高度方向

设有前轴(51) ，夹板(5) 的后部沿高度方 向设有后轴 (52); 其特 征在于：

所述第一机件(2) 的后端面左右两侧开有供所述阻挡部(7) 容置的缺 口(22);

所述机座 (1)上设有两组给夹板的前轴(51) 和后轴(52) 导 向的引导槽(6) ，在引导槽(6)

和 前轴 (51) 的导 向配合作用下可使第二机件 (3) 在一次前移和后退过程 中能驱动所述夹

板(5) 的前端相对第二机件 (3)进行张合 ，从而实现 以下状态 -

在第一机件 (2) 和第二机件 (3)完全打开的状态下 ，所述两夹板(5) 处于合拢状态而能

夹持饮料包 (4); 在第二机件(3) 前移至饮料包(4) 部分位于容置腔(21) 内的状态下，所述两

夹板(5)处于开始张幵让位状态 以保证饮料包(4) 能顺利进入容置腔 (21) 内；在第一机件(2)

和第二机件 (3) 完 全合拢 的状态下 ，所述两夹板上的阻挡部 (7) 位于第一机件 的缺 口(22)

内；在第二机件 (3)后移 的状态下 ，所述两夹板上的阻挡部(7) 随第二机件 (3)后移并与饮

料包的环形边沿(41) 接触而带动饮料包(4)后移 出容置腔 (21) 。

2、根据权利要求 1 所述的饮料制备装置的 自动掉包机构 ，其特征在于：所述阻挡

部(7)具有竖直贯穿 以供容置饮料包的环形边沿插设的卡槽(71) ，所述卡槽(7) 中的后侧壁

(72) 上具有 向内突起的拉动部(73), 在第一机件 (2)和 第二机件 (3) 完全合拢的状态下，所

述拉动部(73) 位于第一机件的缺 口(22) 内；在第二机件(3)后移 的状态下，所述拉动部(73)

随第二机件(3)后移并与饮料包的环形边沿(41) 接触而带动饮料包(4)后移 出容置腔(21) 。

3、根据权利要求 2 所述 的饮料制备装置的 自动掉包机构 ，其特征在于：所述阻挡

部(7) 中的前侧壁 (74) 的 内端面下部为一 向内弯的弧面(75) 。

4、根据权利要求 2 所述 的饮料制备装置的 自动掉包机构 ，其特征在于：所述引导

槽(6)包括后直槽部 (61) 、前直槽部(62) 、中弧形槽部(63) 和前弧形槽部 (64) ，前直槽部(62)

位于后直槽部(61) 前方并偏外 ，中弧形槽部(63) 位于后直槽部(61) 外侧 ，且中弧形槽部(63)

与后直槽部(61) 之 间通过第一挡壁(65) 隔开，前弧形槽部(64) 位于前直槽部(62) 外侧 ，且

前弧形槽部(64) 与前直槽部(62) 之 间通过第二挡壁(66) 隔开 ；

后直槽部(61) 的前端通过前弧形槽部(64) 与前直槽部(62) 的前端连通 ，以供前轴(51)

从后直槽部(61) 经 由前弧形槽部(64) 滑入前直槽部(62) 的前端 ；



前直槽部 (62) 的后端通过 中弧形槽部(63) 与后直槽部 (61) 的中部连通 ，以供前轴(51)

从前直槽部(62) 的后端通过 中弧形槽部 (63) 滑入后直槽部(61) 的中部 ；

所述后轴 (52) 始终位 于后直槽部(61) 内滑移 ；

在前直槽部 (62) 的后端具有第一 台阶部 (6a), 以阻止前轴 (51) 从后直槽部(61) 进入前

直槽部(62) ，在后直槽 部 (61) 的前端具有第二台阶部 (6b) ，以阻止前轴 (51) 从前弧形槽部

(64) 进入后直槽部 (61) ，在前弧形槽部 (64) 的前端具有第三 台阶部 (6c) ，以阻止前轴 (51)

从前直槽部 (62) 进 入前弧形槽部 (64) ，在 中弧形槽部 (63) 的后端具有第 四台阶部(6d) ，以

阻止前轴 (51) 从后直槽部 (61) 进入 中弧形槽部 (63);

在前轴 (51) 位 于后直槽部(61) 内状态下 ，所述两夹板 (5) 合 拢并 能夹持饮料包(4); 在

前轴(51) 位 于前弧形槽 部(64) 的状态下 ，所述两夹板 (5) 张开 ；在前轴 (51) 位 于前直槽部(62)

前端的状态下 ，所述拉动部(72) 位于第一机件 的缺 口(22) 内；在前轴 (51) 位于 中弧形槽部

(63) 内的状态下 ，所述两夹板 (5) 张开 。

5、根据权利要求 4 所述 的饮料制备装置 的 自动掉包机构，其特征在于：所述前轴

(51) 由位于 同一轴线上 的上轴 (511) 和 下轴 (512) 组成 ; 所述下轴 (511) 固定在夹板(5) 前端 的

下端面，下轴 (512) 位于所述引导槽 (6) 内；夹板 (5) 前端 的上端面加工有安装孔(53) ，所述

上轴 (511) 位于该安装孔 (53) 内并 能上下移动 ，所述 安装孔 (53) 内设有使上轴 (512) 保持 向

上伸 出安装孔(53) 趋势 的支撑弹簧 (54) 。

6、根据权利要求 5 所述的饮料制备装置的 自动掉包机构 ，其特征在于 ：所述机座

(1) 由上壳(11) 和下 壳(12) 对合连接而成 ，所述上壳(11) 和下壳(12) 的左右两侧均设有所述

引导槽(6) ，所述上轴 (511) 位于上壳(11) 中的引导槽 (6) 内，所述下轴 (512) 位于下壳(12) 的

引导槽 (6) 内。

7、根据权利要求 5 所述 的饮料制备装置的 自动掉包机构 ，其特征在于 ：所述上轴

(511) 侧壁 的下部具有侧 凸的卡部 (513) ，所述安装孔 (53) 内壁 开有轴 向设置的插槽 (531)

和 限位槽 (532) 及横 向设置 的弧形连接槽 (533) ，所述插槽 (531) 轴 向向上贯穿上轴(51) 的上

端面 ，所述 限位槽 (532) 的上端封 闭，所述弧形连接槽 (533) 连通插槽 (531) 和 限位槽 (532)

的下端开 口，在上轴 (51) 插设在安装孔 (53) 内的状态下 ，所述卡部 (513) 卡制在所述 限位

槽 (532) 内。

8、根据权利要求 5 所述 的饮料制备装置的 自动掉包机构 ，其特征在于：所述第二

机件 (3) 的两侧各设有两 凸轴 (31) ，该两 凸轴 (31) 前后 间隔设置并位于 同一水平线上 ，所

述的夹板 (5) 中部横 向设置的条形插孔 (55) ，所述两 凸轴 (31) 穿设在该条形插孔(55) 内。
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