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AT 412 149 B

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung (1) fur eine kon-
tinuierliche Herstellung von Vormaterial mit rundem oder
eckigem Querschnitt aus einem Leichtmetall oder aus
Leichtmetall-Legierungen, vorzugsweise aus Magnesium
oder Magnesium-Legierungen, insbesondere Magnesium-
Knetlegierungen, fur eine formgebende Weiterverarbeitung,
bestehend im Wesentlichen aus einer Schmelz - (2)
und/oder einer beheizbaren Konditioniereinrichtung (3),
einer GieBrinne (4), einer StranggieBeinrichtung (5) mit
einer beidseitig offenen Kokille (51) mit zugehdorigen
Einrichtungsteilen sowie aus Flussigmetall-Leitmittein
(20, 60, 61) zwischen den Einrichtungskomponenten (2, 3,
4, 5) und Steuereinrichtungen.

Zur Verbesserung des Reinheitsgrades und zur Stei-
gerung der GieBstranggite ist erfindungsgemal vorgese-
hen, dass zumindest die Flussigmetall-Leitmittel (60, 61)
von der Konditioniereinrichtung (3) bis in die Kokille (51)
derart ausgebildet und angeordnet sind, dass deren Ein-
trags- (601, 611) und Austragsoffnungen (602, 612))
jeweils unterhalb der Flissigmetalispiegel (30, 40) in den
Einrichtungskomponenten (3, 4, 5) in einer Tiefe angeord-
net sind, die ein Einbringen oder Einwirbeln der Oberfléche
und/oder der Oberfidchenschicht der GieRspiegel (30, 40)

vermeidet, wobei die Eintragsoffnung (601) in der Konditionierein-
richtung (3) in einer Hohe zwischen 20% und 85% der Flllhéhe
mit Flissigmetall in dieser angeordnet oder einstellbar ist und das
GieBBrohr (61) auslaufseitig ein Verteilmittel (63) fur die in die
Kokille (5) eintretende Schmelze besitzt.
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Die Erfindung betrifft eine Einrichtung fir eine kontinuierliche Herstellung von Vormaterial mit
rundem oder eckigem Querschnitt aus einem Leichtmetall oder aus Leichtmetall- Legierungen.

Bevorzugt bezieht sich die Erfindung auf eine Einrichiung fir eine kontinuierliche Herstellung
von Vormaterial aus Magnesium oder Magnesium-Legierungen, insbesondere aus Magnesium-
Knetlegierungen, fr eine formgebende Weiterverarbeitung, bestehend im Wesentlichen aus einer
Schmelz- und/oder eine beheizbaren Konditioniereinrichtung, einer Gielrinne, einer Stranggielein-
richtung mit einer beidseitig offenen Kokille mit zugehérigen Einrichtungsteilen sowie aus Flissig-
metall- Leitmitteln zwischen den Einrichtungskomponenten und Steuereinrichtungen.

Die Erfindung umfasst weiter ein GuRstiick aus einer Magnesium-Knetlegierung fiir eine Warm-
umformung zu einem Formteil.

in den Bereichen der Technik, in denen durch Gewichtseinsparung eine Funktion von Teilen
verbessert und/oder eine Reduzierung der Umweltbelastungen im Hinblick auf eine Senkung des
Treibstoffverbrauches im Vordergrund steht, ist besonderes Interesse an der Verfligbarkeit von
Leichtmetallen mit hohen Giiteeigenschaften gegeben.

Wiewohl bei GuRlegierungen zumeist nur eine definierte Materialbereitstellung an verunreini-
gungsarmen Leichtmetallen mit gewiinschter Zusammensetzung von Bedeutung ist, so betreffen
die Forderungen an Vormaterial aus Knet-Legierungen auch die Kornstruktur und eine bestmdgli-
che Homogenitat der Gefligeausbildung des Gufistiickes.

Die Leichtmetalle Aluminium und Magnesium besitzen nichi nur eine unterschiedliche Dichte
von 2,7 und 1,74, sondern weisen jeweils verschiedene Material- und chemische Eigenschaften in
Abhéngigkeit von der Temperatur auf, so dass auch die Legierungen auf Aluminium- und Magnesi-
um- Basis hinsichtlich deren Herstellung und Verarbeitung teilweise unterschiedliche Anlagentech-
nik und dergleichen Technologie erfordern.

Zur Herstellung von Vormaterial aus Leichtmetall - Legierungen ist es aus der US-2,301,027
bekannt geworden, ein zumindest teilweise kontinuierliches Verfahren anzuwenden, bei welchem
aus einer elektrisch beheizbaren GieRpfanne iiber einen Pfannenschnabel Fliissigmetall in eine
Gielrinne eingebracht wird, aus welcher das Metall durch ein vertikales Gielirohr in die Kokille
eingebracht, darin zu einem Strang erstarren gelassen und dieser nach unten abgezogen wird.
Derartig hergestellte Strange kénnen jedoch nachteilig einen hohen Einschiuigehalt zumeist in
Schlieren oder Hautform besitzen.

Um beim Einlauf in eine Stranggufikokille eine Winkelbildung in der Schmelze zu vermeiden,
wird nach EP 0726113 A vorgeschlagen, eine Zulaufdiise zu verwenden, bei welcher sich der
Disenquerschnitt kontinuierlich verringent und die Winkeldifferenz zwischen Seitenwand und
Stopfen 1° - 3° betragt.

Aus der WO 01/49433 A ist ein Einlaufsystem fur Aluminium in eine Kokille bekannt, bei wel-
chem der Metalifluss mit Unterdruck geregelt wird.

Ein Verfahren zum Zufiihren von metallischer Schmelze, insbesondere Stahl, zur in einer verti-
kal oszillierenden Kokille befindlichen Schmelze offenbart die WO 96/29164 A. Um insbesondere
fur Dinnbrammen aus Stahl eine wirbelfreie Metallzufuhr zu erreichen, ist vorgesehen, bei groBBer
Miindungséffnung des Tauchrohres die hydraulische Hohe der zugefiihrten Schmelze auf einen
Wert zwischen 50 und 600 mm iber dem GieRspiegelniveau einzustellen und die Schmelze isoki-
netisch dem flissigen Teil des Stranges zuzufiihren.

Auf Grund der niedrigen Werkstoffdichte erhalten insbesondere Magnesium und Magnesium-
Basislegierungen als Strukturwerkstoff im Leichtteilbau vermehrt Bedeutung. Die Formgebung der
Magnesiumwerkstoffe beschrénkt sich dabei nicht nur auf ein auf Grund der geringen Viskositat
und des geringen Warmeinhaltes des Fliissigmetalles guinstig anwendbares Gielen, sondern auch
auf andere Formverfahren wie Walzen, Strangpressen und dergleichen. Dabei wird von den Er-
zeugnissen im steigenden Malke eine verbesserte Werkstoffgiite mit geringer Verunreinigung durch
Oxide und Nitride verlangt.

Hier will die Erfindung die Mangel beseitigen und setzt sich zum Ziel, eine Einrichtung der ein-
gangs genannten Art zu schaffen, mittels welcher die Gute von kontinuierlich gegossenen Strén-
gen im Hinblick auf eine Minimierung auf eine geringere Gréf3e und auf eine homogene Verteilung
von unvermeidbaren Einschliissen bzw. Reaktionsprodukten mit der Atmosphare zu steigern ist.

Weiters ist es Aufgabe der Erfindung, ein GuRstiick aus einer Magnesium-Knetlegierung fir ei-
ne Warm- oder Kaltumformung zu einem Formteil zu kennzeichnen.
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Das Ziel wird bei einer gattungsgemaRen Einrichtung dadurch erreichi, dass zumindest die
Flussigmetall-Leitmitiel von der Konditioniereinrichtung bis in die Kokille derart ausgebildet und
angeordnet sind, dass deren Eintrags- und Austragséffnungen jeweils unterhalb der Fliissigmetall-
spiegel in den Einrichtungskomponenten in einer Tiefe angeordnet sind, die ein Einbringen oder
Einwirbeln der Oberflache und/oder Oberflachenschicht der GieRRspiegel vermeidet, wobei die
Eintrags6ffnung in der Konditioniereinrichtung in einer Héhe zwischen 20% und 85% der Fillhdhe
mit Flissigmetall in dieser angeordnet oder einstellbar ist und das Giefrohr auslaufseitig ein Ver-
teilmittel fur die in die Kokille eintretende Schmelze besitzt.

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile sind im Wesentlichen darin zu sehen, dass eine Leitung
des Flissigmetalles mit Vorteil unter einer schitzenden Oberflaichenhaut erfolgen kann. Uberra-
schend wurde gefunden, dass bei geringer Schmelzeniberhitzung und bei weitgehend laminarer
Stromung sich eine stabile Oxid- und/oder Oxinitridhaut auf der Metall- bzw. Gief3spiegeloberfliche
bildet, die mit der Wand der Einrichtungskomponenten eine Verbindung besitzt. Wird nun das
Flussigmetall unter der Oberfliche des Flissigmetallspiegels einer Einrichtungskomponente ent-
nommen und der nachfolgenden wieder unter die Flussigmetalloberfliche zugeleitet, wobei die
Offnungen des(der) Leitmittel(s) in ausreichendem Mafe unterhalb der Flussigmetalloberfliche
positioniert sind, so bleibt diese Reaktionsprodukte aufweisende dichte Haut statisch und durch die
Oberfldchenspannung auf der Schmelze stabil bestehen und schiitzt das Metall vor Reaktionen mit
der Atmosphére. Somit ist eine in einer Konditioniereinrichtung von Einschiiissen weitgehend
gereinigte Schmelze im Wesentlichen ohne ein Neukontaminierung in die Kokille einbringbar,
wodurch der erstarrte Strang einen geringen EinschluBgehalt bzw. einen gesteigerten Reinheits-
grad aufweist. Erfolgt jedoch bei der Flussigmetall-Leitung einmal ein Einwirbeln der Haut oder von
Hautbereichen, so werden diese und weitere dabei entstehende Einschiiisse durch das hohe
spezifische Gewicht der Reaktionsprodukte in der Schmelze bis zur Erstarrung derselben weiterge-
flihrt und bilden oder verursachen unerwiinschte Fehler im Strang.

Um in der GieRrinne eine geringe Schmelzeniiberhitzung vorsehen zu kénnen, was sich vor-
teilhaft auf die Erstarrungsstruktur des GuRistranges auswirkt, kann in giinstiger Weise vorgesehen
sein, dass die Gielirinne flachig beheizbar ausgebildet ist. Dabei ist von wesentlicher Bedeutung,
dass die Beheizung fldchig oder grofflachig erfolgt, weil dadurch eine thermisch bedingte Badbe-
wegung und ein Aufreillen der Oberflachenhaut vermieden und eine ruhige Fliissigmetalistrémung
gefordert werden.

Wenn nach einer besonders vorteilhafien Ausgestaltung der Erfindung die Giefirinne eine den
Zutritt von Sauerstoff enthaltender Umgebungsluft hindernde Abdeckung und eine unter dieser
einmindende Schutzgaszufuhr-Einrichtung aufweist, das Flussigmetall-Leitmittel eintragseitig als
unter das vorgesehene Metallniveau in der Gielsrinne einragendes Einleitrohr und das Flissigme-
tall-Leitmittel austragseitig als von der Gieflrinne unter den GieRspiege! in die Kokille einragendes
GieRrohr ausgebildet ist und das GieRrohr einlaufseitig im Bereich der Verbindung mit der GieRrin-
ne oder darunter mit einem Regelmittel zur Einstellung der Durchflussmenge an Fliissigmetall
zusammenwirkt und auslaufseitig ein Verteilmittel fiir die in die Kokille eintretende Schmelze be-
sitzt, so sind niedrigste EinschluRgehalte bei wesentlich verbesserter Erstarrungsstruktur des
Metallstranges erreichbar. Dadurch wird auch eine Gitesicherung auf hohem Niveau erreicht.

Durch diese Mafinahmen wird das GiefRsystem mit einer besonders einschluBarmen Schmelze
versorgt, weil, wie friher erwdhnt und wie gefunden wurde, sich die Reaktionsprodukte auf Grund
ihrer hoheren spezifischen Masse absenken bzw. absetzen.

Wenn, wie weiters in giinstiger Weise vorgesehen sein kann, das Leitmittel zur Fliissigmetall-
Fihrung von der Konditioniereinrichtung in die Giefirinne eine Fliissigmetalipumpe aufweist, so
kann der Metalltransport mit feiner Regelung erfolgen, was einer Ruhighaltung der Schmelzen-
stromung férderlich ist.

Im Hinblick auf eine Minimierung des EinschluRgehaltes der GuRstrénge ist es von grolem
Vorteil, wenn die Kokille eine den Zutritt von Sauerstoff enthaltender Umgebungsatmosphére
hindernde Abdeckung und eine unter diese einmiindende Schutzgaszufuhr-Einrichtung aufweist.

Zur Uberwachung der Wirkung der Kontrolleinrichtungen, aber auch zur Erkennung von GieR-
fehlern ist es giinstig, wenn die GieRrinnen- und/oder Kokillenabdeckung teilweise aus durchsichti-
gem Material, zum Beispiel aus Glas, gebildet ist.

Um bei erhéhter Wirtschaftlichkeit durch ein gesteigertes Ausbringen an einschluBarmem Flis-
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sigmetall und um eine verbesserle Erzeugnisgiite mit hoher Sicherheit zu erreichen, kann es von
Vorteil sein, wenn im Nebenschluss zur Konditioniereinrichlung mit einem bodenseitigen Auslass
und einer unter der Schmelzenoberfléiche positionierten Wiederzufihrung von Flissigmetall eine
Reinigungseinrichtung, insbesondere eine Zentrifugal-Reinigungseinrichtung, fir die Schmelze zur
Abscheidung von in dieser befindlichen Partikeln angeordnet ist.

Die weitere Aufgabe der Erfindung wird dadurch geldst, dass ein Gufstiick aus einer Magnesi-
um- Knetlegnerung fur eine Warm- oder Kaltumformung zu einem Formteil, wobei das GuRstiick mit
Vorzug mittels einer Einrichtung gemaR den vorgeordneten Anspriichen bei einer Uberhitzung der
Legierung in der Schmelzeinrichtung, einer Schmeizenbehandlung in der Konditioniereinrichtung
bei einer Temperatur von mehr als 10 K Uber der Liquidustemperatur der Metallschmelze, einem
Einbringen dieser unter weitgehender Vermeidung von Kontakt mit einer sauerstoffhaltigen Atmo-
spharen und von Einwirbeln von oberflachennahen Teilen in die Schmelze und bei im Wesentli-
chen laminarer Strémung derselben in eine Giefirinne bei Aufrechterhaltung oder Absenkung der
Temperatur auf einen Wert von mindestens 1,2 K Uber der Liquidustemperatur am Eintrag in die
Kokille und einem Verteilen des Fliissigmetalles im Wesentlichen in horizontaler Richtung in dieser
erstellt wird und das Gufstiick Gber den Querschnitt Korngroflen aufweist, die vom Rand zum
Zentrum in einem Verhiltnis von hdchstens 1:4, vorzugsweise von héchstens 1:3, ansteigen.

Der Vorteil eines derartigen erfindungsgemafen GuBstiickes ist im Wesentlichen darin be-
griindet, dass dieses sowohl durch Warmverformung als auch durch Kaltformgebung in Grenzen
im Vergleich mit solchen gemaR dem Stand der Technik besonders effizient und fehlerfrei umform-
bar ist und eine verbesserie Materialgite aufweist. Dabei sind die Gltewerte des Werkstoffes in
allen Teilbereichen des Werkstiickes etwa gleich hoch und es kann in einer Serienherstellung
gleiche Produktqualitét erreicht werden.

Im Folgenden soll die erfindungsgemaR Einrichtung und das dergleichen Gufistiick anhand
bildlicher Darstellungen naher erldutert werden.

Es zeigen

Fig. 1 eine Einrichtung, die nur einen Ausfihrungsweg der Erfindung darstellt.

Fig. 2 ein Beizbild einer Querscheibe aus einem erfindungsgemé&Ren Gulstick.

In Fig. 1 ist eine Einrichtung 1 fir eine kontinuierliche Herstellung von runden oder eckigen
Stréangen aus einen Leichtmetall dargestellt. Eine Schmelzeinrichtung 2 dient zur Erschmelzung
und gegebenenfalls Uberhitzung von Leichtmetall aus Legierungsbestandteilen oder Schrottteilen.
Mittels einer Fliissigmetall-Leitung 20 erfolgt ein Einleiten von Schmelze in eine Konditioniereinrich-
tung 3, in welcher eine Reinigung und eine Einstellung der Temperatur bzw. der Uberhitzung
derselben erfolgen kann.

Zur Konstanthaltung der Schmelzentemperatur oder auch firr eine Flissigmetallerstellung bei
Fehlen einer Schmelzeinrichtung 2 kann die Konditioniereinrichtung 3 ein Heizmittel 31 besitzen
und weist in einer giinstigen Ausfuhrungsform eine Abdeckung 32 auf.

Ein Flissigmetall-Leitmittel 60, welches beispielsweise als Metallpumpe 606 ausgebildet sein
kann, besitzt einen Eintrag 601, welcher unter einem Metallspiegel 30 und in einem Abstand vom
Boden der Konditioniereinrichtung 3 angeordnet ist. Ein Austrag 602 vom Flissigmetall-Leitmittel
60 furr eine konditionierend behandelte Schmelze bzw. Legierung ist in einer Gierinne 4 unter der
vorgesehenen Badspiegeloberfldche 40 in dieser angeordnet, wobei ein Querschnitt eines Einleit-
rohres 603 gewshlt wird, welcher ein ruhiges, im Wesentlichen laminares Strémen in diesem und
ein dergleichen Einstromen in das Flussigmetall in der Giefrinne 4 sicherstelit.

Die Gielrinne 4 ist mit einer grofflachigen Heizung 41 versehen, mit welcher ein Induzieren
einer ortlichen thermischen Bewegung der Metallschmelze behindert wird. Weiters weist die GieR3-
rinne 4 eine Abdeckung 42 auf, unter welcher eine Schutzgaszufuhr- Einrichtung 43 einmiindet.
Die Abdeckung 42 kann einen Teil 420 aus durchsichtigem Werkstoff, zum Beispiel Glas, besitzen,
wodurch bei Aufrechterhaltung der Schutzgasatmosphére die Schmelzenoberfléche 40 beobacht-
bar ist.

Von einer GieRrinne 4 gelangt die Schmelze in eine Kokille 51 mittels eines senkrecht ange-
ordneten weiteren Fliussigmetall- Leitmittels 61, welches als GieRrohr ausgebildet sein kann. Ein
Schmelzeneintrag in das GieRrohr 61 erfolgt kontrolliert durch ein Regelmittel 62 im Gielrinnenbe-
reich 611, wobei im gegenuberliegenden Kokillenbereich 612 das Flissigmetall unterhalb eines
GieRpiegels 50 durch ein Verteilermittel 63 umgelenkt und beruhigt in die Kokille 51 einstrémen
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gelassen wird. Eine Kontrolle einer Flussigmetalleinbringung in eine Kokille kann auch durch ein im
Mittelbereich eines Leitmittels 61 angeordnetes Regeimittel, zum Beispiel ein Schieber, bewerkstel-
ligt werden.

Eine Kokille 51 in einer GieReinrichtung 5 weist, wie in der Darstellung gezeigt, eine Kokille-
nabdeckung 52 gegebenenfalls mit einem Sichtfenster 520 und eine unter die Kokillenabdeckung
52 einmindende Schutzgaszufuhr-Einrichtung auf. '

Eine GieReinrichtung 5 besitzt, wie an sich bekannt, eine priméare, durch eine Kokille 51 be-
werkstelligte, und eine sekundére Flissigkeitskithlung, deren Intensitdt zumeist getrennt regelbar
ist sowie einen Abzug und eine Teileinrichtung fiir einen durcherstarrten Strang.

Fig. 2 zeigt ein Atzbild einer Beizscheibe aus einer Legierung aus in Gew.-% 3,12 Al, 0,34 Mn,
0,95 Zn, Mg und Verunreinigungen als Rest mit einem jeweils vergréflert dargestellten Rand und
Zentrumsbereich (die Atzung erfolgte mit einer M1 Atzlésung bestehend aus 100 g Pikrinsiure mit
einem H,0O-Gehalt von etwa 40% geldst in Ethanol, vermengt mit 50 ml H,O und mindestens 50 mi
Eisessig).

Das Verhélinis der KorngréRe am Rand und im Zentrum der Beizscheibe wurde mit 1:2,9 ermit-
telt. Ein aus dem Gufistiick abgeldngtes Vormaterial wurde einer Warmpressumformung unterwor-
fen und zeigte gute Verformbarkeit und gegeniiber dem Stand der Technik verbesserte Materialgi-
te.

PATENTANSPRUCHE:

1. Einrichtung (1) fur eine kontinuierliche Herstellung von Vormaterial mit rundem oder ecki-
gem Querschnitt aus einem Leichtmetall oder aus Leichtmetall-Legierungen, vorzugsweise
aus Magnesium oder Magnesium-Legierungen, insbesondere aus Magnesium-Knet-
Legierungen fur eine formgebende Weiterverarbeitung, bestehend im Wesentlichen aus
einer Schmelz- (2) und/oder einer beheizbaren Konditioniereinrichtung (3), einer Gieldrinne
(4), einer Stranggiefeinrichtung (5) mit einer beidseitig offenen Kokille (51) mit zugehéri-
gen Einrichtungsteilen, sowie aus Flissigmetall-Leitmittein (20, 60, 61) zwischen den Ein-
richtungskomponenten (2, 3, 4, 5) und Steuereinrichlungen, dadurch gekennzeichnet,
dass zumindest die Flussigmetall-Leitmittel (60, 61) von der Konditioniereinrichtung (3) bis
in die Kokille (5) derart ausgebildet und angeordnet sind, dass deren Eintrags- (601, 611)
und Austragsoffnungen (602, 612) jeweils unterhalb der Flissigmetallspiegel (30, 40) in
den Einrichtungskomponenten (3, 4, 5) in einer Tiefe angeordnet sind, die ein Einbringen
oder Einwirbeln der Oberfliche- und/oder Oberflaichenschicht der GieRspiegel (30, 40)
vermeidet, wobei die Eintragsoffnung (601) in der Konditioniereinrichtung (3) in einer Héhe
zwischen 20% und 85% der Fullhohe mit Flissigmetall in dieser angeordnet oder einstell-
bar ist und das Gief3rohr (61) auslaufseitig ein Verteilmittel (63) fur die in die Kokille (5) ein-
tretende Schmelze besitzt.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Gierinne (4) flachig
beheizbar (41) ausgebildet ist.

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Gierinne (4) ei-
ne den Zutritt von Sauerstoff enthaltender Umgebungsluft hindernde Abdeckung (42) und
eine unter diese einmiindende Schutzgaszufuhr-Einrichtung (43) aufweist, das Flissigme-
tall-Leitmittel (60) eintragseitig als unter das vorgesehene Metaliniveau (40) in der Giefirin-
ne (4) einragendes Einleitrohr (603) und das Fliissigmetall-Leitmittel (61) austragseitig als
von der Gielrinne (4) unter den Gief3spiegel (50) in die Kokille (51) einragendes GieRrohr
ausgebildet ist und das Giefrohr (61) einlaufseitig (611) im Bereich der Verbindung mit der
GieRrinne (4) oder darunter (611') mit einem Regelmittel (62, 62') zur Einstellung der
Durchflussmenge an Fliissigmetall zusammenwirkt.

4. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Leit-
mittel (60) zur Flussigmetall-Fihrung von der Konditioniereinrichtung (3) in die Giefrinne
(4) eine Flussigmetallpumpe (606) aufweist.

5. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Kokille
(51) eine den Zutritt von Sauerstoff enthaltender Umgebungsatmosphére hindernde Abde-
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ckung (52) und eine unter diese einmindende Schutzgaszufuhr-Einrichtung (53) aufweist.
Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die GieR-
rinnen- und/oder die Kokillenabdeckung (42, 52) teilweise aus durchsichtigem Material,
zum Beispiel aus Glas, gebildet ist.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass im Ne-
benschluss zur Konditioniereinrichtung (3) mit einem bodenseitigen Auslass und einer un-
ter der Schmelzenoberfliche (30) positionierten Wiederzufiihrung von Flissigmetal! eine
Reinigungseinrichtung (7), insbesondere eine Zentrifugal-Reinigungseinrichtung fir die
Schmelze zur Abscheidung von in dieser befindlichen Partikeln angeordnet ist.

GuRstick aus einer Magnesium-Knetlegierung fir eine Warm- oder Kaltumformung zu ei-
nem Formteil, wobei das GuRstlick mit Vorzug mittels einer Einrichtung gemaf den vorge-
ordneten Anspriichen bei einer Uberhitzung der Legierung in der Schmelzeinrichtung, ei-
ner Schmelzenbehandlung in der Konditioniereinrichtung bei einer Temperatur von mehr
als 10 K uber der Liquidustemperatur der Metallschmelze, einem Einbringen dieser unter
weitgehender Vermeidung von Kontakt mit einer sauerstoffhaltigen Atmosphére und von
Einwirbeln von oberflichennahen Teilen in die Schmelze und bei im Wesentlichen lamina-
rer Stromung derselben in eine Gierinne bei Aufrechterhaltung oder Absenkung der
Temperatur auf einen Wert von mindestens 1,2 K tber der Liquidustemperatur am Eintrag
in die Kokille und einem Verteilen des Flussigmetalles im Wesentlichen in horizontaler
Richtung in dieser erstellt wird und das Gufistiick tiber den Querschnitt KorngréRen auf-
weist, die vom Rand zum Zentrum in einem Verhéltnis von héchstens 1:4, vorzugsweise
von hochstens 1:3, ansteigen.
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