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(54) Wagenkasten, Zugkomposition mit Wagenkasten und Verfahren zur Herstellung eines

Wagenkastens.

(57) Ein Wagenkasten (1) eines Doppelstockzuges umfasst zu-
mindest einen Oberstock (2) und einen Unterstock (3), wobei der
Unterstock (3) einen Wagenboden (4) umfasst. Zumindest ein
Leitungsstrang (5) ist unterhalb des Wagenbodens (4) angeord-
net, wobei der Leitungsstrang 5 als vormontierte Montageeinheit
montierbar ist.

Durch die Verwendung einer vormontierten Montageeinheit
unterhalb des Wagenbodens kann der Wagenkasten kosten-
gunstig hergestellt werden und trotzdem méglichst viele Passa-
giere aufnehmen.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft einen Wagenkasten, eine Zugkomposition sowie ein Verfahren zur Herstellung
eines Wagenkastens gemass den Oberbegriffen der unabhéngigen Anspriche.

[0002] Ublicherweise werden Wagenkasten und Zugkompositionen fiir Schienenfahrzeuge jeweils wihrend der Montage
mit den notwendigen Leitungen manuell ausgestattet. Dies ist ein grosser Montageaufwand, der somit weiterhin einen
erhéhten Kostenaufwand zur Folge hat.

[0003] Aus dem Dokument DE 19 902 729 ist ein Verfahren zum Beflllen und/oder Montieren von unter einem Wagen-
kasten laufenden Kabelkanalen offenbart. Das Verfahren ist fir einen einstéckigen Zug offenbart, bei dem die Héhenaus-
dehnung des Bodens keine Rolle spielt. Weiterhin sind die Kabelkanéle seitlich der Mitte in LAngsrichtung des Zuges an-
geordnet. Dies ist nur méglich, wenn oberhalb der Réder des Zuges ausreichend Platz vorhanden ist, um einen derartigen
Kabelkanal zu montieren.

[0004] Es ist Aufgabe der Erfindung, die Nachteile des Standes der Technik zu Uberwinden. Insbesondere soll ein Wa-
genkasten eines Doppelstockzuges und eine Zugkomposition zur Verfligung gestellt werden, die mit geringstmdglichen
Herstellkosten produziert werden kénnen und trotzdem méglichst viele Passagiere aufnehmen kann.

[0005] Die Aufgabe wird durch einen Wagenkasten, eine Zugkomposition sowie ein Verfahren zur Herstellung eines Wa-
genkastens gemass den unabhéngigen Anspriichen geldst.

[0006] Die Aufgabe wird insbesondere durch einen Wagenkasten eines Doppelstockzuges mit zumindest einem Ober-
stock und einem Unterstock gelést. Der Unterstock umfasst hierbei einen Wagenboden, wobei unterhalb des Wagenbo-
dens zumindest ein Leitungsstrang angeordnet ist, der als vormontierte Montageeinheit montierbar ist. Bevorzugt ist ge-
nau ein Leitungsstrang angeordnet.

[0007] Ein Leitungsstrang im Sinne der Erfindung umfasst mindestens zwei Hauptleitungen, die entlang des gesamten
Wagenkastens und/oder entlang des gesamten Zuges einer Zugkomposition bengtigt werden. Von diesem Leitungsstrang
kédnnen Abzweigungsleitungen in Verbraucher im Wagenkasten abzweigen.

[0008] Ein derartiger Wagenkasten eines Doppelstockzuges ist kostenglinstig herstellbar, da die Montage einfacher und
schneller méglich ist. Weiterhin sind bei Beschadigungen von Leitungen oder notwendigen Ersetzungen die Leitungen
leicht zugénglich und somit schneller austauschbar.

[0009] Zwischen den einzelnen Wagenkasten kénnen I6sbare Verbindungen der Leitungsstrange oder der einzelnen Lei-
tungen angeordnet sein. Somit ist eine Zugkomposition modular verwendbar.

[0010] Der Leitungsstrang kann elektrische Leitungen umfassen. Eine elektrische Versorgung ist im gesamten Wagen-
kasten notwendig und kann gut vorkonfektioniert werden. Weiterhin ist eine Zuganglichkeit der elektrischen Leitungen
vorteilhaft, um Ersetzungen oder Erweiterungen des elektrischen Systems innerhalb des Wagenkastens leicht durchfiih-
ren zu kénnen.

[0011] Der Leitungsstrang kann pneumatische und/oder hydraulische Leitungen umfassen.

[0012] Ein pneumatischer bzw. hydraulischer Anschluss ist insbesondere an den jeweiligen Enden des Wagenkastens
notwendig und ist in dem Leitungsstrang leicht vorkonfektionierbar und austauschbar.

[0013] Der Wagenboden kann eine Ausnehmung fur den Leitungsstrang umfassen.

[0014] Eine Ausnehmung im Wagenboden erméglicht eine gréssere, gesamte Héhenausdehnung des Wagenbodens an
sich und somit eine stabilere Wagenbodenbasis. Weiterhin sind die Leitungen des Leitungsstrangs geschltzt unterge-
bracht und kénnen somit nicht leicht beschadigt werden. Da die Hdhenausdehnung insbesondere bei Doppelstockzigen
aufgrund von Tunnelbemassungen oder ahnlichem begrenzt ist, spielt die Hohe des Wagenbodens bei Doppelstockzigen
eine wichtige Rolle. Die Stabilitét des Bodens darf jedoch nicht vernachléassigt werden. Somit bietet eine Ausnehmung fiir
einen Leitungsstrang einen optimalen Kompromiss zwischen Stabilitdt und Héhenausdehnung.

[0015] Der Leitungsstrang kann mit einer Abdeckung abgedeckt sein.

[0016] Eine Abdeckung schiitzt den Leitungsstrang vor Fremdkérpern und anderen einwirkenden Kréften und erhéht somit
die Lebensdauer der Leitungen.

[0017] Insbesondere die Kombination einer Abdeckung des Leitungsstrangs mit einer Ausnehmung im Wagenboden er-
mdglicht eine strdmungstechnisch optimierte Unterseite des Wagenkastens.

[0018] Der Leitungsstrang kann im Wesentlichen mittig zwischen Rédern eines Fahrwerks angeordnet sein.

[0019] Eine mittige Anordnung ermdglicht die optimale Ausnutzung der Héhe oberhalb der Rader als Passagierraum und
somit erst die Ausbildung des Wagenkastens als Doppelstockzug. Weiterhin sind auch die mechanischen Belastungen
direkt auf oder nah an der Langsachse des Wagenkastens am geringsten.

[0020] Zur Lésung der Aufgabe flihrt weiterhin eine Zugkomposition mit mindestens einem Wagenkasten wie vorherge-
hend beschrieben. Insbesondere bevorzugt ist bei einer Zugkomposition der Leitungsstrang entlang der gesamten Zug-
komposition unterhalb des Wagenbodens als Vormontageeinheit montierbar ausgebildet.
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[0021] Eine derartige Zugkomposition ist sehr leicht herstellbar und durch die standardisierten Anschliisse zwischen den
einzelnen Wagenkasten leicht zu einer anderen Komposition umbaubar.

[0022] Zur Lésung der Aufgabe flhrt weiterhin ein Verfahren zur Herstellung eines Wagenkastens wie vorhergehend
beschrieben, welches die folgenden Schritte umfasst:

— Herstellen eines Leitungsstranges als Vormontageeinheit,

— Montieren des Leitungsstranges an einem Wagenkasten

[0023] Ein Wagenkasten, der mit einem derartigen Verfahren hergestellt worden ist, ist leichter und schneller herzustellen
und damit kostengulnstiger, als ein konventionell montierter Wagenkasten.

[0024] Der Leitungsstrang kann in eine Ausnehmung im Wagenboden montiert werden.

[0025] Eine derartige Ausnehmung erleichtert das genaue Positionieren des Leitungsstrangs und schitzt den Leitungs-
strang im Betrieb.

[0026] Der Leitungsstrang kann nach der Montage durch eine Abdeckung abgedeckt werden.

[0027] Eine Abdeckung schiitzt den Leitungsstrang vor mechanischen Einwirkungen und erhdht so die Lebensdauer der
Leitungen. Weiterhin erleichtert eine abnehmbare Abdeckung den Zugang zu dem Leitungsstrang und ermdéglicht somit
kostengunstige Erweiterungen oder Reparaturen.

[0028] Die Erfindung wird im Folgenden an Hand von Figuren néher erlautert. Hierbei zeigt

Fig. 1: Einen Querschnitt durch einen Wagenkasten eines Doppelstockzuges in einer ersten Ausflihrungsform,

Fig. 2: einen Querschnitt durch einen Wagenkasten gemass einer zweiten Ausfiihrungsform.

[0029] Fig. 1 zeigt einen Querschnitt durch einen Wagenkasten 1. Der Wagenkasten 1 umfasst einen Oberstock 2 und
einen Unterstock 3. Mit einem derartigen Doppelstockzug lassen sich bei gleicher LAnge mehr Passagiere transportieren
als mit einem Einzelstockzug. Der Unterstock 3 umfasst einen Wagenboden 4. Unterhalb des Wagenbodens 4 ist ein
Leitungsstrang 5 in einer Ausnehmung angeordnet. Durch die Ausbildung einer Ausnehmung fiir den Leitungsstrang 5 lasst
sich eine grossere Stabilitét des Wagenbodens 4 erzielen, da die Hohenausdehnung des Wagenbodens grosser ist, als bei
einem Wagenboden 4 ohne Ausnehmung. Weiterhin sind die Leitungen des Leitungsstranges 5 durch die Ausnehmung
bereits an drei Seiten geschitzt. Zusatzlich ist eine Abdeckung 6 zum Schutz des Leitungsstrangs 5 auf der Ubrigen
offenen Seite angeordnet. Der Leitungsstrang 5 umfasst elektrische, pneumatische und/oder hydraulische Leitungen.

[0030] Fig. 2 zeigt einen Querschnitt durch einen Wagenkasten einer alternativen Ausfiihrungsform. Der Wagenkasten 1
umfasst einen Oberstock 2 und einen Unterstock 3. Der Unterstock 3 umfasst einen Wagenboden 4, unterhalb dem ein
Leitungsstrang 5 angeordnet ist. Der Leitungsstrang 5 ist durch eine Abdeckung 6 abgedeckt. Der Leitungsstrang 5 ist
mittig zwischen den Rédern 7 angeordnet. Der Leitungsstrang 5 umfasst elektrische, pneumatische und/oder hydraulische
Leitungen.

Patentanspriiche

1. Wagenkasten (1) eines Doppelstockzuges mit zumindest einem Oberstock (2) und einem Unterstock (3), wobei der
Unterstock (3) einen Wagenboden (4) umfasst, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest ein Leitungsstrang (5) un-
terhalb des Wagenbodens (4) angeordnet ist, der als vormontierte Montageeinheit montierbar ist.

2. Wagenkasten (1) gemass Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Leitungsstrang (5) elektrische Leitungen
umfasst.

3. Wagenkasten (1) gemass einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Leitungsstrang
(5) pneumatische und/oder hydraulische Leitungen umfasst.

4. Wagenkasten (1) gemass einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Wagenboden
(4) eine Ausnehmung flr den Leitungsstrang (5) umfasst.

5. Wagenkasten (1) gemass einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Leitungsstrang
(5) mit einer Abdeckung (6) abgedeckt ist.

6. Wagenkasten (1) geméss einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Leitungsstrang
(5) im Wesentlichen mittig zwischen Radern (7) eines Fahrwerks angeordnet ist.

Zugkomposition mit mindestens einem Wagenkasten (1) geméss einem der Anspriche 1 bis 6.

Verfahren zur Herstellung eines Wagenkastens (1) geméss einem der Ansprliche 1 bis 6, umfassend die Schritte:
— Herstellen eines Leitungsstranges (5) als Vormontageeinheit,
— Montieren des Leitungsstranges (5) am Wagenkasten (1)
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9. Verfahren geméss Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Leitungsstrang in eine Ausnehmung im Wagen-
boden (4) montiert wird.

10. Verfahren gemass einem der Anspriiche 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Leitungsstrang (5) nach der
Montage durch eine Abdeckung (6) abgedeckt wird.
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Fig. 1
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