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(54) Zptisob vyroby pozinkovaného ocelového pdsu

zbaveného zinkového povlaku nejménd na jedné
stran& a zaffzeni k provddéni tohoto zplscbu

(57) ReSeni zpGsobu, pfi kterém se jedna
strana pozinkovaného pdsu vystavuje mechanic-
kému pGsobeni zdleZi v tom, Ze se toto mecha-
nické plisobeni provddi na povlékaci vrstvé na
bdzi jesté kapalného zinku za pomoci kartiace,
jehoZ alespoi $tétiny jsou prudce ochlazové-
ny. Ptitom se uzije kovového kartdte €10),
ktery se ochlazuje proudem plynu v nuceném
obghu, a ktery je umist&n ve skiini (13), ob-
sahujici dv& pdsma, z nichZ proud pédsma (22)
je pédsmo nuceného obéhu chladici tekutiny, a
druhé pésmo (24) je pdsmo zp&tného ziskévéni
zinkovych tdstic, odstranénych s povrchu kar-
tdtovaného pdsu (1).
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Vyndlez se tykd zplsobu vyroby pozinkovaného ocelového pasu zbaveného zinkového po-
vlaku nejmén& na jedné strané a zafizeni k provédéni tohoto zpisabu.

Zejména z evropského pat. spisu &. 0011547 je znam zpisob a zatizeni pro vyrobu
taZnych ocelovych plechti, za tepla pozinksovanych, podle nich? se po zavedeni do ldzng
na bdzi roztaveného zinku jedna ze stran pédsu vystavi mechanickému plsobeni, zejména
kartdcovdnim, v pdsmu, kde zinkovy povlak pfitomny na plechu gro chdzi pfechodovym sta-
vem mezi kapalnym a pevnym skupenstvim, ktery se vyznaduje svou kfehkosti, popripadé
drobivosti. Tohoto stavu se teoreticky dosdhne krdtce po ztuhnuti zinku.

Z praktického hlediska v3ak se na lince pramyslové vyroby vyskytuje pfi kartdcové-
ni v takovém bodu problém pfesného urgeni jeho vydky vzhledem k hlading ldzné, a to s
ohledem na jeji teplotu, na tlousiku pdsu, na rychlost postupu pdsu a rovnéZna intenzitu
plsobeni pneumatickych zafizeni,kterych se pouZivé pro &dsteéné usuSeni ulozeného zin-
kového povlaku za jeho soulasného zestejnomérnéni.

(gelem vynalezu je odstranit tuto nevyhodu.

Vyndlez proto vychdzi ze zplsobu vyroby ccelového pédsu, pozinkovaného za tepla a
zbaveného nejméng na jedné strané povlaku &istého zinku nebo povlaku na bdzi zinku, pti
kterém se pds plynule vede zinkovaci ldzni klasickym zplsobem, pneumatickymi prostfed-
ky se osu$i £ést kapalného zinku, uloZend na pdsu, a nejménd jedna strana pdsu se vysta-
vi mechanickému pdsoben{ za Gcéelem dplného odstranéni povlaku zinku, ktery neni ve sliti-
né se Yelezem, pifitem? se ponechd pouze tenkd vrstva slitiny Zeleza a zinku; podstata
vyndlezu zdlezi v tom, Ze se toio mechanické plsobeni provadi na povlékaci VEStVE ns
bézi jettd kepalniho zinku zz nomoei kortdds, jehol slespon
ach

Etiny josou prudesn

Podle vyhodného provedeni vyndlezu je kartd¢ kovovy a je ochlazovdn proudem plynu
v omezeném obéhu.

Plyn sestdvd Gtelné ze vzduchu.
Nuceny obéh plynu je déelné vytvédfen ssdnim.

Vyndlez se dédle tykd kartdcovaciho zafizen{ k provddéni zplisobu podle vyndlezu ,
které obsahuje podpéru umisténou podél délky pdsu nad pavrchem zinkové ldzné a nesouci
otdCivy valcovy kartd&, jehoZ 3tétiny piichdzejl svymi konci do styku s povrchem pédsu,
proti kterému je umistén, a ddle nejméné jeden protivdlec, opirajici{ se o protilehlou
stranu pdsu, ptitemZ podle vyndlezu je kartdl umistén ve skfini s nucenym ob&hem chladi-
ci plynné tekutiny.

Podle jiného provedeni vyndlezu pfesahuje tato komora zna&nd okraje tohoto pdsu
ve sméru kolmém k ose pdsu a obsahuje dvé pdsma, odd&lend st&nou, z nich? prvni pdsmo
Jje pdsmo nuceného obéhu chladici tekutiny a druhé pédsmo je pdsmo znovuziskdvdni zinko-

vého plechu nebo zinkovych &dstic, které jsou odstranény s kartddovaného povrchu pésu.
Ugelng prochdzi sténa a do sousedstvi dolni vytvorfujici kfivky kartdce.

Druhé pdsmo obsahuje s vyhodou naklonéné lopatky, vedouci &dstice ztuhléhe zinku
smérem k vyprazdiiovacimu vedeni, piipojenému k ndsypce pro op&tné ziskdvani jemngé roz-
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délenych 8dstic ztuhlého zinku.
P¥itom je dCeln& kazdé pdsmo pfipojenc na pfisludny ssaci obvod.

Podle je5té dalsfho provedeni vyndlezu obsahyje zafizenf proti strané protilehlé ke
kartétovaci strané svislé deflektory vymezujici svislé pfepdZky, které vedou plynny tok a
zabrafiuji op&tnému uloZeni prachovych &dstic, vytvofenych kartddavénim, na strand obsahu=
jici zinkovy povlak.

Podle Gfelného provedeni jsou tyto deflektory sefiznuty v pdsmu v podstatd stfedovém
sténou v podob& naklonéné roviny, sméfujici smérem k pdsu a Gstici do Zlabu pro opétné
ziskdvdni prachu nebo &dstic zinku.

S vyhodou je Zlab pfipojen na jeden ze ssacich cbvodt.

V ndsledujicim bude pro zjednoduSeni uZzivdno vyrazu "povlak zinku nebo na bézi zin-
ku" pro oznadeni povlaku, uloZeného ze zinkovaci ponofovaci 14zn&, kterd miZe obsahovat i
jiné kovy, jako napifklad hlinfk v pomérech kelfsajicich v Sirokém. rozsahu.

Zvldstnost vyndlezu zédlezf v okolnosti, Ze zinkovy povlak je kartddovén v tekutém
stavu. Za GEelem zabrénéni ucpdni nebo zaneseni kartéte je vSak nevyhnutelnd ochladit do-
statetng jeho 5t&tiny, aby se vyvolalo ztuhnutf tekutého zinku ve styku se §té&tinami kar-
tdte, a to tim vice, &im je odstrafiované mnoZstvi zinku v&tsl a jeho teplota je vy3si.

Zdokonaleni podle vyndlezu umoZfiuje vyhnout se prakticky kritické regulaci vysky
kartdCovéni, coZ md zna&ny vyznam vzhledem ke kolisdni rychlosti postupu, kterému je vy-
stavena pracujic{ zinkovaci linka. Kromé toho pfi zménd& parametrt, jako je tloustka pdsu,
nenf nutné urdovat kartdCovaci pdsmo relativné pfesnym zplisobem, takze lze m&nit vysku
kartdtovaciho zafizeni ve svislé roviné nad povrchem zinkovaci ldznég.

Pokud jde o primyslové provedeni uvedeného zplsobu, projevuje se také vyhoda skuted
nosti, Ze neni zapotfebi Zddného zafizeni pro regulaci vysky kartdde va&i povrehu zinko-
vaci 14zn&, a Ze tato ldzeil mGZe byt pfesto udrZovdna na pfedem uréené stdlé hlading ve
vodorovné roviné.

Vyndlez je tedy zdokonalenim postupu podle Evropského patentu &. 0011547, protoze
pro dosaZeni otekdvaného vysledku, totiZ odstranéni povlaku zinku, ktery neni ve sliting,
Je zapotfebi pfi kartdéovdni vrstvy tekutého zinku prudce ochlazovat §t&tiny kartdée, co?
nim pésmem zinku obklopujiciho konec §tétin, pFechod tohoto zinkového povlaku do jeho
ptechodového stavu mezi tekutou a pevnou fdzi se vyznaduje jeho velkou kiehkosti.

Prudké ochlazovidn{ kovovych St&tin kartdde je zajistdno tim, Ze se tento kartdd u-
misti do nuceného proudu plynu, ktery v praxi sestdvd ze vzduchu.

Proud plynu kond dvoji funkci, a to ochlazovdni §tétin kartdée a tuhnuti kapitek ka-
palného zinku v podob& pevnych Z4stetek, pfipadné vymrsfovanych pii kartddovéni.

Je tfeba poznamenat, Ze prudké ochlazovdni StZtin kartéce je funkei jakosti kapal~
ného zinku, ktery md byt s pdsu odstran&n. Pro linky pracujici{ s malou rychlosti miZe
byt postadujici jednoduchd pfirozend ventilace kartdte pouze v disledku jeho otddenim v
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okolnim vzduchu, a to tim spise, Ze povlak kapalného zinku md niZ8i teplotu.

Kromé toho se zajiZtuje klasickym zpGsobem ochlazovéni dutého hiidele kartdce ob&hem
chladici kapaliny.

Vyndlez bude niZe podrobné vysvétlen ve spojitosti s vykresy zndzorfujicimi jeden
ptiklad provedeni.

Obr. 1 je Gédstetny schematicky bo&ni pohled na zafizeni podle vyndlezu.

Obr. 2 je pohled se strany a v fezu na kartdtovaci zafizeni podle obr. 1.

Obr. 3 a 4 jsou pohledy v rezu podle &ar 3-3, popfipadé& 4-4 na obr. 2.

Na obr. 1 je zndzornéno klasické ponofovaci pozinkeovaci zaXizeni obsahujici ldzef 1
roztaveného zinku, do které vnikd pds 2 ocelového plechu pfichdzejiciho z nezndzornéné pe -

ce a obihajiciho v kandlu 3 pod ochrannou atmosférou. Tento pds 2 je odvddén vdlcem 4 ode

dna 1dzné 1 a vystupuje svisle ze zinkové ldzng, piicemZ je suSen pneumatickym zafizenim

5, umisténym v sousedstvi povrchu zinkové lédzné 1.

Pés 2 postupuje po svislé drdze, jak je naznaCeno $ipkou 6, a to po prichodu kolem
zatizeni pro kartdfovdni zinkového povlaku podle vyndlezu.

Toto zafizeni obsahuje podpéru 8, kterd je pohyblivd posuvné ve vodorovné roviné rov -
nob&Zné s rovinou pédsu 1, naptiklad na kolejnicich 2.

Kartd¢ 10 je pevné spojen s touto podpérou 8 a je nezndzornénymi pomlckami uvddén v
otdteni motorem 11 umist&nym na podpé&fe 8. Stfed 10a tohoto kartdfe 10 je s vyhodou duty
a3 prochdzi jim chladici tekutina.

Protivdlec 12 umistény proti té strané pdsu 2, jeZ Jje protilehld kartdCovdni, pod-
pird pés 2, kiery odklani ve sméru 5té&tin kartdfe 10 tak, Ze rovina pdsu 2 lehce protind
obdlku konch Stétin kartdce 10.

Kartd¢ 10 je umistén ve skiini 13, kterd bude podrobn&ji popsdna v souvislostl s
obr. 2.

Tato skififi 13 Jje jednak spojena s obvodem 14 nuceného ob&hu chladiciho plynu kartd-
te 10, Gsticiho do nédsypky 15, pficemZ obvod je uviddé&n do odsdvdni dmychadlem 16.

Sktifi 13 je krom& toho spojena s obvodem 17 pro nasdvdni prachu, dsticim do ndsyp-
ky 18 a vybavenym dalSim dmychadlem 19.

Bba obvody 14 a 17 jsou takioc uvddény do nasdvéni pro omezeni uvolfiovdni a obéhu
prachu v maximdlni mife.

Podle obr. 2 obsahuje skiii 13 obklopujicl kartd¢ 10, pfepdzku 20 pro vstup proudu
chladiciho plynu uvddéného nucené v obéh nasdvdnim. Kromé toho je skiif 13, rozdélena
na dvé rozlisnd pdsma sténou 21, jejiZ horni okraj 2la je umistén v sousedstvi dolni vy~
tvofujicil kitivky kartdce 10.

-
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V prvaim pdsmu 22 obihd proud chladiciho plynu kartdge 10. Toto pdsmo nuceného obé-
hu obklopuje nejvét3i &4st vnéjsiho povrchu vdlcového kartdce 10 tak, Ze zajistuje co nej -
Géinng&js{i jeho chlazeni a je v poloze protilehlé k pdsu 2 vzhledem ke kartdéi 10. Toto
pdsmo nuceného ob&hu chladiciho plynu dsti do komory 22, kterd je spojena s obvodem 14
nasdvdni chladiciho plynu.

Druhé pédsmo 24 oddélené téméf tésné od pdsma 22 sténou 21, alespoil pokud jde o Edsii -
ce zinku generované kartafovédnim, je umisténo proti té strané pdsu 2, kterd obsahuje po-
vlak kapalného zinku okartdtovaného kartdtem 10. Toto pdsmo 24 obsahuje odchylovaci lo-
patky 25, 26, 27 v podob& naklon&nych rovin, které vedou ztuhlé zinkové &dstice vrhané
smérem ke dnu skiing 13, kde jsou nasdvdny nebo zachycovdny ssénim vedenimi 29 spojenymi
s obvodem 17 pro nasdvdni zinkového prachu. Tyto lepatky 25, 26, 27 jsou s vyhodou nasta-
vitelné kolem vodorovnych os a prochdzejf napfig Stérbin 13a skfiné.

Deflektory 30a, 30b pravideln& rozestavené a obklopujici protivdlec 12 na znalné
g4sti jeho obvodu, jsou umistény svisle, jak je to patrno na ebr. 3, takze vedou svislym
smérem plynny proud vyskytujici se na strané pdsu protilehlé ke kartdcovédni. Tyto svislé
deflektory 30a, 30b tvoif svislé pfepdiky, které zabrafiuji pfipadnému op&tnému uloZeni
zinkového prachu vytvéfeného kartd&ovdnim protilehlého povrchu a které by mohly nepfiz-
nivé ovlivnit stranu nesouci klasicky zinkovy povlak.

Svislé deflektory 30a, 30b- jsou oddéleny v pédsmu v podstaté stfedovém sténou 31
v podob& naklongné roviny, namifené smérem k pdsu 2 a kolmé k deflektordm. Tato naklonénd
rovina dsti podél svého dolniho okraje ve Zlabu 32, se kterym vymezuje svah 3la o Sifce
pomérné nepatrné, ktery je spojen s obvodem 14 obéhu chladiciho plynu kartdle (obr. 2 a
3).

Deflektory 30b, umist&né pod sténou 31, jsou uloZeny s vyhodou do dvou skupin, umi-
sténych v sousedstvi okrajd plechu a odd&lenych stfedovym pdsmem 33.

ProtoZe skiifi 13 a soustava deflektord 30a a 30b maji pomérné stejnou Sifku a znalné
pfesahuji okraje pdsu 2, jak je to patrno na obr. 3 a 4, je proud plynného ob&hu vyvola-
ny kolem pdsu 2 na strané proti op&rnému protivdlci 12 uzavien a veden podle Sipek tak,
#e 48inné brdni op&tnému uloZeni zinkovych &dstic vzniklych okartdCovdnim mimo okrajd
strany s klasickym zinkovym povlakem.

PREDMET VYNALEZU

1. Zptisob vyroby pozinkovaného ocelového pdsu zbaveného zinkového povlaku nejméné na jed-
né strang, pii kterém se pds plynule vede klasickou ponofovaci zinkovaci ldzni, pneu-
matickymi prostfedky se usu3i jedna &dst povlaku kapalného zinku uloZend na pdsu a
nejméné jedna strana tohoto pdsu se vystavi mechanickému plsobeni za Gfelem dplného
odstranéni povlaku na bdzi zinku, ktery neni ve slitin& se Zelezem, pfifemZ se pone-
chd pouze tenkd vrstva slitiny Zeleza a zinku, vyznadujici se tim, Ze se toto mechanic -
ké ptusobeni provddi na povlékaci vrstvé na bdzi jedt& kapalného zinku za pomoci kartd-
ge, jehoZ alespofi §té&tiny jsou prudce ochlazovdény.
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ZpGsob podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze kartd¢ je kovovy a ochlazuje se proudem
plynu v nuceném obghu.

. Zplsob podle bodu 2, vyznadujici se tim, Ze plyn sestdvéd ze vzduchu.

ZpGsob podle bodu 2 nebo 3, vyznacujici se tim, Ze nuceny obgh plynu Je vytvafen ssd-
nim.

Zatizeni k provddéni zplscbu podle kteréhokoliv z predchdzejicih bodil, obsahujici pod-
péru umisténou podél dréhy pdsu nad povrchem zinkovac{ l4zné a nesouci otadivy valcovy
kartade¢, jehoz st&tiny pfichdzejl svymi konci do styku s povrchem pésu, proti kterému

Je umistén, a ddle nejméné jeden protivédlec, opirajici se o protilehlou stranu pésu,
vyznatujici se tim, Ze kartdd je umistén ve sk¥ini (13) s nucenym obéhem chladici plyn -
né tekutiny.

Zarizeni podle bodu 5, vyznadujici se tim, Ze skiifi (13) zna&né presahuje ve sméru kol -
mém k ose pdsu vzhledem k okrajom tohoto pdsu a obsahuje dvé pdsma (22, 24), odddlend
sténou (21), z nichZ prvni pdsmo (22) je pasmo nuceného obdhu chladici tekutiny a druté
pésmo (24) je pésmo zp&tného ziskdvéni zinkového prachu nebe zinkovych &dstic, které
jsou odstranény s povrchu kartatovaného pdsu.

Zatizeni podle bodu 6, vyznatujici se tim, Ze prochdzi st&na (21) a# do sousedstvi dol -
ni vytvofujici kiivky kartdce (10).

Zarizeni podle bodu 5 nebo 6, vyznatujici se tim, Ze druhé pdsmo (23) obsahuje naklong -
né lopatky (25, 26, 27), vedouci Gastice ztuhlého zinku k vyprazdfiovacimu vedeni (29)
pfipojenému na ndsypku (18) pro znovuziskavini Jjemné rozdélenych ¢dstic ztuhlého zinku.

- Zaffzeni podle bodu 6, vyznaGujici se tim, ¥e kasdé pasmo (22, 24) je pfipojeno na pff -

slusny ssaci obvod (14, 17).

Zatizeni podle kteréhokoliv z bod 5 a¥ 9, vyznadujici se tim, Ze proti strang proti-
lehlé ke kartdtovaed strand obsahuje svislé deflektory (30a, 30b), vymezujici svislé pie-
paZky vedouci plynny proud s zabrafujici op&tnému ulo¥eni prachovych édstic, vytvore-
nych kartéfovénim, na strané obsahujici zinkovy povlak.

Zatizeni podle bodu 10, vyznadujici se tim, Ze deflektory (30a, 30b) jsou sefiznuty v
pésmu v podstaté stfedovém sténou (31) v podobd naklonéné roviny, sméfujici k pdsu (21)

a Gstici ve Zlabu (32) pro op&iné ziskdvani prachovych &dstic.

Zatizeni podle bodu 10, vyznadujici se tim, Ze Zlab (32) je pfipojen na jeden ze ssa-
cich obvodd (14, 17).

3 vykresy
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