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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 16年 9月 24日 (2004.9.24)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 １ ０ ０ ～ ４ ０ ０ ｍ ｍ の ロ ー ル 径 を 有 す る ロ ー ル 形 プ レ ス に よ っ て 加 工
す る た め に 粉 体 の 圧 縮 係 数 を 決 定 す る 方 法 に お い て 、

圧 縮 係 数 を 測 定 す る た め に

こ と を 特 徴 と す る 、 粉 体 の 圧 縮 係 数 を 決 定 す る 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 溝 （ ５ ） 内 に 装 填 さ れ た 粉 体 を 、 回 転 す る プ レ ス ロ ー ル （ ２ ） に よ っ
て 予 め 規 定 さ れ た ロ ー ル ニ ッ プ で 圧 縮 す る 、 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 溝 （ ５ ） 内 に 装 填 さ れ た 粉 体 を 、 回 転 す る プ レ ス ロ ー ル （ ２ ） に よ っ
て 予 め 規 定 さ れ た プ レ ス 力 で 圧 縮 す る 、 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】 　 シ フ ト 可 能 な ダ イ ス （ ４ ） 内 に 溝 （ ５ ） を 形 成 す る 、 請 求 項 １ か ら ３
ま で の い ず れ か １ 項 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ５ 】 　 溝 （ ５ ） 内 に 設 け た ピ ス ト ン （ １ １ ） を 、 ガ イ ド 部 材 （ １ ２ ） と ガ イ
ド ロ ッ ド （ １ ３ ） を 介 し て 動 か し 、 か つ 直 定 規 （ １ ７ ） と 指 針 （ １ ５ ） で 行 程 距 離 を 表 示
す る 、 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ６ 】 　 対 応 受 け （ ３ ） と 連 結 さ れ た 油 圧 シ リ ン ダ （ １ ９ ） を 、 両 方 の 直 線 案
内 機 構 （ １ ８ ） を 介 し て 動 か し 、 か つ 直 定 規 （ ２ １ ） と 指 針 （ ２ ０ ） で 行 程 距 離 を 表 示 す
る 、 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。

該 方 法 が 、 次 の 方 法 段 階 を 有 し て い
る 、 す な わ ち 、
ａ ） 粉 体 を ダ イ ス の 溝 内 に 装 填 し 、
ｂ ） ピ ス ト ン を 前 記 溝 内 に 挿 入 し 、
ｃ ） ダ イ ス を 、 ロ ー ル 表 面 に 接 触 す る ま で 、 回 転 す る プ レ ス ロ ー ル に 向 か っ て シ フ ト し 、
ｄ ） ダ イ ス の 、 プ レ ス ロ ー ル に 向 か い 合 っ た 端 部 を 開 放 し 、 ダ イ ス を 、 粉 体 が ロ ー ル 表 面
に 接 触 す る ま で 下 向 き に プ レ ス ロ ー ル 上 に 押 し 付 け 、
ｅ ） 測 定 の 間 に ピ ス ト ン に 力 を 加 え 、 こ れ に よ り 、 粉 体 を 圧 縮 し 、
ｆ ） 粉 体 の 、 ダ イ ス に 対 し て 相 対 的 な ピ ス ト ン の 位 置 を 使 用 す
る 、
段 階 を 有 し て い る



　 　 【 請 求 項 ７ 】 　 ロ ー ル ニ ッ プ を 予 め 固 定 的 に 規 定 し た 測 定 法 に よ っ て 、 そ の 際 に 生 じ
る プ レ ス 力 を 測 定 す る 、 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ８ 】 　 プ レ ス 力 を 予 め 固 定 的 に 規 定 し た 測 定 法 に よ っ て 、 そ の 際 に 生 じ る ロ
ー ル ニ ッ プ 幅 を 測 定 す る 、 請 求 項 ２ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ９ 】 　 請 求 項 １ か ら ７ ま で の い ず れ か １ 項 記 載 の 方 法 を 実 施 す る た め の 粉 体
の 圧 縮 係 数 を 決 定 す る 装 置 に お い て 、 回 転 す る プ レ ス ロ ー ル （ ２ ） に

シ フ ト 可 能 な ダ イ ス （ ４ ）
ピ ス ト ン （ １ １ ） が

、 ガ イ ド 部 材 （ １ ２ ） と ガ イ ド ロ ッ ド （ １ ３ ） と を 介 し て 、 直 定 規 （ １ ７ ） 及 び 指 針 （ １
５ ） と 連 結 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 、 粉 体 の 圧 縮 係 数 を 決 定 す る 装 置 。
　 　 【 請 求 項 １ ０ 】 　 対 応 受 け （ ３ ） が ２ つ の 直 線 案 内 機 構 （ １ ８ ） に 装 着 さ れ て お り 、
か つ 直 定 規 （ ２ １ ） 及 び 指 針 （ ２ ０ ） と 連 結 さ れ て い る 、 請 求 項 ９ 記 載 の 装 置 。
　 　 【 請 求 項 １ １ 】 　 溝 （ ５ ） の 深 さ が 、 水 平 中 心 軸 線 か ら 測 定 し て 、 プ レ ス ロ ー ル （ ２
） に 対 す る 正 接 角 ２ ０ ゜ よ り も 大 で あ る 、 請 求 項 ９ 記 載 の 装 置 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 前 記 課 題 本 発 明 。
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該 装 置 が 、 対 し て 相
対 的 に を 有 し て お り 、 該 ダ イ ス （ ４ ） に 溝 （ ５ ） が 構 成 さ れ て
お り 、 該 溝 内 に シ フ ト 可 能 な ピ ス ト ン （ １ １ ） が 設 け ら れ て お り 、 該

は 、 に よ れ ば 、 請 求 項 １ の 特 徴 部 に よ り 解 決 さ れ る
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