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Urzadzenie do elektrolitycznego otrzymywania proszku metali

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do elektrolitycznego otrzymywania proszku metali zwtaszcza
miedzi.

Dotychczas znane urzadzenia do elektrolitycznego otrzymywania proszku metali sktadaja si¢ z otwartej
wanny i elektrod nieruchomych w trakcie elektrolizy. Anodami sa na ogét metalowe plyty a katodami prety
z tegoz metalu. Osadzajacy si¢ na katodzie proszek metalu otrzasany jest r¢cznie lub mechanicznie na dno
wanny, skad wydobywany jest na powierzchni¢ elektrolitu, a nast¢pnie przenoszony do kadzi i poddawany
myciu, , ,

Wada dotychczas znanych urzadzeri jest to, ze ze wzgledu na ich konstrukcje itechnologie stosuje sig
z koniecznosci wanny otwarte, co jest przyczyna znacznego parowania elektrolitu izatruwania oparami
otoczenia. Wraz z przebiegiem elektrolizy zwigksza si¢ $rednica katod powodujac poprzez zmniejszenie sig
" gestosci pradu, duze zréznicowanie i zwigkszenie wielkosci ziaren proszku metalu. Rgczne wydobywanie proszku

z dna wanny powoduje zwarcia migdzy elektrodami prowadzace do nadtapiania koricéwek katod. Réwnoczesnie
istnieje konieczno$¢ budowy dodatkowego stanowiska do mycia proszku. Niedogodnoscia urzadzenia jest jego
reczna obstuga prowadzaca do wahan parametréw otrzymywanego proszku metalu.

Celem wynalazku jest usunigcie powyzszych niedogodnosci przez opracowanie nowego urzadzenia do
elektrolitycznego otrzymywania proszku metali na drodze mechanizagji jego proceséw.

Urzadzenie do elektrolitycznego otrzymywania proszku metali wedtug wynalazku posiada obrotowa
katode, najkorzystniej tarczowa lub pierscieniows. Z katoda wspdtpracuja zgamiacze o regulowanym potozeniu
idocisku, wyposazone wotwory do doprowadzenia wody, nakorzystniej z dysza. Wod doprowadzona do

"zgarniacza odprowadza w sposéb ciagly proszek do transportera. Transporter wyposaZony jest w zesp6t dysz
wodnych powodujacych §rubowy ruch wody oraz jednoczesne przenoszenie i mycie proszku metalu.

Zaleta urzadzenia wedtug wynalazku jest utrzymanie niezmiennych wymiaréw katody powodujacych state
parametry otrzymywanego proszku metalu, wydobycie go na pawierzchni¢ elektrolitu, dzigki obrotowemu
ruchowi katody wraz z jednoczesnym myciem proszku i transportem na zewnatrz. Nadto rozwiazanie kosntruk-
cyjne urzadzenia wedlug wynalazku stwarza' mozliwo$¢ uzyskania zwartego bloku. technologicznego, przy
jednoczesnym zastosowaniu elektrolitycznych wanien zamknigtych, eliminujacych szkodliwe parowanie elektroli-
tu, . .
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Prscdmiot wynalazku przedstawiony jest w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia przekrdj wzdtuzny urzadzenia, fig. 2 przekréj poprzeczny, fig. 3 rzut z géry urzadzenia, fig. 4 przedstawia
regulator docisku w przekroju podtuznym, fig. S omawiany regulator w przekroju poprzecznym, fig. 6 przedsta-
wia regulator potozenia w przekroju poprzecznym.

Urzadzenie wed tug wynulazku sktada si¢ z wanny 1, wewnatrz ktdrej znajduja si¢ anody 2 i katody 3. Nad
elektrodami znajduje si¢ zespét zgarniczy 4, wyposazony w dysze wodne 6, zgamiajacy i splukujacy proszek
metalu z katody 3 przez rynng¢ odprowadzajaca 16 do transportera 8, gdzie jest przesuwany imyty woda
z zespotu dysz 9. 7yarniacze 4 zamocowane s3 wraz z regulatorami docisku 5 na wspélnej rurze doprowadzajacej
wodg, zamocowanej W regulatorze potozenia 7. Tuleja posrednia 13, wyposazona w dysz¢ wodna 6 zamocwana
jest na rurociagu 10 doprowadzajycym wodg¢. Oprécz powyzszej tulei na rurociagu 10 przymocowana jest tuleja
bazujaca 11 regulatora docisku 5, po ktérej przesuwa si¢ tuleja 12 mieszczaca sprezyny 14, wywierajace nacisk
przez tuleje posrednie 13 na zgarniacz 4. Wstepne napigcie sprezyn 14 dokonywane jest dociskaczami 5,
prowadzenié tulei posredniej 13 zapewnione jest przez Srubge 15. Regulator polozenia 7 zgarniacza 4,
zamocowany jest na rurociggu wodnym 10 iosadzony w ptycie mocujacej 17 umozliwiajacej odpowiednie
ustawienie kata zgarniaczy 4.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do elektrolitycznego otrzymywania proszku metali, sktadajace si¢ z wanny i elektrod,
znamienne tym, Ze posiada obrotows katode (3), najkorzystniej w ksztatcie pierscienia lub tarczy i wspélpracujq-'
ce z nig zgarniacze (4) oraz transporter (8) wyposazony w zesp6t dysz wodnych (9) powodujacych jednoczesn y
$rubowy ruch wody, przenoszenie i mycie proszku metalu,

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze kazdy zgarniacz (4) posiada dla uzyskania docisku
regulator (5), a dla ustalenia potozenia wspdlny regulator (7) oraz wyposazony jest w otwdr (6) najkorzystniej
z dysza doprowadzajacy wodg.
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