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@ Vorrichtung zum Verpacken von Giltern mittels einer Schrumpffolie.

@ Vorrichtung zum Verpacken von Giitern mittels einer
Schrumpffolie mit einer Férderbahn (1) zum Transport der
Gater (10) zu einer Station (3) fir deren_Umbhillung mit
thermoplastischen Folien (34) und weiters durch einen
beheizbaren Kanal hindurch, in welchem die Folien (34) auf
die Giter (10) aufschrumpfbar sind, wobei in der Station (3)
zur Umhdllung der Giter (10) mit Folien (34) auf jeder Seite
der Férderbahn eine Walze eines Paares von Walzen (33) mit
thermopiastischen Folienbéndern (34) und eine Einrichtung
zum Trennen des von jeweils einer Walze {33) abgezogenen
Bandes (34) sowie zum Verschweien der von den beiden
Waelzen (33) abgezogenen Bander (34} miteinander vorgese-
hen sind. Dabei ist eine Mehrzahl von Walzenpaaren (33) mit
untergchiedlich breiten Folienbandern (34) vorgesehen, wob-
ei jeweils ein Walzenpaar (33) von der Seite der Férderbahn
(1) oder von oben her in seine Betriebslage an der Foérder-
bahn (1) verstellbar ist.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Verpacken
von Gitern mittels einer Schrumpffolie mit einer Férder-
bahn zum Transport der Giter zu einer Station fir deren
Umhillung mit thermoplastichen Folien und weiters durch
einen beheizbaren Kanal hindurch, in welchem die Folien
auf die Guter aufschrumpfbar sind, wobei in der Station
zur Umhillung der Giter mit Folien auf jeder Seite

der Fdrderbahn jeweils eine Walze eines Paares von
Walzen mit thermoplastischen Folienbdndern und eine
Einrichtung zum Auftrennen des von jeweils einer Walze
abgezogenen Bandes sowie zum VerschweiBlen der von den

beiden Walzen abgezogenen B&ander miteinander vorgesehen
sind.

Bei bekannten derartigen Vorrichtungen werden die freien
Enden der von den beiderseits der Fdérderbahn angeord-
neten Walzen abgezogenen Folienb&nder miteinander ver-
schweiflt, wodurch ein sich quer zur Férderbahn befind-
licher Vorhang gebildet wird. Bei Bewegung eines Gutes,
das verpackt werden soll, léngs der Férderbahn l&uft
dieses mit seiner Stirnfldche auf diesen Folienvorhang
auf und legt sich die Folie bei der weiteren Bewegung
des Gutes an dessen Seitenflachen an. Hierauf wird

die Einrichtung zum VerschweiBen und Trennen der Folien-
bdnder in Funktion gesetzt, durch welche die beiden
Folienbander auch an die Rickseite des Gutes angelegt
und mittels einer DoppelschweiBnaht miteinander ver-
bunden werden. Zwischen der DoppelschweiBnaBt erfolgt
eine Auftrennung der Folienb&nder. Durch die Doppel-
schweiBnaht werden eiﬁerseits die von den beiden Walzen
abgezogenen Folienbander auch auf der Rickseite des
Gutes, das verpackt werden soll, miteinander verbunden
und werden sie andererseits zur Bildung des fir die
Verpackung eines darauffolgenden Gutes erforderlichen
Folienvorhanges mteinander verbunden. Die Verpackung

an der Unterseite bzw. an der Oberseite der Giter er-
folgt dadurch, deB auf die Paletten zur Halterung der
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Giter, bevor auf diese das jeweilige Gut aufgebracht
wira, ein Folienblatt aufgelegt wird, und daB weiters
auf die Oberseite des Gutes ein weiteres Folienblatt
aufgelegt wird. Diese beiden Folienbl&tter werden mit
den Folienbédndern, durch die die GUOter umhillt wurden,
im Schrumpfkanal miteinander verschweiBit.

Bekannte derartige Vorrichtungen entsprechen allerdings
insofene nicht den an sie gestellten Anforderungen,
weil die Giter, die verpackt werden sollen, unterschied-
liche Hohen aufweisen, wogegen die zur Verpackung '
dienenden Folienbdnder eine Breite sufweisen, die der
maximalen Hbhe der Giter, die verpackt werden sollen,
entspricht. Bei Gitern mit geringerer Hohe weisen somit
die Folienb&nder eine zu grofle Breite auf. Um dessen
ungeachtet eine einwandreie Verpackung gewdhrleisten

zu konnen, mul> der Ober die Giter Uberstehende Rand

der Folienbénder {ber die GiUter ha@ndisch oder auto-
matisch eingeschlagen werden. Dies erfordert somit
einen zusdtzlichen Arbeitsaufwand.

Demnach liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine
Vorrichtung zu schaffen, durch welche eine ordnungs-
gemdfBe Verpackung von Gitern mit unterschiedlichen
Héhen gewdhrleistet wird, ohne daB hierfir ein zus&tz-
licher Arbeitsaufwand erforderlich ist. Dies wird er-
findungsgemaB -dadurch erzielt, daB eine Mehrzahl von
Walzenpaaren mit unterschiedlich breiten Folienbédndern

vorgeshen ist, wobei jeweils ein Walzenpaar von der

.Seite der Féderbahn oder von oben her in seine Betriebs-

lage an der Fbrderbahn verstellbar ist.

Bei einer derartigen Vorrichtung wird mittels eines

im Bereich der Forderbahn vor den Folienwalzen ange-
ordneten MeBgerdtes die Hohe desjenigen Gutes, das
verpackt werden soll, abgetastet, worauf an eine Trans-
porteinrichtung zur Verstellung der Walzenpaare ein
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Signal abgegeben wird, durch welches dajenige Walzenpaar,
dessen Folienbreite einen Wert asaufweist, der der Hdéhe
des zu verpackenden Gutes angepaBt ist, in seine Be-

triebslage an der Forderbahn verstellt wird.

Die Walzenpaare konnen dabei entweder von der Seite

der Férderbahn oder von oben her in ihre Betriebslage
hineinverstellt werden. Nach Umhillung des betreffenden
Gutes mit der Folie verbleibt entweder das Walzenpaar
in seiner Betriebslage, soferne das darauffolgende Gut
eine angendhert gleiche GroBe aufweist oder wird das
betreffende Walzenpaar mittels eines darauffolgenden
Steversignals wieder aus dem Bereich der Fdrderbahn
verstellt und wird in diesen Bereich ein anderes Walzen-
paar mit Folien, die eine geringere oder groBere Breite
aufweisen, verstellt.

Nach bevorzugten Ausfilhrungsbeispielen kénnen die Walzen-
paare auf langs Fihrungen verstellbaren Schlitten oder
Tragern angeordnet sein, wobei auf den Schlitten bzw.
Trédgern auch eine dem betreffenden Walzenpaar zugeord-
nete Einrichtung zum Trennen und Verschweifien der von
den beiden Walzen abgezogenen Bander vorgesehen ist.
Dabei werden diese Schlitten bzw. Trager in in Forder-
richtung hintereinander liegenden Ebenen in den Bereich
der Forderbahn verstellt. Nach einer Ausfihrungsvariante
kann den einzelnen Walzenpaaren eine einzige Vorrichtung
zum Auftrennen und VerschweiBen der Folienbander zuge-
ordnet sein, wobei zwar die Walzenpaare in unterschied-
lichen Ebenen in den Bereich der Férderbahn verstellt
werden, wobei jedoch weiters die Folienbd&nder mittels
den einzelnen Walzenpaaren zugeordneten, gesonderten
Spann- und FUhrungseinrichtungen in einem Bereich ge-
fihrt werden, der sich nahe vor der Verstellebene
der Balken der Vorrichtung zum VerschweiBen und Auf-
trennen der Folienb&nder befindet.
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Der Gegenstand der Erfindung ist nachstehend anhand

von zweli in der Zeichnung dargestellten Ausfihrungsbei-

spielen néher erléutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine anmeldungsgem&Be Vorrichtung, bei welcher
die einzelnen Walzenpaare von seitlich der
Férderbahn her in ihre Arbeitslage einschiebbar
sind, in Draufsicht,

Fig. 2 eine Vorrichtung, bei welcher die Walzenpaare
von oben her in ihre Betriebslage verstellbar
sind, in Vorderansicht,

Fig. 3 die Vorrichtung nach Fig. 2 in Draufsicht und

Fig. 4 die Ausfihrungsform gem&B Fig. 1, in axonometri-
scher Darstellung.

Wie in Fig. 1 dargestellt ist, besteht eine anmeldungs-
gemaBe Vorrichtung aus einer Forderbahn 1, mittels
welcher Giter, die verpackt werden sollen, z.B. auf
Paletten gestapelte, Waren. enthaltende Kartons, einer
Vorrichtung zum Umhillen mittels thermoplastischen
Folienbadandern und anschlieBend einer Vorrichtung zum
Erhitzen dieser Folien, wodurch sie auf die Giter auf-

geschrumpft werden, zugefihrt werden.

In einer ersten Station 2 erfolgt eim Ausrichten der
Giter 10 fir den Umhillungsvorgang. In einer zweiten
Station 3 erfolgt die Umhillung der Giter 10 mittels
der Folienbdnder. Diese Station 3 weist ein rahmen-
artiges Gestell 31 auf, in welchem drei Schlitten 32s,
32b, 32c quer zur Forderbahn 1 verschiebbar sind. Von
den Schlitten 32, 32b, 32c werden jeweils eain Pasar von
Walzen 33a, 33b, 33c mit einem thermoplastischem Folien-
band 34a, 34b, 34c und zwei Balken einer Auftrenn- und
SchweiBeinrichtung 35a, 35b, 35c getragen.

Die einzelnen Schlitten 32 sind dabei in quer zur
Féorderrichtung, die durch den Pfeil A gekennzeichnet
ist, hintereinander liegenden Ebenen verstellbar. Sie

vnterscheiden sich voneinander nur insoferne, als von
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den Walzen 33 Folienba&nder mit unterschiedlichen Breiten
abgezogen werden kdnnen. So kann ein erstes Folienband
34a eine Breite von etwa 2 m, ein zweites Folienband

34b eine Breite von etwa 1,50 m und ein drittes Folien-

band 34c eine Breite von etwa 1 m aufweisen.

Mittels einer im Bereich der Férderbahn 1 vor der Aus-
richtstation 2 angeordneten MeBeinrichtung wird jeweils
die Hohe desjenigen Gutes 10 abgetastet, das als nédchst-
folgendes von Folienb&ndern 34 ymh0llt werden soll.

Von dieser MeBeinrichtung wird an die UmhiUllungsstation

3 ein Signal abgegeben, durch das derjenige Schlitten

32, dessen Folienwalzen 33 die Folienbdnder 34 mit der
entsprechenden Breite aufweisen, in seine Arbeitslage
verstellt wird. Sobald das betreffende Gut 10 in die
UmhUllungsstation 3 einlduft, wird es in bekannter Weise
von den Folienbdndern 34 umhillt. Hierauf werden diese
mittels der Balken der SchweiB- und Auftrenneinrichtung
35 miteinander verschweiBt bzw. erfolgt die Auftrennung
der einzelnen Folienbander 34. Nach Einlangen eines
derauffolgenden Meflisignals verbleibt der betreffende
Schitten 32 in seiner Arbeitslage oder wird er aus dieser
herausverstellt und wird ein anderer Schlitten 32 mit
Folienbdndern 34 unterschiedlicher Breite in die Arbeits-
lage hineinverstellt.

Das Ausfihrungsbeispiel nach den Fig. 2 und 3 unter-
scheidet sich vom Ausfihrungsheispiel gemdB Fig. 1 da-
durch, dafl die Walzen 33a, 33b, 33c fUr die Folienb&nder
34 von Trédgern gehalten sind, die mittels Fihrungen

36 von oben her in ihre Arbeitslage oberhalb der Férder-
bahn 1 abgesenkt werden konnen. Hierbei sind den von

den einzelnen Walzenpaaren 33 abgezogenen Folienbdndern
34 Spann- bzw. Fihrungswalzen 38 zugeordnet, durch
welche die durch die Folienbdnder 34 gebildeten, die
Férderbahn 1 quer Uberspannenden Vorhénge angendhert

in einer Ebene verlaufen.Diesen Vorhéngen ist eine ge-

stellfeste Trenn- bzw. SchweiBeinrichtung zugeordnet,
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die durch zwei quer zur Forderrichtung A verstellbare
SchweiBbalken 7, 8 gebildet ist. Die Wirkungsweise
dieser Vorrichtung entspricht der Wirkungsweise der
Vorrichtung gemédB Fig. 1 abgesehen davon, daB die Paare
33 der Walzen mit den Folienb&ndern 34 nicht von seit-
lich der Forderbahn her in ihre Arbeitslage verstellt
werden, sondern daB diese von oben her langs Fihrungen
36 in ihre Arbeitslage abgesenkt werden.

In Fig. 4 der Zeichnung ist die Vorrichtung gem&fB Fig.1
axonometrisch dargestellt, Zus8tzlich zur Darstellung
in Fig. 1 ist daraus noch ein Folienspender 40 darge-
stellt, durch welchen auf die Deckflachen der Giter

10, die verpackt werden sollen, eine Deckfolie aufge-
bracht wird, welche von einer Walze 45 abgezogen und
mittels einer Trenneinrichtung 46 in einzelne Bl&tter
unterteilt wird.

Nach Umh0llung der Giter 10 mit den Folien werden diese
in bekannter Weise in eine darauffolgende dritte Station
gefdordert, die durch einen Schrumpfkanal gebildet ist,
in welchem die Folienbdnder je nach ihrer Starke auf
180° C bis 260° C und dariberliegende Temperaturen
erwdrmt und hierdurch auf die Giter aufgeschrumpft
werden.
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1. Vorrichtung zum Verpacken von Gitern mittels einer
Schrumpffolie mit einer Foérderbahn zum Transport der
GUter zu einer Station fir deren UmhiUllung mit thermo-
plastischen Folien und weiters durch einen beheizbaren
Kanal hindurch, in welchem die Folien auf die Giter
aufschrumpfbar sind, wobei in der Station zur Umhillung
der Giter mit Folien auf jeder Seite der Forderbahn

eine Walze eines Paares von Walzen mit thermoplastischen
Folienbandern und eine Einrichtung zum Trennen des von
jeweils einer Walze abgezogenen Bandes sowie zum Ver-
schweiflen der von den beiden Walzen abgezogenen Bé&nder
miteinander vorgesehen sind, dadurch gekennzeichnet,

daB eine Mehrzahl von Walzenpaaren (33), mit unterschied-
lich breiten Folienbdndern (34) vorgesehen ist, wobei
jeweils ein Walzenpaar (33) von der Seite der Férder-
bahn (1) oder von oben her in seine Betriebslage an

der Forderbahn (1) verstellbar ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die einzelnen Walzenpaare (33) und eine diesen je-
wells zugeordnete Schweifl- und Trenneinrichtung (35)

auf voneinander gesonderten Schlitten (32), die langs
Fuhrungen von einer Seite der Forderbahn (1) her in

ihre Betriebslage, in der sich jeweils eine Walze (33)
seitlich der Forderbahn (1) befindet, einschiebbar sind,

angeordnet sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die einzelnen Walzenpaare (33), und eine diesen
Jjeweils zugeordnete SchweiB- und Trenneinrichtung (35)
auf voneinander gesonderten Trédgern, die langs Fihrun-
gen (36) von oben her in ihre Betriebslage, in der sich

jeweils eine Walze (33) seitlich der Forderbahn (1)
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‘befindet, absenkbar sind, angeordnet sind.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die einzelnen Walzenpaarte (33) und diesen zuge-
ordnete Spanneinrichtungen, wie Spannwalzen (39), auf

5 voneinander gesonderten Trdgern angeordnet sind, die
von oben her in die Betriebslage der Walzen (33) absenk-
bar sind, wobei s&mtlichen Walzenpaaren (33) nur eine
einzige SchweiB- und Trenneinrichtung (7, 8) zugeordnet
ist.
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