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f@vre tryk- og fremferingsvalser (15} i valsepar (14,
15) med horisontale valseakser har skseltappe, der er
lejret i kuglelejer (6), som er lodret farskydelige

i styr (7).

Til forenkling og lettelse af den samtidige forskydning
af selv et stort antal vaslsepars ene, fortrinsvis den

ovre valse {15) mod og bort fra valseparrenes anden,
nedre valse (14; indbefatter manpvreanordningen (1)

i tversnit U-formede skydere {17) med en ovre og en

nedre profilflange (4, 3}, der er styret i glidelejer
(2}, idet skyderne (17) kan forskydes et stykke (X}

frem og tilbage i en fremforingsretning (A) for plader,

der skal passere mellem valseparrenes to valser (14,
15}. I profilflangerne findes udsparinger (9, 10) med
en skrd kantflade (5a, %b), p& hvilken kuglelejerne
ruller under skydernes (17) forskydning og derved alle

gamtidigt henhnldsvis laftes eller sankes afhangigt

af forskydningsretningen. De nedre udsparinger (9) er
forsat et til forskydningsvandringen {X) svarende stykke
i forhold til de avre udspsringer (10).

Hver skyder (17) er udformet med en tandstang (11),

der er i indgreb med en om en stationar tap (13) drejelig
tandsektor (12) med et manevrehdndtag (16).
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Opfindelsen angar en manegvreindretning af den i krav
1's indledning angivne art. Ved en i DE-offentligge-
relsesskrift nr. 23 26 122 beskrevet indretning til
dette formdl rager hvert valsepars gvre og nedre valse
med sine akseltappe pa& hver sin side ind i et hus, i
hvilket det nedre leje er stationart anbragt. Det svre
leje er derimod svingeligt om en i forhold til lejeak-
sen excentrisk tap. P& sin over for tappen beliggende
side er lejet forbundet‘med et led, der er hangslet
til den nedre ende af en vagtstang, som er svingelig
om en horisontal tap. Denne tap er anbragt i en til
husets svre veg fastgjort konsol. Et med den svingeli-
ge vegtstang forbundet mangvrehandtag rager op fra hu-
sets overside. Vegtstangen og leddet danner en knavegt-
stangsindretning, der i sin strakte stilling trykker
den gvre valse mod den nedre valse, og som ved omleg-
ning af mansvrehé&ndtaget lefter den evre valse op fra
den nedre valse. En aflastningsfjeder serger for, at

den gvre valse fastholdes i sin leftede stilling.

Valseparrenes svre valser skal inden langere stilstands-
perioder, f.eks. natten over eller over weekenden brin-
ges 1 deres loftede stilling til forhindring af, at

de svre valser kleber fast ved de nedre valser. Det

i det foregéende beskrevne kendte arrangement er ufor-
delagtigt derved, at man til leftning af de svre val-
ser skal betjene et stort antal betjeningshéndtag, idet
der pa& hver ende af hver svre valse findes et separat
bet jeningshandtag. En sadan manevrering er omstendelig
og tager lang tid, sa at der er stor risiko for, at
denne legftning af de svre valser lejlighedsvis ikke
finder sted. Forbliver valseparrenes to valser trykket
mod hinanden i la&ngere stilstandsperioder, kan valser-
ne som navnt fastklabes til hinanden, og desuden kan
derved valsernes overflader blive deformeret, sa at

en sikker og skansom fremfering af pladeformet materia-



10

15

20

25

30

DK 1614858

le, isar trykplader samt en upaklagelig bortpresning
af resterende vaeske iser i vandrette forarbejdningsan-
lzg for sadanne pladefbrmede materialer ikke la@ngere

er sikret.

Til forenkling af betjeningen af et fremkaldeanlag for
trykplader kendes fra Europa patent nr. 0 004 337 en
indretning, hvor der til pavirkning af de svre valsers
kuglelejer findes et svingeligt gaffelhoved med en ov-
re og en nedre arm, hvis svingakse er beliggende paral-
lelt med trykpladernes fremferingsretning. Kuglelejer-
ne kan mangvreres via en knavegtstangsindretning, idet
det svingelige gaffelhovedes svre arm i lejets sankede-
stilling fra oven trykker pa lejet, og gaffelhovedets
nedre arm stotter lejet i dettes loftede stilling. En
ferste ende af hver knavagtstangsindretning star i for-
bindelse med gaffelhovedeﬁ, medens en anden ende af
hver knazvegtstangsindretning er forbundet med en for
alle knavegtstangsindretninger faelles drejelig omstil-
leaksel, der er lejret parallelt med trykpladernes frem-
feringsretning. Med denne indstillingsmekanisme kan

man ganske vist lsfte og sznke alle svre valser ved
hjelp af kun én vegtstangsbevazgelse, men den nzvnte
indstillemekanisme er konstruktivt kompliceret pé grund
af knavegtstangsindretningen og gaffelhovederne med

to arme.

Der kendeé endvidere en indretning tilrfremkaldelse

af trykplader med parvis anbragte ruller, hvis ender

er lejret i sideskjolde, der er saledes opdelt og for-
synet med et til det svre sideskjold hgrende dre jepunkt
og tilsvarende lsfteelementer, at sideskjoldenes kom-
plette svre del henholdsvis forarbejdningszonen kan

laftes inklusive alle pvre valser.

0gsd denne indretning er forholdsvis bekostelig, isar
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ndr der til leftningen ikke skal kraves en for stor
kraftanstrengelse af betjeningspersonen. Desuden kan
denne indretning ikke anvendes til anleg med et antal
behandlingsstationer, hvor hver behandlingsstation er
udformet som en konstruktiv enhed, der modulagtigt kan
sammenstilles med yderligere konstruktive enheder til

dannelse af det samlede anleg.

Det er den foreliggende opfindelses formal at videreud-
vikle og forbedre en indretning af den angivne art pa
en sadan made, at der med meget enkle konstruktive mid-
ler opnas en palidelig leftning og senkning af alle
pvre valser. Dette formdl opnas ved det i krav 1's ken-
detegnende del angivne. Indretningen ifelge opfindelsen
er hvad angar dens vinkelret p& valsernes akser forle-
bende lzngdeakse udformet symmetrisk, idet der pa hver
side er anbragt en skyder. Ifslge opfindelsen kan skyde-
ren vere udformet med en tandstang, der er anbragt oven
for den evre flange pa et forlangelsesstykke ved skyde-
rens ene ende og i indgreb med et tandsegment, der er
svingeligt om en i indretningens sideskjold lejret ak-
sel. Ved samvirket mellem tandstangen og det manuelt
drejelige tandsegment kan skyderne skydes frem og til-

bage i de pladeformede materialers fremferingsretning.

Ved den i krav 11 angivne udfgrelsesform for indretnin-
gen ifelge opfindelsen kan valsernes tryk mod en mellem

to valser passerende plade indstilles med enkle midler..

Indretningen billiggeres og dens vaegt reduceres ved
anvendelsen af skydere, der er udstanset af metalplade

og formet ved bukning af denne.

1 det felgende forklares opfindelsen narmere ved hjalp

af tegningen, hvor
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fig. 1 skematisk viser en udferelsesform for sanke-

og lefteindretningen ifelge opfindelsen, set fra oven,
fig. 2 to trykvalsepar set fra siden i pressestilling,

fig. 3 de i fig. 2 viste to valsepar, hvis gvre valse

er leftet op fra den p&gzldende nedre valse,
fig. 4 er et partielt snit efter linien B-B i fig. 3,

fig. 5 set fra siden viser to valsepar i pressestil-

ling med en anden udferelsesform for indretningen ifel-

~ge opfindelsen, og

fig. 6a, 6b og 6c 1 sterre malestok viser henholdsvis
en formdel og mellemlag i fig. 5, samt en formdel og

et mellemlag, set fra oven.

I fig. 1 ses fra oven den i sin helhed med 1 betegnede
indretning. Fig. 1 viser tre modulagtigt bag ved hinan-
den beliggende forarbejdsningsstationer I, II og IILI.
Der kan her vere tale om et fremkaldeapparat, et udvan-
dingsapparat eller et apparat til pafering af et beskyt-
telseslag pa fremkaldte og med vand behandlede materia-
ler, iser trykplader, der fremferes i retning af pilen
A. Selve bearbejdningselementerne sasom sprejterer,
rakeler og barstevalser er for overskuelighedens skyld
ikke vist i fig. 1, der imidlertid viser de til trans-
port af trykpladerne nedvendige valsepar, ved hjalp

af hvilke tillige restvaske presses ud af trykpladerne.
I fig. 1 ses kun de enkelte valsepars gvre valser 15,
som ved deres ender har akseltappe 18, som er lejret

i kuglelejer 6 i en skyder 17 indrettet til at kunne
forskydes frem og tilbage i transportretningen A i for-
hold til sideskjolde 20 pa den i det fslgende nermere
forklarede made. Hver skyder 17 bestar af et pa hsjkant



10

15

20

25

30

35

DK 1614858

stdende U-profil med en svre og en nedre profilflange
4 og 3, der rager vinkelret indad fra en veg 21 p& sky-
deren 17. Pa fig. 1 ses kun U-profilernes evre profil-
flange 4, i hvilken der i omrddet ved hvert kugleleje
6 findes en svre udspraring 10. Hvert kugleleje 6 er
styret i et spandeformet styr 7 vinkelret p& papirets
plan i fig. 1. Styrene 7 er fastgjort til sideskjolde-
ne 20's indre vegflade. I den store streg-prik-cirkel
i fig. 1 ses i en udsparing 10's omrade et bortskaret
parti af den svre flange 4 samt skyderen 17's veg 21.
Indretningen 1 er opbygget symmetrisk, dvs. at den séa-
vel pa venstre som pd hsjre side har hver sin skyder

17. Disse to skydere er udformet vidtgdende ens.

Fig. 2 viser skematisk valseparrene i deres pressestil-
ling, i hvilken den evre valse 15 er presset mod den
pageldende nedre valse 14. U-profilets nedre flange

3 og evre flange 4 er styret i et antal glidelejer 2,
fortrinsvis formstoflejer, der er anbragt pd det péagel-
dende sideskjold 20's inderside. I skyderen 17's vag

21 findes udsparinger 8, gennem hvilke de spandeforme-

de styr 7 rager ind i indretningens indre. Udsparinger-

ne 8 er rektangulare med en lang side, hvis lengde mindst

svarer til summen af et kugleleje 6's ydre diameter,
materialetykkelsen af de spaendeformede styr 7's gennem
udsparingerne 8 indad ragende sidedele samt skyderen
17's forskydningslangde X. Denne forskydningslangde

X er forudbestemt og svarer til afstanden mellem mid-
terlinien i en nedre udsparing 9 i U-profilets nedre
profilflange 3 og midterlinien i en til denne udsparing
herende svre udsparing 10 i U-skyderen 17's evre flan-
ge 4. De svre udsparinger 10 og de nedre udsparinger

9 har samme sterrelse og en laengdedimension, der er
storre end et kugleleje 6's ydre diameter. Skydervag-
gen 21's hejde H, fig. 3, er mindre end et kugleleje

6's ydre diameter. Kuglelejerne 6 er fastgjort pa den
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ydre ende af hver sin akseltap 18 pad valseparrenes ov-

re valser 15.

Skyderne 17 er stanset af metalplade og bukket, idet
udsparingerne 8 i veggen 21 samt de nedre udsparinger

9 og de gvre udsparinger 10 i U-profilets nedre flange
3 og svre flange &4 er tilvejebragt i én og samme ar-
bejdsoperation. Dernast er skyderemnet bukket til til-
vejebringelse'af skyderen 17 i form af U-profilet med
den profilens krop dannende veg 21 og de to profilflan-
ger 3 og 4.

Den nedre og svre udsparing henholdsvis 9 og 10 har

en skrd kant henholdsvis 5a og 5b. Den nedre udsparings
skrd kant 5a er rettet mod trykpladernes fremfsrings-
retning A, medens den svre udsparings skréd kant 5b ven-

der i fremferingsretningen A.

Hver skyder 17 har en tandstang 11, der er beliggende
oven for den svre flange 4 og udformet pa skyderen 17's
ene endeparti. Tandstangen 11 er beliggende parallelt
med fremfsringsretningen A og i indgreb med et tandseg-
ment 12, der er svingeligt om en pé& sideskjoldet lejret
akseltap 13. Tandsegmentet kan svinges ved hjalp af

en manevrearm 16, der er fastgjort til tandsegmentets
svingtap 13, og hvis svingningsbevegelse omdannes til
en translatorisk bevegelse af skyderen 17. Fig. 2 viser
man@vrearmeﬁ 16 i sin nedre stilling svarende til valse-
parrenes pressestilling, i hvilken de evre udsparinger
10's skrdkanter 5b trykker kuglelejerne 6 nedad i de
nedre udsparinger 9, hvorved de svre valser 15 presses
ned pd de nedre valser 14. Da kuglelejerne er styret

i de spandeformede styr 7, kan kuglelejerne kun sankes ’
lodret nedad, men ikke undvige i sideretningen. De @v-
re udsparinger 10's skrédkanter 5b danner skréplaner

for kuglelejerne 6 under de enkelte skydere 17's for-
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skydning, sd at kuglelejernes ydre lejeringe under sky-
deren 17's forskydning ruller pa& de nevnte skraplaner,

hvorved kuglelejerne 6 trykkes nedad.

Fig. 3 viser skyderen 17 med valseparrenes gvre valser
15 i disses lgftede stilling. Analoge dele er beteg-
net med de samme henvisningsbetegnelser i fig. 2 og
fig. 3. Den svingelige mangvrearm 16 er i fig. 3 vist
i sin leoftede stilling svarende til de svre valsers
lpftede stilling, i hvilken tandsegmentet 12 er i ind-
greb med tandstangen 11's hejre endeparti, medens tand-
segmentet i fig. 2 er i indgreb med tandstangen 1l's
venstre endeparti. Under de ovre valsers leftebevagel-
se forskydes skyderen 17 stykket X mod venstre, dvs.
modsat fremferingsretningen A, hvorved kuglelejerne

6 ruller opad pa& de nedre udsparinger 9's skrékanter
5a, hvorved kuglelejerne leftes i styrene 7 og dermed
valserne 15 leftes op fra valserne 14. I valserne 15's
lgftede stilling er kuglelejerne 6 ikke i berering med
de afskr8ede kanter 5b i de evre udsparinger 10, idet
kuglelejerne frit rager op gennem de svre udsparinger

10.

De svre valser 15's kuglelejer 6 kan saledes leftes

ved hjelp af en enkelt svingningsbevaegelse af svingar-
mene 16 pa hver sin side, hvorved betjeningen til left-
ning eller senkning af de svre valser forenkles ganske
vesentligt. Skyderne 17, 17 forhindrer, at et af kugle-
lejerne ved en af de svre valsers ender ved en fejlta-
gelse ikke leftes op. I deres laftede stilling kan de
gvre valser 15 let fjernes, renses og dernast atter
indsattes. Efter fjernelse af de gvre valser 15, 15

vil ogsd de i sideskjoldene 20 fast lejrede nedre val-
ser 14, 14 vere let tilgengelige, sa& at vedligeholdel-
ses- og rensearbejder kan gennemfpres uden sterre van-

skeligheder.
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I driftstilstanden presses de.- svre og nedre valser mod
hinanden med et tryk, der er saledes afpassét, at tryk-
pladerne transporteres, og at resterende vaeske pa tryk-
pladerne presses bort. Under léngere stilstandsperioder,
f.eks. natten over eller i en weekend befinder de gvre
valser sig i deres loftede stilling, s& at man undgér
deformering af valserne og disses sammenklaben pa grund
af ved valserne vedhengende restvaeske, f.eks. konserve-
ringsmiddel, hvilket ville kunne medfere beskadigelse

af gummieringen.

I fig. 4 er den svre valse 15 lgftet op. fra den nedre
valse 14. P& den ovre valses akseltap 18 ses kuglele-
jet 6, der med et svre parti rager ind i skyderen 17's
pvre udsparing 10, medens kuglelejet 6's nederste par-
ti ikke rager ind i den nedre udsparing 9. Det spande-
formede styr 7 for kuglelejet 6 omslutter dettes peri-
feri tilnazrmelsesvis i hgjde med den svre valse 15's
midterlinie og er fart gennem udsparingenVB i skyderen
17's veg 21 og fastgjort til sideskjoldet 20's indre
flade. I fig. 4 er det desuden antydet, at den nedre
valse 14 er stationart lejret i skjoldet 20. Fig. 4
viser kun indretningen 1's venstre parti og kun en del
af valserne 14 og 15, idet indretningens ikke viste

hejre parti er udformet p& tilsvarende méade.

Ved den i fig. 1 - 4 viste udfesrelsesform trykkes de
pvre valser 15 ned mod de nedre valser 14 eller loftes
op fra disse ved forskydning af de to skydere 17 i dis-

ses langderetning i glidelejerne 2.

Ved apparater til fremkaldelse af trykplader er der
imidlertid behov for efter snske at kunne regulere an- -
legstrykket mellem den svre og den nedre valse henholds-
vis mellem den svre valse og en mellem et vélsepars

to valser passerende trykplade, f.eks. for at kunne
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requlere den p& trykpladen paferte gummierings lagveagt.
Paferes der for lidt gummiering, vil dette som regel
medfere, at trykpladen tones i trykkemaskinen. Ved den
i fig. 5 og 6a viste anden udferelsesform for indret-
ningen ifelge opfindelsen findes der til indstilling

af anlagstrykket mellem valserne mellemlag 22, som gran-
ser op til hver udsparing 10 i U-profil-skyderen 17's
gvre profilflange 4. Mellemlagene 22 er anbragt mellem
flangen 4's underside og en tilherende formdel 19's
overside. Formdelen har en skrédflade 5c. Den nedre ud-
sparing 9 har en skrédkant 5a. De nedre udsparingers
skrdkanter 5a er rettet modsat trykpladernes fremfo-
ringsretning A, medens skréfladerne 5c pd formdelene

19 vender i transportretningen A.

Alt efter antallet af mellemlag 22 vil formdelene 19
med deres skraflader 5c og deres som modtrykflader vir-
kende undersider 32 under skyderne 17's forskydning

i retningen A blive trykket mere eller mindre hardt

mod kuglelejerne 6, hvorved de svre valser 15's presse-
tryk mod trykpladen bestemmes. Det samlede antal mel-
lemlag 22 vil som regel vaere noget sterre end nedven-
digt til tilvejebringelse af det maksimale pressetryk,
sd at skydernes forskydning til pressestillingen med
maksimalt pressetryk ferst er mulig, efter at antallet
af mellemlag 22 er mindsket. Ved denne foranstaltning
sikres det, at en for kraftig presning pa grund af for
mange mellemlag og derfra hidrerende defekter ved frem-

kaldeindretningen undgas.

Mellemlagene 22 kan have forskellig tykkelse pad mellem
0,05 og 1,0 mm. Mellemlagene har dog fortrinsvis alle
en tykkelse pa 0,1 mm. Mellemlagenes tykkelse er hen-
sigtsmessigt angivet ved pregning pa mellemlagene, sa
at man uden anvendelse af noget maleredskab og special-

verktej bekvemt ved valg af antallet af de mellem form-
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delene 19 og den gvre profilflange 4 indsatte mellem-
lag og dermed disses samlede tykkelse kan indstilles
det enskede pressetryk. Dette tryks indstilling beskri-

es nermere 1 det fglgende.

P& den evre flange 4's overside findes over for den
pagaeldende formdel 19 et forrad 23 af mellemlag 22.
Forradet 23 af mellemlag og mellemlagene 22 mellem hver
formdel 19 og den evre flange er forbundet med formde-
len 19. Et egnet materiale for mellemlagene 22 er f.eks.
rustfrit stdl. Mellemlagene og formdelene kan ogsa ve-
re anbragt ved de nedre valser, safremt de svre valser
er lejret stationert og de nedre valser er indrettet

til at kunne trykkes op mod de svre valser. I sa til-
felde presses de nedre valser mod de svre valser og

fjernes fra disse pad samme made som beskrevet i forbin-

-delse med fig. 2 og 3.

Fig. 6a viser dels set fra sidem og delvis i snit form-
delen 19, forradet 23 af mellemlag 22 samt de mellem
formdelen 19 og flangen 4's underside anbragte virksom-
me mellemlag 22. I formdelen 19 findes to gevindborin-
ger 28, 29, jvf. ogsa fig. 6b, i hvilke er indskruet

to skruer 24, 25 med rulleteret hoved. Skruerne-passe-
rer gennem huller 26, 27 i mellemlagene 22 og hvert

sit hul henholdsvis 30 og 31 i profilskyderens svre
flange 4. Formdelen 19 fastholdes ved hjelp af skruer-
ne 24, 25W£il flangen 4. I formdelen 19's nedre flade
32 findes en fordybning 33 til optagelse af en del af
den perifere flade p& den respektive svre valses kugle-
leje 6 i valsens trykstilling, hvorved kuglelejet fast-
holdes i en stabil. position. Fig. 6b og 6c viser set
fra oven henholdsvis formdelen 19 og et mellemlag 22
med formdelens gevindboringer 28, 29 og fordybningen
33. Mellemlaget 22 i fig. 6c har et hul 26 og et aflangt

hul 27, der udmunder i mellemlagets ene lange kant.
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De to skruer 24 og 25 fastholder i indskruet tilstand
tillige forradet 23's mellemlag 22. Skruen 25 er fert
gennem langhullet 27, medens skruen 26 passerer gennem
mellemlagenes andet lukkede hul 26. Den ene skrue 25
er sikret mod at ga tabt under trykkets idnstilling,
f.eks. ved hjelp af en sikringsring. Den anden skrue
24 skrues ud af formdelen 19, nér valsetrykket skal
zndres ved andring af antallet af indsatte mellemlag

22.

Nar skruen 25 er lesnet, fjernes i skydernes trykstil-
ling mellemlagene 22 pa& begge sider af den svre valse
15, der skal indstilles. Dernast indsazttes uden anven-
delse af noget méleapparat til bestemmelse af trykket
det antal mellemlag 22 i narheden af valsernes to ende-
flader mellem den pagazldende formdel 19 og den avre
flange 4, som kan anbringes uden nevneverdig trykudevel-
se. Derefter bringes skyderne i deres afspandte posi-
tion, hvorefter der fra forradet 23 fjernes mellemlag
22, som tilfsjes mellemlagene 22 mellem formdelen 19

og den svre flange 4 til opnaelse af det nedvendige
valsetryk. Til sidst indskrues skruen 24, som tilspan-
des sammen med skruen 25, hvorved alle dele sasom mel-
lemlagene og formdelen forbindes fast med flangen 4.

De enkelte valsepars nedvendige valsepresning kan veare
indpraget som grundm&l p& skydernes dele. De enkelte
arbe jdsoperationer til indstilling af valsetrykket fo-
retages p& samme made pad begge sider af et valsepar,
dvs. at begge skydere skal vere spandt eller afspandt
samtidigt.
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P a tentkrayv

1. Indretning (1) ved trykvalsepar med en horisontal
nedre og svre valse (henholdsvis 14 og 15) til fremfo-
ring af’plédeformede materialer og til udpfeSning af
ved pladerne vedhangende restvaeske, hvilken indretning
tjener til at trykke valserne mod hinanden og at fjerne
disse fra hinanden og indbefatter lsftelige og sankeli--
ge kuglelejer (é, 6') for den svre valse, k e nde -

tegnet ved, at kuglelejerne (6, 6..) er vertikalt

forskydeligt styret i spendeformede styr (7, 7..), som

er stationart anbragt pd indersiden af sideskjolde (20,
20), at der findes to i glidelejer (2, 2,..) styrede
skydere (17, 17) i form af liggende U-profiler med en
svre profilflange (4), en nedre profilflange (3) og

en af profilets krop dannet veg (21), der grensef'bp
til det pagaldende sideskjold (20) og har udsparinger
(8), hvorigennem styrene (7, 7,..) rager ind i indret-
ningens (1) indre, og i hvilke styrene kan forskydes
etrforudbestemt stykke (X) frem og tilbage, og at der
i skydernes nedre og svre profilflange (henholdsvis

3 og 4) findes udsparinger (henholdsvis 9 og 10) med
en skra kantflade (5a) i hver nedre udsparing (9), som
i forhold til den pagaldende svre udsparing (10) er
forsat et stykke svarende til ovennavnte forskydnings-
langde (X). '

2. Indretning ifelge krav. 1, kende tegnet
ved, at hver skyder (17) er udformet med en tandstang
(11), der er placeret oven for den svre profilflange
(4) ved skyderens ene ende og er i‘indgreb med et tand-

segment (12), som er drejeligt om en i sideskjoldet

" (20) lejret tap (13).

3. Indretning ifeslge krav 2, kendetegnet
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ved, at tandsegmentets (12) drejetap (13) er forbundet
med en svingarm (lG),rhvis svingningsbevegelse ved hjelp
af tandsegmentet og den i dette indgribende tandstang
omdannes til en translatorisk bevagelse af skyderen

(17).

4. Indretning ifelge krav 1, ke ndetegnet
ved, at hver skyders (17) svre og nedre profilflange
(henholdsvis 4 og 3) er styret i et antal glidelejer
(2, 2,..) af formstof, der er fastgjort pad det pagel-
dende sideskjolds (20) inderside.

5. Indretning ifelge krav 1, ke nde t egnet

ved, at de nedre udsparingers (9) skré kantflader (5a)
vender mod de pladeformede materialers fremfsringsret-
ning (A), medens de svre udsparingers (10) skra kant-

flader (5b) vender i fremferingsretningen (A).

6. Indretning ifeslge krav 5, kendetegnet
ved, at skrafladerne (5a, 5b) danner hzldende planer
for kuglelejerne (6) under skydernes (17) forskydning,
at skrafladerne (5b) i den evre flanges (4) udsparin-
ger (10) trykker kuglelejerne (6) ned gennem de nedre
udsparinger (9) og i valsernes aktive trykstilling tryk-
ker valseparrenes svre valse (15) mod parrets nedre
valse (14), og at skrafladerne (53).1 den nedre flanges
(3) udsparinger (9) i valsernes uvirksomme stilling,
hvor disse ikke ligger an mod hinanden, lefter kugle-
lejerne (6), som da frit rager op gennem de svre udspa-
ringer (10), og derved lefter valseparrenes svre valse

(15) op fra den nedre valse (14).

7. Indretning ifelge krav 1 - 6, kendetegnet
ved, at skyderne (17) er udstanset og bukket af metal-
plade.
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8. Indretning ifslge krav 1, kende t e gnet

ved, at skydernes (17) forudbestemte'Forskydnihgsleng;.
de.(X) er lig med afstanden mellem en nedre udsparings
(9) midterlinie og en tilsvarende svre udsparings (10)

midterlinie.

9. Indretning ifslge krav 1, k endete gnet
ved, at udsparingerne (9, 10) er lige store, at deres
lengdedimension er stgrre end yderdiaméteren af et kug-
leleje (6), og at skyderveggens (21) hsjde (H) er min-
dre end et kuglelejes (6) ydre diameter.

10. indretning ifnlge krav 1, kendete g net
ved, at kuglelejerne (6) er anbragt pa yderenderne af

akseltappe (18) pa de svre valser (15).

11. Indretning ifelge krav 1, kendetegnet
ved, at der pa den svre profilflange (&) grénsende op
til hver udsparing (10) er aftageligt fastgjort en form-
del (19) med en skraflade (5c), og at der mellem den
pvre flanges (4) underside dg formdelens (19) oVerside
er'anbragt et antal meilemlag (22) med forudbestemt
tykkelse. '

12. Indretning ifslge krav 11, kendetegnet.
ved, at mellemlagene (22) har forskellig tykkelse pa
mellem 0,05 og 1,0 mm. ’

13. Indretning 1lege krav ll kendetegnet

ved, at mellemlagene (22) alle har en tykkelse pa 0,1 mm.

14. Indretning ifelge krav 11, ke ndetegnet.
ved, at der over for hver formdel (19) pa den svre pro-
filflanges (4) overside er anbragt et forrad (23) af
mellemlag (22), og at hvert forrad (23) samt mellemla-
gene (22) mellem hver formdel (19) og den evre flange
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(4) er forbundet med den tilhsrende formdel (19).

15. Indretning ifelge krav 12 eller 13, ke n de -
t egnet ved, at hvert mellemlags tykkelse er prea-
get i mellemlaget ved hjzlp af tal og dimensionsangi-

velser.

16. Indretning ifelge krav 11, kendetegnet
ved, at mellemlagene (22) bestar af metal, f.eks. rust-

frit stal.

17. Indretning ifelge krav 14, kendetegnet
ved, at der i hvert mellemlag (22) findes et cirkulart
hul (26) og et i en sidekant pa mellemlaget mundende
aflangt hul (27), at hver formdel (19) har to gevindbo-
ringer (28, 29), der flugter med mellemlagenes huller
(26, 27) og med to tilsvarende huller (30, 31) i den
pvre flange (4), og at der gennem hullerne i mellemla-
gene (22) og i den asvre flange (4) er fort skruer (24,
25), som er indskruet i formdelens (19) gevindboringer

(28, 29).

18. Indretning ifeslge krav 11, kendetegnet
ved, at der i hver formdels (19) nedre flade findes

en fordybning (33) til optagelse af en del af den pe-
rifere flade pa den svre valses (15) pagzldende kugle-
leje (6), nar indretningens (1) valsepar (14, 15) er

i trykstillingen.
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