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Maalinsdvytyskone, joka kdsittdd useita
vdripastasdilioitd (1), kuhunkin pasta-
s4il1i88n (1) liittyvin pumpun (2) véri-

pastan (3) pumppaamiseksi annostelua ja QT oexopave: Il

o
-~
~
(u
-
(vl

kierrdtystd varten ja kuhunkin pumppuun
(2) liittyvén annosteluventtiilin (11) E~j

halutun vdripastamddrdn annostelua var-

ten. Annosteluventtiilin ja siihen lii-

tyvien putkiyhteyksien mahdollisten vuo-

tojen alheuttamien ongelmien eliminoimi- S | i
seksi on keksinnén mukaisesti menetelty

siten, ettd annosteluventtiili (11) on i S I | 1.

sovitettu pastaséiliédn (1) sen pohjan 1
(4) ldheisyyteen oleellisesti sdilidssa

olevan viripastan (3) pinnan alapuoclelle. — —

17 7Ty 14
(57) Sammandrag 2%% L Z&%é? % |
En malfdrgsnyanseringsapparat, som om- ,é&; Ny GYIFIIs

fattar ett flertal fargpastabehdllare ;T!/\> NN \QK\\\ . ni
6 { ~22

(1) med till varje pastabehdllare (1)

ansluten pump (2) for pumpning av farg- 7
pasta (3) for dosering och cirkulation,
och en till varje pump (2) ansluten do-
seringsventil (11) for dosering av Ons-
kad fargpastamdngd. For att eliminera
problem fsrorsakade av eventuella ldckor
i doseringsventilen och dartill anslutna
rérforbindelser har man enligt uppfin-
ningen forfarit s&, att doseringsventi-
len (11) har anordnats i pastabehdllaren
(1) niara dess botten (4) och vasentligen
-~danom fargpastans (3) yta i behalla-

Ledl.
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Maalinsdvytyskone

Timd keksint® koskee maalinsévytyskonetta, joka
kdsittdd useita viripastasdili®itd, kuhunkin pastasdi-
1i86n liittyvdn pumpun vdripastan pumppaamiseksi annos-
telua ja kierrdtystd varten, ja kuhunkin pumppuun liitty-
vin annosteluventtiilin halutun vdripastamddrdn annoste-
lua varten.

Ylldkuvatun kaltainen maalinsdvytyskone tunnetaan
esimerkiksi australialaisesta patenttijulkaisusta 162 212.
Siinid annosteluventtiilit on sijoitettu puoliympyrdn ke-
hdlle siten, ettd haluttu annosteluventtiili voidaan kier-
td44 sdvytettivdd maalia sisd@ltdvdn maaliastian yldpuolel-
le annostelua varten. Tdten annosteluventtiili sijaitsee
varsin etdilld viripastasdilidn ldheisyyteen sijoitetus-
ta annostelupumpusta ja siihen on tdmdn johdosta tuotava
varsin pitkit letkuyhteydet vdripastan annostelukanavaa
ja palautuskanavaa varten. Normaalisti vdripasta kiertdd
nditd annostelu- ja palautuskanavia pitkin sekoittaen vd-
ripastaa ja pitden sen tasalaatuisena ja annostelu suori-
tetaan annosteluventtiilid ohjaamalla, jolloin vdripasta
pddsee annostelukanavasta annostelusuuttimelle. Tdllaisen
jdrjestelyn ongelmana kuitenkin on, ettd annosteluventtii-
lille tulevien letkuyhteyksien liitokset samoin kuin itse
annosteluventtiilin rakenne ovat alttiita vuodoille eri-
tyisesti, kun vdripastana kdytetddn liuotinohenteista va-
ripastaa, joka erittdin helposti tunkeutuu hyvinkin vdhdi-
sistd raoista. Tdllaisista vuodoista voi olla seurauksena
annosteluventtiilin toiminnan hdiriintyminen ja jopa vdri-
pastan kuivuminen joko venttiiliin tai siihen liittyviin
annostelu- ja paluukanaviin johtaen niiden tukkeutumiseen.

Esilld olevan keksinndn tavoitteena on eliminoida
tdllaisten vuotojen mahdollisesti aiheuttamat ongelmat.
Tamidn tavoitteen toteuttavalle keksinndn mukaiselle maa-

linsdvytyskoneelle on tunnusomaista, ettd annosteluvent-
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tiili on sovitettu pastasdilit®dn sen pohjan l&heisyyteen
oleellisesti sdilidssd olevan véripastan pinnan alapuo-
lelle.

Upottamalla annosteluventtiili vdripastaan elimi-
noituvat venttiilin mahdollisista vuodoista aiheutuvat
ongelmat tdysin. Edullisesti venttiilin upottaminen viri-
ripastasdiliddn on toteutettu siten, ettd annosteluvent-
tiilin kdyttbdakseli on tuotu edullisimmin pastasdilidn
kannessa sijaitsevan tiiviin l&piviennin kautta pasta-
sdilidn ulkopuolelle. T&lld tavoin annosteluventtiilin
toimilaite voidaan sijoittaa pastasdili®n ulkopuolelle,
jolloin se voi olla tdysin normaalirakenteinen.

Keksinndn edullisessa suoritusmuodossa annostelu-
venttiili kdsittdd venttiilin karan, jossa on ensimmdinen
kartiopinta pastan kierrdtyskanavan sulkemista varten
ja toinen kartiopinta pastan annostelukanavan sulkemista
varten, Jjolloin ensimmdisen kartiopinnan vastinpinta on
muodostettu pastasdili®n pohjan pddlle sijoitettuun vdli-
pohjaan ja karan toisen kartiopinnan vastinpinta on muo-
dostettu pastasdili®n pohjaan, jolloin annosteluventtiilil-
le tuleva pastansy8ttdkanava sijaitsee pohjan ja vdlipoh-
jan vdlissd. Tdlld tavoin annosteluventtiili ja siihen
liittyvdt pastan annostelu- ja kierrédtyskanava voidaan
muodostaa pastasdilidn ja siihen sovitettujen yksinker-
taisesti ja halvalla valmistettavissa olevien rakenteel-
listen osien avulla. Edullisesti annosteluventtiilin kédyt-
t8akseli on pystysuuntainen ja sijoitettu siten, ettd se
kulkee vdlipohjan ldpi pastan kierrdtyskanavan kautta.
Tdten annosteluventtiilin k&yttédminen edellyttdd ainoas-
taan lyhyen edestakaisen liikkeen aikaansaantia, mikd on
vksinkertaisesti toteutettavissa esimerkiksi magneettisen
palautusjousella varustetun toimilaitteen avulla.

Seuraavassa keksinndn mukaista maalinsdvytyskonet-
ta kuvataan yksityiskohtaisemmin viitaten oheiseen piirus-

tukseen, Jjossa
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kuvio 1 esittdd keksinndn mukaisen maalinsdvytys-
koneen yhden pastasdilidn poikkileikkauksen ja

kuvio 2 esittdd leikkauksen kuvion 1 mukaisesta
pastasdilidstd sen linjaa A - A pitkin.

Kuviossa 1 on esitetty keksinndn mukaisen maalin-
sdvytyskoneen useista pastasdilifistd yksi, jota on merkit-
ty viitenumerolla 1. Tdh&n pastasdiliddn on upotettu ham-
maspySridpumppu 2, jonka kdyttBakseli 5 on johdettu sdi-
1idn kannen 6 ldpi tiiviin l&piviennin 7 kautta. Sdi-
1idn kansi 6 on puolestaan sovitettu mahdollisimman tii-
viisti sdilién 1 pddlle. Imu- ja painekanavat 8 ja 9
titd pumppua 2 varten on muodostettu sdilidn pohjan 4
pdidlle asetetun vdlipohjan 10 avulla. T&td vdlipohjaa 10
kdytetddn myds vdripastasdiliodn 1 liittyvédn annostelu-
venttiilin 11 rakenneosana siten, ettd se muodostaa vas-
tinpinnan annosteluventtiilin 11 karan 12 ylempdnd ole-
vaa kartiopintaa 13 varten. Venttiilin 11 karassa 12 on
mySs alempi kartiopinta 22, joka sulkee pastasdilidn 1
pohjan 4 14pi tuodun vdripastan annostelukanavan 17, kun an-
nosteluventtiilin kara 12 on kuviossa 1 esitetyssd asen-
nossa. Td118in venttiilin ylempi kartiopinta 13 ei ole
vastinpintaansa vasten ja jéttdd sitten vdlipohjan 10 1a-
pi kulkevan oleellisesti pystysuuntaisen vdripastan kier-
rédtyskanavan 14 avoimeksi. Td118in vdripasta 3 kiertaa
Sdili®ssid 1 tummien nuolien esittdmdd reittid pumpun 2
ollessa kdynnissd. T&118in siis vdripastaa imetd&n sdi-
1idstd 1 pumpun 2 imukanavan 8 kautta ja se tyOntyy sybt-
t8kanavan 9 kautta annosteluventtiilin 11 karan 12 kartio-
pinnan 13 ohitse kierrdtyskanavaan 14 ja siitd takaisin
s4i1iB8n 1. T&imdn kierrdtyksen avulla vdripasta sdilidssé
voidaan pitdd tasalaatuisena. Annosteluventtiilin 11 kdyt-
tBakseli 16 on johdettu venttiilin karalta 12 kierrdtys-
kanavan 14 lidpi ja edelleen vidripastasdilién 1 kannen
6 ldpi tiiviin ldpiviennin 21 kautta venttiilin toimi-

laitteelle 15, joka kdsittdd magneettikelan 23 ja palau-
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tusjousen 24. Magnetoitaessa magneettikela 23 nousee
kdyttbakseli 16 yldspdin, jolloin venttiilin karan 12
kartiopinta 13 sulkee viripastan kierrdtyskanavan 14 ja
pumpulta 2 tuleva painekanava 9 yhdistyy venttiilin karan
12 kartiopinnan 22 ohitse vdripastan annostelukanavaan 17
ja siitd edelleen viripastan annostelusuuttimelle (ei
esitetty). Kun magneettikelan 23 virta katkaistaan pa-
lauttaa palautusjousi 24 kdyttSakselin 16 ala-asentoon
sulkien vdripastan annostelukanavan 17 ja avaten vdripas-
tan kierr&dtyskanavan 14.

Kuviossa 2 on esitetty leikkaus kuvion 1 vdripas-
tasdlifstd kuvion 1 linjaa A - A pitkin. Kuviosta 2 ndh-
dddn, ettd pumppu 2 on toteutettu hammaspy8rédpumppuna,
jossa on kdyttdakseliin 5 liittyva ensiBhammaspydrd 18
jJa tukiakseliin 19 liittyvi toisiohammaspydrd 20. Ku-
viosta 2 havaitaan my8s, ettd viripastasdilid 1 on toteu-
tettu muodoltaan oleellisesti pySrednd lukuunottamatta
annosteluventtiilid varten muodostettua uloketta.

Y1lla keksinndn mukaista maalinsivytyskonetta ja
erityisesti siihen liittyvd3, viripastasdilidn sisiin upo-
tettua annosteluventtiilid on kuvattu ainoastaan yhden
esimerkinomaisen suoritusmuodon avulla. On ymmdrrettdvii,
ettd keksinnén mukainen ajatus annosteluventtiilin upot-
tamisesta vdripastan sisddn voitaisiin toteuttaa my&s
kdyttdmdlld erillistd@ rakenteeltaan tavanomaisempaa an-
nosteluventtiilid, jolloin sen kdyttSlaitteen tulee luon-
nollisesti olla tdllaiseen upotettuun kdyttd8n soveltuva.
Koska my&s tdllaisissa sovellutuksissa annosteluventtii-
1li siihen liittyvine putkiyhteyksineen olisi tdysin upo-
tettu vdripastan siséddn, saavutettaisiin oleellisesti sa-
mat mahdollisiin liitosten tai itse annosteluventtiilin
vuotoihin liittyvdt edut kuin mitd ylld on kuvattu. Myds
muut muutokset, kuten annosteluventtiilin kdyttdakselin
Johtaminen joko s&ilidn kyljen tai pohjan 1&pi ovat luon-
nollisesti mahdollisia samoin kuin annostelukanavan joh-
taminen sdilidn kyljen ldpi poikkeamatta kuitenkaan oheis-

ten patenttivaatimusten mddrittelemdstd suojapiiristi.
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Patenttivaatimukset:

1. Maalinsdvytyskone, joka kdsittdd

- useita vdripastasdilidita (1),

- kuhunkin pastasdili®dn (1) liittyvdn pumpun (2)
viripastan (3) pumppaamiseksi annostelua ja kierrdtystd
varten ja

- kuhunkin pumppuun (2) liittyvdn annosteluvent-
tiilin (11) halutun vdripastam8drdn annostelua varten,
tunnettu siitd, ettd annosteluventtiili (11) on
sovitettu pastasdiliddn (1) sen pohjan (4) ldheisyyteen
oleellisesti sdiliBssd olevan vdripastan (3) pinnan alapuo-
lelle.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen maalinsdvytys-
kone, tunnettu siitd, ettd annosteluventtiili
(11) k&sittdid kdyttdakselin (16), joka on tuotu kaasutii-
viin ldpiviennin (21) kautta pastasdilidn (1) ulkopuolel-
le.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen maalinsdvytys-
kone, tunnettu siitd, ettd annosteluventtiili
(16) kdsittdd venttiilin karan (12), jossa on ensimmdinen
kartiopinta (13) pastan kierrdtyskanavan (14) sulkemista
varten ja toinen kartiopinta (22) pastan annostelukana-
van (17) sulkemista varten, ettd karan (12) ensimmdisen
kartiopinnan (13) vastinpinta on muodostettu pastasdilidn
pohjan (4) pdille sijoitettuun vdlipohjaan (10) ja karan
toisen kartiopinnan (22) vastinpinta on muodostettu pas-
tasdilidn pohjaan (4), jolloin annosteluventtiilille (11)
tuleva pastan syStt8kanava (9) sijaitsee pohjan (4) ja
vdlipohjan (10) vdlissa.

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen maalinsavytys-
kone, tunnettu siitd, ettd venttiilin (11) kdyt-
tdakseli (16) kulkee vdlipohjan (10) l&dpi pastan kierrd-
tyskanavan (14) kautta.
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Patentkrav:

1. Malfdrgsnyanseringsmaskin, som innefattar

- ett flertal fdrpastabehdllare (1),

- en till varje pastabehdllare ansluten pump (2)
f6r pumpning av fdrgpasta f6r dosering och cirkulation och

- en till varje pump (2) ansluten doseringsventil
(11) fOr dosering av en 8nskad mdngd fdrgpasta, k & n -
netecknad ddrav, att doseringsventilen (11) &r
anordnad i pastabehdllaren (1) i ndrheten av dess botten
(4) vdsentligen nedanom fdrgpastans (3) yta i behdllaren.

2. Malfdrgsnyanseringsmaskin enligt patentkravet 1,
kd@&nnetecknad dirav, att doseringsventilen (11)
omfattar en drivaxel (16), som genom en gastdt genomgdng
(21) fOrts utanfdr pastabehdllaren (1).

3. M3dlfdrgsnyanseringsmaskin enligt patentkravet 2,
kd@dnnetecknad ddrav, att doseringsventilen (16)
omfattar en ventilspindel (12) med en fdrsta konyta (13)
for tillslutning av pastans cirkulationskanal (14) och en
annan konyta (22) f6r tillslutning av pastans doseringska-
nal (17), att anslagsytan f8r den f®6rsta konytan (13) av
spindeln (12) utformats i en ovanpd bottnen (4) av pasta-
behadllaren placerad mellanbotten (10) och anslagsytan f&r
den andra konytan (22) av spindeln utformats i bottnen (4)
av pastabehdllaren, varvid till doseringsventilen (11) an-
kommande pastans matningskanal (9) befinner sig mellan bott-
nen (4) och mellanbottnen (10).

4. Malfédrgsnyanseringsmaskin, k @&nneteck -
n a d ddrav, att ventilens (11) drivaxel (10) gdr genom

mellanbottnen (10) genom pastans cirkulationskanal (14).

Viitejulkaisuja-Anférda publikationer
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