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Wynalazek dotyczy sposobu zamykania .

naczyt, np. baniek zarowek, zaw1era]acych

gaz i wykonanych ze szkta lub kwarcu wraz

z rurka, stuzaca do ich oprézniania i napel-
niania gazem lub tez wykonanych z innego
materjatu i tylko zaopatrzonych w rurke,
wykonana z wyzej wymienionych materja-
tow. '

Sposéb wedtug wynalazku, rézniacy sie
nieznacznie od znanego, nadaje si¢ do za-
stosowania szczegélnie w takich przypad-
kach, w ktérych cisnienie gazu wewnatrz
naczynia podczas topienia szkla jest wigk-
sze od cisnienia atmosferycznego, czyli wow-
czas, gdy naczynie podczas topienia znajdu-
je sig pod dmalamem wewnetrznego nadci-
$nienia.

Znany sposéb zamykania baniek zaré-
wek elektrycznych przedstawiono na fig. 1.
Cylfra 1 oznaczono banke szklana, cyfra 2 —
stupek zaréwki, a cyfra 3 — rurke, sluzaca
do oprézniania i napelniania gazem barki /
i polaczong z jej wnetrzem. Rurka 3 zosta-
je wetknieta szczelnie na powietrze w ka-
nal, przewidziany w gumowym korku 4.
Wypompowywanie z banki zaréwki powie-
trza i napelnianie jej gazem odbywa si¢ za
posrednictwem tego kanalu. Zamykanie
bariki, napelnionej gazem, odbywa sie¢ w
znany sposéb tak, ze czes¢ 5 rurki 3 zostaje
ogrzewana ponad temperature migkczenia
szkta zapomoca plomieni gazowych 6 i 6'.
Jesli cisnienie gazu w zamykanej barice jest
mniejsze od cisnienia atmosferycznego,



woéwezas zmigkczana sciapka rurki szklanej
zapada sig, przyczem zamyka rurke szczel-

nie na powietrze. Podczas dalszego nagrze- -

wania wyciagnieta rurka dzieli si¢ na sku-

tek powierzchniowego naprezenia szkla na .

dwie czesci, przyczem obie te czesci pozo-~

staja zamkniete na koricach; w ten sposéb

druga faza topienia, czyli oddzielanie kon- .

ca rurki przez topienie zostaje zakorczona.

Podany sposéb moze byé zastosowany

tylko wéwczas, kiedy podczas topienia w
Zaréwce panuje ciénienie, mniejsze od ci-
$nienia zewnetrznego. W znanych samo-

wedtug wynalazku. Fig, 3 przedstawia w wi-
doku zboku to samo urzadzenie, widziane
w- kierupku ruchu narzedzi, przyczem dla
wyrazfstos’"zi rysunku opuszczono narzedzie
7°. Fig. 4 przedstawia w widoku zboku urza-
dzenie wedlug fig. 2 i 3, widziane w kie-

" runku, prostopadtym do kierunku ruchu na-

‘rzedzi. Fig. 5 przedstawia urzadzenie we-

czynnych sposobach wyrobu zaréwek, barki

tych ostatnich zostaja natychmiast po o-
préznieniu wypelnione gazem, a poniewaz
temperatura banki podczas omawianego
procesu oraz podczas topienia mimo chlo-
dzenia przewyzsza znacznie temperature
pokojowa, ci$nienie za§ wewnatrz bariki mu-
¢i by¢ mniejsze od cisnienia atmosferyczne-
go, a po zatopieniu wskutek ochtodzenia
staje si¢ jeszcze mniejsze, przeto opisanym
sposchem mogna zamykaé banki zaréwek,
w ktérych cisnienie gazu w temperaturze
pokojowej nie przekracza ci$nienia 600 mm
slupa rteciowego.

Przy zastosowaniu sposobu wedlug wy-
nalazku do baniek, w ktérych podczas zata-
piania gaz wykazuje wewnetrzne nadcisnie-
nie, $ciska si¢ zapomoca odpowiedniego na-
rzedzia zmigkczona rurke w pierwszej fa-,
zie procesu, czyli podczas zamykania rurki.
Przy odpowiedniem ogrzewaniu rurki szkla-
nej mozna osiggna¢ taki stan, kiedy szkle nie
jest jeszcze dos¢ miekkie, aby wewnetrzne
nadci$nienie moglo rurke podezas omawia-
aego krétkotrwalego procesu wydmuchaé,
lecz kiedy szklo zaczyna by¢ tak plastycz-
ne, iz mozna je zapomoca odpowiedniego

narzedzia $cisnaé, wskutek czego rurka zo-

staje zamknieta.

Sposéb wedtug wynalazku wyjasniono
na fig. 2 — 16 rysunku, przyczem fig, 2
przedstawia w widoku zgéry urzadzenie;
nadajace si¢ do przeprowadzenia sposobu
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dtug fig. 2, 3 i 4, w ktérem rurka jest juz
$ci$nieta i zamknieta. Fig. 6 przedstawia
widok zboku urzadzenia odpowiednio do
fig. 4 i 5, uwidoczniajacy w przekroju po-
dluznym $ci$nigta i zamknigta rurke 3.
Fig. 71 przedstawia,widok zboku urzadzenia
odpowiednio do fig. 3 i 5, w ktérem opu-
szczono narzedzie 7° i ktére uwidocznia
przekréj podluzny scisnietej i zamknigtej
juz rurki 3. Fig. 8 przedstawia rurke w prze-
kroju podtuznym odpowiednio do fig. 6 po
rozdzieleniu, a fig. 9 — te sama rurke w tym
samym przekroju po zaokragleniu jej korica.
Fig. 10 i 11 przedstawiaja dwie odmiany
wykonania narzedzia, uzywanego do S$ci-
skania. rurki, fig. 12 przedstawia Sciénieta,
lecz nierozdzielona jeszcze rurke w prze-
kroju podtuznym, widzianym zboku, czyli
od strony $cisnigcia rurki, a fig. 13 — te
sama rurke réwniez w przekroju podluz-
nym, widzianym zprzodu, czyli prostopadle
do kierunku $cisniecia rurki. Rurka ta roéz-
ni sie od rurki na fig. 6 i 7 tem, ze jest ona.
narazie nierozdzielona, i ze zostala $cisnig-
ta narzedziem, nieposiadajacem narzadow
tnacych. Fig. 14 i 15 przedstawiaja korice
rurki odpowiednic wedlug fig. 13 i 12, po
rozdzieleniu wzglednie oddzieleniu. Fig. 16
przedstawia te samg rurke w przypadku
kiedy rozdzielenie po uskutecznionem. sci-
$nieciu, zostalo uskutecznione nie w miej-
scu $ci$niecia X, lecz nieco ponizej w miej-
scu Y. S
Na fig. 2 i 3 cyfra 3 oznacza rurke do
oprézniania i napelniania gazem barki za-.
réwki, ogrzewang zapomoca palnikéw gazo-
wych 6. Cyfry 7 i 7° oznaczaja dwudzielne,
ewentualnie ogrzewane narzedzie, ktére o-.



grzewana rurke 3 $ciska w kierunku strza-
tek 8 i 8 (fig. 4 i 5). Dobrze jest przerwaé
ogrzewanie rurki podczas procesu Sciska-
nia i w razie potrzeby chlodzi¢ otoczenie
$ciskanego miejsca strumieniem powietrza.
'Narzedzie moze byé wykonane w ten spo-
so6b, zeby uskutecznialo nietylko tak silne
$ci$nigcie rurki, przy ktérem nastepuje za-
mknigcie barki, szczelne na powietrze, lecz
aby réwniez zapomoca ostrzy 9 i 9° (fig. 4
i 6) przecinalo rurk¢ na dwie czesci (fig. 6
i 7). Poniewaz dolna cze$é rurki, tak samo
jak w znanym sposobie, jest polaczona z
gumowym korkiem 4 (fig. 1), przeto barika
zaréwki, noszaca zamknigty i oddzielony
gorny koniec rurki, zostaje usunigta przez
podnoszenie barki do goéry, tak iz zostaja
oddalone od siebie obydwie, rozdzielone
czesci rurki 3 (fig. 8). Rurka, zamknigta w
opisany sposob, posiada na zamknigtym
konicu krawedz 10 (fig. 8), ktéra mozna za-
okraglié, przez powtérne ogrzewanie korica
rurki do temperatury zmigkczenia szkla.
Wskutek tego koniec rurki otrzymuje

ksztalt zaokraglony 10°, przedstawiony na

fig. 9.

Mozna réwniez uzywaé narzedzi innego
ksztaltu. Narzedzia, przedstawione na fig.
41 6, dzialaja jak szczypce, to znaczy ostrza
9 i 9° po rozdzieleniu rurki stykaja si¢ ze
soba i poruszaja si¢ w jednej i tej. samej
plaszczyznie. Jezeli podobne, lecz stosun-
kowo szerokie ostrza osadzié w ten sposéb,
aby poruszaly si¢ w réznych réwnoleglych,
lecz blisko siebie polozonych plaszczy-
znach, wéwczas narzedzie dziala jak nozy-
ce. W tym samym ukladzie zamiast ostrzy
mozna zastosowaé ptaskie powierzchnie ro-
bocze, wygiete prostopadle do kierunku ru-
chu. Narzedzia, przedstawione na fig. 10 i
11, dzialaja réwniez jak szczypce. Jezeli
natomiast w narzedziu wedtug fig. 10 lewa
cze$é narzedzia zastapié obrotowa tarcza o
ostrym brzegu, woéwczas narzedzie dzialta
jednoczesnie jako szczypce i jako narzedzie
tnace. Narzedzie moze byé wykonane réw-

niez w ten sposéb, aby seiskato rurke w
wiecej anizeli dwoch kierunkach,

Wyzej opisano przykiad przeprowadzd-
nia. sposobu, w ktérym zamykanie i oddzie~
lenie rurki odbywa. si¢ w jednym tylko za-
biegu roboczym. Mozna jednak cala prace
wykonaé w dwéch zabiegach .roboczych,
przyczem w pierwszym zabiegu roboczym
rozgrzana rurka zostaje tylko S$ci$nigta i
zamknigta zapomoca odpowiedniego narze-
dzia (fig. 12 i 13). Oddzielanie w tym przy-
padku odbywa si¢ .w sposéb dowolny, np.
przez odlamanie na zimno. Rurke taka po

- oddzieleniu korica przedstawiono na fig. 14

i 15, przyczem fig. 14 przedstawia rurke w
tym samym widoku, co fig. 13, a fig. 15 —
w tym samym widoku, co fig. 12. Koniec za-
mknietej i oddzielonej rurki i w tym przy-
padku moze byé dodatkowo ogrzany w celu
uzyskania zaokraglenia korica rurki (jak
np. 10° na fig. 9). :

Oddzielanie moze odpasé jako zbedne
albo odbyé¢ sie¢ ponizej $cisnigtego miejsca
X w miejscu Y (fig. 13 i 16). Réwniez w
tym przypadku koniec rurki moze by¢ za-
okraglony i zatopiony przez powtérne o-
grzewanie,

Powyzej opisano sposéb wedlug ktére-
go przez Sciskanie rurki uskutecznia si¢ za-
mknigcie tejze szczelnie na powietrze. W
mysl wynalazku sposéb mozna przeprowa-
dzié réwniez tak, ze rurki nie sciska sig az
do catkowitego szczelnego na powietrze za-
mknigcia, lecz tylko tak dalece, aby pozo-
stawié waski otwér. Nastepnie mozna rur-
ke w tem samem miejscu lub nieco ponizej
ponownie ogrza¢ oraz zapomoca odpowied-
niego narzedzia ponownie $cisngé, a tem
samem zupelnie zamknaé i oddzielié. Opi-
sana odmiana wykonania sposobu moze byé¢
zastosowana zwlaszcza wtedy, jezeli rurka
jest wykonana z bardzo twardego szkla i je-
zeli posiada stosunkowo duza srednice. W
tym przypadku bowiem odksztalcenie, po-
trzebne do zupelnego zamknigcia rurki, mo-
globy spowodwaé powstanie szpar lub in-



nych wad. Wedlug ostatnio opisanego spo-
sobu cdksztatcenie rurki dzieli sie na dwa
zabiegi, miedzy ktéremi nagrzewa sie rurke
poncwnie, dzigki czemu wewnelrzne napre-
zenia szkla, spowodewane pierwszem od-
ksztalceniem, zostaja zmniejszone lub zu-
pelnie zniesione. :

W mnaczyniach, zamknietych sposobem
wedlug wynalazku, miejsce zamkniecia rur-
ki jest splaszczone z dwéch lub wiecej stron,
przyczem wewnatrz rurki znajduje sie ostra
krawedz 11 (fig. 14 i 15), ktérej powierzch-
niowe naprezenie szkla nie zaokraglito.

Krawedz ta w wigkszosci przypadkow jest

zakonczona dwoma katami 72 i 12°.
. Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb zamykania naczyn, zawie-
rajacych gaz o cisnieniu wyzszem niz atmo-
sferyczne i wykonanych ze szkta lub kwarcu
wraz z rurka, stuzaca do ich cprézniania i
napelniania gazem, lub tez wykonanych z
innego materjalu i tylko zaopatrzonych w
rurke do ich oprézniania i napelniania ga-
zem, np. baniek zaréwek elektrycznych,
przyczem zamykanie naczynia odbywa sie
przez ogrzewanie wspcemnianej rurki, zna-
mienny tem, ze rurke nagrzewa sig az. do
csiagnigcia stanu, w ktérym materjat rurki
jest juz plastyczny, lecz nie zezwala jeszcze

na wydmuchanie rurki przez gaz, wykazu-
jacy nadcisnienie, poczem zapomoca odpo-
wiedniego narzedzia nastepuje $cisniecie
rurki az do osiagniecia zamkniecia, szczel-
nego na powietrze. .

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze narzedzie, uskuteczniajgce $ci-
$niecie rurki, ogrzewa sie.

3. Spcséb wedtug zastrz. 1 lub 2, zna-
mienny tem, ze po $cis$nieciu rurki do opréz-
niania ‘i napelniania gazem naczyn keniec
jej oddziela sie w miejscu $cisniecia lub w
miejscu, bardziej oddalonem od naczynia.

4. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1—
3, znamienna tem, ze zamykanie rurki i od-
dzielanie jej korica odbywa sig tylko w jed-
nym- zabiegu roboczym.

5. Sposéb wedtug zastrz. 4, znamienny
tem, ze do oddzielania korica rurki uzywa
sie nozyc lub szczypcdw.

6. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tem, ze miejsce, w ktérem nastapi-
lo oddzielenie korica rurki, jest powtoérnie
nagrzewane w celu nadania mu zewnatrz
ksztattu-zaokraglonego.

Vereinigte Gliihlampen
und Electricitats’
Actien Gesellschaft
Zastepca: Dr. techn. A. Bolland,

rzecznik patentowy.
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