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(57) Resumo: BOJO DE SUTIA E SUTIA FEITO DO MESMO A presente invencéo refere-se a um bojo de sutié (10), e sutia (50)
formado do mesmo, é fornecido, tendo uma camada externa (35), uma camada interna (15), uma camada de espuma moldavel
(30) posicionada entre a camada externa e a camada interna, e uma camada de ocultagédo (20) posicionada entre a camada
interna e a camada de espuma moldavel. As camada externa, camada interna, camada de espuma moldavel e a camada de
ocultagdo sdo moldadas para formar um bojo tendo um &pice, com a camada de ocultacdo disposta sobre o apice. Quando
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Relatério Descritivo da Patente de Invencdo para "BOJO DE
SUTIA E SUTIA FEITO DO MESMO".

Este pedido é uma continuagdo em parte do Pedido N2 Série
11/725.068, depositado em 16 de margo de 2007, agora pendente.

Campo da Invencéao

Esta invencdo refere-se a um bojo de sutid que oferece recato
para a pessoa que usa, e a um sutid usando um bojo como este. Mais parti-
cularmente, a invencao refere-se a um bojo de sutida que tem uma camada
de ocultagéo, ou de cobertura, localizada no apice do bojo de sutia para ofe-
recer recato para a pessoa que usa, e ao sutia feito usando um bojo como
este.

Antecedentes

Sutids convencionais para uso diario devem oferecer conforto
assim como cobertura para a pessoa que usa. Consumidores desejam se
sentir confortaveis durante o uso de roupas leves, também confiantes de que
suas roupas intimas, especificamente sutids, estdo fornecendo cobertura
adequada. Sutids que sdo muito finos e estreitos provavelmente nao forne-
cem para a pessoa que usa o nivel desejado de recato e discricao. No outro
extremo, sutids de espuma que sido grossos e oferecem recato com fre-
quéncia sao excessivamente acolchoados, assim desconfortaveis e escon-
dem a modelagem natural da pessoa que usa.

Desta maneira, existe uma necessidade de um bojo acolchoado
para um sutia, e um sutia, que oferega recato com enchimento leve e confor-
to ideal.

Sumdrio da Invencao

A presente invencao possibilita um bojo acolchoado para um su-
tia que oferece recato.

A presente invengao também possibilita um bojo acolchoado pa-
ra um sutid que incorpora uma regido de cobertura adicional no apice do bo-
jo para recato.

A presente invengéo possibilita adicionalmente um sutia que ofe-

rece recato para a pessoa que usa com enchimento leve.
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A presente inven¢do também possibilita adicionalmente um bojo
acolchoado para um sutia que incorpora uma regido de tecido que cobre o
apice do bojo.

A presente invengdo ainda possibilita adicionalmente um bojo
acolchoado para um sutia que incorpora uma regido de tecido modelada de
forma decorativa que cobre o apice do bojo.

A presente invengdo possibilita um bojo acolchoado para um su-
tid que incorpora uma regiao de tecido modelada de forma decorativa locali-
zada centralmente para cobrir uma protuberancia ou ponto saliente do seio,
tal como o bico, e que oferece recato ideal e um sutid que incorpora uma
regiao de tecido como esta.

A presente invengéo possibilita um sutid que incorpora um par
de bojos acolchoados, cada um dos bojos tendo uma regido de tecido que
cobre o &pice de um respectivo bojo do sutid, a regido de tecido ndo sendo
visivel pelo lado de fora da superficie confrontante do sutia, ou roupa de bai-
XO.

Um bojo acolchoado para um sutia tendo uma camada de es-
puma, uma camada interna € uma camada de ocultagdo posicionada entre a
camada de espuma e a camada interna é fornecido. A camada de ocultagao
€ posicionada entre a camada de espuma e a camada interna para fornecer
cobertura aprimorada para o sutia.

Um sutia tendo um par de bojos receptores de seios é fornecido.
Cada um do par de bojos receptores de seios tem um enchimento tendo
uma camada de espuma, uma camada interna e uma camada de ocultagdo
posicionada entre a camada de espuma e a camada interna. A camada de
ocultagdo € posicionada entre a camada de espuma e a camada interna pa-
ra fornecer cobertura aprimorada para o sutia.

Breve Descricao dos Desenhos

Estes e objetivos, vantagens e recursos adicionais da invengao
serdo entendidos pela referéncia ao relatério seguinte em conjunto com os
desenhos anexos, nos quais numeros de referéncia iguais indicam elemen-

tos iguais de estrutura e:
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a figura 1 ilustra uma vista em perspectiva do bojo acolchoado
da presente invencgao;

a figura 2 ilustra uma vista explodida do bojo acolchoado da figu-
ra 1 da presente invencéo;

a figura 3 ilustra uma vista seccional transversal do bojo acol-
choado da presente invengéo, feita ao longo da linha 3-3;

a figura 4 ilustra uma vista traseira do bojo acolchoado da pre-
sente invengéo mostrando o contorno da superficie interna do bojo;

a figura 5 ilustra uma vista frontal do bojo acolchoado da presen-
te invenc¢do mostrando as linhas escondidas da camada de ocultagéo;

a figura 6 ilustra um sutia incorporando o bojo acolchoado da
presente invengao;

a figura 7 ilustra uma modalidade alternativa do bojo acolchoado
da presente invengao;

a figura 8 ilustra uma vista traseira do bojo acolchoado da figura
7, mostrando o reforco realgado sobre a superficie interna do bojo; e

a figura 9 ilustra uma vista frontal do bojo acolchoado da figura
7, mostrando as linhas escondidas da camada de ocultago.

Descricéo Detalhada

Em referéncia aos desenhos e em particular a figura 1, esta ilus-
trado um bojo de sutid, representado de uma maneira geral pelo nimero de
referéncia 10. O bojo de sutid 10 € uma construgdo de muitiplas camadas
moldadas. O bojo 10 tem uma camada interna 15 em uma superficie conca-
va ou superficie interna do bojo 10. O bojo 10 tem uma camada externa 35
em uma camada convexa ou superficie do bojo 10. Entre a camada interna
15 e a camada externa 35 estd uma camada de espuma 30. A camada de
espuma 30 tem um grau de espessura para fornecer um grau de luz de co-
bertura e sétdo quando colocada em um sutia. O bojo 10 tem um apice 40
localizado centralmente na parte de meio do bojo 10. Embora o bojo 10 te-
nha uma espessura de uma maneira geral uniforme, regides de espessuras
diferentes também podem ser usadas no bojo 10 para oferecer diferentes

efeitos para a pessoa que usa.
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Referindo-se a figura 2, o bojo 10 esta mostrado em uma vista
explodida. Entre a camada interna 15 e a camada de espuma 30 esta uma
quarta camada, ou a camada de ocultagédo 20. A camada 20 tem uma super-
ficie menor que a das camadas 15, 30 ou 35. A camada 20 é localizada cen-
tralmente sobre o apice 40 do bojo 10. Quando o bojo 10 é encaixado dentro
de um sutia, a camada 20 fica coincidente com o apice 40 do sutia para ofe-
recer cobertura e recato completos para a pessoa que usa. Embora a cama-
da 20 esteja mostrada coincidente com o apice 40, em um estilo diferente de
sutid, por exemplo, sutias balconete ou meia taga, a camada 20 seria coinci-
dente com o recurso anatémico desejado para fornecer recato ideal.

O bojo 10 fornece um enchimento de cobertura fino de baixo pa-
ra o meio, tal como mostrado na figura 3. Tipicamente tais bojos, quando
formados em um sutia, nao fornecerao substancial recato para a pessoa que
usa quando roupas finas ou mostrando exterior sdo usadas. Entretanto, a
camada de ocultagdo 20 da presente invengéo é localizada centralmente
para assegurar que, apesar da espessura minima do bojo 10, essa cobertura
adequada é fornecida. Se a camada 20 n&o estivesse presente entre as ca-
madas 15 e 30 o recato da pessoa que usa nao seria preservado e exposi-
¢do indesejada do bico seria visivel através da roupa externa. Quando o bojo
10 é incorporado em um sutia da presente invengdo, um sutia acolchoado de
forma minima é formado que fornece recato e cobertura totais para a pessoa
que usa. Um sutia como este incorporando o bojo 10 elimina a necessidade
de usar um sutia pesadamente acolchoado para alcangar recato total.

Referindo-se as figuras 2, 4 e 5, a cobertura 20 é localizada en-
tre a camada 15 e a camada de espuma 30, para assegurar invisibilidade
debaixo de roupa externa. A camada de espuma 30 age como um amorte-
cedor para impedir qualquer possivel relevo ou visibilidade da camada de
ocultacdo debaixo de roupa. Se a camada 20 estivesse presente entre a
camada de espuma 30 e a camada externa 35, entdo a camada 20 possi-
velmente seria visivel através da camada externa 35 e debaixo de roupa.
Embora a camada 20 seja invisivel através da camada externa 35, ela é vi-

sivel através da camada concava 15 em relevo.
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A camada 20 preferivelmente € uma camada de material, tal
como nailon, embora outros materiais, tais como poliéster ou algodao que
tém uma superficie suave quando moldados/laminados entre a camada in-
terna 15 e a camada de espuma 30, também possam ser usados. De forma
similar, um pacote laminado de uma combinacao de materiais que tém uma
superficie suave quando moldados também pode ser usado. A camada 20
preferivelmente é feita de qualquer material ou combinagéo de materiais que
facilmente se adapte ou se amolde durante os processos de laminagéo e
moldagem. A camada 15 é feita de um material tal como poliéster, nailon,
mistura de algodao ou uma mistura de raiom, ou de qualquer outro material
gue seja facilmente moldado. A camada 35 é feita de material igual ou simi-
lar ao da camada 15 que é facilmente moldado. A camada 30 é uma camada
de espuma, preferivelmente espuma de poliuretano, ou qualquer outro mate-
rial similar que seja facilmente moldado e laminado e capaz de resistir ao
calor e a inUmeras lavagens.

Referindo-se a figura 4, estd mostrada a superficie concava ou
interna do bojo 10. A camada 20 esta mostrada e modelada como uma flor.
Embora a camada 20 tenha uma forma decorativa, a forma também é fun-
cional. A forma de flor permite que a camada 20 se amolde mais faciimente
a forma do apice quando comparada a outras formas. Por exemplo, uma
camada de ocultacdo puramente circular, se feita de um material rigido, ten-
deria para ter dobras ou ondas nas suas bordas quando ele fosse moldado
no apice do enchimento. Uma forma circular de um material maleavel, entre-
tanto, forneceria conformacgéo apropriada. Outras formas que também seri-
am funcionais assim como decorativas sdo um trevo, uma estrela ou um sol
com raios. Tal como mostrado na figura 5, a superficie externa do bojo 10
nao mostra o contorno da camada de ocultagéo 20.

A figura 6 mostra um sutid 50 que incorpora o bojo 10 em 55. O
sutid 50 estd mostrado como um sutid sem aros, entretanto, o bojo 10 da
presente invengao pode ser incorporado em um sutid com aros, um sutia
sem alga, um sutia para esportes ou em um sutid meia tacga, por exemplo. O

sutid 50, quando usado, oferece para a pessoa que usa a conveniéncia e
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conforto de um sutia leve e a confianca e recato de um sutia pesadamente
acolchoado. A camada de ocultagido de uma maneira geral tem uma area de
superficie menor que a da camada de revestimento interno 15, da camada
de espuma 30 e da camada externa 35. Ao ter uma area de superficie menor
gque as das outras camadas do bojo 10, o sutia 50 oferece um sutiad pouco
acolchoado que fornece recato e cobertura totais.

Voltando agora a figura 7, estd mostrada uma modalidade alter-
nativa do bojo de sutida 100. Esta modalidade também compreende uma
construgcdo de multiplas camadas incluindo uma camada interna 115 na su-
perficie cdncava, ou superficie interna, um enchimento de espuma 130 e
uma camada externa 135 em uma superficie convexa, ou superficie externa,
da construcdo do bojo 100. A camada interna 115, a camada externa 135 e
a camada de espuma 130 sao todas formadas de materiais similares a es-
ses materiais descritos anteriormente para a modalidade ilustrada nas figu-
ras1a6.

A camada de espuma 130 fica situada entre a camada interna
115 e a camada externa 135, de novo tendo um grau de espessura suficien-
te para fornecer um grau de luz de cobertura e sétdo quando formada em
um sutid. Tal como mostrado na figura 7, uma camada de ocultagdo 120 é
localizada aproximadamente de forma central sobre o apice 140 do bojo 100.

Tal como mostrado nas figuras 7 a 9, uma forma decorativa, tal
como uma flor, é formada durante o processo de moldagem do bojo de sutia
100. Em vez de cortar em matriz uma camada de ocultagcdo 120 de uma
forma decorativa particular antecipadamente ao posicionamento da camada
de ocultagao 120 entre a camada de espuma 130 e a camada interna 115, o
bojo de muiltiplas camadas 100 é formado inicialmente com uma camada de
ocultagcdo modelada, mas nao decorativa, 120. Constatou-se que comecar a
constru¢ao de multiplas camadas com uma camada de ocultagdo nio deco-
rativa € mais econémico que o de uma camada de ocultagdo cortada em
matriz, ou pré-cortada, tanto em termos do custo da camada de ocultacdo
propriamente dita quanto do custo da méao de obra exigida para posicionar
de forma apropriada a camada de ocultagdo cortada em matriz menor entre
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a camada de espuma 130 e a camada interna 115. Tal como mais bem visto
nas figuras 8 e 9, a camada de ocultacdo 120 desta modalidade n&o tém
inicialmente uma forma decorativa; em vez disto a camada de ocultacdo 120
€& uma camada de forma oval que é dimensionada adequadamente e ade-
quada para laminagdo e moldagem. Outras formas adequadas para molda-
gem, sem dobras ou enrugamento quando moldadas, podem ser usadas.

Durante o processo de moldagem, um projeto decorativo, tal
como uma flor elevada 127, pode ser formado pelo aparelho de moldagem.
Especificamente, a parte fémea do molde tem uma superficie suave, tal co-
mo é convencional, de tal maneira que a forma e aparéncia externa do en-
chimento de espuma e bojo de sutia séo lisas, aprimorando forma, e oculta-
¢do. A parte macho de molde, entretanto, tem um rebaixo modelado de for-
ma decorativa de um projeto selecionado, tal como a flor mostrada na figura
8, formado na mesma. Assim, durante o processo de moldagem, a medida
que a parte macho do molde comprime as multiplas camadas para formar o
bojo de seio, as camadas formando o bojo ndo sdo comprimidas dentro da
area rebaixada do molde para a mesma extensao que as areas circundantes
do bojo 100 sdo comprimidas. Isto resulta em uma area elevada, ou realga-
da, decorativa 127 sobre a superficie interna da camada interna 115 do bojo
de sutia 100 e uma superficie externa lisa 135.

Tal como mostrado na figura 9, nem a area decorativa em relevo
127 nem o contorno da camada de ocultagdo 120 sao visiveis na camada
externa 135 do bojo 100, ou do sutia. Esta maneira de moldagem néo so-
mente produz um projeto esteticamente agradavel na superficie interna do
bojo de sutia, mas também resulta em uma camada de ocultacdo 120 no
apice 140 que tem uma maior espessura, e assim maior ocultagdo no apice
140. Tal como sera percebido, a area nao em relevo da cobertura de oculta-
¢ao 120 também fornece ocultagdo em volta do apice 140, embora sem o
mesmo efeito decorativo que o da area decorativa 127. Adicionalmente, o
efeito decorativo da area decorativa 127 é esteticamente agradavel para a
pessoa que usa.

Embora a presente revelagao tenha sido descrita com referéncia



a uma ou mais modalidades exemplares, sera entendido pelos versados na
técnica que varias mudancas podem ser feitas e equivaléncias podem ser
substitutas para elementos das mesmas sem divergir do escopo da presente
revelagdo. Além do mais, muitas modificagdes podem ser feitas para adaptar
uma situagéo particular ou material aos preceitos da revelagdo sem divergir
do escopo da mesma. Portanto, é considerado que a revelagcdo nao esta
limitada a(s) modalidade(s) particular(s) revelada(s) como o(s) melhor(s)
modo(s) considerado(s) para executar esta invencdo, mas que a invengdo

incluira todas as modalidades estando incluidas no escopo da descrigdo.
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REIVINDICACOES

1. Bojo de sutia, compreendendo:

(a) uma camada externa tendo uma superficie externa;

(b) uma camada interna tendo uma superficie interna;

(c) uma camada de espuma moldavel posicionada entre a ca-
mada externa e a camada interna;

(d) uma camada de oculta¢do posicionada entre a camada inter-
na e a camada de espuma moldavel;

(e) em que a camada externa, camada interna, camada de es-
puma moldavel e a camada de ocultagdo sdo moldadas para formar um bojo
tendo um apice, a camada de ocultagao disposta sobre o apice; e

(f) em que quando moldada, uma area realgada elevada é for-
mada na superficie interna da camada interna sobre a camada de ocultagao.

2. Bojo de sutia de acordo com a reivindicagdo 1, em que a ca-
mada externa é formada de um material selecionado do grupo consistindo
de poliéster, nailon, algodao, raiom e misturas dos mesmos.

3. Bojo de sutia de acordo com a reivindicagédo 1, em que a ca-
mada interna é formada de um material selecionado do grupo consistindo de
poliéster, nailon, algodao, raiom e misturas dos mesmos.

4. Bojo de sutia de acordo com a reivindicagéo 1, em que a ca-
mada de espuma moldavel é espuma de poliuretano.

5. Bojo de sutia de acordo com a reivindicacao 1, em que a ca-
mada de ocultacao é formada de um material moldavel.

6. Bojo de sutid de acordo com a reivindicagdo 5, em que a ca-
mada de ocultagdo é formada de um material selecionado do grupo consis-
tindo de nailon, poliéster, algodao e misturas dos mesmos.

7. Bojo de sutia de acordo com a reivindicagdo 1, em que cada
uma de a camada de espuma e a camada de ocultacdo tem area de superfi-
cie, e em que a camada de ocultagdo tem uma area de superficie menor que
a area de superficie da camada de espuma.

8. Bojo de sutia de acordo com a reivindicagdo 1, em que a area

realgada elevada é uma forma decorativa.
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9. Bojo de sutia de acordo com a reivindicagdo 7, em que a for-
ma decorativa é selecionada do grupo consistindo de um trevo, uma flor,
uma estrela e um sol com raios.

10. Sutia compreendendo:

(a) um par de bojos de seio, em que cada um dos bojos de seio
compreende:

(a) uma camada externa tendo uma superficie externa;

(b) uma camada interna tendo uma superficie interna;

(c) uma camada de espuma moldavel posicionada entre a ca-
mada externa e a camada interna;

(d) uma camada de ocultagao posicionada entre a camada inter-
na e a camada de espuma moldavel;

(e) em que a camada externa, camada interna, camada de es-
puma moldavel e a camada de ocultacdo sdo moldadas para formar um bojo
tendo um apice, a camada de ocultacdo disposta sobre o apice;

(f) em que quando moldada, uma area realgada elevada é for-
mada na superficie interna da camada interna sobre a camada de ocultagao;

(b) um par de algas para costas, uma do par de algas para cos-
tas conectada a um do par de bojos de seio, e a outra do par de algas para
costas conectada ao outro do par de bojos de seio.

11. Sutid de acordo com a reivindicacdo 10, em que a camada
externa é formada de um material selecionado do grupo consistindo de poli-
éster, nailon, algodao, raiom e misturas dos mesmos.

12. Sutid de acordo com a reivindicacao 10, em que a camada
interna é formada de um material selecionado do grupo consistindo em poli-
éster, nailon, algodéo, raiom e misturas dos mesmos.

13. Sutid de acordo com a reivindicagdo 10, em que a camada
de espuma moldavel é espuma de poliuretano.

14. Sutid de acordo com a reivindicacdo 10, em que a camada
de ocultagcéo é formada de um material moldavel.

15. Sutia de acordo com a reivindicagdao 14, em que a camada

de ocultagao é formada de um material selecionado do grupo consistindo em
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nailon, poliéster, algodao e misturas dos mesmos.

16. Sutia de acordo com a reivindicagdo 10, em que cada uma
de a camada de espuma e a camada de ocultagdo tem area de superficie, e
em que a camada de ocultacdo tem uma area de superficie menor que a
area de superficie da camada de espuma.

17. Sutia de acordo com a reivindicagdo 10, em que a area real-
cada elevada é uma forma decorativa.

18. Sutia de acordo com a reivindicagdo 17, em que a forma de-
corativa é selecionada do grupo consistindo de um trevo, uma flor, uma es-
trela e um sol com raios.

19. Sutid de acordo com a reivindicagao 10, compreendendo a-
dicionalmente um par de al¢as para ombro, uma do par de algas para ombro
conectando um dos bojos de seio a uma das algas para costas, e a outra do
par de algas para ombro conectando o outro dos bojos de seio a outra das

alcas para costas.
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RESUMO

Patente de Invengao: "BOJO DE SUTIA E SUTIA FEITO DO MESMO".

A presente invencao refere-se a um bojo de sutia (10), e sutia
(50) formado do mesmo, é fornecido, tendo uma camada externa (35), uma
camada interna (15), uma camada de espuma moldavel (30) posicionada
entre a camada externa e a camada interna, e uma camada de ocultagcao
(20) posicionada entre a camada interna e a camada de espuma moldavel.
As camada externa, camada interna, camada de espuma moldavel e a ca-
mada de ocultagdo sdo moldadas para formar um bojo tendo um apice, com
a camada de ocultagdo disposta sobre o apice. Quando moldada, uma area
realcada elevada (127) é formada na superficie interna da camada interna

sobre a camada de ocultagao.



