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Zgloszono 9 listopada 1927 r,
Udzielono 28 lutego 1929 r,

Przy wyrobie kaloszy gumowych postu-
giwano sie dotychczas sposobami recznemi,
poniewaz tylko w ten sposéb udawalo sie
wogole osiaga¢ wyniki zadawalajace. We-
dtug tej metody stosuje sie, jak wiadomo,
kopyto, na ktére naklada sie podeszew
wewnetrzna, za§ krawedz tej podeszwy o-
tacza sie podszewka czesci gornej i guma
i skleja je, poczem wytworzona przestrzen
pusta wypelnia si¢ odpowiedniemi kawal-
kami i naklada podeszew zewngtrzng. Na-
stepnie dodaje si¢ noski, ostrogi i inne
czesci, poczem kalosz, pozostajacy stale na
kopycie, wulkanizuje sie. Poniewaz roz.
maite czesci nalezy dokladnie przykroié
oraz dokladnie umiescié, wigc praca jest

trudna oraz klopotliwa. Usitowano wytwa-
rza¢ kalosze gumowe przez wytlaczanie,
lecz trudnosci wykonania przeszkodzily
rozpowszechnieniu si¢ tych sposobow.
Wynalazek niniejszy ma na celu usu-
niecie wad, zwiazanych z dotychczasowe-
mi sposobami. Sposéb wedlug wynalazku
niniejszego wykazuje kilka cech charakte-
rystycznych, opisanych ponize;j.
Wytlaczanie odbywa sie w wytlaczar-
ce, w ktoérej rozmaite zewnetrzne czesci
formy sa umocowane wymiennie. Do ma-
szyny tej wklada si¢ kopyto, na ktérem u-
mieszczone sa odpowiednie czesci pod-
szewki i gumy o zadanym ksztalcie i skta-
dzie. Po wlozeniu kopyta do maszyny cze-



$ci formy zwiera sie tak, iz kalosz lub te-
mu podobne obuwie ksztaltuje sie. Ponie-
waz cZescirformy .’zaopatrzone sa w urza-
dzenia ogrzewajace, wiec w ten sposéb do-
konywaé mozna wulkanizacji, ktéra zreszta
moze byé lagodna, jezeli wulkanizacja o-
stateczna kalosza gumowego lub podobne-
go wyrobu odbywa si¢ poza wytlaczarka.
Korzystniej jest jednakze dodawaé do ma-
sy gumowe]j takiego srodka szybko-wulka-
nizujacego, nps czterometylotio-ramo-dwu-
siarczku (dwusiarczku bisdwumetylotiocar-
baminylu) (CH,), NCSSSCSN (CH,),, ie-
by wulkanizacja moglta nastapié w czasie
bardzo krétkim, np. w ciggu 1 do dwéch
minut,

Aby méc przeprowadzié szybka wulka-
nizacje, korzystnie jest uprzednio wulka-
nizowaé pewne warstwy materjalu, wcho-
dzace w sklad surowego kalosza, jak noski,
podeszwy wewnetrzne i t. d., jeszcze przed
umieszczeniem ich na kopycie. W celu u-
nikniecia niepozadanego tworzenia sie
fald i zalamkéw, latwo powstajacych przy
sttaczaniu, podeszew zewnetrzna, przed
umieszczeniem jej na kopycie, zaopatruje
sie w jedna lub kilka szczelin srodkowych,
aby umozliwi¢ w ten sposéb splywanie gu-
my ku wewnatrz podczas stlaczania i aby
zapobiec tworzeniu si¢ fald.

Aby méc zgodnie z wynalazkiem niniej-
szym wykonaé stlaczanie w sposéb zada-
walajacy, ilosé czesci tloczacych na boki
kalosza powinna byé nie mniejsza, niz
trzy, przyczem czesci te powinny byé do-
prowadzane do kopyta z réznych stron. A
wigc np. dwie czesci ksztaltujace, wytla-
czajace gorng tylng czesé kalosza i dwie
cze$é przednia. Korzystnie mozna stoso-
waé dzialanie jednej pary czesci ksztaltu-
jacych na krétko przed dziataniem drugiej

pary. Specjalna cze$é formy stuzy do stla-
czania podeszwy.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu kaloszy gumowych
oraz innego obuwia z gumy zapomoca stla-
czania w przeznaczonej do tego wytlaczar-
ce, w ktorej przy stlaczaniu zwieraja sig
ruchome czgséci formy wokol kopyta lub ja-
dra, na ktérem umieszczone sa kawatki
materjatu, wchodzace w sklad kalosza su-
rowego, znamienny tem, Ze ci$nienie, wy-
wierane na boczne czesci stlaczanego kalo-
sza wywiera si¢ zapomoca wigcej niz
dwoéch czesci formy, przyczem korzystnie
stosuje si¢ narzady, ogrzewajace czesci
formy.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny
tem, ze kawalki materjalu, wchodzace w

~sktad surowego kalosza, jak np. noski, po-

deszwy wewnetrzne i t. d., przed umie-
szczeniem na kopycie uprzednio si¢ wulka-
nizuje.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze do gumy, uzytej na kalosz surowy,
dodaje sie takiego srodka wulkanizujace-
go, np. czterometylotioramodwusiarczku
(dwusiarczku bisdwumetylotiocarbaminy-
lu), zeby wulkanizacja mogla nastapi¢ w
czasie krétkim, np. w ciggu 1 do 2 minut.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze podeszew zewnetrzng przed umie-
szczeniem jej na kopycie zaopatruje sie¢ w
jedna, lub kilka szczelin srodkowych, w ce-
lu zapobiezenia tworzeniu sie fald.

Henry Christian
Louis Dunker.
Zastgpca: M. Brokman,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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