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(54) Zpuasob vyroby modifikovaného tuku

Bezerukovy F¥epkovy olej, palmovy olej
a hovézi 14j se podrobi dvoustupnové hydro-
genaci tak, Ze v prvanim stupni se selek-
tivné& hydrogenuje bezerukovy fepkovf‘olgj
p¥i tlaku vodiku 0,15 MPa, teploté 180 “C
a za pritomnosti 0,5 % hmotnostnich niklo-
vého katalyzdtoru a? do dosaZeni bodu téni
posunem 33 ~C, nafeZ se tento meziprodukt
opétn& hydrogenuje ve druhém stupni ve
smési s 30 a% 50 % hmotnostnimi palmového
oleje a 5 a¥ 10 % hmotnostnimi hovéziho
loje p#i tlaku vodiku 0,15 MPa, teploté
180 ©°C a za pritomnosti 0,05 % hmotnostnich
niklového katalyzdtoru, aZ do dosaZeni bo-
du téni posunem 38 ©C, na&eZ ndsleduje za
stédlého michdni a nah¥ivdni parou o tlaku
0,8 MPa po dobu dvou hodin interesterifika-
ce a transizomerace triglyceridt mastnych
kyselin.
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Vyndlez se tykd zplhsobu vyroby modifikovaného tuku.

Suroviny pouZivané pro p¥ipravu modifikovanych tukd jsou oleje a tuky rostlinného
i Zivo&ifného plivodu. Priprava modifikovanych tukl pro Zokolddovnicky primysl je Ffefena
zﬁém?mi technologickymi postupy, které spo&ivaji v hydrogenaci jednodruhového oleije,
pfipadné smési olejl s néslednou frakcionaci. Frakcionaci se ziskd pevnd a kapalnd fdze,
opakovanou frakcionaci kapalné fdze je moZno ziskat polotuhy a tekuty podil tukové fize.
Smichdnim pevné, polotuhé a tekuté féze ve vhodném pom&ru se ziskd modifikovany tuk poZadovanych

vlastnosti.

Jiny zplsob p¥ipravy modifikovanych tukd spodivd pouze v hydrogenaci jednodruhového
oleje, nap¥iklad bavlnikového nebo podzemnicového oleje, nebo sm&si dvou oleji, napffklad
vysokoerukového Fepkového oleje a palmového oleje s pouiZitim selektivniho niklového kata-
lyz4toru.

Nevyhody dosavadnich zpisobd Yefeni spo&fvajl ve vysoké ndrodnosti na aparaturni
provedeni frakcionace a ve vysokych cendch olejl a katalyz&toru.

vyde uvedend nedostatky jsou odstrandny postupem, jeho% podstata spodivd v tom, Ze
modifikovany tuk se p¥ipravi dvoustupfovou hydrogenac{ z&kladnich surovin. V prvnim stupni
se hydrogenuje selektivné bezerukovy ¥epkovy olej p¥i tlaku vodfiku 0,15 MPa, teploté 180 °c
a za p¥itomnosti 0,5 % hmotnostnich niklového katalyzdtoru. Doba hydrogenace je ukon&ena
pfi dosaZeni bodu t&nt posunem 33 c.

Tento meziprodukt se hydrogenuje ve druhém stupni ve sm&si s 30 aZ 50 % hmotnostnimi
palmového oleje a 5 aZz 10 % hmotnostnimi hov&zfiho loje p¥i tlaku vodiku 0,15 MPa, teploté
180 °c a za‘pfitomnosti 0,05 % hmotnostnich niklového katalyz&toru, coZ je desetindsobné
sniZenf{ proti prvnimu stupni. Doba hydrogenace je ukonlena p¥i dosaZeni bodu tdni posunem
38 °C. Po dosa¥eni uvedeného bodu tani zastavime p¥ivod vodiku do hydrogena&niho autoklévu,
obsahem autokldvu naddle michédme a nah¥ivdme ho parou o tlaku 0,8 MPa po dobu dvou hodin
z dtivodu vhodné interesterifikace a transizomerace triglyceridd mastnych kyselin.

Nového téinku je dosaZeno pYedeviim tim, Ze se zfiskd velmi kvalitni modifikovany
tuk vyrobeny pfevdin& z domdcich surovin, vhodny zejména pro vyrobu formovanych &okol&dov-
nickych pochoutek, p¥i¥emZ konzistence tohoto tuku je tuhd aZ k¥ehkd, vyrobky z mé&ho vyrobené

se snadno vykldpi s forem a nevypocujf olejovité podily, tzn. Ze pochoutky neSednou.
Prvni p¥iklad provedeni

Do hydrogena&niho autokldvu o objemu 9 m3 bylo naderpdno 5 300 kg b&leného bezerukového
fepkového oleje a provedeno selektivni ztuZovdni za ndsledujfcich podminek. Tlak vodiku
byl.0,15 MPa, teplota oleje na zal&tku hydrogenace 130 9 a na konci hydrogenace 180 c>C,
doba hydrogenace byla 6 hodin, koncentrace niklového katalyzdtoru byla 0,5 % hmotnostnich.
Hydrogenace byla ukon&ena p¥i dosaZeni bodu t&ni posunem 32,8 %c. ZtuZeny bezerukovy olej
byl zfiltrovdn na kalolisu a oznaden jako I. filtr4t, ktery se pou%il pro II. stupen
hydrogenace. Do hydrogenadniho autokldvu byla nataZena nédsledujici sm&s oleji a tukd:

2 600 kg - ztuZeny bezerukovy Fepkovy olej - I. filtréat
2 400.kg - palmovy olej neutralizovany
300 kg - hovéz{ 1uj neutralizovany

5 300 kg

II. stupen ztuZovdn{ byl proveden za ndsledujfcich podminek, tlak vodiku 0,15 MPa,
teplota smési na poldtku hy&rogenace 13b oC, teplota sm&si na konci hydrogenace 180 oC,
doba hydrogenace byla 2,5 hodiny a koncentrace niklového katalyzdtoru byla 0,05 % hmotnostnich,
coz je desetindsobné sniZenf{ proti I. stupni. '
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Hydrogenace byla ukondena p¥i dosafeni bodu t&ni posunem 37,8 °C, obsah autoklavu
se vSak naddle michal a nahifval parou 0,8 MPa po dobu 2 hodin z ddvodu vhodné intereste-
rifikace a transizomerace triglyceridl mastnych kyselin. Poté byl ztuZeny tuk ochlazen

na 110 °c, katalyz&tor zfiltrovén na kalolisu, b&lic{ hlinkou vybé&len a dezodorovan.

V¢sledny modifikovany tuk m&l toto sloZeni mastnych kyselin v % hmot.:

kyselina palmitové PRI 21,5 %
kyselina stedrovd ceeee 11,3 %
kyselina olejova P 61,1 %
kyselina linolovd e 3,2 %
kyselina linolénovd ..... 0,3 %
kyselina erukovi ceaan 1,8 %

Obsah pevnych podfld:
pti 20 °c veee. 67,2 %

pri 40 °¢ R 1,3 %
Druhy p¥fklad provedeni

Do hydrogenadniho autoklédvu o objemu 9 m3 bylo naerpédno 5 300 kg b&leného bezerukového
fepkového coleje a provedeno selektivni ztuZovdni za ndsledujic¢ich podminek. Tlak vodiku
byl 0,15 MPa, teplota oleje na zad&tku hydrogenace 130 ©c a na konci hydrogenace 180 oC, doba
hydrogenace byla 6 hodin, koncentrace niklového katalyzdtoru 0,5 % hmotnostnich. Hydrogenace
byla ukon&ena p¥i dosaZeni bodu té&ni posunem 32,8 c. ZtuZeny bezerukovy olej byl zfiltrovén N
na kalolisu a oznacden jako I. filtrdt, ktery se pouZil pro II. stupen hydrogenace. Do
hydrogena&nfiho autokldvu byla nataZena nésledujici smés olejd a tukil:

3 200 kg ztuZeny bezerukovy ¥epkovy olej - I. filtrét
1 600 kg palmovy olej neutralizovany
500 kg hové&z{ 10j neutralizovany

5 300 kg

II. stupeh ztuZovdni byl proveden za nésledujicich podminek, tlak vodiku 0,15 MPa,
teplota sm&si na poldtku hydrogenace byla 130 oC, teplota sm&si na konci hydrogenace byla
180 oC, doba hydrogenace byla 2,5 hodiny a koncentrace niklového katalyzdtoru byla 0,05 %
hmotnostnich, coZ je desetindsobné sniZeni proti hydrogenaci v I. stupni. Hydrogenace byla
ukon&ena p¥i dosaZeni bodu t&ni posunem 37,8 ©c, obsah autokl&vu se v¥ak naddle michal
a nahf{ival parou 0,8 MPa po dobu 2 hodin z divodu vhodné interesterifikace a transizomerace
triglyceridl mastnych kyselin. Poté byl ztuZeny tuk ochlazen na 110 OC, katalyzétor zfiltrovén
na kalolisu, bé&lici hlinkou vyb&len a dezodorovén.

V¢sledny modifikovany tuk mé&l ndsledujici obsah pevnych podill:

p¥i 20 °c veee. 61,3 %
p¥i 40 °¢ cenes 3,6 %

SloZeni mastnych kyselin m&l tento modifikovany tuk ndsledujici v % hmot.:

kyselina palmitova Ceees 20,3 %
kyselina stedrové eean 8,1 %
kyselina olejova venes 61,1 %
kyselina linolové I 3,4 %
kyselina linolénovd ..... 0,1 %
kyselina erukové ceeea 2,8 %
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PREDMET VYNALEZU

Zpisob vyroby modifikovaného tuku se vyznaduje tim, Ze bezerukovy fepkovy olej, palmovy
olej a hovéz{ 1l4j se podrobi dvojstuphové hydrogenaci tak, Ze v prvnim stupni se selektivn&
hydrogenuje bezerukovy Fepkovy olej p¥i tlaku vodiku 0,15 MPa, teploté 180 °C a za p¥itom~
nosti 0,5 % hmotnostnich niklového katalyzdtoru aZ do dosaZeni bodu téni posunem 33 °c,
nate? tento meziprodukt se op&tné& hydrogenuje ve druhém stupni ve sm&si s 30 a% 50 %
hmotnostnimi palmového oleje a 5 a%Z 10 % hmotnostnimi hové&ziho loje p¥i tlaku vodiku
0,15 MPa, teplot& 180 % a za p¥itomnosti 0,05 % hmotnostnfich niklového katalyz&toru a?
do dosaZeni bodu tén{ posunem 38 °c a pak jesté& ndsleduje za stdlého michdni a nah¥ivéni
parou o tlaku 0,8 MPa po dobu dvou hodin interesterifikace a transizomerace triglyceridl

mastnych kyselin.

Severografia, n. p., MOST Cena 2,40 Kcs
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