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Urzadzenie do wytwarzania przegréd pancernych typu rurowego
dla baterii akumulatorowych '

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wytwarzania pr}egréd pancernych typu rurowego dla baterii
akumulatorowych.

Znane s3 rozne sposoby i urzadzenia do wytwarzania przegréd pancernych typu rurowego, w przypadku
ktérych jako elementéw utrwalajacych ksztatt przy obrdbce ciepinej tkanin terylenowych uzywa sie zazwyczaj
pretdw aluminiowych i posiadajacych zaokraglony przekréj poprzeczny. Znany jest sposé!: w przypadku ktérego
prety wtyka sie recznie w tkanine utkang poprzecznie (rurki lezg poprzecznie w stosunku do dfugosci tkaniny)
lub tez automatycznie za pomoca odpowiedniego urzadzenia. Znany jest rowniez sposéb przy ktérym prety sg
wtykane automatycznie w tkaning tkang podtuznie (rurki wystepuja wzdtuz dfugosci tkaniny) po czym sztuka
materiatu wraz z powtykanymi pretami ustalajagcymi zostaje odcieta i poddana obrébce ciepinej (utrwalona).
Przy wszystkich tych znanych sposobach tkanina zostaje najpierw zaimpregnowana za pomoca odpowiednich
érodkéw chemicznych, podczas gdy przy tkanych poprzecznie tkaninach najpierw zostaja one obcigte z obu stron
dla otwarcia wlotu i wylotu rurek.

Po wynalezieniu tkaniny z wysunietymi pretami ustalajacymi podczas ktérego nastepuje jej utrwardzenie
i przemiana w przegrode typu rurowego, prety ustalajace zostajg wyciagniete w sposéb mechaniczny lub reczny.
Wytworzone w ten sposéb przegrody zostaja rozcigte recznie na zmechanizowanych przyrzadach i maszynach, po
czym cztery krawedzie zostajg rowniez recznie wypalone aby uniknac strzepienia sig. Prety ustalajgce zostaja
podane do tytu dla ponownego wetkmecna ich w tkanine recznie lub automatycznie to znaczy, ze mozna je
uzywaé wielokrotnie,

Wadg znanych sposobéw iurzadzeri do wytwarzania przegréd pancernych typu rurowego jest niska
efektywnos$¢ wykonywanej pracy recznej przy wsuwaniu i wycigganiu pretéw ustalajacych. Niskiej efektywnosci
mozna uniknaé przez automatyczne wsuwanie iwycigganie pretéw. Przy wszystkich znanych sposobach
wielokrotnie wykorzystuje si¢ prety, ktdre sg drogie i szybko amortyzula sig. Rozcinanie przegréd nastepuje
recznie jak réwniez recznie wykonywana jest operacja robocza ,,wypalame potaczona z wydzielaniem sie
szkodliwych oparow.
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Celem niniejszego wynalazku jest skonstruowanie urzadzenia, ktére kompleksowo rozwigzuje problemy
zwiazane z wytwarzaniem przegrod pancenrych typu rurowego, a miancwicie automatyczne ustalanie rurek,
unikniecie koniecznosci stosowania niekorzystnej ze wzgledow technologicznych tkaniny o strukturze poprzecz-
nej, unikniecie dodatkowej operacji ,,wypalanie”, przy czym ta ostatnia kombinowana jest okresowo z innymi
operacjami i uniknigcie stosowania pretow ustalajacych wielokrotnego wykurzystania.

Cel ten zostat osiagniety przez opracowanie urzadzenia do wytwarzania przegréd pancenrych typu
rurowego, ktére ma prety ustalajace wsuwane w rurki tkaniny o strukturze poprzecznegj, przy czym liczba pretd s
jest réwna ilosci rurek w tkaninie, a ich dtugos$¢ jest wigksza od dtugosci pieca. Urzadzenie ma rowniez dwie
szczeki ze stopniem swobody w kierunku wzdtuznym, na ktérych za pomocg elastycznych elementdw
zamocowane sg profilowane koricowki, przy czym piaszczyzny symetrii tych koricdwek, zamocowanych na
jednej szczece przechodza przez linie $rodkowe nieparzystych pretéw ustalajacych i sa prostopadte do
ptaszczyzny, w ktore] te prety leza, natomiast ptaszczyzny symetrii koricéwek drugiej szczeki przechodzg przez
linie $rodkowe parzystych pretéw ustalajacych, przy czym profilowane koricowki s3 zamocowane za
posrednictwem elastycznych elementéw na nieruchomej w kierunku wzdtuznym szczece, przy czym ptaszczyzny
symetrii tych koricowek przechodza przez linie srodkowe wszystkich pretéw ustalajacych isq prostopadte do
ptaszczyzny, w ktorej te prety leza. Jednoczesnie w dwa grzebienie suwakowe o stopniu swobody w kierunku
wzdfuznym, sq wprasowane prety o przekroju poprzecznym mniejszym niZz przekrdi poprzeczny pretéw
ustalajacych i o dtugosci wiekszej niz dtugo$é najwiekszej z wytwarzajacych na tym urzadzeniu przegréd, przy
czym linie srodkowe pretéw jednego grzebienia pokrywajq sie@ z przedtuzeniami linii $rodkowych parzystych
pretéw ustalajacych a linie srodkowe pretéw drugiego grzebienia — z liniami srodkowymi nieparzystych pretéw
ustalajgcych, lub odwrotnie.

Dwie szczeki dociskowe urzadzenia mogq za pomocy elastycznych elementéw i profilowanych koricéwek
ustalaé tkanine za posrednictwemn pretéw, przy czym jedna szczeka moie przytrzymywaé tkanine przy
wykorzystaniu wszystkich pretow nieparzystych, podczas gdy druga szczeka moie przytrzymywaé przy
wykorzystaniu pretéw parzystych. Obie szczeki mogg rowniez przetrzy:aywaé tkaning réwnoczesnie za pomocq
wszystkich pretéw ustalajacych lub pociagngé tkanine o jeden skok do przodu, réwny dtugosci zadanych
rozmiaréw przegrody. Ponadto urzadzenie ma z bokéw nieruchoma szczeke do przytrzymywania tkaniny za
pomoca wszystkich pretéw w pofozeniu nieruchomym przy powrocie ruchomych szczek do potozenia
wyjsciowego. Przesuwne grzebienie urzadzenia posiadajg mozliwos$¢ przesuwania osobno wszystkich nieparzys-
tych pretéw ustalajacych iodpowiednio wszystkich parzystych o jeden skok w kierunku przeciwnym do
kierunku ruchu tkaniny. Poza tym urzadzenie posiada odpowiednie plytki grzejne (noze termiczne), ktére
obcinajq i pala tkanine jednoczesnie w kierunku podtuznym i poprzecznym.

~ Zalety tego urzadzenia polegajg na wyeliminowaniu potrzeby stosowania matowydajnej i szkodliwej dla
zdrowia pracy, drogich pretéw ustalajacych o wielokrotnym wykorzystaniu i niekorzystnej pod wzgledem
technologicznym tkaniny o strukturze poprzecznej. Unika si¢ ponadto dodatkowej operacji roboczej wypalania,
poniewaz odbywa sie ono w powiazaniu z innymi operacjami. Mozliwym jest réwniez obrabianie jednoczesnie
kilku tkanin, poprzez umieszczenie ich pietrowo jedna nad druga. '

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przykfadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia schemat blokowy urzadzenia w widoku z boku, fig. 2 — schemat blokowy urzadzenia w widoku z
gory, fig. 3 —szczeki w widoku bocznym, fig. 4 — tkanina, prety iszczeki w widoku z géry, fig. 5 —szczeki
ruchome w widoku z przodu, fig. 6 — grzebienie w widoku z boku, fig. 7 — grzebienie w widoku z géry.

Na schemacie blokowym pokazano jeden z przyktadéw wykonania z szescioma réwnoczesnie obrabianymi
tkaninami, przy czym urzadzenie sktada sie z nastepujacych podzespotdw: | zespdt zasilania, |1 piec obrébki
cieplnej, 11 zesp6t napedowy, IV zesp64 obcinania i palenia V grzebienie przesuwajace.

Prety ustalajace 1 i2 (fig. 5) wsuniete sa wrurki tkaniny 3 o strukturze podtuznej, przy czym liczba
pretéw jest rowna ilosci rurek w tkaninie, aich diugosé¢ jest wigksza niz dtugosé pieca. .Na rurkach
rozmieszczone sg réwniez dwie szczeki 4, 5 i 6 (fig. 6) ze stopniem swobody w kierunku wzdtuznym, na ktérych
za poérednictwem elastycznych elementéw 7 zamocowane sg profilowane koricowki 8 (fig. 5). Piaszczyzny
symetrii koricéwek, ktére s3 zamocowane na jednej szczece 4, przechodzg przez linie srodkowe nieparzystych
pretéw ustalajacych 1 isg prostopadte do ptaszczyzny w ktorej te prety lezg, a koficowki drugiej szczeki 5
(fig. 3) przechodzg przez linie Srodkowe parzystych pretdw ustaiajacych 2 (fig. 5). Na nieruchomej w kierunku
podtuznym szczece 9 i 10 (fig. 3) sa zamocowane za posrednictwem elastycznych elementéw 7 profilowane
koricéwki 8, przy czym ptaszczyzny symetrii tych koricowek przechodza przez linie $rodkowe wszystkich
pretow ustalajacych 1 i2 i sq prostopadie do ptaszeczyzny, w ktérej te prety leza. W dwa przesuwne grzebienie
11 i12 o stopniu swobody w kierunku wzdtuznym sa wprasowane prety 13 i 14 (fig. 6). Maja one przekrdj
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poprzeczny mniejszy od przekroju poprzecznego pretéw ustalajacych 1 i2 idtugosé wigksza od dtugosci
najwigkszej z przegréd wykonywanych na tym urzadzeniu, przy czym linie srodkowe pretéw grzebienia 11
pokrywaja sie z przedtuzeniem linii Srodkowych na przyktad parzystych pretéw ustalajacych 2, a linie érodkowe
pretéw grzebienia 12 — z liniami srodkowymi nieparzystych pretéw ustalajacych 1. Ponadto urzadzenie posiada
rowniez nierichomy néz tnacy ipalacy 15 (fig. 14) do rozcinania wzdtuz i palenia tkaniny 3, ktére sg
umieszczone przed nieruchomy szczekq'9 i 10 nad pewng okreslongliczbarurek i ruchome noze tnace i palace 16
do ciecia poprzecznego i palenia, ktére sg umieszczone za parg ruchomych szczek 4, 5 i 6. Prety ustalajgce 1i 2
sq ze stali, polerowane i chromowane na twardo.

Sposdb dziatania urzadzenia jest nastepujacy. Po odcigciu biezgcej partii przegréd przez noZe tnace i palace
16 nastepuje docisnigcie tkaniny 3 za pomocg wszystkich pretdw 1 i 2 przez dwie szczeki 4, 5 i 6. Nastepnie
odbywa sig przesunigcie juz zacisnietych szczek 4, 5 i 6 razem z tkaning i wszystkich pretow na odlegto$é réwng
dtugosci wytwarzanych przegréd, przy czym réwnoczes$nie nastepuje rozciecie wzdtuzne i wypalanie wzdtuzne
przegréd przez noze tnace i wypalajace wzdtuznie 15. Obecnie nastepuje docisniecie wszystkich pretéw przez
nieruchome szczeki 9 i 10 i otwarcie szczek 4 i5, dalej cofnigcie si¢ pary szczek 4, 5 i 6 w ich potozenie
poczatkowe, docidnigcie tkaniny 3 przez nieparzyste prety szczek 4, przesuniecie swobodnych, parzystych
pretdw grzebienia 11, 13 do ich potozenia pokazanego na fig. 4, docisniecie juz przesunigtych parzystych
pretdw szczek 5, otwarcie szczek 4, przez co nastepuje uwolnienie pretéw nieparzystych, ich przesunigcie przez
grzebiert 12, 14 az do ich potozenia pokazanego na fig. 4 i rozcigcie poprzeczne juz gotowej przegrody przez
noze tnace i wypalajace 16. Przy powt6rzeniu cyklu zostaje wykonana nowa partia przegréd.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wytwarzania przegréd pancernych typu rurowego, dla baterii akumulatorowych,
zawierajace prety ustalajace i elementy dociskowe, znamienne tym, Ze prety ustalajace (1, 2) s wsuniete
w rurki tkaniny (3) o strukturze podtuznej, w liczbie rowne;j ilosci rurek w tkaninie, majace dtugosé wiekszy od
dtugosci pieca, aduze szczeki (4, 5 i6) sa rozmieszczone na rurkach tkaniny (3) ze stopniem sowobody w
kierunku wzdtuznym, na ktérych, za pomoca elastycznych elementéw (7) zamocowane sq profilowane koricOwki
(8}, przy czym ptaszczyzny symetrii tych koricéwek zamocowanych na jednej szczgce (4) przechodzg przez linie
srodkowe nieparzystych pretow ustalajacych (1) isa prostopadte do ptaszczyzny, w ktérej te prety leza,
natomiast ptaszczyzny symetrii koricowek szczeki (5) przechodzq przez linie $rodkowe parzystych pretéw
ustalajacych (2), przy czym profilowane koricowki (8) sa zamocowane -za posrednictwem elastycznych
-elementéw (7) na nieruchomej w kierunku wzdtuznym szczece (9, 10), za$ ptaszczyzny symetrii tych koric6wek
przechodza przez linie Srodkowe wszystkich pretdw ustalajacych (1, 2) i sa prostopadte do ptaszczyzny, w ktorej
lezg te prety, aw dwa grzebienie suwakowe (11, 12) o stopniu swobody w kierunku wzdtuznym sg wprasowane
prety (13, 14) o przekroju poprzecznym mniejszym niz przekréj poprzeczny pretéw ustalajgcych (1, 2)
i.0 dtugos¢ wiekszej niz dtugosci najwiekszej z wytwarzanych w tym urzadzeniu przegréd, podczas gdy linie
srodkowe pretéw jednego grzebienia (11) pokrywaja sie z przedtuzeniami linii sSrodkowych parzystych pretow
ustalajacych (2), za$ linie srodkowe pretéw drugiego grzebienia (12) z liniami sSrodkowymi nieparzystych pretéw
ustalajacych (1), lub odwrotnie.

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne ty m, Ze ma nieruchome noze tnace i przepalajace (15) do
przecinania i przepalania wzdtuznego tkaniny, umieszczone przed nieruchoma szczeka (9, 10) ponad rurkami,
a ruchomy néz tnacy i przepalajacy (16) do przecinania i przepalania, umieszczone sq za para ruchomych szczek
(4,5i6).

3. Urzadzenie wedtug zasirz. 1, znamienne tym, Ze prety ustalajace (1, 2) sa wykonane ze stali
polerowanej i pokryte chromem technicznym.
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