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Samoczynne urzadzenie do zawijania herbatnikéw

Patent trwa od dnia 19 maja 1961 r.

Przedmiotam wynalazku jest samoczynne
urzadzenie sluzgce do zawijania herbatnikéw
i innego pieczywa cukierniczego suchego, cble-
wanego masg czekoladowg, polewg kakaowa,
cukrowg lub tym podobng, dajace sie zastoso-
waé¢ do réznych formatéw i wielko$ci wyro-
boéw oraz do rézinegu sposobu zawijania i do
zawijania roéznej wielkoSci paczek w grani-
cach od 40 g do 120 g.

Urzadzenia do zawijania herbatnik6w zna-
nej dotychczas konstrukcji posiadajg bardzo
wagski zakres stosowania, umozliwiajgcy zawi-
ianie tylko jednego rcdzaju i formatu herbat-
nikéw, a ponadto urzgdzenia regulujgce i za-
bezpieczajace, z uwagi na niewystarczajgcy za-

*) WlaSciciel patentu o$wiadczyl, e wsp6ttwérecami
wynalazku sg3: inz. Kazimierz Wojtyna, Stanisiaw
Panowicz, Lucjan Janowski, Edward Jakubczak,
Bronistaw Osifiski, Marian Wréblewski i Henryk
Zgbecki.

kres regulacji, powodujg do§¢ znaczne ilo$ci
odpadéw i brakéw, tak w opakowaniu, jak
i w herbatnikach. Ponadto urzgdzenia te od-
znaczajg sie znacznymi wymiarami gabaryto-
wymi i duzym ciezarem wlasnym, zajmujg du-
23 powierzchnie pomieszczenn i wymagajg wiek-
szej wytrzymaloéei stropéw, a ich konstrukcje,
rozmieszczenia i usytuowanie zespoléw i pod-
zespeoléw wspoélpracujacych, punktéw sterowni-
czych, rozdzielni smarowniczych lub zabezpie-
czen stwarzaja do§¢ skomplikowane warunki
pracy dla obslugi automatu oraz nie gwaran-
tujg dostatecznych warunkéw higieny produkcji,
higieny i bezpieczenstwa pracy, jak réwniez
nie zapewniajg maksymalnego zblizenia efek-

tywnej wydajno$ci pracy urzgdzenia do wy- -

dajnosci teoretycznej.

Zadaniem wynalazku jest usuniecie wymie-

nionych wad oraz rozszerzenie zakresu stosowa-.

nia samoczynnych urzadzeh zawijajgcych na



rozne rodzaje i formaty wyrobéw w roéznej
wielkoSci paczki i przy zastosowaniu réznych
sposob6w zawijania.

- Urzadzenie wedlug wynalazku moze byé za-
stosowane do zawijania herbatnikéw w paczki
o réznych wymiarach, przy czym wysokoéé pa-
czek moze by¢ dowolnie regulowana w pew-
nych granicach, dajgc tym samym moznoéé za-
wijania wyrob6w w paczki o wadze od 40—120
gramoéw.

Glowica zawijajgca automatu oraz wkladki
transportera podajgcego i rynienki nakladcze
s§ wymienne — co przy mozno$ci regulowania
dociské6w $ruba przy stole odbiorczym i ukla-
du podajgcego opakowanie, jak réwniez dzieki
mozliwo$ci regulacji czujnikéw zabezpieczajg-
cych urzadzenie pneumatyczne, stluzgce do ste-
rowania zespoléw pobierajgcych opakowanie —
pozwala na zastosowanie automatu do zawija-
nia dowolnych formatéw wyrobéw.

Urzadzenie stanowigce przedmiot wynalazku
pozwala na zawijanie wymienionych wyrobéw
systemem jednostronnie kopertowym w etykie-
te-obwolute papierows, pergaminows lub tomo-
fanowa z arkusza lub — przy zastosowaniu
przystawki z taSmy zwinietej na rolke — w
etykietg-obwolute papierowa, pergaminows
z arkusza z dodatkows podkladks pergamino-
wa, tomofanowa lub folie aluminiows podkle-
jang pergaminem, badz w etykiete-opaske pa-
pierowa z wkladka pergaminows, tomofanowg
lub celofanows.

Ponadto, po zastosowaniu dodatkowego trans-
portera, urzadzenie moze byé sprzezone z in-
nymi urzadzeniami, takimi jak: ta$mowy piec
piekarniczy, kadema do obciggania czekolada
i tym podobnymi, dajac mozno$¢é wprowadze-
nia go do potokowej linii produkcyjnej.

Na rysunku uwidoczniono przyklad wykona-
nia wynalazku, przy czym fig. 1 przedstawia
schematycznie urzadzenie w widoku z géry,
fig. 2 — urzadzenie ssawkowo-przyciskowe w
widoku z boku, fig. 3 — to samo urzadzenie
w widoku z tylu, fig. 4 — urzadzenie podajace
wkladke pergaminowg lub tomofanows w wi-
doku z boku, a fig. & — przekr6j wzdluiny
urzadzenia do regulacji docisku paczek.

Calo§¢ urzadzenia sklada sie z trzech zasad-
niczych cze§ci: zespolu nakladajacego 1 wraz
z glbwnym transporterem podajgcym 21, zespo-
lu zawijajacego 2 wraz z klejarka i stolem
odbiorczym 60 oraz z zespolu 3 podajacego opa-
kowanie (etykiety-obwoluty lub wkladki) z rolki.

(%]

Dwie pierwsze cze$ci urzadzenia sg ze sobg
konstrukcyjnie powigzane, posiadajag wspélny
naped od silnika 4 i stanowig integralng ca-
to$¢ agregatu zawijajgcego. Trzecia cze§é sta-
nowi przystawke, ktéra moze byé wykorzystana
w przypadku zawijania wyrob6w w opakowa-
nie podwdjne lub w przypadku zawijania w
okreSlone wyzej opakowanie — z rolki. Naped
tej czeSci jest przenoszony poprzez przekladnie
ko6t zebatych stozkowych 5 z silnika elektrycz-
nego 4, napedzajgcego pozostale czeSci. W pier-
wszym przelozeniu napedu zastosowano pasy
klinowe 6, w pozostalych natomiast uklady
krzywkowo-dzwigniowe umieszczone na wal-
kach rozrzadczych 7, 8 i 9, osadzone na ich
koncach zespoly cichobieznych két zebatych 10,
11, 12 i 13 oraz krzyz maltanski 14, napedzany
z walka 8 poprzez zesp6t kot zebatych stoz-
kowych 12,

Sterowanie urzgdzenia odbywa sie poprzez
zespoty mechaniczno-elektryczne sprzezone z sy-
gnalizacjg $wietlng i automatycznym wylgcz-
nikiem bezpieczenstwa. Calo§é urzadzeh steru-
jacych zlokalizowano w spos6b umozliwiajgey
obstluge automatu z jednego stanowiska 73.

Do smarowania cze$ci tracych urzadzenia we-
dlug wynalazku wbudowane sg dwie centrale
rozdzielcze, zasilane okresowo recznie smarem
stalym. Cze§é punktéw smarowniczych zasila-
na jest indywidualnie. Centrale rozdzielcze
i indywidualne punkty smarownicze usytuowa-
no wylacznie wewnatrz obudowy automatu,
w miejscach najbardziej dostepnych lub przy
wbudowanych specjalnych drzwiczkach w osto-
nie urzadzenia.

Podawanie do urzadzenia wedlug wynalazku
wyrobu, przeznaczonego do zawijania, odbywa
sie recznie lub za pomoca dodatkowego fran-
sportera. RoOwniez pojemnik 18 rozdzielacza
obwolut i beben przystawki 3, podajgcej wktad-
ki ze zwoju 40, zasilane i uzupelniane sg recz-
nie. Wszystkie pozostale czynno§ci zwigzane
z zawijaniem wyrob6éw, jak napelnianie po-
jemnikéw transportera gléwnego 21 w odpowie-
dnig zgdang iloéé sztuk, transport wyrobéw do
glowicy zawijajgcej, rozdzielanie i pobieranie
obwolut, pobieranie i obcinanie wkladki, za-
wijanie, klejenie, podawanie na st6t odbior-
czy 60 — odbywa sie calkowicie mechanicznie
i automatycznie za pomoca urzadzei wbudo-
wanych w korpus agregatu zawijajgcego. Teo-
retyczna wydajno§¢é zawijania urzgdzenia wed-
tug wynalazku wynosi 3420 paczek na 1 godz.
przy ilo§ci taktéw §7/min., co z uwagi na mak-



symalne zsynchronizowanie wszystkich pod-
zespoibw, zespoldw i urzadzen zabezpieczajg-
cych, mozliwych do regulowania biegu auto-
matu w toku pracy, pozwala na przyjecie tej
wydajno$ci jednocze$nie za wydajno$é efektyw-
ng z tolerancjg do minu 3%,

Dzialanie urzadzenia wedlug wynalazku jest
nastepujgce: herbatniki lub inne wyroby prze-
znaczone do zawijania, naklada sie recznie do
rynienek 74 nakladacza 72, umieszczonych w
trzech rzedach z jednej i drugiej strony przy
gléwnym transporterze podajacym 21 i w cza-
sie pracy automatu kolejno sie je uzupelnia.
Roéwniez zw6j 40 z taSmg pergaminowsg, tomo-
fanowsg, lub z folia zaklada sie recznie na
watek 41 oraz w zasobniku 18 umieszcza sie

etykiety-obwoluty, ktére réwniez w czasie pra- .

cy automatu uzupeilnia sie w miare potrzeby.
Po uruchomieniu automatu wilgcznikiem glow-
nym 73 i wilgczeniu sprzegla, transporter giow-
ny 21 zaczyna posuwaé sie na skutek zasto-
sowania napedu z krzyza maltanskiego 14 ru-
chem skokowym w taki spos6b, ze jego po-
jemniki 75 ustawiajg sie réwnolegle do ry-
nienek 74 nakladacza 72 i w tym czasie bocz-
ne wypychacze wysuwajg z obu stron jedno-
cze$nie z kazdej rynienki kolejno po dwa, zno-
wu dwa a nastepnie po jednym herbatniku
tak, ze po przejSciu kazdego kolejnego po-
jemnika 75 transportera 21 przez urzadzenie
naktadajgce 72, w kazdym z nich znajduje sie
po dziesig¢ herbatnikéw w dwodch rzedach po
pieé sztuk.

Urzadzenie nakladajgce 72 mozna ponadto
dostosowaé do nakladania wyrobéw w pojem-
niki 75 transportera 21 o innej zgdanej iloSci
sztuk i przy wymianie gbérnej cze$ci pojemni-
ka réwniez do nakladania wyrobéw o roéznej
wielko$ci.

Konstrukcja przegré6dek 76 pojemnikéw 75
transportera gléwnego 21, z uwagi na koniecz-
no§¢ utrzymania odpowiednich warunk6éw hi-
gieny produkcji, posiada plaszczyzny gladkie,
SciS§le. przylegajace do konstrukcji bocznych
i dolnych §lizgbw prowadzgcych, bez wglebien
i prze$witéw, co wynika z odmiennych niz
przy znanych typach samoczynnych urzgdzen
ksztaltow modeli odlewniczych i odmiennej
obrébki mechanicznej. Ponadto krawedzie prze-
grédek 76 od strony urzadzen wsuwajgcych
herbatniki do pojemnika 75 transportera 21
posiadajg S$ciecia pod katem 18°, co ulatwia
wprowadzenie na wlaSciwe miejsce herbatni-
kéw i innych wyrob6w przeznaczonych do za-

wijania, a jednocze$nie zabezpiecza przed po-
tamaniem, wplywajac tym na zmniejszenie ilo-
$ci odpadu.

Napelnione pojemniki 75 transpotera gléwne-
go 21 na swej drodze do glowicy zawijajgcej
przéchodza pod czujnikami przyciskowymi 19
i 20 urzadzenia zabezpieczajgcego 15, regulujg-
cego pobieranie etykiet z zasobnika 18. »

Czujniki te zamocowane sg na dwo6ch dzwig-
niach 16 i 17, osadzonych przegubowo na osi 22.
Na osi 23, usytuowanej ponizej, réwnolegle do
osi 22, osadzona jest krzywka 24, ktéra w cza-
sie przesuwu transportera 21 podnosi diwignie
16 i 17 wraz z czujnikami 19 i 20. Nacisk czuj-
nikbw 19 i 20 na herbatniki, znajdujace sie
w pojemnikach 75 transportera 21, dokonuje sie
za ‘pomocy sprezyn 25 i 26. O§ osadzona jest na
wspornikach 27 i 28, przykreconych do korpusu
29. Dzwignie 16, 17, w przypadku mniejszej ilo§ci
herbatnikéw w pojemnikach 75 transportera
21, obnizaja sie w zwigzku z czym kolek 31
umiejscowiony na dolnym ramieniu dzwigni 16
i podobny kolek umiejscowiony identycznie na
dziwigni 17, przesuwaja sie nad zapadky 30,
zamocowang na dZwigni 34, uniemozliwiajgc
zamkniecie koncéwki 32 przerywacza 36 kor-
kiem 33, ré6wniez zamocowanym na diwigni 34,
osadzonej przegubowo na osi 35, przytwier-
dzonej do przerywacza 36. Odsuniecie korka 33
od koncéwki 32 przerywacza 36 odbywa sie
za pcmoca krzywki. 37, osadzonej na osi 23,
a zamkniecie — za pomocg sprezyny 38. W za-
leznosci od grubo$ci herbatnikéw polozenie
czujnik6w 19 i 20 nad herbatnikami mozna
regulowaé¢ przez odpowiednie ustawienie za-
padki 30 w stosunku do kolkéw 31. Pozwala to
na automatyczne kontrolowanie zawarto$ci po-
jemnikéw 75 transportera gléwnego 21 pod
wzgledem iloSci znajdujgcych sie w nim w obu
rzedach herbatniké4w i w przypadku odchylen
od ustalonej normy niemozliwia pobranie ety-
kiety.

W takich warunkach, zastosowany w urzg-
dzeniu wedlug wynalazku system podwoéjnego
zabezpieczenia f(oddzielnie na kazdy rzad her-
batnikéw) zezwala na pobranie opakowania
i zawijanie herbatnikéw w paczki tylko przy
pelnej ustalonej iloSci sztuk wyroboéw, znaj-
dujacych sie w pojemniku 75 transportera 21,
podczas gdy znane systemy podobnych zabez-
pieczen, przy innych typach urzgdzen zawija-

" jacych, umozliwiajg pobranie opakowania.i za-

winiecie paczki nawet w przypadku, gdy w
przegrodzie pojemnikowej transportera znajdo-
wato sie¢ tylko 50% wymaganej iloSci herbat-
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nikéw. Zastosowane przy automacie wedlug
wynalazku rozwigzanie techniczne zabezpiecze-
nia pozwala unikngé strat w opakowaniu,
a jednocze$nie daje gwarancje, 'ze wszystkie
zawiniete paczki herbatnikéw zawierajg usta-
long ilo§é sztuk i wage wyrob6w.

W momencie, gdy pojemnik 75 transportera
.21, ze skontrolowanym i $§ci§le okre§lonym la-
dunkiem, zatrzymuje sie w pozycji wejSciowej

do glowicy zawijajacej, Zesp6! podajgcy 3 na-.

prowadza na pojemnik opakowanie <{(etykiete
z wkladkg) z- réwnoczesnym nalozeniem pasma
kleju na etykiecie.

Zesp6? podajacy 3 jest dodatkowsg przystawka,
zmontowang na ramie 39, shuigea do zawija-
nia podwobjnego w obwolute z wkladka perga-
minowg lub tomofan. W dolnej czesci ramy 39
znajduje si¢ zw6j pergaminu 40, osadzony na
osi ruchomej 41 z dwoma stozkami 42 dociskéw,
z ktérych jeden przytwierdzony jest na state,
a drugi ruchomy, wyposazony w gwint, za-
mocowuje pergamin 40 na osi 41. Celem przy-
$pieszenia wymiennoéci pergaminu wykonano
dwa takie komplety. W czasie pracy o$ 41 spo-
czywa W lozyskach 43. W gérnej czeSci ramy
umiejscowiony jest beben 44 pobierajacy per-
gamin ze zwoju 40. Beben 44 jest osadzony na
osi 45, napedzanej z walka 46 poprzez uklad
dwu k6t zebatych stoikowych 47 i 48 i dwéch
k6t zebatych walcowych 55 oraz sprzegio 49.
Regulacja podawania taémy pergaminowej przez
beben 44 odbywa sie za pomocg naprezacza 50,
dzwigni 51 regulowanej §rubg 52 oraz diwig-
ni 53, wyposazonej w zaczep 54, zazebiajacy
si¢ ze sprzeglem 49. Celem zmniejszenia po-
§lizgu pergaminu na bebnie 44, zastosowano
walek dociskowy 56. Zakrzywione ramie diwig-

ni 57, dociskane osadzonym na jej drugim ra-

mieniu ciezarkiem 58, zabezpiecza dodatkowo
taSme pergaminowa przed cofaniem sie. Opa-
kowanie zostaje przyciSniete gérnym stemplem
odbierajacym, a nastepnie zawarto§é pojemnika
Igeznie z opakowaniem wypchnieta zostaje za
pomoca stempla dolnego, wspblpracujgcego ze
stemplem gérnym, do okre§lonego poloienia na
8tét zawijajacy, przy czym droge te wykorzy-
stuje sie réwniez jako wstepny etap zawijania
za pomocg specjalnych bocznych przyciskéw
naprowadzajgeych oraz przewijaczy. Dolny
stempel nastepnie cofa si¢ do polozenia wyj-
§ciowego, a jednoczeénie zesp6t krzywek, na-
pedzany z osi centralnej, uruchamia za pomoca
systemu diwigni poszczegélne elementy glowi-
¢y zawijajacej, ktére, przez odpowiednio zsyn-
chronizowane ruchy posuwiste naprowadzenia

ezeSci statych, powoduja calkowite zawiniecie
paczki 71 i wypchniecie jej do tunelu na sté
edbiorczy 60, pod ktéorym umieszczone sg grzej-
niki elektryczne wysuszajgce klej, nalozony
w czasie podawania etykiety. Ruch na stole
odbiorczym 60 odbywa sie na skutek wprowa-
dzenia kolejno nowych zawinietych paczek 71
przez urzgdzenie glowicy zawijajgcej do tunelu
stolu., W czasie przesuwu paczki sg dociskane
za pomoca urzgdzenia 59.

Urzadzenie to sklada sie z dwéch diwigni 61,
csadzonych na osi 62, zamocowanej do wspor-
nika 63, przytwierdzonego do stolu odbiorcze-
go 60. Na osi symetrii stolu ‘odbiorczego 60
znajduje sie w diwigni 61 ruchoma $ruba 64,
na ktorej dolnym koficu osadzona jest obroto-
wo diwignia 65, polaczona z dwoma wspér-
nikami 66 z listwami 67. W listwach tych tkwia
kolki 69, odpychane od nich sprezynami 70
amortyzujacymi, wspartymi u dolu o §lizgacze
68, ktére dociskajg paczki 71. Uklad ten po-
zwala regulowaé docisk paczek 71 w czasie pra-
cy zutomatu. Natomiast w innych znanych
urzgdzeniach odpowiednie uklady sg tak roz-
wigzane, ze celem dokonania regulacji docisku
paczek trzeba automat zatrzymaé i dopiero
wtedy dokona¢ regulacji za pomocg klucza.
Zawiniete paczki 71 uklada sie recznie do kar-
tonéw, sprawdza wage karton6w, zamyka je
i odstawia do magazynu. .

Zastrzezenia patentowe

1. Samoczynne urzadzenie do zawijania herbat-
nik6w, skladajace sie z zespolu nakladaja-
cego wraz z gibwnym transporterem poda-
jacym, zespolu zawijajgcego wraz z klejarkg
i stolem odbiorczym oraz z zespolu podajg-
cego opakowanie, znamienne tym, ze zesp6t
nakladajacy (1) wraz z gléwnym transpor-
terem podajacym (21) oraz zesp6l zawijajag-
cy (2) wraz z klejarkg i stolem odbiorczym
(60), stanowig konstrukcyjng calo§é o wsp6l-
nym napedzie silnikiem (4), a zesp6l (3) po-
dajacy opakowanie jest przystawka, ktérej
naped jest przenoszony z silnika (4) poprzez
przekladnie ka6t zebatych stozkowych (5),
przy czym w pierwszym polozeniu napedu
zastosowano pasy klinowe (6), w pozosta-
lych natomiast uklady krzywkowo-diwig-
niowe, umieszczone na walkach rozrzad-
czych (7, 8, 9), na ktdérych koricach s osa-
dzone zespoly cichobieimych ko6t zebatych (10,
11, 13) oraz krzyz maltaniski (14), napedza~
ny z walka (8) poprzez zesp6t kél zebatych
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stoikowych (12), calo§¢ za§ urzgdzen steru-
jacych zlokalizowana jest w jednym stano-
wisku (73).

. Urzedzenie wedlug zastrz. 1 znamienne tym,"

ze przegrédki (76) pojemnikéw (75) trans-
portera giléwnego (21) majg gladkie plasz-
czyzny, S$ciSle przylegajace do konstrukeji
bocznych i dolnych $&lizgbw prowadzacych,
przy czym krawedzie czotowe przegrédek (76)
maja dwustronne $ciecia pod katem 18°,
sluzgce jako naprowadzenie kierunkowe wy-
rob6w przeznaczonych do zawijania.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 znamienne tym,
ze na osi (22), osadzonej na wspornikach (27,
28) przykreconych do korpusu (2%), zamo-
cowane sg przegubowe dwie diwignie (16,
17), zakonczone czujnikamdi. (19, 20), przy
czym na osi (23), usytuowanej ponizej i row-
nolegle do osi (22), osadzona jest krzywka
(24) podnoszaca diwignie (16, 17) w czasie
przesuwu transportera (21) z herbatnikami,
do ktérych czujniki (19, 20) dociskane sg za
pomocg sprezyn (25, 26).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 znamienne tym,
Zze na osi (35) przytwierdzonej do przery-
wacza (36), wyposazonego w koncowke (39)
przewodu powietrznego, osadzona jest prze-
gubowo diwignia (34), na ktoérej koncu znaj-
duje sie korek (33), dociskany sprezyna (38)
do koncoéwki (32) oraz zapadka (30), styka-
jagca sie — w przypadku obniZzenia sie
dzwigni (16) bgdz d2wigni (17) — z koikami
(31) umieszczonymi na dolnych ramionach
dzwigien (16, 17), przy czym na osi (23)
osadzona jest Nrzywka (37) wspélpracujgea
z dolnym ramieniem dZwigni (34) i odsuwa-
jaca korek (33) od kencowki (32).

. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1 znamienne tym,
7e w dolnej ezesci ramy (39) znajduje sie
zw6j (40), osadzony na spoczywajacej w lo-
zyskach (43) osi (41), wyposazonej w dwa
stozki dociskowe (42), z ktérych jeden przy-

twierdzony jest na stale, a drugi ruchomy,
przy czym w gérnej czefci ramy (39), na osi
(45), napedzanej z walka (46) poprzez uklad
dwu k6t zebatych stozkowych (47, 48) i dwu

k61 zgbatych walcowych (55) oraz sprzeglo

cierne (49), osadzony jest beben (44) pobie-
rajacy pergamin ze zwoju (40).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 5 znamienne tym,

ze naprezacz (50) zawiera dzwignie (51) re-
gulowang S$rubg (52) stykajacy sie z dzwig-

-nig dwuramienng (53), wyposazong na koni-

cu w zaczep (54), zazebiajacy sie ze sprzeg-
tem (49).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 8 i 6 znamienne

tym, ze ta$ma pergaminowa dociskana jest
do bebna (44) za pomocg walka (56) i zabez-
pieczona przed cofaniem sie zakrzywionym
ramieniem diwigni (57), dociskajacej tasme
pod wplywem osadzonego na jej drugim
ramieniu przesuwnego ciezarka (58).

. Urzqdzenie wedlug zastrz. 1 znamienne tym,

ze' nad stolem odbiorczym (60) umieszczo-
ne sg urzadzenia dociskajace (59), skiadajg-
ce sie z dwu diwigni (61), osadzonych na
osi (62), zamocowanej do wspéOrnika .(63)
przytwierdzonego do stolu odbiorczego, przy
czym na osi symetrii stolu znajduje sie
w diwigni (61) ruchoma S$ruba (64), na kt6-
rej dolnym koficu osadzona jest obrotowo
dzwignia (65), polaczona z dwoma wsporni-
kami (66) z listwami (67), w listwach tych
za$ tkwig kolki (69) odpychane od nich
amortyzujacymi sprezynami (70), wspartymi
u dotu o S§lizgacze (68), dociskajaee pacz-
ki (71).

Zaklady Przemystu Cukiermiczego

LJutrzenka”
Zastepca: mgr inz. Janusz Kryczkowski
raecznik patentowy
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