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Spos6b wytwarzania znakéw graficznych do przenoszenia adhezyjnego

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania znakéw graficznych do przenoszenia adhezyjnego
przeznaczonych do trwalego i powtarzalnego umieszczania ich na czystych i gladkich podiozach, dzigki
wykorzystaniu sit adhezji, powstatych pomi¢dzy znakami graficznymi, powleczonymi powlokg lepiaca po
odwrotne;j stronie lica znaku, a podiozem dla znaku.

Znane dotychczas rozwigzania przedstawione migdzy innymi w opisie patentowym kanadyjskim nr
683421, opisach patentowych St.Zjedn. Am. Pin. nr 2558803 i nr 3131106, opisie patentowym austriackim nr
238738, opisie patentowym japofiskim nr 414218, oraz polskich opisach patentowych nr 67669, 74928 i
100289 s3 obarczone szeregiem niedogodnosci zar6wno w sferze technologiczne;j jak i aplikacyjne;j. Niektore
z tych rozwigzan przewiduja uzycie jako no$nika tymczasowego, folii polietylenowej, ktéra podczas wywie-
rania na nig nacisku, odksztatca si¢, co powoduje uszkodzenie blony przenoszonego znaku. Przedstawiona w
polskim opisie patentowym nr 74928 jako nos$nik tymczasowy folia z politereftalanu etylenowego, wykazuje
wprawdzie dobre wlasnosci mechaniczne, jednakie ze wzglgdu na wysokie koszty jest nieekonomiczna.
Natomiast rozwigzanie z polskiego opisu patentowego Nr 100289, polegajace na pokryciu uzytej w charakte-
rze no$nika tymczasowego kalki technicznej rozwalcowang powloka antyadhezyjng, powoduje zmniejszenie
transparencji kalki, poniewaz stosowana kompozycja antyadhezyjna, oparta na polimerach etylenu i zywicy
fenolowo-formaldehydowej, wykazuje zbyt malg przefroczysto$¢. Niska transparencja nosnika tymczaso-
wego uniemozliwia precyzyjne zorientowanie znaku graficznego w stosunku do podioza. Ponadto wymie-
niona kompozycja powoduje szybka destrukcj¢ powloki antyadhezyjnej, a w efekcie wykruszenie powloki i
jej ztuszczenie si¢ razem ze znakiem graficznym. Podobne niedogodnosci powoduje rozwigzanie, przedsta-
wione w polskim opisie patentowym nr 67669, gdzie stosuje si¢ jako no$nik tymczasowy papier parafinowany
lub woskowany. W innych znanych rozwigzaniach wlasnosci antyadhezyjne noénika tymczasowego sa
niewystarczajace, co powoduje, ze znak graficzny podczas przenoszenia nie oddziela si¢ catkowicie od
nosnika. Poza tym wystegpuje w réznych rozwiazaniach brak rOwnomiernosci rozmieszczenia si¢ powloki
antyadhezyjnej na powierzchni no$nika tymczasowego, wynikajacy ze stosowania niewlasciwych technologii
nanoszenia powloki antyadhezyjnej na nosnik. Réwniez w tych rozwiazaniach spoiwo pigmentowe uzywane
jako pasta drukarska do nadrukowywania znakéw graficznych, wykazuje po wyschnigciu niedostateczne
wiasnosci mechaniczne, powodujgc peknigcia i uszkodzenia blon znaku graficznego juz przy niewielkich
odksztalceniach podfoza. Réwnoczes$nie niewystarczajgca jest wodoodpornosé jak i odporno$é na zmywanie
znakéw graficznych, a takze gesto$¢ krycia pigmentowanej blony, tworzacej znak. Niewlasciwie ustalone
napigcie powierzchniowe pasty drukarskiej i zwigzana z tym niska zwilzalnos¢ no$nika tymczasowego
powodujg powstanie wad wyrobu w postaci nicostrosci zarysowanych konturéw znakéw graficznych,
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wystrzgpien 1 innych nieciagloéci powloki znaku graficznego. Istotne niedogodnosci wykazuja rowniez
srodki adhezyjne, nakladane jako powloka lepiaca na znak graficzny. W niektdrych rozwigzaniach przewi-
duje si¢ naktadanie powloki lepigcej wytacznie w obrysie znaku graficznego. Metoda ta znacznie komplikuje i
wydhluza proces produkcyjny. W rozwigzaniach przewidujacych pokrycie catej powierzchni no$nika tymcza-
sowego powloka lepiaca od strony znakow graficznych, wskutek niewlasciwego doboru komponentow,
wchodzacych w sktad powloki lepiacej, wystgpuja sity adhezyjne juz przy minimalnym nacisku, wywartym na
nosnik tvmczasowy. Powoduje to sklejanie si¢ arkuszy migdzy soba lub niepozadane odbicie znakéw w
trakcie postugiwania si¢ arkuszem. Wystapienie tej wady pocigga za sobg konieczno$¢ stosowania przekta-
dek antyadhezyjnych w postaci na przykfad papieru silikonowego, co znacznie komplikuje i podraza proces
wytwarzania, a tak2e komplikuje spos6b postugiwania si¢ arkuszem ze znakami. Wskutek braku stabilizacji
komponentéw, wchodzacych w sklad warstwy lepiacej, nastgpuje stosunkowo szybki zanik wiasnosci
adhezyjnych powtoki lepiacej.

Celem wynalazku jest rozwigzanie kompleksowe, usuwajace powyzsze wady i niedogodnosci poprzez
opracowanie optymalnego sposobu wytwarzania znakéw graficznych do przenoénika adhezyjnego, stosuje
si¢ tu tanie i tatwo dost¢pne surowce i péifabrykaty, jak rowniez komponenty oraz powtarzalny proces
technologiczny.

Istota techniczna sposobu wedlug wynalazku polega na tym, ze w charakterze no$nika tymczasowego
stosuje si¢ kalk¢ techniczna o gramaturze od 60 do 75g/m? ktora impregnuje si¢ goraco substancja
antyadhezyjng w postaci eutektycznego stopu wysokoci$nieniowege telomeru polietylenu z polimerem
metylofenylosilikonowym, z catkowitym wyeliminowaniem woskéw, majaca wiasciwosé zwiekszania trans-
parencji kalki technicznej. Arkusz kalki nast¢pnie zadrukuje si¢ stosujac technike sitodrukows, zestawem
znakow graficznych przy uzyciu pasty drukarskiej. Eutektyczny stop wysokoci$nieniowego telomeru poliety-
lenu z polimerem metylofenylosilikonowym otrzymuje si¢ w ten sposéob, ze 60 do 90, korzystnie 30 do 80
cze¢sci wagowych wysokoci$nieniowego telomeru polietylenu o zawartosci 0,8 do 1% wodoru w etylenie oraz
10 do 20, korzystnie 13 do 16 cz¢sci wagowych pigédziesigcio procentowego roztworu w ksylenie polimeru
metylofenylosilikonowego, ogrzewa si¢ od temperatury 293K do 393K w ciagu 1,5 godziny przy réwnoczes-
nym statym mieszaniu.

Past¢ drukarska sporzadza si¢ z 80 do 100. korzystnie z 90 do 95 czg¢sci wagowych kopolimeru chlorku
winylu i akrylanu metylu o zawartoéci 2% wolnych grup hydroksylowych iz 10 do 20, korzystnie z 13 do 18
czgsci wagowych zywicy cykloheksanonowej o punkcie mi¢knienia od 353 K do 363 K po czym rozpuszcza si¢
te sktadniki w 160 do 200 cz¢$ciach wagowych rozpuszczalnika, sktadajacego sie z 30 do 60 cz¢$ci wagowych
etyloglikolu, 50 do 80 czgsci wagowych cykloheksanonu, a nast¢pnie dodaje si¢ do roztworu 30 do 80 cz¢sci
wagowych pigmentu organicznego i/lub nieorganicznego dowolnego koloru oraz do 25 czgéci wagowych
siarczanu baru i po wstepnym zdyspergowaniu na mieszadle szybkoobrotowym poddaje si¢ od 2 do
3-krotnemu ucieraniu na agregacie trojwalcowym do osiagnigcia stopnia utarcia pigmentéw i obcigznika od
6 do 10 um. Odmiang pasty drukarskiej sporzadza si¢ z 80 do 120 korzystnie ze 100 do 110 czgéci wagowych
octanomaslanu celulozy o zawartosci grup maslanowych od 30% do 40%, korzystnie od 34% do 37% i
zawartosci grup hydroksylowych 1,25% oraz od 15 do 30 korzystnie 20 do 25 cz¢éci wagowych zywicy
cykloheksanonowej o punkcie mi¢knienia od 353 K do 363 K rozpuszczonych w 350 do 420 korzystnie od 380
do 400 cz¢sciach wagowych rozpuszczalnika, sktadajacego si¢ ze 180 do 230 czg$ci wagowych etyloglikolu,a
nast¢pnie dodaje si¢ od 30 do 70 czgéci wagowych pigmentu organicznego i/lub nieorganicznego dowolnego
koloru oraz do 20 cz¢éci wagowych siarczanu baru i po wst¢pnym zdyspergowaniu w mieszadle szybkoobro-
towym poddaje si¢ od 2 do 3-krotnemu ucieraniu na agregacie tréjwalcowym az do osiagnigcia stopnia
utarcia pigmentéw i obciaznika od 6 do 10um.

Po impregnacji w temperaturze od 383K do 403K zapewniajacej rownomierne przesycenie kalki
technicznej impregnatem, a tym samym réwnomierny rozkiad wiasnoéci antyadhezyjnych na powierzchni,
nanosi si¢ znaki graficzne dowolng metoda, uzywajac pasty drukarskiej, majacej wiasciwosci nie wigzania si¢
z substancja antyadhezyjna, natomiast wigzania si¢ z kompozycja lepigca bez zmniejszania jej wlasnosci
lepiacych, przy czym pasta drukarska zachowuje wszystkie swe wiasnoéci petnego krycia powierzchni o duze;j
gestosci 1 ostrego rysunku linii brzegowej.

Nast¢pnie cala powierzchni¢ no$nika tymczasowego pokrywa sie od strony zadrukowanej znakami,
dogodna metodg nanoszenia, warstwg lepiaca o grubosci od 15 do 25 um, w kt6ra wprowadza si¢ aktywny
wypetniacz krzemionkowy, o duzej powierzchni rozwinigcia i duzej gestosci grup silanolowych zwigkszaja-
cych wtasnosci adhezyjne kompozycji lepiacej, poprzez nadanie jej charakteru hydrofilowego. Pozwala to na
taczenie si¢ kompozycji lepigcej z impregnatem i pasta drukarskg przy zachowaniu jej lepkosci wyjsciowej o
duzej odpornosci na sily Scinajace. Wiasciwosci takie zapewnia kompozycja lepigca kt6ra sporzadza si¢ ze
140 do 200, korzystnie ze 150 do 160 czgsci wagowych czterdziesto procentowego roztworu w terpentynie,
polieteru izobutylo-winylowego o ci¢zarze czasteczkowym 20 000 i z 15 do 30, korzystnie 20 do 25 czeéci
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wagowych roztworu w ksylenie, chudej zywicy ftalowej, modytikowanej olejem rycynowym, o zawartosci
bezwodnika kwasu ftalowcgo od 26 do 38%, a nastgpnie miesza si¢ do uzyskania jednorodnej masy
gesto-ptvnne) | wprowadza si¢ nastgpnie od 10 do 18, korzystnie od 13 do 16 czg¢sci wagowych akty wnego
wypetniacza kfzemionkowego, co najmniej 90% i gestosci grup silanolowych od 2,67 do 5,7X 10°/um i po
wstepnym zdyspergowaniu wypetniacza w kompozycji, dodajac butylowanego hydroksyanizolu jako antyut-
leniacza fizjologicznie nieczynnego, majacego na celu stabilizacj¢ uktadu.

Pokrycie powlokg lepiaca dokonuje si¢ dowolnym sposobem, korzystnie technika sitodrukowg lub
natryskiem pneumatycznym i suszy w temperaturze pokojowej przez okres okolo 5 godzn.

Spos6b wedtug wynalazku zapewnia wysokg precyzj¢ odtwarzania i przenoszenia znakow graficznych,
trwale ich umieszczenie na podtozu, tatwosc¢ i niezawodno$é postugiwania si¢ arkuszem nos$nika ze znakami
graficznymi oraz jego odpornos$¢ na starzenie. Odpowiednia transparencja no$nika tymczasowego zapewnia
fatwos¢ orientacji znaku graficznego w stosunku do podioza.

Istot¢ wynaldzku objaéniano w przytoczonych przykladach, nie ograniczajacych zakresu stosowania
wynalazku.

Przyktad I Kalkg techniczng o gramaturze 72 g/m’ poddaje si¢ impregnacji substancjg antyadhe-
zyjng w specjalnym urzadzeniu, w temperaturze od 383 K do 403 K. Impregnujgca substancj¢ antyadhezyjng
sporzadza si¢ z 70 czx$ci wagowych wysokoci$énieniowego telomeru polietylenu o zawaratosci 1% wodoru w
etylenie i 15 czesci wagowych 50% roztworu w ksylenie polimeru metylofenylosilikonowego, stapianego w
okresie 1,5 godziny w laZni olejowej przy stalym mieszaniu, podnoszgc temperatur¢ od 293K do 393K.
Otrzvmang plynng jednorodng mas¢ wlewa si¢ do podgrzewanego zbiornika magazynowego urzgdzenia do
impregnacji. Po zakoficzeniu procesu impregnacji kalk¢ suszy si¢. Po pocigciu zaimpregnowanej kalki na
znormalizowane arkusze, pokrywa si¢ j§ zestawem znakéw graficznych metodga sitodrukowa, przy uzyciu
czarnej pasty drukarskiej o skladze: 35 cagéci. wagowych sadzy kanalowej pigmentowej, 90 czgici wagowvch
kopolimeru chlorku winylu o zawartosci 2% wolnych grup hydroksylowych, 15 czgéci wagowych zywicy
cykloheksanonowej o punkcie migknienia od 353K do 363K oraz 160 czgéci wagowych etyloglikolu, 60
czgsci wagowych nafty solwentowej oczyszczonej i 60 czgéci wagowych cyklohcksanonu. Kopolimer i 2zywice
cykloheksanonowg rozpuszcza si¢ przy stalym mieszaniu w podanym rozcieficzalniku do otrzymania jedno-
rodnego roztworu roboczego spoiwa, do ktérego dodaje si¢ sadz¢ i poddaje wsigpne) dyspergacji na
mieszadle szybkoobrotowym. Po otrzymaniu jednorodnej masy. past¢ uciera si¢ na agregacic tréjwalcowym
do osiagnigcia stopnia roztarcia pigmentu ponizej 10 um, mierzonego grindometrem. Zadrukowane arkusze
kalki technicznej skiaduje si¢ na stelazach celem odparowania skiadnikdw lotnych z pasty i suszy w
temperaturze pokojowej, w czasie 5 godzin. Wyschnigta powloka, tworzgca znak graficzny, winna mie¢
grubosé 12 um, mierzong elkometrem. Na wyschnigte znaki graficzne nakiada si¢ warstwg lepigca o grubosci
15 um, pokrywajgc nig calg powierzchni¢ arkusza metods sitodrukowa. Kompozycja lepigca sklada si¢ ze
160 cz¢sci wagowych 40% roztworu w terpentynie polieteru izobutylo-winylowego o ci¢zarze czasteczkowym
20 000 i 25 czgsci wagowych 50% roztworu w ksylenie chudej zywicy ftalowej, modyfikowanej olejem
rycynowym, o zawartoéci bezwodnika kwasu ftalowego 37%. Skiadniki homogenizuje w mieszalniku, po
czym dodaje si¢ 15 czgéci wagowych aktywnego wypeiniacza krzemionkowego o zawartodci krzemionki co
najmniej 90% i gestosci grup silanolowych od 2,6 do $,7% 10%/um? oraz 0,02 czgéci wagowej butylowanego
hydroksyanizolu. Po wstgpnym zdyspergowaniu, kompozycj¢ uciera si¢ jednokrotnie na agregacie tréjwalco-
wym. Arkusze z naniesiong warstwa lepiaca suszy si¢ na stelazach w temperaturze pokojowej w okresie 2
godzin, celem odparowania ksylenu z powloki lepiace;j.

Przyktad II. Impregnacj¢ kalki technicznej wykonuje si¢ identycznie jak w przykiadzie I. Do zadru-
kowania arkusza znakami graficznymi metodg sitodrukowg sporzgdza si¢ czarng past¢ drukarska z 45 cz¢sci
wagowych sadzy kanatowej pigmentowej, 100 czg¢$ci wagowych octanomaslanu celulozy o zawartoéci grup
maslanych 36% i grup hydroksylowych 1,25%, 25 czgéci wagowych zywicy cykloheksanonowej o punkcie
migknienia od 353K do 363K oraz 400 czgéci wagowych rozpuszczalnika, sktadajgoego si¢ z 220 cz¢sci
wagowych cykloheksanonu i 80 czg¢éci wagowych octanu etyloglikolu. Octanomaslan celulozy i zywice
cykloheksanonowg rozpuszcza si¢ przy stalym mieszaniu w podanym rozpuszczalniku do otrzymania
jednorodnego roztworu spiwa. Do otrzymanego roztworu dozuje si¢ sadz¢ pigmentowg i prowadzi proces
dyspersji jak w przykiadzie I. Po zadrukowaniu zaimpregnowanych arkuszy kalki technicznej znakami
graficznymi metoda sitodrukowa, wyzej opisana pasta drukarska, zadrukowane arkusze suszy si¢ w tempera-
turze pokojowej w czasie 8 godzin. Wyschnigta powloka, tworzgca znak graficzny, winna mieé grubosé¢ 9 um,
mierzong elkometrem. Kompozycj¢ lepigca sporzadza si¢ jak w przykladze I, rozcienczajac ja dodatkowo
ksylenem do osiagnigcia lepkosci od 40 do 50s wedlug kubka Forda nr 4. Tak rozciericzong kompozycje
naklada si¢ na zadrukowang stron¢ arkusza metodg natrysku pneumatycznego przy uzyciu pistoletu natry-
skowego, zasilanego powietrzem spr¢zonym o cisnieniu 8 - 10° Pa. Arkusz z naniesiong warstwa lepiaca suszy

\
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si¢ na stelazach w temperaturze pokojowej w okresie 5 godzin, celem odparowania ksylenu z powloki
lepiace).

Przyktad III. Impregnacje kalki technicznej wykonuje si¢ identycznie jak -w przykladzie 1. Do
zadrukowania arkusza znakami graficznymi stosuje si¢ z6ha past¢ drukarska, skladajaca si¢ z 75% czgsci
wagowych z6tcieni chromowej, 25 czgsci wagowych siarczanu baru, 3 czgsci wagowych kopolimeru chlorku
winylu i akrylanu metylu o zawartoéci 2% wolnych grup hydroksylowych, 10 czesci wagowych zywicy
cykloheksanonowej o punkcie migknienia od 353K do 363K oraz 200 cz¢sci wagowych etyloglikolu, 75%
czesci wagowych nafty solwentowej oczyszczonej i 75 czgSci wagowych cykloheksanonu. Dyspergacje
pigmentu i obcigznika przeprowadza si¢ jak w przykladzie I. Skiad kompozycji lepiacej oraz sposéb jej
nalozenia takze jak w przykfadzie I lubII.

\

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania znak 6w graficznych do przenoszenia adhezyjnego, przeznaczonych do trwatego
umieszczania ich na podlozach réinego rodzaju, najkorzystniej technikg sitodrukowa, znamienny tym, ze
kalke techniczng o gramaturze od 60 do 75 g/m?, korzystnie od 70 do 72 g/m?, impregnuje si¢ na goraco, w
temperaturze od 383K do 403K, substancja antyadhezyjna w postaci eutektycznego stopu wysokocis$nienio-
wego telomeru polietylenu z polimerem metylofenylosilokonowym, a nast¢pnie zadrukowuje sig )3 stosujgc
technike sitodrukowg, zestawem znakéw graficznych przy uzyciu pasty drukarskiej stanowiacej mieszaning
kopolimeru chlorku winylu i akrylanu metylenu oraz zywicy cykloheksanonowej w rozpuszczalniku zawiera-
Jacym etyloglikol, cykloheksanon, pigment organiczny i/lub nieorganiczny dowolnego koloru oraz siarczan
baru albo tez pasty drukarskiej stanowigcej mieszaning octanomaslanu celulozy i zywicy cykloheksanonowe;j
w rozpuszczalniku zawierajacym etyloglikol, pigment organiczny i/lub nieorganiczny dowolnego koloru
oraz siarczan baru, po czym caly arkusz od strony znakéw graficznych pokrywa si¢ powlokg lepiacg o
grubosci od 15 do 25 um, w postaci kompozycji zawierajacej roztwor w terpentynie polieteru izobutylowiny-
lowego oraz roztwdr w ksylenie zywicy ftalowej modyfikowanej olejem rycynowym majaca wprowadzony
aktywny wypetniacz krzemionkowy, pokrycie powloka lepigca dokonuje si¢ dowolnym sposobem, korzyst-
nie technikg sitodrukowg lub natryskiem pneumatycznym i suszy w temperaturze pokojowej przez okres
okoto 5 godzn. ‘

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Zze do impregnacji stosuje si¢ substancj¢ antyadhezyjna
sporzadzona z 60 do 90, korzystnie 70 do 80 cz¢éci wagowych wysokoci$nieniowego telomeru polietylenu o
zawartosci 0,8 do 1% wodoru w etylenie oraz 10do 20, korzystnie 13 do 16, czgéci wagowych 50% roztworu w
ksylenie polimeru metylofenylosilokonowego, przy czym skladniki substancji ogrzewa si¢ od temperatury
193K do 393K w ciagu 1,5 godziny przy réwnoczesnym stalym mieszaniu. '

3. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienay tym, ze jako past¢ drukarskg stosuje si¢ mieszaning sporzadza si¢
z 80 do 100, korzystnie z 90 do 95, cz¢éci wagowych kopolimeru chlorku winylu i akrylanu metylu, o
zawartosci 2% wolnych grup hydroksylowych i z 10 do 20, korzystnie z 13 do 18, cz¢sci wagowych zywicy
cykloheksanonowej o punkcie migknienia od 353K do 363K, rozpuszczono w 160 do 200 czg¢$ciach
wagowych rozpuszczalnika, sktadajacego si¢ z 30 do 60 czgséci wagowych etyloglikolu, 50 do 80 czgsci
wagowych cykloheksanonu, do ktdrej nastgpnie dodaje 30 do 80 czgséci wagowych pigmentu organicznego
i/lub nieorganicznego dowolnego koloru oraz do 25 czg¢$ci wagowych siarczanu baru i po wst¢pnym
zdyspergowaniu na mieszadle szybkoobrotowym poddawana 2 do 3-krotnemu ucieraniu na agregacie
tréjwalcowym do osiagnigcia stopnia utarcia pigmentdw i obcigznika od 6 do 10 um.

4. Spos6b wedlug zastrz. 1 albo 3, znamienny tym, e jako past¢ drukarska stosuje si¢ mieszaning
sporzadzong z 80 do 120, korzystnie ze 100 do 110 czgsci wagowych octanomaslanu celulozy o zawartosci
grup maslanych od 30 do 40%, korzystnie od 34 do 37% i zawartosci grup hydroksylowych 1,25% oraz od 15
do 30, korzystnie 20 do 28, cz¢$ci wagowych zywicy cykloheksanonowej o punkcie migknienia od 353K do
363K, rozpuszczonych w 350 do 420, korzystnie od 380 do 400, czgéciach wagowych rozpuszczalnika,
sktadajacego si¢ ze 180 do 230 cz¢sci wagowych etyloglikolu, do ktérej nast¢pnie dodaje si¢ od 30 do 70 cze¢sci
wagowych pigmentu organicznego i/lub nieorganicznego dowolnego koloru oraz do 20 czgéci wagowych
siarczanu baru i po wstgpnym zdyspergowaniu w mieszadle szybkoobrotowym poddano 2 do 3-krotnemu
ucieraniu na agregacie trojwalcowym, az do osiagnigcia stopnia utarcia pigmentoéw i obcigznika od 6 do
10 um.

S. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze jako kompozycje lepigcg stosuje si¢ mieszaning sporza-
dzona z 140 do 200, korzystnie ze 150 do 160, czgsci wagowych 40% roztworu w terpentynie polieteru
izobutylowinviowego o cigzarze czasteczkowym 20 000 oraz z 15 do 30, korzystnie z 20 do 28, czesci
wagowych pigcd 7iesigcio proceniowego roztworu w ksylenie, chudej zywicy ftalowej modyfikowanej olejem
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rycynowym, o zawartosci bezwodnika kwasu ftalowego od 26 do 38¢, wymieszang do uzyskania jednorod-
nej masy gestoplynnej do ktdrej wprowadza si¢ nastgpnie od 10 do 18, korzystnie od 13 do 16, czgsci
wagowych aktvwnego, co najmniej 909 wypetniacza krzemionkowego o gestosci grup silanolowych od 2,6
do 5.7= 10/ um*’i po wstgpnym zdyspergowaniu wypetniacza w kompozycji lepigcej uciera sig j3 2-krotnie na
agregacie tréjwalcowym, dodajgc w charakterze stabilizatora od 0,01 do 0,02 czg$ci wagowych butylowanego
hyvdroksyanizolu.
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