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TESTO DELLA DESCRIZIONE

La presente invenzione si riferisce alle fibre
per il rinforzo di calcestruzzo, del tipo compren-
dente una lunghezza di filo metallico avente una
parte centrale sostanzialmente rettilinea e parti
terminali opposte deviate di ancoraggio.

Fibre di rinforzo di questo tipo sono note, ad
esempio, dal brevetto statunitense 3.900.667.

Lo scopo.della presente invenzione & quello di
realizzare una fibra metallica del tipo sopra defi-
nito dotata di una particolare efficacia agli ef-
fetti dell’'ancoraggio entro la massa di calcestruz-
zo da rinforzare nonché di un’elevata resistenza
strutturale, ed al tempo stesso conformata in modo
tale da evitare problemi di aqqancio con fibre ana-
loghe all'at?o della miscelazione con il «calce-

struzzo.
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Un ulteriore scopo dell'invenzione & quello di
realizzare una fibra metallica del tipo sopra defi-
nito realizzaﬁile in modo semplice ed economico e
con elevati ritmi produttiwvi.

La fibra di rinforzo secondo l'invenzione & es-
senzialmente caratterizzata dal fatto che le sud-
dette parti terminali deviate comprendono c¢iascuna
un tratto rettilineo iniziale parallelo a detta
parte centrale e sfalsato lateralmente rispetto a
questa, un tratto rettilineo finale disposto sul
prolungamento della parte centrale, e due tratti
obliqui contrapposti di raccordo fra detto tratto
rettilineo iniziale e, rispettivamente, detta parte
centrale e detto tratto rettilineo finale.

I due tratti rettilinei iniziali delle due par-
ti terminali deviate sono convenientemente sfalsati

.verso lo stesso lato della parte centrale rettili-

nea della fibra.

La fibra secondo 1'invenzione, prodotta da filo
trafilato, pud¢ avere una lunghezza che varia da 25
a 50 mm. La lunghezza & abbinata ad una gamma di
diametri del £ilo in funzione dell’applicazione del
caicestruzzo additivato dalle €fibre. La fibra con
lunghezza totale d4i 25 mm & principalmente destina-
ta ad applicazioni per gunitaggio ("spritz beton},
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ed & formata con un filo di diametro conveniente-
mente compreso fra 0,5 e 0,8 mm. La fibra con lun-
ghezza totale di 50 mm & destinata essenzialmente
all’additivazione con calcestruzzi aventi
granularita pid consistente per pavimentazioni o
getti, ed & formata con un f£ilo avente un diametro
convenientemente compreso fra 0,8 e 1,15 mm. Nei
due casi le dimensioni delle parti terminali devia-
te di ancoraggio sono uguali, mentre varia la lun-
ghezza della parte centrale rettilinea. La sporgen-
za laterale di tali parti terminali deviate & pro-
porzionale al diametro del filo costituente la £fi-
bra, e quindi alla granularitd del betoncino che
costituisce la matrice di base del calcestruzzo
additivato con fibre.

Il materiale di base per la produzione delle
fibre secondo 1'invenzione & convenientemente filo
tondo ritrafilato di acciaio al carbonio con una
resistenza meccanica minima alla trazione di 80
Kg/mmz.

L'invenzione ha pure per oggetto un’apparec-
chiatura per la fabbricazione delle fibre suddette,
caratterizzata dal fatto che comprende:

- mezzi di alimentazione di una pluralitd 4i f£ili

continui paralleli,
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- un gruppo di trascinamento e formatura dei fili
comprendente due rulli contrapposti girevoli fra i
quali vengono alimentati i £ili lungo un percorso
calibrato, detti rulli presentando rispettivamente
scanalature e risalti assiali periferici per la sa-
gomatura dei f£ili,

- mezzi di taglio disposti a lato del percorso
calibrato a valle del gruppo di formatura ed inclu-
denti una pluralitd di lame sporgenti radialmente
da un elemento girevole intornc ad un asse paralle-
lo e sfalsato rispetto a detto percorso calibrato,
e

- .mezzi di comando in rotazione sincronizzata di
detti rulli di trascinamento e formatura e di detto
elemento girevole di taglio.

L'invenzione verra ora descritta dettagliata-

"mente con riferimento al disegni annessi, fornita a

‘puro titolo di esempio non limitativo, nel quale:

la figura 1 & una vista prospettica schematica
di una fibra di rinforzo secondo 1l'invenzione,

la figura 2 & una vista in elevazione laterale
della fibra,

ia figura-a ¢ una vista schematica in pianta di
un'apparecchiatura per la fabbricazione della €£i-

bra,
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la figqura 4 & una vista in elevazione laterale
ed in maggiore scala di wun primo componente
dell'apparecchiatura della figura 1,

la fiqura 5 & una vista in elevazione frontale
secondo la freccia V della figura 4,

la figura 6 & una vista in sezione ed in mag-
giore scala del particolare indicato dalla freccia
VI nella fiqura 4,

la figura 7 & una vista in elevazione laterale
ed in maggiore scala di un secondo componente
dell’'apparecchiatura della fiqufa 3,

la figura 8 & una vista in elevazione frontale
secondo la freccia VIII della figura 7, e

la fiqura 9 & una vista in sezione ed in mag-
giore scala del particolare indicato dalla freccia
IX nella figura 7.

Con rife;imento alle figure 1 e 2, con F & in-
"dicata nel suo insieme wuna fibra secondo 1'inven=
zione per il rinforzo di calcestruzzo.

La fibra F & costituita da una lunghezza di fi-
lo tondo ritrafilato di acciaio al carbonio con re-
sistenza meccanica minima alla trazione di 80
Kq/ﬁmz, avente una particolare sagomatura atta a
conferirle una migliore efficacia- agli effetti
dell’'ancoraggio nel calcestruzzo.
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In dettagqlio, la fibra F presenta una parte
centrale sostanzialmente rettilinea E e due parti
terminali opposte deviate di ancoraggio T.

Ciascuna delle due estremita deviate T & forma-
ta da un tratto rettilineo C parallelo alla parte
centrale E e sfalsato lateralmente rispetto a gque-
sta, un tratto rettilineo finale B disposto sul
prolungamento della parte centrale E, e due tratti
obliqui contrapposti di raccordo Dl' D2 fra il
tratto rettilineo iniziale € e rispettivamente la
parte centrale E e il tratto rettilineo finale B.

I due tratti rettilinei iniziali C delle due
parti terminali T sono sfalsati verso lo stesso la-
to della parte centrale rettilinea E: in altre pa-
role, le due parti terminali T‘ sporgoﬂo dalla
stessa parte della fibra F.

La tabella che segue riporta i parametri dimen-
sionali ottimali ~della fibra F, sperimentalmente
verificati dalla Richiedente. Nella tabella sono
indicati, con riferimento glla figura 2, le seguen-
ti dimensioni:

F = diametro del filo

a = lunghezza totale della fibra F

b = lunghezza di ciascun tratto rettilineo finale B
¢ = lunghezza di ciascun tratto rettilinec iniziale
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C e dei relativi tratti obliqui di raccordo D,,

D,

e = lunghezza della parte centrale rettilinea E

h = deviazione laterale di ciascun tratto rettili-

neo iniziale C rispetto alla parte centrale E

H = dimensione trasversale della fibra F in

corri-

spondenza delle parti terminali- deviate T

@ a b c e h H

mm mm mm il mm mm mm
[— ———————— ] i arte e T — N " T T ——— i folle e S . ik et s b ] ok e o bt i
0,5+0,8 24,659 1,5 4 13,659 | 0,5 1
0,8<1,15 | 49,319 1,5 4 38,318 0,5 1,3

Tolleranze: @ +/- 0,03
a +/- 0,02
La fibra F con diametro compreso fa 0,5 e 0,8

mm per una lunghezza totale di circa 25 mm & preva-

lentemente destinata ad applicazioni per

gunitaggio, mentre quella con diametro compreso fra
0,8 e 1,15 mm con una lunghezza totale di circa b5h0
mm & destinata all’additivazione con calcestruzzi a
granularita pih consistente.

Le modalita di applicazione della fibra secondo
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1’invenzione per il rinforzo del calcestruzzo (si-
stemi di miscelazione, rapporto d'aspetto, numero
di fibre per unita di volume) sono conformi a
guelle convenzionali.

Per la realizzazione della fibra F 1'invenzione
prevede un'apparecchiatura i cui componenti essen-
ziali sono rappresentati schematicamente nella fi-
gura 3. Tale apparecchiatura comprende un gruppo di
trascinamento e formatura 1 del filo, costituito da
una coppia di rulli 2 (figure 4-6) e 3 (figure 7-9)
ad assi paralleli e fra loro contrapposti, ed un
dispositivo di tagqglioc 4 disposto a valle del gruppo
1.

Il_gruppo l] & alimentato con una pluralita di
fili paralleli, prodotti in modo convenzionale e
raccolti in idonee confezioni intermedie tali da
. garantire una continua alimentaziane della macchi-
na, nella direzione indicata dalla freccia A nelia
figura 3. I due rulli di trascinamento e sagomatura
2, 3 sono girevoli su rispettivi assi ortogonall
alla direzione 41 alimentazione A e comandati in
rotazione tramite un motore 5 ed una trasmissione
indicata genericamente con 6, includente un gruppo
di rinvio ad ingranaggl ad angolo 7.

Riferendosi in maggiore dettaglio alle figure 4

- 9 -

¥

o
NS

T
a2

ap.h

- Gl 8 PERANI

JADOBACLI

—r——



b g e

a 6, il rullo superiore 2 & formato sulla sua peri-
feria laterale con una serie di coppie di scanala-
ture assiali adiacenti 8 con sezione sostanzialmen-
te a V. Le zone periferiche del rullo 2 comprese
fra le porzioni mediane di ogni gruppo di scanala-
ture 8 contique, e la cui ampiezza angolare & indi-
cata con X nella figura 4, costituiscono le matrici
per i fili alimentati al gruppo 1. Per la realizza-
zione delle fibre F aventi lunghezza a di 24,659
mm, l'ampiezza angolare X & pari a 22,5°. Per la
realizzazione delle fibre F di lunghezza a pari a
49,319 mm, l'ampiezza angolare X & di 45°. Il dia-
metro esterno del rullo 2 & di 125,651 mm.

Il rullo inferiore 3, rappresentato in maggiore
dettaglio nelle figure 7 a 9, presenta corrispon-

denti copie di sporgenze 9 disposte assialmente

" sulla sua periferia. Tali sporgenze 9 fungono in

pratica da punzoni cooperanti con le matrici 8 del
rullo superiore 2, e sono ordinate angolarmente co-
me queste ultime: la distanza angolare X fra le zo-
ne mediane delle coppie di risalti 9 contigui cor-
risponde a quella sopra enunciata con riferimento
al rullo 2, cosi come 11 suo diametro esterno.

I fili alimentati nella direzione A vengoho
trascinati e sagomati attraverso i rulli 2, 3 del
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gruppo 1 attraverso un percorso calibrato indicato
con 10 nella figura 3 ed al termine del guale & di-
sposto il dispositivo di taglio 4. Tale dispositivo
comprende un disco 11 girevole intorno ad un asse
parallelo e sfalsato di lato rispetto al percorso
10, al quale sono applicate lame radiali 12 fra lo-
ro angolarmente equidistanziate.

Le lame 12 sono in numero di otto per la rea-
lizzazione delle fibre F con lunghezza a pari a 24,
659 mm, e in numero di guattro per la realizzazione
delle fibre £ aventi lunghezza a pari a 49,319.

I1 disco 4 & comandato in rotazione dallo
s;esso motore 5, tramite una trasmissione indicata
genericamente con 13 includente anch’'essa un gruppo
di rinvio con ingranaggi ad angolo 14, al quale &
associato un dispositivo sincronizzatore indicato
schematicamente con 15. Tale dispositiveo sincroniz-
zatore, la cui configurazione & alla portata del
tecnico del ramo, ha la funzione di fasare
angolarmente i rulli 2, 3 della stazione 1 e le la-
me 12 del dispositivo di taglio 4.

Nel funzionamento, le fibre F vengono formate e
tranciate in continuo e quindi raccolte da un grup-
po convogliatore non illustrato, situato al di sot-
to del dispositivo di taglic 4, <che consente

- 11 -
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l’automatico inscatolamento delle fibre stesse in
funzione della velocitad di azionamento dell'appa-
recchiatura.

Naturalmente, fermo restando il principio del
trovato, 1 particolari di costruzione e le forme di
realizzazione potranno essere ampliamente variati
rispetto a gquanto descritto ed illustrato, senza
per questo uscire dall’ambito della presente inven-
zione.

RIVENDICAZIONI

@ Fibra per il rinforzo di calcestruzzo compren-
dente una lunghezza di filo metallico avente una
parte centrale sostanzialmente rettilinea e partl
terminali opposte deviate di ancoraggio, caratte-
rizzata dal fatto che dette parti terminali deviate
(T) comprendono ciascuna un tratto rettilineo ini-

~ziale (C) parallelo a detta parte centrale (E) e
sfalsato lateralmente rispetto a questa, un tratto
rettilineo finale (B) disposto sul prolungamento
della parte centrale (E), e due tratti obliqui e
contrapposti (Dl, D2) di raccorde fra detto tratto
rettilinec iniziale {(C) e, rispettivamente, detta
parte centrale (E) e detto tratto rettilineo finale
(B). _

(::) Fibra secondo la rivendicazione 1, caratteriz-
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zata dal fatto che i tratti rettilinei iniziali (C)
delle due parti terminali deviate (T) sono sfalsati
verso lo stesso lato della parte centrale rettili-
nea (E) della fibra (F}.
EE; Fibra secondo la rivendicazione 1l o la rivendi-
cazione 2, caratterizzata dal fatto che:
- il filo presenta una sezione trasversale circo-
lare costante di diametro (@) compreso fra 0,5 e
0,8 mm +/- 0,03,
- la fibra (F) presenta una lunghezza totale (a)
sostanzialmente pari a 25 mm +/- 0,02,
- la parte centrale rettilinea (E) presenta una
lunghezza (e} compresa fra 13 e 14 mm,
- ciascun tratto rettilineo finale (B} presenta
una lunghezza (b) sostanzialmente pari a 1,5 mm,
- la lunghezza (¢) di ciascun tratto rettilineo
. iniziale (C)'con i relativi tratti obliqui di rac-
cordo (Dl;'Dz) & sostanzialmente pari a 4 mm, -
- la larghezza (H) della fibra (F) misurata in
corrispondenza delle parti terminali deviate (T} &
sostanzialmente pari a 1 mm,
- la deviazione laterale (h) 4i detti tratti ret-
tilinei iniziali (C) relativamente alla parte cen-
trale (E) & gostanzialmente pari a 0,5 mm.
(?é) Fibra secondo la rivendicazione 1 o la
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rivendicazione 2, caratterizzata dal fatto che:

- il filo presenta una sezione trasversale circo-
lare costante di diametro (@) compreso fra 0,8 e
1,15 mm +/-0,03,

- la fibra (F) presenta una lunghezza totale (a)
sostanzialmente pari a 50 mm +/-0,02,

- la parte centrale rettilinea (E) presenta una
lunghezza (e) compresa fra 38 e 39 mm,

- ciascun tratto rettilineo finale (B) presenta
una lunghezza (b) sostanzialmente pari a 1,5 mm,

- la lunghezza (c¢) di ciascun tratto rettilineo
iniziale (C) con i relativi tratti obliqui (Dl, Dz)
di raccordo & sostanzialmente pari a 4 mm,

- la larghezza (H) della fibra (F) misurata in
corrispondenza delle parti terminali deviate (T) ¢
sostanzialmente pari a k}mm.

- la deviazione laterale (h) di detti tratti ret-
tilinei iniziali {(C) relativamente alla parte cen-
trale (E) & sostanzialmente pari a 0,5 mm.

'iE) Fibra secondo una qualsiasi delle rivendica-

\ zioni precedenti, caratterizzata dal fatto che il
filo metallico & un filo ritrafilato di acciaio al
carbonio con resistenza meccanica minima alla. tra-
zione di 80 Kg/mmz.

6." Apparecchiatura per 1la fabbricazione di una

s
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fibra per il rinforzo di calcestruzzo secondo una
qualsiasi delle rivendicazioni precedenti, caratte-
rizzata dal fatto che comprende:
- mezzi di alimentazione di una pluralita di f£ili
continui paralleli,
- un gruppo di trascinamento e formatura (1) del
filo comprendente due rulli contrapposti girevoli
(2, 3) fra i quali vengono alimentati i £ili 1lungo
un percorso calibrato (10), detti rulli (2, 3) pre-
sentando rispettivamente scanalature e risalti as-
stali periferici (8, 9) per la sagomatura dei £ili,
- mezzi di taglio (4) disposti a fianco del per-
corgo c¢alibrato (10) a valle del gruppo di
formatura (1) ed includenti una pluralitd di lame
(12) speorgenti radialmente da un elemento girevole
{11) intorno ad wun asse parallelo e sfalsato ri-
_spetto a detto percorso calibrato (10), e
- "mezzi di comando in rotazione sincronizzata (5,
6, 13, 15) di detti rulli di trascinamento e
formatura (2, 3) e di detto elemento girevole di
taglio {(11).

I1 tutto sostanzialmente come descritto ed 1il-

lustrato per gli scopi specificati.

- 15 -

JACDBACC! - CASETTA & PERARY

&p.2



-

RSN

coveile.

RN
AN
R
oo §
A N W
I £ WU O i
AR

Gogees
s

,..
;

sy
B

e R
: i H :
' B \ B
: i !
i hs
3 by
: 3
: : H : ¢ i
" by H H H
H : H 3 H 3 B
. T b ¥ B :
; % i i B ey .
X N Y b N 3 :
v Ronananabbasea s e e N i e
3 H N . < ARANARARAARARATARA 1 g
N : SUUTURRRUIRIIVARAS . ; R §
H [ SN H 3 3 S 3
; 3 ¥ RRHE S—— :
RN AR A H H ¥ :
oy 3 :
& B3
H B By
: 3 Y
: kY
‘ s\
N ™ 1
§ g
N
e B R
¥ : N
i

REERE
N

NG




oo,

M e
: 3
: 7
: i
:
) i
H . “
: 3 breeres §
3 :
iyt
i
5 b
s Yudesios.
:
5
Z
. m :
¢ : :
eeenen,, & 7 » :
o A G panensionsinssmanrnsed S5 SEy ‘
F 2 rggtase: : : ntecnsrsgror et
P ;
ey, ;
3 ! % :
. ;Y :
. ; %
; 5 :
y |
"
4 1
: Cpirnneny
punrd : i
- I 3
[P w
A % .
“.
Ynesonssssnsasessnsng
! % :
e
e
i
Z
7
: w\\!»
: "
y H - A
o : -
: m eiindy
. s 3
3

334404




¥

e Gt g e e s

e eerdfssrsioesece.

M

cevern

g an s

ane,,
P,
e,
%




i

L i \
’ 7
12 4
. H
H
H
¥
#
. Z
4
3 » vaviis
................... : ey
i 2 7357
4 )
Z wheoddodtr
H
Y
/ .
4 B e
v
L e “
K
&
s
s
o
s
e snri,
Pl 54, ooes, N m
(4 5.3
Goovane L evnrrennat

.

o
Eiggy

7
el

)
e




	Page 1 - BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DESCRIPTION
	Page 7 - DESCRIPTION
	Page 8 - DESCRIPTION
	Page 9 - DESCRIPTION
	Page 10 - DESCRIPTION
	Page 11 - DESCRIPTION
	Page 12 - DESCRIPTION
	Page 13 - CLAIMS
	Page 14 - CLAIMS
	Page 15 - CLAIMS
	Page 16 - CLAIMS
	Page 17 - DRAWINGS
	Page 18 - DRAWINGS
	Page 19 - DRAWINGS
	Page 20 - DRAWINGS

