(1 P1 0515370-0 B1 TN

(22) Data do Depésito: 16/09/2005

Replblica Federativa do Brasil (45) Data de Concesséao: 29/08/2017

Ministério da Industria, Comércio Exterior
e Servigos
Instituto Nacional da Propriedade Industrial

(54) Titulo: ABSORVENTE HIGIENICO
(51) Int.Cl.: A61F 13/15; A61F 13/53

(30) Prioridade Unionista: 16/09/2004 US 60/610,315
(73) Titular(es): MCNEIL-PPC, INC.

(72) Inventor(es): JOHN POCCIA; LEONARD G. ROSENFELD; ARCHIE L. JONES; THERESA
WYSOCKI; KATJA LERNER; ALVARO GARCIA ARAMENDIA; ELISABETH KIRSCH



1/40

Relatério Descritivo da Patente de Invengao para "ABSOR-
VENTE HIGIENICO".
Referéncia Cruzada a Pedido Relacionado
[001] Esse pedido reivindica prioridade do pedido N® 60/610.315,
depositado em 16 de setembro de 2004.

Campo da Invencédo

[002] A presente invengao refere-se geralmente a artigos absor-
ventes higiénicos e em particular a absorventes higiénicos femininos
que sao finos, altamente absorventes e drapeaveis. A presente inven-
cao tambem refere-se a materiais para uso em artigos absorventes
higiénicos drapeaveis.

Antecedentes da Invencéo

[003] Absorventes higiénicos de utilizagdo externa sdo um dos
muitos tipos de dispositivos de protecdo feminina atualmente disponi-
veis., O desenvolvimento de materiais apresentando uma alta capaci-
dade de absorcao de liquido por volume unitario tem permitido que a
espessura total necessaria dos absorventes higiénicos seja reduzida,
fornecendo assim um produto que € mais confortavel e menos incod-
modo de se utilizar. Absorventes higiénicos finos e flexiveis desse tipo
sdo descritos, por exemplo, na patente U.S. N® 4.950.264 (doravante
"a patente '264") de T.W. Osborne Il

[004] O termo "flexivel" como utilizado na técnica anterior & ge-
ralmente utilizado para descrever a resisténcia de um artigo a defor-
magao quando uma carga externa € aplicada ao mesmo. Por exemplo,
a patente '264 descreve um absorvente higiénico possuindo uma "bai-
xa resisténcia a flexdo" quando uma carga externa é aplicada ao ab-
sorvente higiénico por meio de um mecanismo de émbolo.

[005] No entanto, uma definigac de "flexivel" do tipo fornecido na
patente '264 nao mede as caracteristicas "drapeaveis" totais de um

artigo absorvente. Isso &, um artigo pode ter uma "baixa resisténcia a
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flexac" e ainda nao ser "drapeavel” como definido aqui. O termo "dra-
peavel” ou “capacidade de drapear” como utilizado aqui significa a
tendéncia de um artigo em pender de forma vertical devido a gravida-
de quando mantido em cantiléver a partir de uma extremidade do dito
artigo. Artigos drapeaveis também tendem a se conformar ao formato
de uma superficie de apoio, por exemplo, um absorvente higiénico
drapeavel tendera a se conformar ao corpo durante o uso, aperfeico-
ando, dessa forma, o conforto.

[006] Tecidos téxteis e outros materiais tipo tecido, que sao utili-
zados em vestimentas, tendem a possuir essa caracteristica "drapea-
vel”. Vestimentas feitas a partir de tecidos téxteis possuindo essa ca-
racteristica "drapeavel" tende a se conformar, e a mover com o usua-
rio, resultando em um conforto aperfeigoado para o usuario.

[007] Um artigo absorvente possuindo essas caracteristicas "dra-
peaveis" pode aumentar o conforto do usuario. Isso &, um artigo gue
seja suficientemente "drapeavel” de forma que se conforme ao espago
definido entre as coxas do usuario € a roupa intima do usuario, pode
aumentar o conforto do usuario. Em contraste, se um artigo absorven-
te nao for suficientemente drapeavel o usuario pode sentir desconforto
e perceber a presenga do artigo absorvente. Adicionalmente, se tal
artigo aglomerar ou deformar, existe a tendéncia de se manter seu
formato resultante, fornecendo assim, uma protecao inadequada.

[008] Dessa forma, apesar de a técnica anterior poder descrever
artigos absorventes “flexiveis”, existe ainda a necessidade de se criar
artigos absorventes, e em particular absorventes higiénicos, que sejam
drapeaveis e tambeéem apresentem 0s atributos de absorgao necessa-
rios para tais artigos absorventes. Existe também uma necessidade de
se criar materiais para uso nos artigos absorventes drapeaveis.

Sumario da Invencao

[009] De acordo com um primeiro aspecto da invengao, a presen-
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te invencao refere-se a um material absorvente para uso em um artigo
absorvente, o dito material compreendendo menos de 50% de fibras
de celulose, menos de 20% de material aglutinante, mais de 30% de
material ndo-aglutinante, e onde o dito material absorvente tem uma
espessura de menos de 5 mm.

[C010] De acordo com um segundo aspectc da invengao, a pre-
sente invencao refere-se a um material absorvente para uso em um
artigo absorvente, o dito material compreendendo menos de 50% de
fibras de celulose entre cerca de 3% e cerca de 5% de materiais aglu-
tinantes e mais de 30% de materiais nac-aglutinantes.

[0011] De acordo com um terceiro aspecto da invengao, a presen-
te invengdo refere-se a um artigo absorvente compreendendc uma
camada de cobertura, a dita camada de cobertura compreendendo um
material rendado e fiado, o dito material rendado e fiado possuindo um
tempo de absorcédo de fluido inferior a 100 s, e um material absorven-
te, o dito material absorvente possuindo menos de 50% de fibras de
celulose, menos de 20% de material aglutinante, mais de 30% de ma-
terial nac-aglutinante, e onde o dito material absorvente tem uma es-
pessura de menos de 5 mm.

Breve Descricao dos Desenhos

[0012] Exemplos das modalidades da presente invengao serao
descritos agora com referéncia aos desenhos, nos quais:

[0013] a figura 1 € uma vista plana superior de um absorvente hi-
giénico de acordo com uma modalidade da presente invengio, a ca-
mada de coberiura do absorvente higiénico sendo parcialmente remo-
vida para ilustrar o sistema absorvente;

[0014] a figura 2 € uma vista em perspectiva do absorvente higié-
nico da figura 1, apresentado em uma posicao obtida quando o absor-
vente higiénico € mantido em cantiléver a partir de uma extremidade

do absorvente;
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[0015] a figura 3 € uma vista plana inferior do absorvente higiénico
ilustrado na figura 1; e
[0018] a figura 4 € uma vista transversal tirada ao longo da linha
central longitudinal 4-4 do absorvente higiénico ilustrado na figura 3;
[0017] a figura 5 é uma vista plana superior de um absorvente hi-
giénico de acordo com outra modalidade da presente invengao, a ca-
mada de cobertura do absorvente higiénico sendo parcialmente remo-
vida para ilustrar o sistema absorvente, e
[0018] a figura 6 € uma vista transversal tirada ao longo da linha
central longitudinal 6-6 do absorvente higiénico ilustrado na figura 5.
[0019] A figura 7 mostra o indice de absorgac (Al) no eixo y versus
prega (espessura < 2,5 mm) - BW/MCB - no eixo x
Descrigdo Detalhada da Invencéo
[0020] As modalidades preferidas da presente invengdo compre-
endem artigos absorventes, e em particular, absorventes higiénicos,
que sao finos, flexiveis, drapeaveis e possuem atributos de absorcdo
necessarios para os absorventes higiénicos.
[0021] De acordo com a presente invengaoc descobriu-se que um
absorvente higiénico que & drapeavel, e possui 0s atributos de absor-
Ao necessarios para os absorventes higiénicos, satisfara uma das
seguintes equacgdes:

Al=2 37-0,77In(BW/MCB), onde BW/MCB é<5,9; e

Al>1,0, onde BW/MCB é > 5,9.
[0022] As equagles acima sdo verdadeiras onde o artigo absor-
vente tem uma espessura inferior a ou igual a 2,5 mm.
[0023] Nas equacgdes acima, as variaveis identificadas possuem o
seguinte significado:

MCB = Rigidez & Dobra Circular Modificada;

BW = Peso Base do Artigo; e

Al = Indice de Absorgéo (como definido abaixo).



540

[0024] Os metodos de calculo das variaveis acima para um deter-
minado artigo absorvente s&o descritos em mais detalhes abaixo.

Procedimento de Teste

[0025] Para se testar um artigo absorvente de acordo com o méto-
do de teste apresentado aqui um minimo de seis amostras € necessa-
rio. Para cada um dos testes conduzidos aqgui, a parte do artigo absor-
vente a ser testada deve ser a mesma, isso €, a amostra de teste deve
ser retirada de locais correspondentes em cada uma das amostras do
produto. Um artigo absorvente satisfaz o metodo de teste apresentado
aqui se qualquer parte absorvente do produto satisfizer o teste.
Procedimento para Medicdo de Rigidez a8 Dobra Circular Modificada
(MCB) e Peso Base (BW).

[0026] A Rigidez a Dobra Circular Modificada (MCB) € determina-
da por um teste que € modelado de acordo com ASTM D 4032-82
CIRCULAR BEND PROCEDURE, o procedimento sendo considera-

velmente modificado e realizado como se segue. O CIRCULAR BEND

PROCEDURE é uma deformacdo multidirecional simultanea de um
material na qual uma face de uma amostra se torna cdncava e a outra
face se torna convexa. O CIRCULAR BEND PROCEDURE fornece um
valor de forga relacionado a resisténcia a flexao, realizando a média
simultanea da rigidez em todas as diregoes.
[0027] O aparelho necessario para o CIRCULAR BEND PROCE-
DURE & um aparelho de Teste de Rigidez a Dobra Circular, possuindo
as seguintes duas partes:

1. Uma plataforma de placa de ago polida macia, que tem
102,0 mm por 102,0 mm por 6,35 mm possuindo um orificio de diame-
tro de 18,75 mm. A borda do orificio deve estar em um angulo de 45
graus com uma profundidade de 4,75 mm;

2. Um émbolo possuindo um comprimento geral de 72,2

mm, um diametro de 6,25 mm, um nariz esférico possuindo um raio de
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2,97 mm e um alfinete se estendendo 0,88 mm a partir dai possuindo
um diametro base de 0,33 mm e uma ponta possuindo um raio de me-
nos de 0,5 mm, o @émbolo sendo montado de forma concéntrica com o
orificio e possuindo um espago igual em todos os lados. Note-se que a
ponta serve meramente para impedir o movimento lateral da amostra
de teste durante o teste. Portanto, se o alfinete afetar de forma signifi-
cativamente adversa a amostra de teste (por exemplo, perfurar uma
estrutura inflavel), entdo o alfinete ndo deve ser utilizado. O fundo do
émbolo deve ser colocado bem acima do topo da placa de orificio. A
partir dessa posi¢cao, o passo descendente do nariz esférico € na dire-
¢éo exata do fundo do orificio da placa;

3. Um calibrador de medicdo de forca e mais especifica-
mente uma célula de carga de compressao invertida Instron. A célula
de carga possui uma faixa de carga de cerca de 0,0 a cerca de 2000,0
g;

4. Um acionador e mais especificamente o Instron Modelo
No. 1122 possuindo uma célula de carga de compresséo invertida. O
Instron 1122 é feito pela Instron Engineering Corporation, Canton,
Mass.

[0028] A fim de realizar o procedimento para esse teste, como ex-
plicado abaixo, trés amostras representativas do produto para cada
artigo a ser testado sdo necessarias. A localizacao do absorvente higi-
énico, ou outro artigo absorvente, a ser testado € selecionada pelo
operador. Uma amostra de teste de 37,5 mm por 37,5 mm é cortada
de cada uma das trés amostras do produto em locais correspondentes.
Antes do corte das amostras de teste qualquer folha removivel ou ma-
terial de empacotamento € removido da amostra do produto e qualquer
adesivo exposto, tal como adesivo de posicionamento na roupa, € co-
berto por um pé nao-aderente tal como talco ou similar. O talco nao

deve afetar as medi¢cdes de BW e MCB.
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[0029] As amostras de teste nao devem ser dobradas pela pessoa
que esta realizando o teste, e 0 manuseio das amostras deve ser man-
tido no minimo e restrito as bordas para evitar afetar as propriedades
de resisténcia a flex&o.

[0030] O procedimento para CIRCULAR BEND PROCEDURE é
como se segue. As amostras sao condicionadas deixando-as em um
ambiente a 21T, +/- 1T e com 50%, +/- 2,0% de umi dade relativa por
um periodo de duas horas.

[0031] O peso de cada amostra de teste cortada € medido em
gramas e dividido por um fator de 0,0014. Esse € o peso base em uni-
dades de gramas por metro quadrado {gsm). O valor obtido para o pe-
so base para cada uma das amostras de teste tem sua média realiza-
da para se fornecer um peso base médio (BW). Esse peso base médio
(BW) pode entio ser utilizado nas férmulas apresentadas acima.
[0032] Uma amostra de teste & centralizada na plataforma com
crificio abaixo do émbolo de forma que a camada voltada para o corpo
da amostra de teste esteja voltada para o émbolo e a camada proteto-
ra da amostra esteja voltada para a plataforma. A velocidade do émbo-
lo € determinada para 50,0 cm por minuto por comprimento total. O
indicador zero é verificado e ajustado, se necessario. O émbolo é aci-
onado. Deve-se evitar tocar a amostra de teste durante o teste. A leitu-
ra de forga maxima para o0 grama mais proximo € gravada. As etapas
acima sao repetidas até que todas as trés amostras de teste tenham
sido testadas. Uma média & entido realizada a partir dos trés valores
de teste gravados para fornecer uma rigidez MCB média. Esse valor
MCB meédio pode entdo ser utilizado nas férmulas apresentadas aci-
ma.

[0033] O restante das amostras de produto nac testadas é entao
utilizado para teste de indice de Absorcao apresentado abaixo.

Procedimento para Determinacio do indice de Absorcio (Al)
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[0034] A fim de um artigo absorvente funcionar adequadamente o
mesmo deve ter boas propriedades de absorgao para fornecer prote-
¢ao confiavel ao usuario contra manchas ou vazamento nas roupas
intimas. O "indice de Absorcac” {Al) (como definido aqui) de um artigo
absorvente € uma medida das propriedades de manuseio de fluido do
artigo. O indice de Absorcao (Al) de um artigo absorvente & determi-
nado a partir do composto de duas propriedades de manuseio de flui-
do, Novo Umedecimento (R) e Tempo de Penetragao de Fluido (FPT).
O indice de Absorcédo (Al) como utilizado aqui é definido como se se-
gue:

indice de Absorcdo = Al = (6,27-R/6,12)+(499-FPT/495);
onde

R = Valor de Novo Umedecimento

FPT = Tempo de Penetragédo de Fluido
[0035] Os métodos de determinacgdo do Valor de Novo Umedeci-
mento (R) e Tempo de Penetra¢do de Fluido (FPT) para um artigo ab-
sorvente sdo fornecidos abaixo. Trés novas amostras de produto sdo
necessarias para se conduzir os testes de Valor de Novo Umedeci-
mento {R) e Tempo de Penetragao de Fluido (FPT) descritos abaixo.

Procedimento para Medicdo de Tempo de Penetracao de Fluido

[00386] O Tempo de Penetragio de Fluido & medido pela colocacgao
de uma amostra a ser testada sob uma placa com orificio de Teste de
Penetragao de Fluido. A placa com orificio consiste em uma placa de
7,6 cm X 254 cm de 1,3 cm de espessura de policarbonato com um
orificio eliptico em seu centro. O orificio eliptico mede 3,8 cm. ao longo
de seu eixo geometrico principal € 1,9 cm. ao longo de seu eixo geo-
metrico menor. A placa com orificio & disposta na amostra de produto
a ser testada em um local correspondente no artigo absorvente do
qual amostras de teste de 37 mm X 37 mm foram retiradas das amos-

tras do produto testadas no teste MCB descrito acima. O eixo geomé-
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trico longitudinal do orificio eliptico € disposto em paralelo ao eixo ge-
ométrico longitudinal do produto a ser testado.

[0037] O fluido de teste foi feito a partir da mistura a seguir para si-
mular os fluidos corporais: 49,5% de uma solugdo de 0,9% de cloreto de
sodio (VWR catalogo No. VW 3257-7), 49,05% de glicerina (Emery
917), 1% de fenoxietanol (Clariant Corporation Phenoxetol®) e 0,45%
de cloreto de sodio (cloreto de sodio backer cristal N2, 9624-05).

[0038] Uma seringa de 10 cm® graduada contendo 7 mi de fluido
de teste € mantida sobre a placa com orificio de forma que a saida da
seringa esteja aproximadamente a 7,62 cm (3 polegadas). acima do
orificio. A seringa € mantida horizontalmente, em paralelo a superficie
da placa de teste. O fluido € entdo expelido da seringa a uma taxa que
permite que o fluido flua em uma corrente vertical para a placa de teste
entrando no orificio e um crondmetro € ligado quando o fluido toca a
amostra a ser testada. O crondmetro & parado quando uma parte da
superficie da amostra se torna primeiro visivel acima do fluido restante
dentro do orificio. O tempo passado no crondémetro é o Tempo de Pe-
netragéo de Fluido. O Tempo de Penetracdo de Fluido meédio (FPT) é
calculado realizando-se a media das trés amostras de produto. Esse
FPT medio pode entao ser utilizado nas equacdes apresentadas aci-
ma.

Procedimento para Medicdo do Potencial para Novo Umedecimento

[0039] As trés amostras de produto utilizadas para o procedimento
de Tempo de Penetragdo de Fluido {FPT) descrito acima sao utilizadas
para o teste de Potencial de Novoe Umedecimento descrito abaixo.

[0040] 0O potencial de novo umedecimento € uma medida da capa-
cidade de um absorvente ou outro artigo reter o liquido dentro de sua
estrutura quando o absorvente contéem uma quantidade relativamente
grande de liquido e esta sujeito a pressac mecanica externa. O poten-

cial de novo umedecimento & determinado e definido pelo procedimen-
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to a seguir.

[0041] O aparelho para o teste de Potencial de Novo Umedeci-
mento € o0 mesmo que o apresentado acima com relagdo ao teste FPT
e inclui adicionalmente uma quantidade de retangulos de 7,62 X 10,16
(3 polegadas x 4 polegadas) de papel de filtro Whatman No. 1 da
Whatman, Inc., Clifton, NJ e uma maquina de pesagem ou balanga
capaz de pesar com uma precisao de +/- 0,001 g., uma quantidade do
dito papel Whatman, um peso padrao de 2,22 kg (4,8 libras) tendo as
dimensdes de 5,1 cm (2 polegadas) por 10,2 cm (4 polegadas) por
aproximadamente 5,4 cm (2,13 polegadas) que aplica uma presséao de
4,14 kPa (0,6 psi) sobre uma superficie de 5,1 por 10,2 cm (2 polega-
das por 4 polegadas.

[0042] Para fins do procedimento de teste apresentado aqui, as
mesmas trés amostras de produto utilizadas para o teste de penetra-
cao de fluido devem ser utilizadas para o teste de potencial de novo
umedecimento. Depois que o fluido de teste fot aplicado dentro da pla-
ca com orificio no teste FPT descrito acima, e tdo logo a camada de
cobertura do absorvente aparece através de superficie superior do flu-
ido, o crondbmetro € iniciado e um intervalo de 5 minutos € medido.
[0043] Depois de 5 minutos terem passado, a placa com orificio é
removida e o absorvente é posicionado em uma superficie nivelada
dura com a camada de cobertura voltada para cima.

[0044] Uma pilha de quinze (15) camadas do papel de filtro pré-
pesado é colocada e centralizada sobre a area molhada e o peso pa-
drdo de 2,22 kg é colocado sobre o papel de filtro. O papel de filtro e 0
peso sdo dispostos sobre o artigo absorvente de forma que sejam cen-
tralizados sobre a area a qual o fluido foi aplicado. O papel de filtro e o
peso sdo dispostos de forma que suas dimensbdes maiores sejam ali-
nhadas com a dire¢ao longitudinal do produto. Imediatamente apos ter

colocado o papel e 0 peso no produto, o crondmetro € iniciado e apds
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um intervalo de 3 minutos passados o peso padrao e o papel de filtro
sao rapidamente removidos. O peso molhado do papel de filtro € me-
dido e gravado para o 0,001 grama mais proximo. O valor de novo
umedecimento é entdo calculado como a diferenga em gramas entre 0
peso das 15 camadas molhadas de papel de filiro e as 15 camadas
secas de papel de filtro.

[0045] A medicao deve ter pelo menos trés replicas e, se necessa-
rio, 0 peso é limpo antes de cada teste. O valor de novo umedecimen-
to medio (R) € entdo calculado a partir dos trés valores medidos e es-
se valor de novo umedecimento (R) pode entac ser utilizado nas
equacgtes apresentadas acima.

Procedimento para Medicdo da Espessura de um Artigo Higiénico

[00486] O procedimento de medigdo de espessura descrito abaixo
deve ser conduzido em trés amostras de produto antes da conducgao
do teste MCB descrito acima depois de as amostras do produto terem
sido removidas de qualguer pacote, qualquer papel removivel ter sido
removido, e depois gue o produto foi pulverizado com talco ou similar.
A medigao de espessura do produto deve ser conduzida no mesmo
local de onde a amostra de teste para o teste MCB foi retirada.

[0047] Os artigos absorventes de acordo com a presente invengao
possuem preferivelmente uma espessura inferior a 2,5 mm. O proce-
dimento para medigdo da espessura de um artigo absorvente é des-
crito abaixo.

[0048] O aparelho necessario para se medir a espessura do ab-
sorvente higiénico € um calibrador de disco com pé {espessura) com
suporte, disponivel na Ames, com um pé de 5,08 cm (2") de diametro a
uma pressao de 0,48 KPa manomeétricos (0,07 psig) e uma precisdo
de leitura de 0,00254 cm (0,001"). Um aparelho tipo digital € preferido.
Se a amostra de absorvente higiénico for dobrada ou enrolada indivi-

dualmente, a amostra e desenrolada e cuidadosamente achatada ma-
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nualmente. A fita removivel € removida da amostra do produto e é re-
posicicnada novamente gentilmente através das linhas adesivas de
posicionamento de forma a nao comprimir a amostra, garantindo que a
fita removivel permanecga plana através da amostra. As abas {se hou-
ver) nao sao consideradas quando se medindo a espessura.

[0049] O pé do calibrador é erguido e a amostra do produto é
colocada na placa de apoio de forma que o pé do calibrador esteja
quase centralizado no local de interesse na amostra do produto.
Quando se abaixa o pé, deve-se tomar cuidado para impedir que o
pe caia na amostra do produto ou uma forga indevida seja aplicada.
Uma carga de 0,48 KPa manometricos (0,07 psig) € aplicada a
amostra e a leitura & estabilizada por aproximadamente 5 segundos.
A leitura da espessura é entdo realizada. Esse procedimento € repe-
tido para pelo menos trés amostras de produto e a espessura média
€ entao calculada.

Descricao das Modalidades Preferidas

[0050] Com referéncia as figuras 1 e 2, é ilustrada uma modalida-
de da presente inveng&o, um absorvente higiénico feminino 20,

[0051] O absorvente higiénico 20 possui um corpo principal 22
com um primeiro lado transversal 26 definindo uma parte dianteira do
mesmo e um segundo lado transversal 28 definindo uma parte traseira
do mesmo. O corpo principal também possui dois lados longitudinais
nomeados um lado longitudinal 30 e um lado longitudinal 32. O absor-
vente higiénico 20 possui preferivelmente uma espessura que nao ex-
cede cerca de 2,5 mm, preferivelmente a espessura é inferior a 2,0
mm, mais preferivelmente inferior a 1,5 mm.

[0052] O absorvente higiénico 20 possui uma linha central longitu-
dinal 34 que € uma linha imaginaria que divide o absorvente higiénico
20 em duas metades idénticas. Projetando-se lateralmente para fora a

partir de cada um dos lados longitudinais 30, 32, encontra-se uma aba



13/40

38 e 40, respectivamente. O corpo principal 22 também possui uma
linha central transversal imaginaria 36 perpendicular a linha central
longitudinal 34 e dividindo simultaneamente as abas 38, 40.

[0053] Como apresentado na figura 4, o corpo principal 22 tem
uma construgcio laminada e compreende preferivelmente uma camada
de cobertura permeavel a fluido 42, um sistema absorvente 44 e uma
camada protetora impermeavel a fluido 50. O sistema absorvente 44
pode compreender uma Unica camada de material ou pode compreen-
der multiplas camadas. Por exemplo, o sistema absorvente pode com-
preender um unico nucleo de camada ou pode incluir uma camada de
transferéncia e um nucleo.

Corpo Principal — Camada de Cobertura

[0054] A camada de cobertura 42 pode ser um material de tela
nao-tramada, de alto loft, volumoso, e relativamente de baixa densida-
de. A camada de cobertura 42 pode ser constituida de apenas um tipo
de fibra, tal como poliéster ou polipropileno ou pode incluir uma mistu-
ra de mais de uma fibra. A cobertura pode ser composta de fibras de
dois componentes ou conjugadas possuindo um componente de baixo
ponto de fusdo e um componente de alto ponto de fusdo. As fibras po-
dem ser selecionadas a partir de uma variedade de materiais naturais
e sintéticos tais como nailon, poliéster, raiom (em combinagao com
outras fibras), algodao, fibra acrilica e similares e combinagdes dos
mesmos. Preferivelmente, a camada de cobertura 42 possui um peso
base na faixa de cerca de 10 gsm a cerca de 75 gsm.

[0055] Fibras de dois componentes podem ser feitas de uma ca-
mada de poliéster e uma bainha de polietileno. O uso de materiais de
dois componentes adequados resulta em um tecido nao-tramado fun-
divel. Exemplos de tais tecidos fundiveis sdo descritos na patente U.S.
N 4.555.430 expedida em 26 de novembro de 1985 para Chicopee. A

utilizacao de tecido fundivel aumenta a facilidade com a qual a cama-
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da de cobertura pode ser montada na camada absorvente e/ou na ca-
mada protetora.

[0056] A camada de cobertura 42 possui preferivelmente um alto
grau de capacidade de umedecimento, apesar de fibras individuais
compreendendo a cobertura poderem nao ser particularmente hidrofili-
cas. O material de cobertura também pode conter um grande namero
de poros relativamente grandes. Isso porque a camada de cobertura
42 deve absorver o fluido corporal rapidamente e transportar o mesmo
para longe do corpo e do ponto de deposi¢cao. Portanto, a camada de
cobertura contribui pouco para o tempo que leva para o absorvente
absorver uma quantidade determinada de liquido (tempo de penetra-
¢ao).

[0057] Vantajosamente, as fibras que criam a camada de cobertu-
ra 42 nao devem perder suas propriedades fisicas quando sdo molha-
das, em outras palavras, ndo devem desmontar ou perder sua resilién-
cia quando submetidas ao contato com agua ou fluido corporal. A ca-
mada de cobertura 42 pode ser tratada para permitir que o fluido atra-
vesse a mesma prontamente. A camada de cobertura 42 também fun-
ciona para transferir o fluido rapidamente para as outras camadas do
sistema absorvente 44. Dessa forma, a camada de cobertura 42 pode
ser vantajosamente molhada, hidrofilica e porosa. Quando constituida
de fibras hidrofébicas sintéticas tal como poliéster ou fibras de dois
componentes, a camada de cobertura 42 pode ser tratada com um
tensoativo para conceder o grau desejado de capacidade de umede-
cimento.

[0058] Em uma modalidade preferida da presente invencéo, a co-
bertura é feita de um material ndo-tramado rendado e fiado possuindo
de cerca de 0 a cerca de 100% de poliéster e de cerca de 0 a cerca de
100% de raiom. O material rendado e fiado também pode ser feito de

cerca de 10% a cerca de 65% de raiom e de cerca de 35% a cerca de
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90% de poliéster. No lugar de, e/ou em combinagdo com poliéster, po-
lietileno, polipropileno ou fibra de celulose podem ser utilizados com
raiom. Opcionalmente, o material utilizado para a camada de cobertura
pode incluir aglutinantes tais como aglutinantes termoplasticos e aglu-
tinantes de latex.

[0059] Em outra modalidade preferida da presente invengao, a co-
bertura é feita de um material ndo-tramado rendado e fiado e possui
um "tempo de absorgao de fluido" (como definido abaixo) de menos de
cerca de 100 s, preferivelmente menos de 50 s e mais preferivelmente
menos de 30 s.

[0060] Em outra modalidade preferida da presente invengao, a co-
bertura é feita de um material nao-tramado rendado e fiado que é
constituido substancialmente totalmente de "fibras ndo-absorventes" e
possui um "tempo de absorcédo de fluido" (como definido abaixo) de
menos de 100 s, preferivelmente menos de 50 s e mais preferivelmen-
te menos de 30 s.

[0061] O termo "fibras nao-absorventes" como utilizado aqui signi-
fica fibras que ndo retém qualquer fluido dentro da matriz de polimero
do corpo de fibra propriamente dito. Exemplos de fibras n3o-
absorventes adequadas incluem polipropileno, poliéster, polietileno e
fibras de dois componentes feitas a partir de combinagdes de polipro-
pileno, poliéster e polietileno.

[0062] A superficie das fibras nao-absorventes pode ser tornada
"permanentemente molhada" (hidrofilica) através de composi¢cdes de
acabamento de superficie adequadas, tal como tensoativos adequa-
dos além de tensoativos internos. O termo "permanentemente molha-
da" como utilizado aqui significa que a superficie das fibras retém suas
caracteristicas de umedecimento depois do processo de formacdo de
renda e fio. Exemplos especificos das fibras cuja superficie &€ perma-

nentemente molhada sdo comercialmente disponiveis e apresentados
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abaixo nos exemplos.

[0063] Preferivelmente os materiais rendados e fiados de acordo
com a presente invencgédo incluem pelo menos 20% de fibras néo-
absorventes em peso que possuem uma superficie de fibra que é
permanentemente molhada, mais preferivelmente, pelo menos 35% de
fibras ndo-absorventes em peso que possuem uma superficie de fibra
que € permanentemente molhada e mais preferivelmente pelo menos
50% de fibras ndo-absorventes em peso que possuem uma superficie
de fibra que é permanentemente molhada.

[0064] "Constituido substancialmente totalmente de fibras nao-
absorventes" como utilizado aqui significa que preferivelmente pelo
menos 90% das fibras em peso no material de cobertura rendada e
fiada sdo ndo-absorventes, mais preferivelmente, pelo menos 95% em
peso sdo nao-absorventes, e mais preferivelmente 100% das fibras em
peso sao nao-absorventes.

[0065] Em outra modalidade especifica, o material de cobertura é
um material ndo-tramado rendado e fiado que contém entre cerca de
10% e 90% de fibras de polipropileno em peso e entre 90% e 10% de
fibras de poliéster em peso, mais preferivelmente entre cerca de 35%
e 65% de fibras de polipropileno em peso e 65% e 35% de fibras de
poliéster em peso, e o0 material de cobertura possui um tempo de ab-
sorcao de fluido de menos de 100 s, preferivelmente menos de 50 s e
mais preferivelmente menos de 30 s.

[0066] Nessas modalidades do material de cobertura rendado e
fiado de acordo com a presente invengdo onde a cobertura rendada e
fiada inclui uma tela pré-formada introduzida antes do hidroentrelaca-
mento, a tela pré-formada é responsavel preferivelmente por cerca de
10% a cerca de 50% em peso do peso total da cobertura. O material
da tela pré-formada possui preferivelmente um peso base na faixa de

cerca de 5 gsm a cerca de 20 gsm, e mais preferivelmente de cerca de
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10 gsm a cerca de 15 gsm. A tela pré-formada tambem e preferivel-
mente construida a partir de um material nao absorvente tal como po-
lietileno ou polipropileno.

[0067] Nessas modalidades da presente invengao onde o material
de cobertura € um material rendado e fiado a cobertura possui preferi-
velmente um peso base total de cerca de 30 gsm a cerca de 80 gsm e
mais preferivelmente cerca de 40 gsm a cerca de 60 gsm.

Procedimento para Determinacdo do Tempo de Absorgcao de Fluido do

Material de Cobertura

[0068] Como discutido acima os materiais de cobertura rendados e
fiados de acordo com a presente invengao possuem preferivelmente
um “tempo de absorgao de fluido" {(como definido abaixo) de menos de
100 s, preferivelmente menos de 50 s e mais preferivelmente de me-
nos de 30 s.
[0069] O procedimento para determinacgdo do tempo de absorgéo
de fluido de um material de cobertura & fornecido abaixo.
[0070] Primeiro um fluido de teste foi preparado, o fluido de teste
possuindo a seguinte composigao:

a) 50 g de Acrysol G111 {(comercialmente disponivel na
Rohm & Haas, Filadélfia, PA);

b) 975 g de agua destilada (72,8 dinas/cm); e

c) 10 g de tinta vermelha (comercialmente disponivel na
Sigma-Aldrich Co., St. Louis, MO).
[0071] O fluido de teste resultante apresentou um valor de 42 di-
nas/cm.
[C072] O procedimento de teste foi conduzido como se segue:

1) Uma parte de 5,08 x 5,08 cm (2" x 2"). do material de co-
bertura € colocada de forma plana em uma superficie nivelada tal co-
mo um tampo de mesa. Nenhum material absorvente deve ser dispos-

to sob o material de cobertura visto que isso afetaria a medigao do
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tempo de absorcéo de fluido;

2) Uma gota de 0,05 g do fluido de teste foi aplicada a su-
perficie superior do material utilizando uma pipeta adequada. A extre-
midade terminal da pipeta deve ser aplicada logo acima da superficie
superior do material de forma a minimizar a queda livre do fluido mas a
extremidade terminal da pipeta ndo deve ser posicionada em apoio
direto com a superficie superior do material de modo a for¢ar o fluido
de teste para dentro do material;

3) Depois que a gota do fluido de teste é aplicada ao mate-
rial, um crondmetro é disparado e entdo o crondmetro € parado quan-
do a gota de fluido penetra totalmente no material.

4) O processo descrito acima é repetido por cinco amostras
de material e 0 tempo médio de absorg¢do de fluido é calculado, essa
média sendo o "tempo de absorcao de fluido" de acordo com esse mé-
todo.

Exemplos dos Materiais de Cobertura Rendados e Fiados Inventivos

[0073] Dois exemplos especificos de materiais de cobertura de
acordo com a presente invengao sao apresentados abaixo e dois
exemplos comparativos também sao fornecidos. Cada uma das cober-
turas rendadas e fiadas inventivas foi fabricada utilizando-se técnicas
de formacao de renda e fio convencionais bem conhecidas dos versa-
dos na técnica.

Exemplo de Cobertura Rendada e Fiada Inventiva | — uma

tela ndo-tramada rendada e fiada hidroentrelagcada com um peso base
de 50 gsm constituida de 50% de fibras 20 dpf tipo 130 HyEntangle
WA (polipropileno) disponivel na Fibervisions Inc., Covington, GA e
50% de fibras PET 1,4 dpf Série 300 disponiveis na Sabic Inc., Sittard
(Holanda). As fibras 2,0 dpf Type 130 HyEntangle WA sao fibras "per-
manentemente molhadas”.

Exemplo de Cobertura Rendada e Fiada Inventiva Il — uma
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tela ndo-tramada rendada e fiada hidroentrelagada com um peso base
total de 50 gsm constituida de 10 gsm ou 20% de % em peso p/p total
de tela pré-formada de PP por spunbound introduzido antes do hidro-
entrelagamento disponivel na PGlI, Inc., Charleston, SC, cédigo KO-
CA-5 e 40 gsm ou 80% de % em peso p/p total de fibras artificiais que
sao fibras de 1,5 dpf PET Tipo 203 disponiveis ha Wellman Inc., Char-
lotte, NC. Nesse exemplo, as "fibras" permanentemente molhadas s&o
introduzidas através da tela PP spunbound pré-formada. Nessa moda-
lidade, a tela PP spunbound é "permanentemente molhada”.

Exemplo de Cobertura Rendada e Fiada Inventiva lll — uma

tela ndo-tramada rendada e fiada hidroentrelagada com um peso base
de 50 gsm constituida de 10 gsm ou 20% de fibras 2,0 dpf Tipo 130
HyEntangle WA (polipropileno) disponiveis na Fibervisions Inc., Co-
vington, GA e 40 gsm ou 80% de fibras 1,5 dpf PET Tipo 203 disponi-
veis na Wellman, Inc., Charlotte, NC. As fibras 2,0 dpf Tipo 130 HyEn-
tangle WA sao fibras "permanentemente molhadas".

Exemplo Rendado e Fiado Comparativo | — uma tela nao-

tramada rendada e fiada hidroentrelagada com um peso base de 50
gsm constituida de 100% de fibras 1,5 dpf PET tipo 203 disponiveis na
Wellman, Inc., Charlotte, NC.

Exemplo Rendado e fiado Comparativo |l - uma tela nao-

tramada rendada e fiada hidroentrelagada disponivel na Polymer
Group Inc., Charleston, SC, cédigo JM-88-10-12 com um peso base
total de 50 gsm constituida de 15 gsm ou 30% de % em p/p total de
PP spunbound introduzido antes do hidroentrelagamento disponivel na
PGl, Inc., Charleston, SC e 35 gsm ou 70% de % em peso p/p total de
fibras cortadas que sao fibras 1,5 dpf PET tipo 203 disponiveis na
Wellman Inc., Charlotte, NC.

Os tempos de absorg¢ao de fluido para cada um dos exem-

plos acima foram determinados e sdo fornecidos no grafico abaixo.
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Amostra Tempo de Absorcao de Fluido, s
N=5

Exemplo Rendado e Fiado Inventivo | 257

Exemplo Rendado e Fiado Inventivo Il 18,0

Exemplo Rendado e Fiado Inventivo [l 58.6

Exemplo Rendado e Fiado Comparativo | >146,2

Exemplo Rendado e Fiado Comparativo Il | >200

[0074] Alternativamente, a camada de cobertura 42 tambem pode
ser feita de pelicula polimérica possuindo poros grandes. Devido a tal
alta porosidade, a pelicula realiza a fungao de transferéncia rapida do
fluido corporal para as camadas internas do sistema absorvente. Peli-
culas co-extrudadas com aberturas tais como os descritos na patente
U.S. N°® 4.690.679 e disponiveis em absorventes higiénicos vendidos
pela Johnson & Johnson, Inc., de Montreal, Canada, podem ser Uteis
como camadas de cobertura na presente invengao.

[0075] A camada de cobertura 42 pode ser gravada no restante do
sistema absorvente 44 a fim de auxiliar na promocao da hidrofilicidade
pela fusdo da cobertura a proxima camada. Tal fusac pode ser reali-
zada localmente, em uma pluralidade de locais ou por toda a superfi-
cie de contato da camada de cobertura 42 e sistema absorvente 44.
Alternativamente, a camada de cobertura 42 pode ser fixada ao siste-
ma absorvente 44 por outros meios tal como por aderéncia.

Corpo Principal — Sistema Absorvente

[0076] O sistema absorvente 44 pode compreender uma uUnica
camada de material ou pode compreender multiplas camadas. Em
uma modalidade, o sistema absorvente 44 € uma mistura de fibras de
celulose & superabsorvente disposta em e entre fibras dessa polpa.

[0077] E possivel que o sistema absorvente 44 seja integrado a
cobertura efou protegao de forma que seja essencialmente apenas
uma estrutura de camada Unica ou uma estrutura de camada dupla

incluindo a fungé@o de multiplas camadas descritas aqui.
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[0078] As fibras de celulose que podem ser utilizadas no sistema
absorvente 44 sido bem conhecidas da técnica e incluem polpa de ma-
deira, algodao, linho e turfeira. Polpa de madeira é a preferida. Polpas
podem ser obtidas a partir de polpas solventes orgénicas, materiais de
despejo de formagdo de polpa, kraft, sulfito, mecanicos ou quimio-
mecanicos. Ambas espécies de madeira mais macias e madeira mais
dura sao uteis. As polpas de madeira mais macia sao as preferidas.
Nao é necessario se tratar as fibras de celulose com agentes descola-
dores quimicos, agentes reticuladores e similares para uso no presen-
te material. Alguma parte da polpa pode ser quimicamente tratada co-
mo discutido em U.S. 5.916.670 para aperfeigoar a flexibilidade do
produto. A flexibilidade do material também pode ser aperfeicoada pe-
lo trabalho mecénico do material ou amaciamento do material. O sis-
tema absorvente 44 pode conter qualquer polimero superabsorvente
(SAP), SAPs esses que sdo bem conhecidos da técnica. Para a finali-
dade da presente invencao, o termo "polimero superabsorvente" ou
("SAP") se refere a materiais que sdo capazes de absorver e reter pelo
menos cerca de 10 vezes seu peso em fluidos corporais sob uma
pressido de 3,45 kPa (0,5 psi). As particulas de polimero superabsor-
vente da invengao podem ser polimeros hidrofilicos reticulados inorga-
nicos ou organicos, tal como alcool de polivinila, éxidos de polietileno,
amidos reticulados, goma guar, goma xantana, e similares. As particu-
las podem estar na forma de um pé, graos, granulos, ou fibras. As par-
ticulas de polimero superabsorvente preferidas para uso na presente
invengao sdo poliacrilatos reticulados, tal com o produto oferecido por
Sumitomo Seika Chemicals Co., Ltd. de Osaka, Japéo, sob a designa-
cao de SA70N e produtos oferecidos por Stockhausen, Inc.

[0079] O sistema absorvente 44 pode compreender um material
fabricado pela utilizagdo de meios de colocagdo com ar bem conheci-

dos da técnica. Em um exemplo especifico, o sistema absorvente 44 &
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um material colocado por ar feito de fibras de celulose, materiais aglu-
tinantes e componentes que ndo formam uma unido (materiais nao-
aglutinantes) com outros materiais do componente.

[0080] Exemplos de materiais aglutinantes incluem aglutinantes de
latex, particulas termoplasticas ou fibras que se fundem a "temperatura
do processo” (como definido abaixo), adesivos, ou fibras de dois com-
ponentes onde pelo menos uma parte da fibra de dois componentes se
funde a temperatura do processo. O termo "temperatura do processo"
como utilizado aqui significa a temperatura mais alta a qual o material
€ submetido durante o processo de colocagcdo com ar. A temperatura
do processo pode variar dependendo do processo de colocagao por ar
especifico, e a temperatura do processo € selecionada pelos versados
na técnica para um processo de colocagao por ar particular, no entan-
to, a fim de uma fibra sintética e/ou de dois componentes funcionar
como "materiais aglutinantes” aqui as mesmas devem ter uma tempe-
ratura de fusdo inferior a temperatura de processo selecionada. Por
exemplo, se um material de colocagdo por ar incluir fibras de polietile-
no possuindo uma temperatura de fusdo de 128 C e fibras de poliéster
possuindo uma temperatura de fusdo de 260 C e a temperatura de
processo for selecionada em 160 C entdo as fibras de polietileno fun-
cionardo como materiais aglutinantes e as fibras de poliéster funciona-
rao como materiais nao-aglutinantes.

[0081] Exemplos de materiais ndo-aglutinantes incluem SAP (po-
limero superabsorvente), fibras de celulose, e fibras sintéticas e de
dois componentes possuindo uma temperatura de fusdo que é superi-
or a temperatura de processo selecionada de forma que nao se fun-
dam e se unam na temperatura de processo.

[0082] Exemplos especificos de materiais de colocagao por ar de
acordo com a presente invengao incluem menos de 50% de fibras de

celulose em peso, menos de 20% de materiais aglutinantes em peso e
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mais de 30% de materiais nao-aglutinantes em peso. Materiais de co-
locagao por ar especificos de acordo com a presente invengao possu-
em menos de 20% de materiais aglutinantes em peso, mais preferi-
velmente menos de 15% de materiais aglutinantes em peso e mais
preferivelmente entre cerca de 3% a 10% de materiais aglutinantes em
peso. Exemplos especificos de materiais de colocagdo por ar de acor-
do com a presente invengao tambeém podem incluir um material veicu-
lo opcional disposto em qualquer uma ou em ambas as superficies da
mistura de celulose. Para fins de porcentagens de peso fornecidas pa-
ra materiais aglutinantes e materiais nao-aglutinantes aqui o veiculo
nac deve ser incluido em tais calculos.

[0083] Os materiais de colocagao por ar especificos de acordo
com a presente invengdo também possuem preferivelmente um peso
base na faixa de cerca de 50 gsm a cerca de 600 gsm e uma densida-
de na faixa de cerca de 0,03 g/cc a cerca de 0,2 gfcc. Se um aglutinan-
te de latex for utilizado como o material aglutinante o T, do material de
latex deve ser inferior a 25T. Materiais de coloca ¢do por ar especifi-
cos de acordo com a presente inven¢ao possuem preferivelmente uma
espessura inferior a 5 mm e mais preferivelmente inferior a 3 mm. Se
uma fibra aglutinante, tal como uma fibra de dois componentes, for uti-
lizada como material aglutinante entao a fibra aglutinante deve ter um
denier por filamento igual a 3 dpf ou menos. Exemplos inventivos espe-
cificos de materiais de colocagio por ar que podem ser utilizados como
material absorvente na presente invenc¢ao sao fornecidos abaixo.

Exemplos dos Materiais Absorventes de Colocacio por Ar Inventivos

Colocacdo por Ar llustrativa N° 1 — Um material absorvente

de colocacgao por ar especifico de acordo com a presente invencao foi
construido como uma colocagao por ar 100 gsm ({incluindo o veiculo)
contendo 43% em peso de fibras de polpa de madeira disponivel em
Weyerhauser, Seattle, Washington, codigo NB416 HC 255, 3% em pe-
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so de fibra de dois componentes codigo HC255B (PE/PET) da Treveria
GmbH, Hattersheim, Alemanha, 4% de aglutinante de latex da Vinamul
Polymers uma unidade da National Starch and Chemical Company,
Bridgewater, NJ, codigo Elite 21 possuindo um Ty de -10C, um veiculo
de tecido celular de 18% em peso da Cellu Tisue Holdings, Inc., East
Hartford, Ct, e 32% em peso de polimero superabsorvente codigo
M7035 da BASF Ludwigshafen, Alemanha.

[0084] Na colocagao por ar ilustrativa N® 1 descrita acima o mate-
rial aglutinante de latex funciona como um material aglutinante e as
fibras de dois componentes funcionam como um material aglutinante
visto que a temperatura de processo selecionada foi de cerca de
140C que & mais alta do que a temperatura de fusdo da parte PE das
fibras de dois componentes. Dessa forma, no exemplo de colocagéo
por ar N° 1, o material de colocagdo por ar contém 43% de fibras de
celulose, 7% de materiais aglutinantes e 75% de materiais nao-
aglutinantes (SAP + fibras de celulose).

[0085] O material de colocacdo por ar do exemplo N% 1 tem uma
espessura de 2,0 mm.

Colocacéo por Ar llustrativa N® 2. — Uma colocagdo por ar

de 70 gsm (excluindo o veiculo) contendo 6% de fibra de poliéster
KoSa 6 dpf, 14,6% de fibra de dois componentes Treveria tipo
HC255B (PE/PET) 3 dpf, 46,5% de fibras de polpa de madeira, 28,6%
de SAP SA70 da Sumitomo Seika, Osaka, Japao, e 4,3% um agluti-
nante de latex da Polymers Vinamul A unit of National Starch and
Chemical Company Bridgewater, NJ, Codigo 4401 com um T4 de -23C,
Qs componentes de colocacdo por ar s&ao fundidos em um veiculo tipo
tecido 17 gsm.

[0086] Na colocacéo por ar do exemplo N2 2 descrito acima o aglu-
tinante de latex funciona como material aglutinante e as fibras de dois

componentes funcionam como um material aglutinante visto que a
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temperatura de processo selecionada foi de cerca de 140 que é
mais alta do que a temperatura de fusdo da parte PE das fibras de
dois componentes e inferior a temperatura de fusdo das fibras de poli-
éster. Dessa forma, no exemplo N° 2 de colocagéo por ar o material de
colocacéao por ar contém 46,5% de fibras de celulose, 18,9% de mate-
riais aglutinantes e 81,1% de materiais ndo-aglutinantes (SAP+fibras
de celulose+fibras de poliéster).

[0087] O material do exemplo N° 1 de colocagdo por ar tem uma
espessura de 1,5 mm.

[0088] Os exemplos N® 1 e N° 2 de colocagéo por ar foram reali-
zados utilizando-se técnicas de colocagcdo por ar convencionais bem
conhecidas dos versados na técnica.

[0089] E possivel que o sistema absorvente 44 possa ser integra-
do com a cobertura e/ou prote¢ao de forma que exista essencialmente
apenas uma estrutura de camada Unica ou uma estrutura de duas ca-
madas incluindo a funcédo de multiplas camadas descrita aqui.

Corpo Principal — Camada Protetora

[0090] Sob a camada absorvente 44 encontra-se uma camada
protetora 50 compreendendo um material de filme impermeavel a li-
quido de modo a impedir que o liquido que esta aprisionado no siste-
ma absorvente 44 entre no absorvente higiénico e manche a roupa
intima da usuaria. A camada protetora 50 é preferivelmente feita de
filme polimérico, apesar de poder ser feita de material permeavel a ar
e impermeavel a liquido tal como filmes ou espumas de micro poros ou
nao-tramados e tratados com repelente.

[0091] O adesivo de posicionamento 58 pode ser aplicado a um
lado voltado para a roupa intima da camada protetora para prender o
absorvente 20 na roupa intima durante o uso. O adesivo de posicio-
namento 58 pode ser coberto por uma fita liberavel removivel 60 de

forma que o adesivo de posicionamento seja coberto por uma fita libe-
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ravel removivel 60 antes do uso.

[0092] A camada protetora pode ser respiravel, isto €, pode permi-
tir que o vapor transpire. Materiais conhecidos para essa finalidade
incluem materiais ndo-tramados e filmes microporosos nos quais a mi-
croporosidade € criada por, entre outras coisas, estiramento de um
filme orientado. Camadas Unicas ou multiplas de filmes permeaveis,
tecidos, materiais assoprados e fundidos, e combinac¢des dos mesmos
que fornecem um percurso tortuoso, e/ou cujas caracteristicas de su-
perficie fornecem um repelente de liquido de superficie contra a pene-
tracao de liquidos também podem ser utilizadas para fornecer uma fo-
Iha posterior respiravel. A camada de cobertura 42 e a camada prote-
tora 50 sdo unidas ao longo de suas partes de margem de modo a
formar um encerramento ou vedagéo de flange que mantém a camada
absorvente 44 cativa. A junta pode ser feita por meio de adesivos, uni-
ao por calor, unido ultra-sbnica, vedagao por freqiiéncia de radio, fixa-
¢ao mecanica, e similares e combinacdes dos mesmos.

Corpo Principal — Camada Estabilizante

[0093] Como ilustrado nas figuras 5 e 6, o absorvente higiénico 20
pode incluir opcionalmente uma camada estabilizante 52 disposta en-
tre a camada de cobertura 42 e a prote¢do 50. A camada estabilizante
52 pode ser disposta entre o sistema absorvente 44 e a camada de
cobertura 42 ou pode ser disposta entre o sistema absorvente 44 e a
protecao 50. A camada estabilizante 52 deve fornecer ao absorvente
uma alta resisténcia a flexdo (MCB) em uma area localizada. A cama-
da estabilizante 52 deve melhorar a integridade estrutural do absor-
vente 20 em uma area localizada enquanto ao mesmo tempo ainda
permite que a natureza geral do absorvente seja "drapeavel”.

[0094] A camada estabilizante 52 possui preferivelmente um com-
primento L1 que é inferior a um comprimento L2 do sistema absorven-

te 44. Dessa forma, o absorvente possui geralmente uma primeira par-
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te 54 que é localizada fora das dimensdes da camada estabilizante 52
e uma segunda parte 56 localizada dentro das dimensbes da camada
estabilizante 52. O material para a camada estabilizante 52 é selecio-
nado de forma que o absorvente 20 tenha uma resisténcia a flexao
(MCB) que é maior dentro das dimensdes da camada estabilizante 52,
isto €, dentro da segunda parte 56, do que fora das dimensdes da ca-
mada estabilizante 52, isto €, dentro da primeira parte 54.

[0095] Dessa forma, o absorvente tera pelo menos um primeiro
valor MCB fora das dimensdes da camada estabilizante 52 e um se-
gundo valor MCB dentro das dimensdes da camada estabilizante 52, o
primeiro valor MCB sendo inferior ao segundo valor MCB. Preferivel-
mente, o segundo valor MCB é de pelo menos 400 g. Os valores MCB
da primeira parte 54 e da segunda parte 56 podem ser calculados da
mesma forma apresentada em "Procedimento para Medir Rigidez a
Dobra Circular Modificada (MCB) e Peso Base (BW)" apresentado
acima.

[0096] A largura W1 da camada estabilizante 52 é preferivelmente
selecionada de forma que seja igual a largura W2 do sistema absor-
vente 44. Preferivelmente, a camada estabilizante possui um compri-
mento L1 de pelo menos 37,5 mm, e uma largura W1 de pelo menos
37,5 mm.

[0097] Se a camada estabilizante 52 for disposta entre a camada
de cobertura 42 e o sistema absorvente 44, o material compreendendo
a camada estabilizante 52 deve ser selecionado de forma que transmi-
ta prontamente fluido para o sistema absorvente 44. Por exemplo, a
camada estabilizante 52 pode compreender um material ndo-tramado
incluindo uma mistura de fibras sintéticas e/ou de celulose. As compo-
sicdes adequadas de material especifico serdao aparentes aos versa-
dos na técnica.

[0098] Se a camada estabilizante 52 for disposta entre o sistema
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absorvente 44 e a protegao 50, o material compreendendo a camada
estabilizante pode ser impermeavel a liquido. Dessa forma, a camada
estabilizante 52 pode auxiliar a protecdo 50 na prevencao do escape
do fluido do artigo absorvente.

[0099] Alternativamente, se a camada estabilizante for disposta
entre o sistema absorvente 44 e a protecdo 50, o material compreen-
dendo a camada estabilizante pode ser absorvente de modo que fun-
cione como um nucleo secundario. Por exemplo, a camada estabili-
zante 52 pode compreender um material ndo-tramado incluindo uma
mistura de fibras de celulose e SAP.

[00100] Finalmente, a camada estabilizante 52 pode ser disposta na
superficie externa da prote¢cdo. Em tal modalidade, o material compre-
endendo a camada estabilizante é preferivelmente impermeavel a li-
quido e, dessa forma, funciona como uma prote¢ao secundaria.
[00101] Artigos absorventes dessa invengdo podem ou nao incluir
abas, ou linguetas para fixacdo do artigo absorvente a uma roupa inti-
ma. As abas, também chamadas, entre outras coisas, de linguetas, e
sua utilizagdo nos artigos de protegcao higiénicos sao descritas na Pa-
tente U.S. N2 4.687.478 de Van Tilburg; Patente U.S. N° 4.589.876
também de Van Tilburg, Patente U.S. N°® 4.900.320 de McCoy, e Pa-
tente U.S. N® 4.608.047 de Mattingly. As descricbes dessas patentes
sao incorporadas aqui por referéncia em sua totalidade. Como descrito
nos documentos acima, as abas sdo, em termos gerais, flexiveis e
configuradas a fim de serem dobradas sobre as bordas da roupa inti-
ma de forma que as abas sejam dispostas entre as bordas da roupa
intima.

[00102] O artigo absorvente da presente invengdo pode ser aplica-
do ao forro pela colocacdo da superficie voltada para a roupa intima
contra a superficie interna do forro da roupa intima. Varios métodos de

fixacdo de artigos absorventes podem ser utilizados. Por exemplo,
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meios quimicos, por exemplo, adesivo, e meios de fixagdo mecanicos,
por exemplo, prendedores, lagos, tiras e dispositivos de intertravamen-
to, por exemplo, presilhas, botdées, VELCRO (Velcro USA, Inc., Man-
chester, NH), ziper, e similares sdo exemplos de varias opg¢des dispo-
niveis.

[00103] O adesivo pode incluir adesivo sensivel a pressao que é
aplicado como tiras, redemoinhos, ou ondas, e similares. Como utiliza-
do aqui, o termo adesivo sensivel a pressao se refere a qualquer ade-
sivo liberavel ou meios resistentes liberaveis. Composi¢coes adesivas
adequadas incluem, por exemplo, adesivos sensiveis a pressao com
base de agua tal como adesivos acrilato. Alternativamente, a composi-
¢ao adesiva pode incluir adesivos com base no seguinte: emulsdo ou
adesivos em solvente de poliisopreno natural ou sintético, estireno-
butadieno, ou poliacrilato, copolimero de acetato de vinila ou combina-
cbes dos mesmos; adesivos de fusdo a quente com base em copoli-
meros de bloco adequados — copolimeros de bloco adequados para
uso na invengao incluem estruturas de copolimero lineares ou radiais
possuindo a férmula (A-B)x onde o bloco A é um bloco de polivinilare-
no, o bloco B € um bloco de poli(monoalquenila), x denota o namero
de bragos poliméricos, e onde x € um inteiro maior que ou igual a um.
Polivinilarenos de bloco A adequados incluem, mas ndo estdo limita-
dos a poliestireno, polialfa-metilestireno, poliviniltolueno, e combina-
¢bes dos mesmos. Blocos de poli(monoalquenila) de bloco B adequa-
dos incluem, mas nao estao limitados a elastdbmeros de dieno conju-
gados tais como, por exemplo, polibutadieno ou poliisopreno ou elas-
tébmeros hidrogenados tal como etileno butileno ou etileno propileno ou
poliisobutileno, ou combinagdes dos mesmos. Exemplos comerciais
desses tipos de copolimeros de bloco incluem elastémeros Kraton TM
da Shell Chemical Company, elastémeros Vector TM da Dexco, Sol-

preneTM da Enichem Elastomers e StereonTM da Firestone Tire &
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Rubber Co.; adesivo de fusdo a quente com base em polimeros e co-
polimeros de olefinas onde o polimero de olefina € um terpolimero de
etileno e um co-mondmero, tal como acetato de vinila, acido acrilico,
acido metacrilico, acrilato de etila, acrilato de metila, acrilato de n-
butila vinil silano ou anidrido maléica. Exemplos comerciais desses ti-
pos de polimeros incluem Ateva (polimeros de AT plastics), Nucrel
(polimeros da DuPont), Escor (da Exxon Chemical).

[00104] Onde os adesivos sao utilizados, uma fita de liberagdo pode
ser aplicada para proteger o adesivo no artigo absorvente antes da
fixagcdo do artigo absorvente ao forro. A fita de liberagcao pode ser for-
mada a partir de qualquer material laminado adequado que tenha ade-
réncia com resisténcia suficiente ao adesivo para permanecer no lugar
antes do uso mas que possa ser facilmente removida quando o artigo
absorvente estiver para ser utilizado. Opcionalmente, um revestimento
pode ser aplicado a fita de liberagdo para aperfeigoar a facilidade de
remoc¢ao da fita de liberagcdo do adesivo. Qualquer revestimento capaz
de alcancar esse resultado pode ser utilizado, por exemplo, silicone.
[00105] Toda e qualquer camada de cobertura, camada absorvente,
camada de transferéncia, camada de folha posterior, e camadas ade-
sivas podem ser coloridas. Tal coloragao inclui, mas nao esta limitada
a, branco, preto, vermelho, amarelo, azul, laranja, verde, violeta e mis-
turas dos mesmos. A cor pode ser impressa, de acordo com a presen-
te invengédo, através de tinturas, pigmentagdo e impressao. Os coran-
tes utilizados de acordo com a presente invengdo incluem tintas e
pigmentos inorganicos e organicos. As tintas incluem, mas n&o estao
limitadas a, corantes antraquinosa (vermelho solvente 111, Violeta
dispersa 1, Azul Solvente 56, e Verde Solvente 3), Corantes xanténi-
cos (Verde Solvente 4, Vermelho Acido 52, Vermelho Basico 1 e La-
ranja Solvente 63), Corantes de azina (Jet Black), e similares. Pigmen-

tos inorganicos incluem, mas nao estao limitados a, diéxido de titanio
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(branco), negro-de-fumo (preto), éxidos de ferro(vermelho, amarelo e
marrom), éxido de cromo (verde), ferrocianida de aménio férrico (azul),
e similares.

[00106] Os pigmentos orgénicos incluem, mas nao estéo limitados a
Amarelo de diarilido AAOA (Pigmento amarelo 12), amarelo diarilido
AAOT (pigmento amarelo 14), azul de ftalocianina (pigmento azul 15),
vermelho litol (pigmento vermelho 49; 1), Red Lake C (pigmento Ver-
melho); e similares.

[00107] O artigo absorvente pode incluir outros materiais conheci-
dos, camadas e aditivos, tal como, espuma, material telado, perfumes,
medicamentos, ou agentes farmacéuticos, hidratantes, agentes de
controle de odor, e similares. O artigo absorvente pode opcionalmente
ser gravado com desenhos decorativos.

[00108] O artigo absorvente pode ser empacotado como artigos ab-
sorventes ndo enrolados dentro de uma caixa de papelao, caixa ou
saco. O consumidor retira o artigo pronto para ser utilizado de acordo
com a necessidade. O artigo absorvente também pode ser empacota-
do individualmente (cada artigo absorvente envolvido em um pacote).
[00109] Artigos absorventes assimétricos e simétricos também sao
contemplados aqui possuindo bordas longitudinais paralelas, em for-
mato de 0sso ou amendoim, além de artigos possuindo uma constru-
¢ao afunilada para uso com roupas intimas tipo tanga.

[00110] A partir da descrigcdo acima, os versados na técnica podem
determinar as caracteristicas essenciais dessa invencao, e sem se dis-
tanciar do espirito e escopo da mesma, pode realizar varias mudancas
e modificacdes. As modalidades apresentadas por meio de ilustracao
nao devem ser consideradas limitagbes das possiveis variagdes na
pratica da presente invencgao.

Amostras Inventivas

Amostra Inventiva 1 possuindo uma cobertura nao-tramada
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rendada e fiada de duas camadas que possui uma camada voltada
para o corpo superior de 56 gsm de fibras PET e uma camada inferior
de raiom que tem 19 gsm. A camada absorvente que esta diretamente
sob a cobertura consiste em veiculos de tecido de colocagédo molhada
(17 gramas por metro quadrado de peso base, produzida por Cellu Ti-
sue Holdings, Inc., East Hartford, Ct) em ambas as faces com uma
mistura de polpa de madeira, fibras de poliéster e Sumitomo SA70
SAP dispostos entre as camadas. A polpa é polpa de madeira macia
alvejada, produzida por um processo kraft. Aproximadamente 20% da
polpa foi mercerizado. O composto total tem um peso base de 250
gsm e contém 40% de fibras superabsorventes (Sumitomo SA70) e
6% de fibras de poliéster artificiais (3,0 DPF por um comprimento de
corte de 3,81 cm (1,5 inch), KOSA N° 611153, Salisbury, North Caroli-
na). A maquina de colocacgdo por ar que produz esse material consiste
em cabecotes de formagdo de colocagdo por ar, desenrolamentos,
moinhos a martelo, distribuidores de SAP, e uma estacéo de calandra-
gem aquecida com um cilindro de padronagem e um cilindro de apoio
plano. A polpa solta misturada com SAP e fibras PET nas camaras de
formacao de colocagao por ar é fundida no primeiro tecido veiculo com
um vacuo forte sob o0 mesmo. Antes de o composto alcangar a estacéo
de calandragem outro tecido é introduzido a partir de cima. E entdo
calandrado entre o cilindro de apoio plano e o cilindro de calandragem
padronizado. O padrdo do cilindro de calandragem consiste em uma
matriz de diamantes com linhas entre os diamantes erguidas a uma
altura de 0,19 cm (0,075"). Os diamantes possuem um eixo geométrico
maior de 0,82 cm (0,325"). e um eixo geométrico menor de 0,51 cm
(0,201"). Os diamantes possuem um espagamenio de 0,11 cm
(0,046"). entre os mesmos. Depois da calandragem de gravacgéo por
calor, a area gravada entre os diamantes apresenta uma densidade de

cerca de 0,4 g/cc e a area erguida em formato de diamante tem uma
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densidade de 0,15 g/cc.

O filme protetor, abaixo da camada absorvente € um filme
de polietileno de 0,9 mm produzido por Pliant Corp., Pliant N® 3492A. A
superficie voltada para a camada absorvente da camada protetora
possui um adesivo de 0,915 mg/cm? (5,9 mg/polegada quadrada) de
Fuller 1023 aplicado a mesma para manter o produto unido. A superfi-
cie voltada para a camada absorvente da camada de cobertura possui
um adesivo de 0,403 mg/cm? (2,6 mg/polegada quadrada) de Fuller
1023. A superficie voltada para a roupa intima da camada protetora foi
revestida com 3,1 mg/cm? (20 mg/polegada quadrada) de adesivo
sensivel a pressao destinado a fixagdo em calcinhas, Fuller 1417.

Amostra Inventiva 2 possuindo uma cobertura nao-tramada

rendada e fiada de duas camadas que possui uma camada superior
voltada para o corpo de 56 gsm de fibras PET e uma camada inferior
de raiom que tem 19 gsm. A camada absorvente que esta diretamente
sob a camada de cobertura consiste em veiculos de tecido de coloca-
¢ao molhada (17 gramas por metro quadrado de peso base, produzido
por Cellu Tisue Holdings, Inc., East Hartford, Ct) em ambas as faces
com uma mistura de polpa de madeira, fibras de poliéster e Sumitomo
SA70 SAP dispostos entre as camadas. A polpa é polpa de madeira
macia alvejada, produzida por um processo kraft. Aproximadamente
20% da polpa foi mercerizada. O composto total tem um peso base de
175 gsm e contém 40% de fibras superabsorventes (Sumitomo SA70).
A maquina de colocagao por ar que produz esse material consiste em
desenrolamentos, moinhos a martelo, cabegotes de formagao de colo-
cagdo por ar, distribuidores SAP, e uma estacdo de calandragem
aquecida, com um cilindro de padronagem e um cilindro de apoio pla-
no. A polpa fofa misturada com SAP nas camaras de formagao de co-
locagao por ar é fundida no primeiro tecido veiculo com um vacuo forte

sob a mesma. Antes de o composto alcancar a estagcdo de calandra-
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gem outro tecido é introduzido a partir de cima. E entdo calandrado
entre o cilindro de apoio plano e o cilindro de calandragem padroniza-
do. O padrao do cilindro de calandragem consiste em uma matriz de
diamantes com linhas entre os diamantes erguida a uma altura de 0,19
cm (0,075"), Os diamantes possuem um eixo geométrico maior de 0,82
cm (0,325"). e um eixo geométrico menor de 0,51 cm (0,201"). Os di-
amantes apresentando um espacamento de 0,11 cm (0,046"). entre os
mesmos. Depois da calandragem por gravagao a quente, a area gra-
vada entre os diamantes apresenta uma densidade de cerca de 0,4
g/cc e a area elevada em formato de diamante possui a densidade de
0,15 g/cc. O filme protetor, abaixo da camada absorvente é um filme
de polietileno de 0,9 mm produzido por Pliant Corp., Pliant N® 3492A. A
superficie voltada para a camada absorvente da camada protetora possui
0,915 mg/cm? (5,9 mg/polegada quadrada) de Adesivo Fuller 1023 apli-
cado a mesma para manter o produto unido. A superficie voltada para
a camada absorvente da camada de cobertura tem 0,403 mg/cm? (2,6
mg/polegadas quadradas) de adesivo Fuller 1023. A superficie voltada
para a roupa intima da camada protetora foi revestida com 3,1 mg/cm2
(20 mg/polegada quadrada) de um adesivo sensivel a pressdo desti-
nado a fixagao de calcinhas, Fuller 1417.

Amostra Inventiva 3 possuindo uma camada protetora de

0,9 mm de filme de polietileno produzido por Pliant Corp., N® 3492A
com 0,915 mg/cm? (5,9 mg/polegada quadrada) de adesivo Fuller 1023
aplicado a superficie voltada para a camada de cobertura da camada
protetora. 1,2 gramas de po de polimero superabsorvente Sumitomo
J550 foram espalhados de forma homogénea em um retangulo de 50
mm por 172 mm no centro do filme protetor de forma que o pé SAP
fosse mantido no lugar por adesivo. Uma cobertura de polipropileno de
unido térmica de 30 gsm (Codigo N2 65130 disponivel na Polymer

Group, Inc., Charleston, SC) foi colocada em cima do SAP e do filme
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protetor. A cobertura tinha 0,403 mg/cm? (2,6 mg/polegada quadrada)
de adesivo Fuller 1023 no lado voltado para SAP para unir 0 mesmo
ao SAP e ao filme protetor. Os filmes de cobertura e protecdo se es-
tendem por cerca de 10 mm além da regido contendo SAP e sao fixa-
dos um ao outro. A superficie voltada para a roupa intima da camada
protetora é revestida com 31 mg/cm? (20 mg/polegada quadrada) de
um adesivo sensivel a pressao destinado a fixacdo em calcinhas, Ful-
ler 1417.

Amostra Inventiva 4 possuindo uma camada de cobertura

de 50 gsm de polipropileno/poliéster rendada e fiada e um nucleo de
70 gsm (excluindo o veiculo) através da polpa colocada por ar e unida
por ar € uma camada protetora de 0,7 mm de filme de polipropileno da
Pliant, cédigo X3471A. O nucleo é um 70 gsm de colocagao por ar
(excluindo o veiculo) contendo 6% de fibra de poliéster KoSa 6 dpf,
14,6% de fibra de dois componentes Treveria Tipo 255 3 dpf, 46,5%
de fibras de polpa de madeira, 28,6% de SAP SA70 Sumitomo Seika,
Osaka, Japao e 4,3% de aglutinante de latex, da Vinamul Polymers A
unit of National Starch and Chemical Company, Bridgewater, NJ, C6-
digo 4401, com um T4 de -23C. Os componentes colocados por ar s&o
fundidos em um veiculo de tecido 17 gsm. A camada de cobertura
possui 0,403 mg/cm? (2,6 mg/polegada quadrada) de adesivo Fuller
1023 no lado voltado para a camada absorvente e a camada protetora
tem 0,915 mg/cm? (5,9 mg/polegada) quadrada de adesivo Fuller 1023
no lado voltado para a camada absorvente. A superficie voltada para a
roupa intima da camada protetora é revestida com 3,1 mg/cm? (20
mg/polegada quadrada) de um adesivo sensivel a pressao destinado a
fixagdo em calcinhas, Fuller 1417.

Amostra Comparativa N° 1 Carefree Perfect Fit Pantili-

ner

Amostra Comparativa N° 2 Kotex Lightdays Pantiliner
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Amostra Comparativa N° 3

Napkin

Amostra Comparativa N° 4

Sanitary Napkin

Amostra Comparativa N° 5.

Napkin (Australia)

Amostra Comparativa N° 6

ner

Always Ultrathin  Sanitary

Stayfree Ultrathin Overnight

Libra Invisible  Sanitary

Carefree Ultra Dry Pantili-

[00111]  As amostras inventivas e amostras comparativas apresen-

tadas acima foram testadas de acordo com o metodo de teste apre-

sentado aqui, os resultados dos quais sac apresentados na tabela for-

necida abaixo.

Peso Base £ MCB (g) | Espessura = BW/MCB
(gsm) (mm) (Im?)
Amostra inventiva 1 419 101 2,3 4,15
Amostra inventiva 2 330 114 1.7 2,89
Amostra inventiva 3 256 12,1 1.2 21,16
Amostra inventiva 4 260 62 1,43 4,19
Amostra comparativa 1 116 20 ,85 5,80
Amaostra comparativa 2 234,66 131,28 2,0 1,79
Amostra comparativa 3 292 247 2,55 1,18
Amaostra comparativa 4 306 433 2,69 g1
Amaostra comparativa 569 475 3.01 1.2
Amostra comparativa 6 351 112 3,32 3,13
-continuagao-
MNovo umedecimento {(g) | FPT (s) Al
Amostra inventiva 1 1,75 17,81 1,71
Amostra inventiva 2 1,28 41,16 1,74
Amostra inventiva 3 A1 93,44 1,78
Amostra inventiva 4 4,38 24,35 1,27
Amaostra comparativa 1 6,27 499,88 0
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Amostra comparativa 2 5575 17,96 1,09
Amaostra comparativa 3 05 5,8 2,0
Amostra comparativa 4 15 4,96 2.0
Amostra comparativa 507 555 1,87
Amaostra comparativa 6 1,21 71 1,82

[00112] Os produtos apresentados no grafico acima possuindo uma
espessura inferior a ou igual a cerca de 2,5 mm sao ilustrados na Figu-
rav.

Procedimento para Medicao da Capacidade de Absorcao Media (AC)

[00113] Cada um dos produtos de amostra inventiva 1 a 4 e dos
produtos de amostra comparativa de 1 a 6 foram adicionalmente tes-
tados para se determinar a capacidade de absorgdo média {(AC) dos
produtos. O método de teste para a determinagdo da capacidade de
absorgdo média {AC) é apresentado abaixo.

[00114] Pelo menos trés novas amostras de produto sdo necessa-
rias para se conduzir o teste de capacidade de absor¢ao média des-
crito abaixo.

[00115]) O teste de capacidade de absorgdo media € conduzido em
amostras de teste de 37,5 mm X 37,5 mm quadradas cortadas a partir
da amostra do produto. As amostras de teste quadradas cortadas de
37,5 mm x 37,5 mm sao recolhidas dos locais nos produtos corres-
pondentes aos locais das amostras retiradas dos produtos utilizadas
nos testes MCB e Al descritos acima.

[00116] Antes da realizagdo do teste, pelo menos seis envelopes
quadrados de 60 mm X 60 mm sao construidos a partir de um material
nao-tramado leve tal como uma tela unida por ar de fibras de compo-
nente biologico de 23,74 g/m? (0,7 ongas por jarda quadrada). Um
exemplo adequado de material ndo-tramado é PGI cadigo N2 4128. O
envelope pode ser formado pela dobra de uma seg¢ao quadrada de 120
mm X 60 mm e pela vedagio por calor dos lados com a amostra en-

cerrada. Qutras construcbes de envelope podem ser utilizadas desde
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que permitam a absorgao desimpedida do fluido de teste para a amos-
tra durante a parte de imersédo do teste e o gotejamento desimpedido
durante a parte de gotejamento.

[00117] Um envelope, sem a amostra de teste, € submerso em uma
solugao salina (0,9%) por 15 minutos, e entdo pendurado de forma que
a solugdo salina possa pingar livremente por 12 minutos. O peso mo-
Ihado do envelope € entdo medido para a centena de grama mais pro-
xima. Esse procedimento € conduzido para trés amostras de envelope
e 0 peso molhado médio do envelope é determinado.

[00118] O peso de cada uma das trés amostras de teste secas de
37.5 mm X 37,5 mm & medido antes do inicio do teste.

[00119] Uma amostra de teste de 37,5 mm X 37,5 mm ¢& inserida
em um envelope seco e o envelope € submerso em uma solugio sali-
na (0,9%) por 15 minutos e entdo pendurado de forma que a solugéo
salina possa pingar livremente por 12 minutos. O peso molhado do en-
velope e amostra de teste combinados € entidoc medido para a centena
de grama mais préxima. O peso seco da amostra de teste e 0 peso
molhado medio do envelope apenas sao entdo subtraidos para deter-
minar a capacidade de absor¢ao da amostra de teste. Isso & repetido
por trés amostras de teste de 37,5 mm X 37,5 mm e a media de capa-
cidade de absorgéo é tirada para fornecer a capacidade de absorgéo
meédia (AC). Um gréfico € fornecido abaixo e apresenta a capacidade
de absorgdo média (AC) para cada um dos produtos de amostra inven-
tiva de 1 a 4 e produtos de amostra comparativa de 1 a 6.
Capacidade de Absorcao (g} (AC)

Amaostra Inventiva 1 12,24
Amostra Inventiva 2 9,52
Amostra Inventiva 3 10,61
Amaostra Inventiva 4 4,82

Amostra Comparativa 1 95
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Amostra Comparativa 2 2,67
Amaostra Comparativa 3 5,32
Amostra Comparativa 4 9,63
Amostra Comparativa 5 8,44
Amaostra Comparativa 6 11,32

[00120] Cada uma das amostras inventivas descritas acima € cons-
truida sem uma camada estabilizante 52 como descrito acima com re-
feréncia as figuras 5 e 6. No entanto, cada uma das amostras inventi-
vas descrita acima deve ser construida de forma a incluir tal camada
estabilizante 52. Por exemplo, a amostra inventiva 5 descrita em deta-
lhes abaixo foi construida de forma a incluir uma camada estabilizante
52.

Amostra Inventiva 5

[00121] A amostra inventiva 5 tem a mesma construgdo que a
amostra inventiva 2 descrita acima mas inclui adicionalmente uma ca-
mada estabilizante disposta entre a camada de cobertura e a camada
absorvente. A camada estabilizante foi construida a partir de 102 gsm de
polipropilenc spunbound, comercialmente disponivel na BBA Fiberweb
Filtration como Typar/Tekton Filtration Grade Sponbonded Polypro-
pylene Style Number 3301N. As dimensbes da camada estabilizante
sao de aproximadamente 40 mm X 40 mm e a camada estabilizante &
disposta no centro do produto.

[00122] A amostra inventiva 5 foi testada para determinar o valor
MCB dentro da area definida pela camada estabilizante e fora da area

da camada estabilizante, os valores MCB sao fornecidos no grafico

abaixo.
MCB(g) dentro da Area de | MCB(g) fora da Area de
Camada Estabilizante Camada Estabilizante
Amostra Inventiva 5 | 526 114

[00123] Em vista do acima exposto, os artigos absorventes de

acordo coma presente invengdo fornecem uma combinagao singular
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de um artigo absorvente altamente flexivel, drapeavel que possui ex-
celentes propriedades de manuseio de fluido.

[00124] As aplicagbes do artigo absorvente de acordo com a inven-
¢ao para uso higiénico e outros cuidados com a saude podem ser rea-
lizadas por quaisquer métodos e técnicas de protecao higiénica, incon-
tinéncia, médicas e absorventes como atualmente ou futuramente de
conhecimento dos versados na técnica. Dessa forma, pretende-se que
o presente pedido cubra as modificagdes e variagdes dessa invengdo
desde que se encontrem dentro do escopo das reivindicagbes em

anexo e suas equivaléncias.
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REIVINDICAGOES

1. Absorvente higiénico (20) compreendendo um material
absorvente, em que o material absorvente € um material de coloca¢ao
por ar feito de fibras de celulose, materiais aglutinantes e materiais
ndo-aglutinantes, o material absorvente tendo menos de 50% de fi-
bras de celulose, menos de 20% de materiais aglutinantes e mais de
30% de materiais nao-aglutinantes caracterizado pelo fato de que o
absorvente higiénico (20) tem uma espessura inferir a 1,56 mm e em
gue o material de colocagao por ar tem um peso base de 50 gsm a
600 gsm e uma densidade de 0,03g/cc a 0,2 g/cc.

2. Absorvente, de acordo com a reivindicagcao 1, caracteri-
zado pelo fato de que o material aglutinante € um material de latex.

3. Absorvente, de acordo com a reivindicagéo 2, caracteri-
zado pelo fato de que o material de latex tem um T, inferior a 25<C.

4. Absorvente, de acordo com a reivindicacado 1, caracteri-
zado pelo fato de que o material aglutinante é uma fibra de dois com-
ponentes.

5. Absorvente, de acordo com a reivindicacio 4, caracteri-
zado pelo fato de que a fibra de dois componentes possui um denier
por filamento de 3 dpf ou menos.

6. Absorvente, de acordo com a reivindicacdo 1, caracteri-
zado pelo fato de que o material tem menos de 10% de materiais
aglutinantes.

7. Absorvente, de acordo com a reivindicagao 1, caracteri-
zado pelo fato de que o material contém entre 3% e 5% de materiais
aglutinantes.

8. Absorvente, de acordo com a reivindicacido 1, caracteri-
zado pelo fato de que o material absorvente compreende uma primei-
ra fibra sintética possuindo uma temperatura de fusao inferior a uma

temperatura de processo e uma segunda fibra sintética possuindo uma



2/2

temperatura de fusdo superior a uma temperatura de processo.

9. Absorvente, de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 8, caracterizado pelo fato de que ainda compreende uma
camada de cobertura, a camada de cobertura compreendendo um ma-
terial rendado e fiado, o material rendado e fiado possuindo um tempo
de absorgao de fluido inferior a 100 s.

10. Absorvente, de acordo com a reivindicagao 9, caracte-
rizado pelo fato de que o material rendado tem um tempo de absor-
¢ao de fluido inferior a 50 s.

11. Absorvente, de acordo com a reivindicagao 9, caracte-
rizado pelo fato de que o material rendado e fiado tem um tempo de
absor¢ao de fluido inferior a 30 s.

12. Absorvente, de acordo com a reivindicagao 9, caracte-
rizado pelo fato de que o material rendado e fiado é constituido de
pelo menos 90% de fibras ndo-absorventes.

13. Absorvente, de acordo com a reivindicagao 9, caracte-
rizado pelo fato de que o material rendado e fiado é constituido de
pelo menos 95% de fibras ndo-absorventes.

14. Absorvente, de acordo com a reivindicacao 9, caracte-
rizado pelo fato de que o material rendado e fiado é constituido de
100% de fibras ndo-absorventes.

15. Absorvente, de acordo com a reivindicagdo 12, caracte-
rizado pelo fato de que uma parte das fibras ndo-absorventes é in-
troduzida na forma de uma tela pré-formada.

16. Absorvente, de acordo com a reivindicagdo 15, caracte-
rizado pelo fato de que o material de tela pré-formada é polipropile-
no.

17. Absorvente, de acordo com a reivindicagao 15, caracte-
rizado pelo fato de que a tela pré-formada cria entre 10% e 50% do

peso de material rendado e fiado total.
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FIG. 1
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