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Beschreibung:

In der modernen Bienenzucht werden Holzrahmen mit Wachsmittelwanden verwendet um
den Bienen eine geordnete Baumdglichkeit fur ihre Brut- und Honigwaben zu ermaoglichen.

n einen handelsiiblichen Baurahmen wird eine auf der Vorderseite und Riickseite mit Wachs
beschichtete PTC Heizfolie montiert (Abb.1 ). Die Heizfolie kann zum Zwecke einer
homogeneren Wdarmeverteilung und erhochten Stabilitat in ,Sandwich®- Bauweise, zwischen
zwei z.b.; Edelstahitibleche oder Kunststoffplatten montiert werden {Abb.2). Die
Wachsbeschichtung weillt das tibliche Wabenmuster einer herkommlichen
Wachsmittelwand auf.

Der Heizer besteht aus einem Substrat mit gedtzten oder gedruckten Elektroden und darauf

wird die aktive Schicht {PTC-Carbonlack) gedruckt. Ein wichtiges Unterscheidungskriterium ist
dabei der ausgepragte nichtlineare PTC Effekt. {Abb.3)

Die PTC Heizfolie ist ein eigenstabiles volifiachiges Heizelement, das sich selbststandig bhei
der gewlinschten Temperatur einregelt. Siehe PTC Heizkurve. {Abb.3) Somit wird
grundsatzlich kein Steuergerdt benotigt.

Durch den verwendeten Carbonlack bzw. das Foliendesign wird die Endtemperatur
bestimmt. Es ist notwendig die Temperatur bzw. das Aufheizen an den jeweiligen
Verwendungszweck anzupassen.

Bereiche mit geringer thermischer Masse werden gleich stark aufgeheizt wie Bereiche mit
hoher thermischer Masse 2.B.: Honig oder Brut. Somit kénnen keine Hotspots entstehen.
Dies verhindert die Uberhitzung kleiner Bereiche.

Die Aufheizgeschwindigkeit kann in der Fertigung durch Einstellen eines bestimmten
Widerstandes bei 20°C erreicht werden

Die Heizfolie wird iber im Rdhmchen liegende Drahte oder Flachkabel mit den
Kontakistelien an den AulBeniaschen des Rdhmchens verbunden oder aus dem Bienenstock
gefiihrt.

Werden die Rahmchen tiber eine Kontaktstelle an den Aullenlaschen mit Strom versorgt, ist
es notwendig im Bienenstock zwei Leisten zu montieren die, die Positionierung und
Energieverteilung auf die einzelnen Rahmchen gewishrleisten.

Die Heizfolien werden (iber eine Spannungsversorgung oder ein Steuergerat mit Energie

versorgt. Es konnen einzelne Brutwaben / Honigwaben erhitzt werden oder alle gleichzeitig.
Die Heizfolien im Bienenstock werden als Niederspannungsbauteile ausgefiihrt.
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Praktische Anwendungen von beheizten Mittelwdnden:

1. Varrocadezimierung

2. Weniger Honigverluste durch Melezitosehonig
3. Volksstarkung im Frihjahr

4. Erhoht die Flexibilitdt des Erntezeitpunktes
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Bildverzeichnis:

1.} Abb.:1 Aufbau der Heizfolie/Mittelwande von links nach rechts: Wachsschicht,
Tragerfolie (Substrat), Heizlack, Schutzlack, Wachsschicht. Die Elektroden befinden
sich zwischen dem Trdgermaterial {Substrat) und dem Heizlack {auf der Abb. nicht
ersichtlich)
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Abb. 2 :Aufbau einer Mittelwand in Sandwichbauweise, im Holzrahmen: Die PTC Heizfolien

wird mit z.B.: zwei Edeistahiblechen verklebt (Edeistahlblech / Heizfolie / Edelstahiblech).
Vorne und hinten wird eine Wachsschicht aufgetragen. Die Wachsschicht weist dabet das

typische Wabenmuster auf.
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Anspriiche:

1. Beheizbare Mittelwand (1) fiir etnen Bienenstock zur hyperthermischen
Varroadezimierung und/oder zum Beheizen von Honigwaben zur Maximierung der
Ernteertrage,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Mittelwand (1) eine vollflachige PTC-Heizfolie (8) mit eitnem nichtlinearen PTC-Effekt
umfasst, auf welcher auf beiden Seiten etne Wachsschicht (2, 6) mit einem Wabenmuster

vorgesehen 1st.

2. Mittelwand (1) nach Anspruch 1, wobei die PTC-Heizfolie (8) ein Substrat (3) und
einen Heizlack (4) umfasst, welcher auf dem Substrat (3) aufgedruckt 1st, wobe1 auf dem

Substrat (3) bevorzugt Elektroden (7) aufgedtzt oder aufgedruckt sind.

3. Mittelwand (1) nach Anspruch 2, wobe1 der Heizlack (4) Carbonlack 1st.

4 Mittelwand (1) nach Anspruch 2 oder 3, wobei ein Schutzlack (5) auf der dem
Substrat (3) abgewandten Seite des Heizlacks (4) vorgesehen 1st.

5. Mittelwand (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, wobei zwischen der PTC-
Heizfolie (8) und den Wachsschichten (2, 6) auf beiden Seiten ein Edelstahlblech (10) oder

eine Kunststoffplatte angeordnet 1st.

0. Mittelwand (1) nach eitnem der Anspriiche 1 bis 5, wobet die PTC-Heiztolie (8) als

Niederspannungsteil ausgefuhrt 1st.

7. Mittelwand (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 6, wobe1l die PTC-Heizfolie (8) zur

Varroadezimierung ausgebildet 1st.
8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, wobei die Mittelwand (1) in einem
Réahmchen (7) montiert 1st und die Heizfolie (8) iiber im Rdhmchen (9) liegende Drihte oder

Flachkabel mit Kontaktstellen an den Aul3enlaschen des Rahmchens (9) verbunden 1st.

0. Bienenstock umfassend zumindest eine Mittelwand (1) nach einem der Anspriiche 1
bis 8.
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10.  Bienenstock umfassend zumindest eine Mittelwand (1) nach Anspruch 8, wobel 1im
Bienenstock zweil Leisten montiert sind, welche die Positionierung und Energievertellung

auf das Rdhmchen (9) gewéhrleisten.
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