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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 11月 21日 (2005.11.21)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 プ ラ ズ マ を 用 い て 処 理 さ れ る 試 料 を 収 容 す る 処 理 容 器 と ；
　 前 記 処 理 容 器 を 封 止 し 、 か つ 前 記 プ ラ ズ マ を 生 成 す る マ イ ク ロ 波 を 透 過 さ せ て 前 記 処 理
容 器 内 に 導 入 す る 封 止 部 材 と ；
　 周 側 面 に 前 記 マ イ ク ロ 波 を 導 入 す る マ イ ク ロ 波 導 入 口 が 開 設 さ れ た 環 状 の 管 状 部 材 で あ
っ て 、 導 入 さ れ た マ イ ク ロ 波 を 管 状 部 材 と ；
　 前 記 環 状 の 管 状 部 材 と 前 記 封 止 部 材 と の 間 に 、 前 記 封 止 部 材 及 び 前 記 環 状 の 管 状 部 材 に
対 向 し て 配 設 さ れ 、 前 記 マ イ ク ロ 波 が 通 過 す る 所 定 の ス リ ッ ト が 開 設 さ れ た ス リ ッ ト 板 と
；
　 前 記 封 止 部 材 の 温 度 を 調 整 す る 温 度 調 整 手 段 と を 備 え る こ と を 特 徴 と す る ；
　 マ イ ク ロ 波 プ ラ ズ マ 処 理 装 置 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 前 記 封 止 部 材 の 温 度 を 測 定 す る 温 度 測 定 手 段 を 備 え 、 前 記 調 整 手 段 が
測 定 さ れ た 前 記 温 度 に 基 づ い て 、 前 記 封 止 部 材 の 温 度 を 調 整 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項
１ に 記 載 の マ イ ク ロ 波 プ ラ ズ マ 処 理 装 置 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 封 止 部 材 で 封 止 さ れ た 処 理 容 器 内 に 試 料 を 提 供 し ；
　 前 記 封 止 部 材 の 温 度 を 調 整 し ；
　 前 記 処 理 容 器 内 に プ ラ ズ マ を 生 成 す る マ イ ク ロ 波 を 、 管 状 部 材 に 導 入 し ；
　 前 記 を 、 前 記 環 状 の 管 状 部 材 か ら 、 ス リ ッ ト を 通 過 さ せ て 、 か つ 前 記 封 止 部
材 を 透 過 さ せ て 、 前 記 処 理 容 器 内 に 導 入 し ；
　 前 記 マ イ ク ロ 波 に よ っ て 生 成 さ れ た プ ラ ズ マ を 用 い て 、 前 記 試 料 を 処 理 す る こ と を 特 徴
と す る ；
　 マ イ ク ロ 波 プ ラ ズ マ 処 理 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】 前 記 封 止 部 材 の 温 度 を 測 定 し 、 測 定 さ れ た 前 記 温 度 に 基 づ い て 、 前 記 封
止 部 材 の 温 度 を 調 整 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ３ に 記 載 の マ イ ク ロ 波 プ ラ ズ マ 処 理 方 法

伝 播 さ せ る 環 状 の

環 状 の
マ イ ク ロ 波



。
　
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 【 ０ ０ ０ ９ 】
　 　 【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
　 上 記 目 的 を 達 成 す る た め に 、 請 求 項 １ に 係 る 発 明 に よ る マ イ ク ロ 波 プ ラ ズ マ 処 理 装 置 は
図 １ 、 図 ２ に 示 す よ う に 、 プ ラ ズ マ を 用 い て 処 理 さ れ る 試 料 Ｗ を 収 容 す る 処 理 容 器 １ と ；
処 理 容 器 １ を 封 止 し 、 か つ 前 記 プ ラ ズ マ を 生 成 す る マ イ ク ロ 波 を 透 過 さ せ て 処 理 容 器 １ 内
に 導 入 す る 封 止 部 材 ４ と ； 周 側 面 に 前 記 マ イ ク ロ 波 を 導 入 す る マ イ ク ロ 波 導 入 口 １ ３ Ａ が
開 設 さ れ た 環 状 の 管 状 部 材 １ ２ で あ っ て 、 導 入 さ れ た マ イ ク ロ 波 を 管 状
部 材 １ ２ と ； 環 状 の 管 状 部 材 １ ２ と 封 止 部 材 ４ と の 間 に 、 封 止 部 材 ４ 及 び 環 状 の 管 状 部 材
１ ２ に 対 向 し て 配 設 さ れ 、 前 記 マ イ ク ロ 波 が 通 過 す る 所 定 の ス リ ッ ト １ ５ が 開 設 さ れ た ス
リ ッ ト 板 ２ ７ と ； 封 止 部 材 ４ の 温 度 を 調 整 す る 温 度 調 整 手 段 ２ ４ と を 備 え る こ と を 特 徴 と
す る 。
　
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ４ 】
　 ま た 、 封 止 部 材 の 温 度 を 調 整 す る 温 度 調 整 手 段 を 備 え る の で 、 予 め 定 め ら れ た パ タ ー ン
で 封 止 部 材 の 温 度 を 調 整 す れ ば 、 マ イ ク ロ 波 を 均 一 に 封 止 部 材 を 透 過 さ せ る こ と が で き 、
均 一 な プ ラ ズ マ を 発 生 さ せ る こ と が で き る 。 さ ら に シ ー ズ ニ ン グ に 際 し て 、 封 止 部 材 を 、
発 生 さ せ た プ ラ ズ マ だ け で な く 温 度 調 整 手 段 に よ っ て も 昇 温 す る こ と が で き る の で シ ー ズ
ニ ン グ 時 間 を 短 縮 化 す る こ と が で き る 。
　 な お 、

　
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ７ 】
　 上 記 目 的 を 達 成 す る た め に 、 請 求 項 ３ に 係 る 発 明 に よ る マ イ ク ロ 波 プ ラ ズ マ 処 理 方 法 は
、 封 止 部 材 で 封 止 さ れ た 処 理 容 器 内 に 試 料 を 提 供 し ； 前 記 封 止 部 材 の 温 度 を 調 整 し ； 前 記
処 理 容 器 内 に プ ラ ズ マ を 生 成 す る マ イ ク ロ 波 を 、 管 状 部 材 に 導 入 し ； 前 記

を 、 前 記 環 状 の 管 状 部 材 か ら 、 ス リ ッ ト を 通 過 さ せ て 、 か つ 前 記 封 止 部 材 を 透 過 さ せ て
、 前 記 処 理 容 器 内 に 導 入 し ； 前 記 マ イ ク ロ 波 に よ っ て 生 成 さ れ た プ ラ ズ マ を 用 い て 、 前 記
試 料 を 処 理 す る こ と を 特 徴 と す る 。
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