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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest imak
narzedziowy mocowany w prowadnicach glowicy
rewolwerowej obrabiarki, ktéry umozliwia doklad-
ne ustawienie narzedzia wzgledem bazy glowicy —
poza obrabiarka.

W nowoczesnych obrabiarkach wyposazonych w
glowice rewolwerowe, zwlaszcza za§ w obrabiar-
kach ze sterowaniem programowym lub zaopatrzo-
nych we wskazniki polozenia glowicy rewolwero-
wej dazy sie do tego, aby zadany wymiar obrabia-
nego przedmiotu uzyskaé¢ w wyniku uprzedniego od-
powiedniego ustawienia narzedzia wzgledem baz
obrébezych bez konieczno$ci dokonywania pomia-
ré6w w czasie obrobki.

Uzyskiwana dokladno$é przedmiotu obrabianego
zalezy w tym przypadku od dokladnosci ustawie-
nia narze¢dzia wzgledem baz obroébczych. Z tego po-
wodu w znanych dotychczas rozwigzaniach kon-
strukeyjnych imakéw narzedziowych glowicy re-
wolwerowej stosuje sie specjalne, skomplikowane
optyczne przyrzady pomiarowe, ktére umozliwiajg
dokladne ustawienie noza lub innego narzedzia
wzgledem bazy obroébczej — bezposrednio na obra-
biarce. Stosowanie tych przyrzadéw podnosi oczy-
wiscie koszt obrébki i wymaga zaangazowania do-
datkowych Srodkéw inwestycyjnych.

W celu usuniecia tej wady zastosowano ostatnio
nowe konstrukcje imakow narzedziowych mocowa-
nych zaciskowo w prowadnicy glowicy rewolwero-
wej, przy czym ustawienie narzedzi w imakach
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odbywa sie po uprzednim zdjeciu go z obrabiarki
przy uzyciu uniwersalnych przyrzadéw pomiaro-
wych, zaopatrzonych w bazy ustawcze odpowiada-
jace powierzchniom bazowym glowicy, zas po usta-
wieniu — imak jest ponownie mocowany w glo-
wicy.

Wadg tego rodzaju konstrukcji jest niezgodnosé
zdejmowania stosunkowo ciezkiego imaka z glo-
wicy rewolwerowej oraz ponownego mocowania po
ustawieniu narzedzi.

W przypadku czestej zmiany operacji wymagajg-
cych uzycia wielu kompletow narzedzi istnieje
przy tym koniecznos¢ odpowiednio czestego usta-
wiania tych kompletéw w imaku albo tez stosowa-
nia odpowiedniej do ilosci kompletéw narzedzi —
liczby kosztownych imakéw, co umozliwia wymiane
imakéw z ustawionymi kompletami narzedzi.

Inng wadg tego typu konstrukcji imaka, zwlasz-
cza zaopatrzonego w klinowy zesp6l do zaciskania
go w glowicy sg niedokladno$ci obroébki zwigzane
z oddzialywaniem nieréwnowazonej sily tarcia kli-
na o powierzchnie glowicy, co powoduje odpowied-
nie odksztalcenie lub przesuniecie imaka wzgledem
baz obrébeczych, a tym samym odpowiednig niedo-
kladno$é¢ ustawienia narzedzi.

Znane sg rowniez imaki rewolwerowe, w ktérych
ustawienie narzedzia wzgledem baz ustawczych
imaka odbywa sie poza imakiem, lecz wymagajg
one stosowania narzedzi o specjalnej konstrukecji,
umozliwiajgcych  utrzymanie stalego polozenia
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wierzcholka ostrza wzgledem powierzchni mocuja-
cych trzonka narzedzia. Jednakze zwiekszenie

udzialu narzedzi specjalnych w procesie technolo-
gicznym podnosi znacznie koszty produkcji.

Zadaniem niniejszego wynalazku jest usuniecie
wspomnianych wyzej wad i skonstruowanie imaka
narzedziowego mocowanego w prowadnicach glo-
wicy rewolwerowej i umozliwiajgcego dokladne
ustawienie narzedzi normalnego typu 'poza obra-
biarkg, lecz bez koniecznos$ci zdejmowania cigzkiego
imaka.

* Wedlug ‘wynalazku zadanie to rozwigzano przez
zastosowanie w imaku Kklinowego zespolu mocujg-
cego polgczonego rozlgcznie z trzonkiem narzedzia,
co umozliwia dokladne jego ustawienie przy uzy-
ciu znormalizowanych przyrzadéw pomiarowych,
na przyklad mikroskopu warsztatowego, wzgledem
baz imaka poza obrabiarks, lecz bez koniecznoS$ci
zdejmowania go z obrabiarki.

Ponadto imak narzedziowy wedlug wynalazku
jest wyposazony w Kklinowy zespél zaciskowy slu-
zgcy do mocowania go w prowadnicach glowicy re-
wolwerowej i zaopatrzony w uklad elementéw tocz-
nych, na przyklad rolek, zapewniajacych réwnowa-
ge oddzialywajgcych sit tarcia, a tym samym eli-
minujgcych odksztalcenia lub przesuniecia imaka
wzgledem baz ustawczych glowicy rewolwerowej.

Wynalazek jest przykladowo wyjasniony na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia imak narze-
dziowy glowicy rewolwerowej obrabiarki w widoku
z przodu z czesSciowym wykrojem wzdluz lini C—C
na fig. 2, fig. 2 — ten sam imak w przekroju pod-
luznym wzdluz linii A—A na fig. 1, a fig. 3 — imak
w przekroju poprzecznym wzdluz linii lamanej
B—B na fig. 2.

Imak narzedziowy glowicy rewolwerowej wedlug
wynalazku sklada sie z nastepujgcych podstawo-
wych zespoléw: z korpusu, klinowego zespolu, mo-
cujgcego imak w glowicy w jednym kierunku,
dZwigniowego zespolu mocuigcego w glowicy w
drugim kierunku i zespolu ustawczego narzedzia.

Korpus 1 imaka ma postaé klocka zaopatrzonego
z jednej strony w stalg prowadnicz 2 w ksztalcie
jaskOlczego ogona wspélpracujagcg z prowadnicg 3
glowicy rewolwerowej 4 oraz w wyciecie 5, w kt6-
rym jest osadzony dZiwigniowy zespdl mocujgcy i w
wyciecie 6, w ktéorym jest osadzony Kklinowy zespél
mocujgcy, przy czym wyciecie 6 jest zaopatrzone
w wystep 7 stuzacy do osadzenia szczeki 8. -

Klinowy zespél mocujgcy sklada si¢ ze wspom-
nianej szczeki 8, zaopatrzonej w symetryczng wzgle-
dem prowadnicy 3, prowadnice 9 w ksztalcie jas-
koélezego ogona wspélpracujgcg z prowadnicg 10
glowicy rewolwerowej 4 oraz z dwéch klinéow 11
i 12 o przeciwnych nachyleniach nakreconych na
$rube 13 z gwintem lewym 14 i gwintem prawym
15. Miedzy powierzchniami klinéw 11 i 12, a wspo6l-
pracujgca z nimi powierzchnig szczeki 8 oraz po-
wierzchnig 17 korpusu 1 imaka znajduje sie zes-
D6t elementéw tocznych, na przyklad rolek 16.

W celu uzyskania wstepnej sity docisku szczeki 8
i klin6w 11 i 12 do powierzchni 17 korpusu 1 w
otwory tego korpusu wkrecone sg  jednostronnie
zamkniete tulejki 18, zaopatrzone w sprezyny od-
porowe 19. Klinowy zespé! mocujgcy jest korzyst-
nie wypelniony smarem i zamkniety za pomocg po-
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krywki 20 przymocowanej do korpusu 1 wkretem
21.

Dzwigniowy zesp6l mocujgcy, ktéry unieruchamia
imak w glowicy rewolwerowej w Kierunku strzaltki
X i(fig. 1) sklada sie ze szczeki nieruchomej 22 oraz
z osadzonej przegubowo na o3i 23 szczeki uchylo-

- nej 24 obracanej za pomocg Sruby 25 powracajgcej

do polozenia pierwotnego za pomocg sprezyny od-
porowej 26...Szczeki 25 i 24 dzwigniowo zespolu
mocujgcego 53 osadzone przesuwnie w wycieciu 5
korpusu 1 imaka. '

Zespo6l ustawczy imaka wedlug wynalazku sklada

‘'sie z dwoch klinéw 27 i 28 wzajemnie przesuw-

nych i przymocowanych do trzonka 29 noza za po-
mocg S$rub 30. Do ustawienia klinéw wzgledem baz
imaka stuzg plytki bazowe 31 i 32, przy czym jed-
na z tych plytek 32 jest zaopatrzona w $Srube mo-
cujacy 33. Ponadto zespo! ustawcezy jest zaopatrzony
w odejmowalny kablgk 34 ze Srubg dociskowg 33
mocowany do korpusu 1 za pomocg kolka ustaw-
czego 36 coraz w S$rube mocujgcg 37 dociskajgcg
trzonek 29 narzedzia do elementu oporowego- 38.

Spos6b mocowania imaka narzedziowego wedlug
wynalazku glowicy rewolwerowej oraz ustawiania
w nim narzedzia przy zachowaniu stalego poloze-
nia wierzcholka ostrza wzgledem baz glowicy opi-
sarto ponizej. - .

Przed zamocowaniem imaka kliny 11 i 12 zespo-
lu klinowego winny znajdowaé sie w polozeniu
zsunietym, zas$ dzwignie 22 i 24 zespolu diwignio-
wego w polozeniu przedstawionym na fig. 1 linig
przerywang. Po przesunieciu prowadnic 2 i 9 imaka
w prowadnicy 3 i 10 w Zgdane polozenie wzgledem
glowicy rewolwerowej szczeki 22 i 24 przesuwa sig
w wycieciu 5 w polozenie przedstawione na fig. 1
linig cigglg, a nastepnie pokrecajgc Srubg 25 obra-
ca sie szczeke 24 wokoét osi 23,” powodujac jej do-
ci$niecie do powierzchni oporowej gniazda 39, kor-
pusu 4 glowicy rewolwerowej.

W tym polozeniu dzwigniowego zespolu mocujg-
cego glowica jest unieruchomiona w Kkierunku
strzatki X (fig. 1). Nastepnie pokrecajac Srubg 13
rozsuwa sie kliny 11 i 12 powodujac przesunigcie
szczeki 8 w kierunku strzatki Y (fig. 3) oraz zacis-
niecie prowadnicy statej 2 i prowadnicy 9 szczeki
8 w prowadnicach 3 i 10 glowicy rewolwerowej 4,
a tym samym unieruchomienie imaka w kierunku
strzatki Y (fig. 3).

Przez zastosowanie elementéw tocznych 16 eli-
minuje sie mozliwo$§é wystepowania niezréwnowa-
zonych sil tarcia, ktére moglyby odksztalci¢ lub
przesungé imak wzgledem glowicy rewolwerowej,
dzieki czemu w opisanym polozeniu uzyskuje sie
trwale i dokladne zamocowanie imaka wzgledem
baz glowicy.

W celu ustawienia narzedzia, na przyklad noza
29, mocuje sie do jego trzonka za pomocg Srub 30
kliny ustawcze 27 i 28, po czym za pomocg uniwer-
salnego urzgdzenia pomiarowego, na przykllad mi-
kroskopu warsztatowego, ustawia sie polozenie
wierzcholka ostrza noza w stosunku do powierzchni
bazowych Kklinéw odpowiadajgcych powierzchni
czolowej plytki 31 i powierzchni bazowej 40 kor-
pusu 1 imaka.

Po ustawieniu dociska sie S§rube 30, unierucha-
miajgc kliny w nastawionym poloZeniu, po czym

C gy



62 212

5
narzedzie wraz z klinami mocuje sit, w korpusie 1
imaka za pomocg $ruby 37. Do mocowania narze-
dzia nalezy korzystnie zalozy¢ kablek 34 dociskajgc
trzonek S$rubg dociskowg 35, a po zamocowaniu
zdejmuje sie go.

W opisany sposob uzyskuje sie dokonane poza
imakiem dokladne ustawienie narzedzia 29 wzgle-
dem baz imaka, a tym samym i wzgledem uprzed-
nio sprzezonych z nimi baz glowicy rewolwerowej,
zapewniajagc odpowiednig dokladnosé obrobki.

Zastrzezenia patentowe

1. Imak narzedziowy mocowany w prowadnicach
glowicy rewolwerowej obrabiarki za pomocg klino-
wego zespolu mocujgcego, znaraienny tym, ze jest
wyposazony w zespol ustawczy zlozony przynaj-
mniej z dwéch klinéw (27, 28) polgczonych rozlgez-
nie z trzonkiem (29) narzedzia, przy czym jeden z
tych klinéw (27) ma potoZzenie $ci§le okresldTie
wzgledem powierzchni bazowych (31 i 40) imaka.

2. Imak wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze je-
go klinowy zespdl mocujacy jest wyposazony w ele-
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menty toczne (16), na przyklad rolki, umieszczone
miedzy powierzchniami rozsuwanych klinéw (11 i
12) i wspoélpracujgcymi z nimi powierzchniami (17)
korpusu (1) oraz szczeki (8).

3. Imak wedlug zastrz. 1-2, znamienny tym,
ze jego klinowy zespdl mocujgcy jest wyposazony
w umieszczone w elementach (18) korpusu (1) spre-
zyny odporowe (19) zaciskajgce elementy toczne
(16) i zapobiegajgce ich wypadaniu.

4. Imak wedlug =zastrz. 1-3, znamienny tym,
ze jest wyposazony w dodatkowy dzwigniowy zes-
pol mocujgcy zlozony ze stalej szczeki (22) oraz z
osadzonej wzgledem niej uchylnie na osi (23) szcze-
ki (24) rozpierajgcej uklad w gniezdzie (39) korpusu
{4) glowicy rewolwerowej, przy czym szczeki (22 i
24) sg o3adzone przesuwnie w wycieciu (5) korpusu
(1) imaka. )

5. Imak wedlug zastrz. 1-4, znamienny tym,
ze j2go zespol ustawezy jest zaopatrzony w kablgk
(34) osadzony wyjmowalnie za pomocg kolka ustaw-
czegd (36) w korpusie (1) imaka i zaopatrzony w
$rube dociskajgcg (35), zapewniajgcg prawidiowe
mamocowanie trzonka (29) narzedzia w imaku.
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