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Sposdb wyrobu proszku formierskiego z wegla.
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Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest sposéb spozytkowania pylu weglo-
wego do wyrobu proszku formierskiego.
Pyl weglowy uzywa sie w odlewniach
jako proszek formierski, lecz zwykty pyt
weglowy posiada te zla strone, ze wciaga
wilgo¢, poniewaz bitumen w weglu nie
jest rozdzielony jednostajnie, wskutek
czego pyl ten nie tworzy zupelnie war-
stewki oddzielajacej pomiedzy modelem
i piaskiem formierskim. Azeby usunac
ten brak, probowano nasycaé pyt we-
glowy olejami, tluszczami, zywicami,
woskami i t. p. Te jednak $rodki czynia
produkt drogim i kleistym. Taki pro-
szek formierski czepia sie modeluizmie-
nia ksztalty odlewu.

Doswiadczenia wykazaly, ze bitumy
zawarte w weglu przy ogrzewaniu roz-
dzielaja sie jednoczes$nie i wskutek tego

pyl weglowy przestaje wciagaé wilgog,
przeto moze by¢ zastosowany jako pro-
szek formierski. Dalej wewnetrzne roz-
dzielenie bitumoéw w weglu mozna réw-
niez osiagnal zapomoca ci$nienia, po-
niewaz wywoluje ono ogrzanie i za-
miane bitumdéw na ciala plynne, ktore
pod cisnieniem rozchodza sie jednostaj-
nie. Jezeli wyniknie koniecznosé¢ do-
mieszki do wegla niehygroskopijnych
cial jak np. parafina, zywica, oleje, thu-
szcze i t. d., to osiaga sie to z dobrym
skutkiem pod ci$nieniem, poniewaz przez
to zuzywaja sie mniejsze ilosci tych
cial i oprécz tego ci$nienie, jak o tem
wzmiankowano, wywoluje wewnatrz we-
gla réwnomierny ich podzial. Spraso-
wany wegiel zostaje nastepnie odpo-
wiednio zmielony na proszek formierski
i otrzymany w ten sposob pyt weglowy
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nie jest kleisty, nie wciaga wody i na-
daje sie znakomicie jako proszek for-
mierski, ’

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu proszku formier-
skiego z wegla, tem znamienny, ze shu-
zacy do wyrobu pyt weglowy poddaje
sie nagrzewaniu.

2. Sposoéb podiug zastrz. 1 tem zna-
mienny, ze przez ci$nienie zostaje wy-

wolany wewnetrzny podzial bituméw
w weglu.

3. Spos6b podilug zastrz. 1, ewen-
tualnie 1 i 2,'tem znamienny, ze we-
giel, zawierajacy mala ilo§¢ bitumdw,
miesza sie przed przerobieniem lub pod-
czas tegoz z zywicami, olejami, tlu-
szczami i tym podobnemi ciatami, ktére
to dodatki rozdzielaja sie wewnatrz we-
gla jednostajnie przez zastosowanie ci-
Snienia.
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