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Magazin zur Verarbeitung von Aderendhiulsen und Handwerk-
zeug zum Verpressen von Aderendhulsen

Die Erfindung betrifft ein Magazin zur Verarbeitung von Aderendhiilsen, die
uber Verbindungsstege miteinander zu einem Aderendhtlsenstreifen verbun-

5 den sind, mit einem (Gehause, wobeil das (Gehause zumindest einen Gehause-
boden und eine Einflihr6ffnung zum Einfiihren des Aderendhiilsenstreifens
aufweist.

Weiterhin betrifft die Erfindung ein Handwerkzeug zum Verpressen von
Aderendhiilsen mit einem abisolierten Leiterende bzw. mit den Litzen eines

10 Leiters, mit einem zangenartigen Handgriff, mit mindestens zwei Pressba-
cken die durch Betdtigung des Handgriffs zusammenfiihrbar sind und ein Ge-
senk bilden in dem die Aderendhiilse positionierbar 1st und mit eimnem Maga-
zin 1n dem Aderendhitilsen autbewahrt werden, wobel die Aderendhiilsen aus
dem Magazin dem Gesenk zufuhrbar sind.

15 Das Verpressen von Aderendhiilsen mit einem abisolierten Leiterende bzw.
mit den Litzen eines Leiters 1st im Stand der Technik auch als Crimpen be-
kannt. Beim Crimpen werden zwe1r Komponenten durch plastische Verfor-
mung miteimnander verbunden, so dass eine homogene, schwer 10sbare Ver-
bindung zwischen dem Leiter und der Aderendhiilse besteht. Crimpen wird

20 als Alternative zum Loiten oder Schweillen be1 der Herstellung von elektri-
schen Verbindungen angewendet. Mit Hilfe eines Handwerkzeugs bzw. einer
Crimpzange werden die Adern eines Kabels mit einer Aderendhiilse form-
schlissig verbunden. Dabei sind relativ hohe Krafte autzubringen. Meist sol-
len mehrere Aderendhulsen nacheinander mit entsprechenden Leitern ver-

25 presst werden. Um dabel moglichst zeitsparend vorzugehen, gibt es Crimp-
werkzeuge mit einem Vorratsmagazin, in denen Aderendhiilsen aufbewahrt
werden. Nach dem Verpressen einer Aderendhiilse kann die nachste Ader-
endhiilse in das Werkzeug manuell oder automatisch eingelegt werden.

Die EP 2 182 595 A2 zeigt beispielsweise ein abnehmbares Magazin fir eine

30 handbetdtigte Crimpzange. Das Magazin weist einen zylinderformigen
Grundkorper auf, in dem eine Mehrzahl von liber den Umfang verteilten Ka-
nalen ausgebildet sind, 1n die jewells Einzelgehduse die der Auinahme ein-
zelner elektrischer Kontakte dienen, eingesetzt werden. Die elektrischen
Kontakte werden einzeln in das Magazin eingelegt.
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Die DE 42 41 224 C1 offenbart ein Crimpwerkzeug mit einem zylinderfor-
migen Magazin zur Aufnahme eines Aderendhiilsenstreifens. Das Magazin
1st dabe1 beabstandet von der eigentlichen Crimpstation angeordnet, so dass
der Anfang des Aderendhiilsenstreifens aus dem Magazin iiber eine Offnung

5 im Gehduse des Crimpwerkzeugs in den Bereich einer Transporteinrichtung
eingefuhrt wird. Die Transporteinrichtung weist als wesentlichen Bestandteil
ein Transportrad auf, das uber seinen Umfang gleichméliig verteilte Vertie-
fungen autweist und um eine Achse drehbar i1st. Das Abtrennen einer einzel-
nen Aderendhiilse vom Streifen erfolgt dabei beim eigentlichen Crimpvor-

10 gang. Dabe1 wird der Verbindungssteg zwischen der vordersten Aderendhiil-
se und der nachfolgenden Aderendhiilse abgerissen, indem ein beweglicher
Pressbacken die vorderste Aderendhiilse radial nach aullen drickt, also der
normale Radius der Vertiefungen uberschritten wird, so dass sich die vorders-
te Aderendhiilse radial nach aullen verlagert.

15 Nachteilig be1 den vorgenannten Magazinen und Handwerkzeugen 1st die
Handhabung. Es 1st mitunter mithsam die einzelnen Aderendhiilsen 1n das
Magazin einzulegen. Betm Einfiihren von Litzen in miteinander verbundene
Aderendhiilsen kann es vorkommen, dass Litzen umgebogen und nicht in die
Aderendhiilse eingesteckt werden, da die Unbeweglichkeit des Handwerk-

20 zeugs das Einlegen der Leiter erschwert. Dadurch konnen fehlerhafte Crimp-
verbindungen entstehen, die mitunter zu Schaden in Geréiten fiihren, 1n denen
der Leiter mit der Aderendhiilse eingebaut wird.

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein Magazin
zur Verarbeitung von Aderendhiilsen sowie ein Handwerkzeug mit einem

25 entsprechenden Magazin anzugeben, die eine einfachere Handhabung und ei-
ne Verbesserung der Prozesssicherheit gewahrleisten.

Gemail} einer ersten Lehre bezieht sich die Erfindung auf ein Magazin, bei
dem die zuvor hergeleitete Aufgabe gelost ist. Das erfindungsgeméille Maga-
zin 1st zunichst und 1m Wesentlichen dadurch gekennzeichnet, dass eimn um
30 eine Drehachse drehbar gelagertes Transportrad 1m Gehduse angeordnet 1st,
dass das Transportrad mehrere Vertiefungen zur Autnhahme einzelner Ader-
endhulsen eines Aderendhiilsenstreifens aufweist, wobe1l zwei benachbart zu-
einander angeordnete Vertiefungen jeweils durch einen Rand voneinander
getrennt sind, dass durch eine Drehung des Transportrades die Aderendhiil-
35 sen des Aderendhtilsenstreifens nacheinander 1n eine Montageposition ver-
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bringbar sind, in der der Verbindungssteg zwischen zwe1 benachbarten Ader-
endhillsen vom Rand der entsprechenden Vertiefung zumindest teilweise
durchtrennt 1st. Die Vertiefungen des Transportrades sind liber den Umitang
des Transportrades verteilt, so dass die Vertiefungen schaufelartig ausgebil-
5 det sind und das Transportrad entsprechend als Schaufelrad ausgestaltet 1st.
Die Vertiefungen sind in Umifangsrichtung in gleichmal3igen Abstinden zuei-
nander angeordnet. Die Aderendhiilsen konnen jeweils 1n den Vertiefungen
angeordnet werden. Die Verbindungsstege mit denen die Aderendhiilsen ver-
bunden sind, sind unmittelbar auf den Rédndern der Vertiefungen angeordnet.
10 Die Réander der Vertiefungen bzw. die Kanten des Transportrades dienen
gleichzeitig als Trennmesser, die zusammen mit einer Gehdusewand oder ei-
nem im Gehduse angebrachten Bauteil wihrend des Trennvorgangs aufeinan-
der zu bewegt werden. Auf diese Art kann das Transportrad beispielsweise
im Gehduse rotiert werden, bis sich einer der Rénder an einer gewiinschten
15 Stelle im Gehiuse dem Bauteil oder der Gehdusewand annéhert.

Eine weitere Rotation des Transportrades ndhert den Rand der Vertiefung
und somit auch den aut dem Rand befindlichen Verbindungssteg derart an
die Gehduseinnenwand oder das Bauteil an, dass der Abstand zwischen dem
Rand und der Gehausewand minimal wird. Eine weitere Rotation bewirkt,

20 dass der flexible Verbindungssteg zusammengedrickt und letztlich durch-
trennt wird, so dass eine Aderendhilse von den zu einem Streifen verbunde-
nen Aderendhiilsen vereinzelt wird.

Vorzugsweise wird das Abtrennen der Aderendhiilse in der Ndhe der Monta-
geposition der Aderendhulsen durchgefuihrt. Auf diese Weise erhoht sich die

25 Prozesssicherheit, da die Aderendhilsen bis zum Zeitpunkt der Montage,
bzw. dem Einfiihren eines Leiters in die Aderendhiilse, zu einem Streifen
verbunden bleiben und keine einzelnen Aderendhiilsen in dem Magazin
falsch positioniert werden konnen.

Fur eine vereinfachte Weiterverarbeitung der vereinzelten Aderendhiilsen 1st
30 be1 einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung vorgesehen, dass das Ge-
hiduse zumindest einen Gehduseboden aufweist, dass eine Offnung im Gehiu-
seboden ausgebildet 1st, wobei eine in der Montageposition befindliche Ader-
endhiilse in unmittelbarer Nihe der Offnung angeordnet ist. Nach der Verein-
zelung und der Verarbeitung einer Aderendhiilse kann die Aderendhulse Uiber
35 die Offnung aus dem Magazin entfernt werden. Die Offnung kann tricherfor-
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mig ausgestaltet sein. Durch weitere Drehung des Transportrades wird die
nachste Aderendhiilse von dem Aderendhulsenstreifen abgetrennt und kann
verarbeitet werden. Die Drehung kann dabeil manuell oder automatisch mit
einem geeigneten Getriebe und Antrieb erfolgen.

5 Das Gehduse des Magazins kann eine beliebige Geometrie aufweisen. Vor-
zugsweise 1st das Gehaduse zylinderformig ausgestaltet. Es kann aber auch ei-
ne andere rotationssymmetrische Form autweisen. Denkbar 1st auch, dass das
Gehduse nach Art einer Spirale bzw. spiraltormig ausgestaltet 1st.

Um eine gezieltere Trennung der einzelnen Aderendhiilsen zu erreichen, ist
10 be1 einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung vorgesehen, dass das
Transportrad von einer Gehdusewand umgeben 1st, die zumindest einen spi-
ralformigen Abschnitt autweist, in dem der Abstand der Rénder der Vertie-
fungen zur Gehdusewand in Richtung auf die Offnung in radialer Richtung
abnimmt. Der Abstand zwischen den Rédndern der Vertiefung und der Gehau-
15 sewand nimmt folglich in Umfangsrichtung des Transportrades von der in
Richtung auf die Offnung stetig ab. Auf diese Weise nihert sich eine jeweili-
ge Kante des Schautelrades mit fortschreitender Umdrehung des Schaufelr-
ades der Gehduswand an, bis der Abstand minimal ist. Bei eingesetzten
Aderendhulsen befindet sich nach wie vor der Verbindungssteg zwischen
20 zwel Aderendhilsen auf dem Rand der Vertiefung, der die beiden nebenei-
nanderliegenden Vertiefungen voneinander separiert. Durch weiteres Anné-
hern des Randes an die Gehdausewand wird der Verbindungssteg gegen den
Rand der Vertiefung des Transportrades gedriickt. Da der Abstand bei einer
weilteren Drehung des Transportrades, aufgrund der spiralformigen Ausge-
25 staltung des Abschnitts der Gehdusewand, stetig abnimmt, wird der Verbin-
dungssteg beim minimalen Abstand des Randes der Vertietfung und der Geh-
ausewand zueinander durchtrennt. Die Durchtrennung des Verbindungsste-
ges erfolgt dabei in radialer Richtung, ausgehend vom Zentrum des Trans-
portrades.

30 Um die Handhabung des Magazins, insbesondere in Bezug auf die zumindest
teilweise Durchtrennung der Verbindungsstege weiter zu verbessern, 1st bei
einer vorteilhaften Ausgestaltung des erfindungsgemaéfien Magazins vorgese-
hen, dass das Gehduse eine oberhalb des Transportrades angeordnete Gehédu-
seoberwand aufweist, die zusammen mit der Gehdusewand und dem Trans-

35 portrad einen Fuhrungskanal flir den Aderendhiilsenstreifen bildet, dass die
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Gehduseoberwand eine Schriage aufweist, so dass die Hohe des Flihrungska-
nals in Richtung auf die Offnung abnimmt. Der Abstand zwischen den Ver-
tiefungen und der Gehduseoberwand nimmt folglich in Umfangsrichtung des
Transportrades in Richtung auf die Offnung stetig ab. Auf diese Weise wer-

5 den die Aderendhiilsen ausgehend von der Einfiihr6ifnung mit fortschreiten-
der Drehung des Transportrades tiefer in die Vertiefungen geschoben, da der
Abstand zur Gehduseoberwand immer weiter abnimmt.

Die Vertietfungen kénnen dabe1 so ausgestaltet sein, dass sie die Aderendhiil-
sen formschliissig ohne Spiel aufnehmen und insgesamt tiefer ausgestaltet

10 sind als die Langserstreckung der Aderendhiilsen, so dass diese mit geringem
Widerstand weiter 1in die Vertiefungen einbringbar sind. Wenn sich bei1 der
Rotation des Transportrades gleichzeitig der Abstand der Rdnder der Vertie-
fungen zu der Gehdusewand oder einem 1m Gehaduse angebrachten Bauteil
verringert, wird der Verbindungssteg zwischen den Aderendhiilsen nicht

15 gleichmallig 1n radialer Richtung, das heilit an jeder Stelle gleichzeitig,
durchtrennt. Vielmehr wird der Verbindungssteg, aufgrund der gleichzeitigen
axialen Bewegung der Aderendhulsen, axial zumindest teilweise durchtrennt.
Die Aderendhilsenhiilsen werden bei der teilweisen Durchtrennung entlang
einer kurvenféormigen Bahn bewegt und zumindest zeitweise durch die

20 Schrige der Gehduseoberwand zusiatzlich in Drehaxrichtung verschoben. Die
Verbindungsstege werden auf diese Weise axial, das heil3t fortlautend entlang
der Langserstreckung der Aderendhiilsen, durchtrennt.

Fir das einfache Einbringen eines Leiters bzw. der Litzen eines Leiters 1n die
Aderendhiilse 1st be1 einer Ausgestaltung der Erfindung in der Gehduseober-
25 wand eine trichterformige Leitereinfuhrofinung ausgebildet, Die Leiterein-
fiihroffnung und die Offnung im Gehduseboden liegen in einer Linie, sodass
sie eine gemeinsame Langsachse aufweisen. Die Langsachse verlduft vor-
zugsweise parallel zur Drehachse des Transportrades. Denkbar 1st aber auch,
dass die gemeinsame Lingsachse der Leitereinfiihroffnung und der Offnung
30 schrag in Bezug auf die Drehachse des Transportrades verlauft bzw. in einem
Winkel zur Drehachse ungleich 0 Grad angeordnet 1st. Aut diese Weise 1st es
moglich, emnen Leiter schrdg zum Gehaduse einzufiihren. Vorzugsweise 1st ein
Leiter bzw. sind die Litzen eines Leiters ebenfalls parallel zur Drehachse des
Transportrades 1n die Leiteremnfilhroffnung einfithrbar. Wenn sich die Ader-
35 endhiilse in der Montageposition befindet, befindet sie sich zwischen der Lei-
tereinfiihréffnung und der Offnung. Die Aderendhiilse ist in der Montagepo-
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sition 1n 1threr Langserstreckung auf der gemeinsamen Langsachse der Leiter-
einfilhréffnung und der Offnung angeordnet. Die Leitereinfiihroffnung weist
in Einfuhrrichtung zunédchst einen grofieren Querschnitt auf, der sich weiter
in Einfiihrrichtung verkleinert, so dass ein eingefiihrter Leiter automatisch
5 positioniert wird. Der Leiter wird dabe1 durch die Leitereinfuhrofinung in die
Aderendhiilse eingefiihrt, die sich 1n der Montageposition befindet. Zur Ver-
besserung der Positionierung kann die trichterformige Ausnehmung von
zwel Trichterhdlften umrandet sein. Die Trichterhédliten liegen beim Einfuh-
ren der Litzen aneinander an und bieten somit eine genaue Fiuhrung der Lit-
10 zen des Leiters. Wenn der Leiter eingefiihrt ist, werden die Trichterhalften
durch die Adernisolierung und letztlich durch die Aderendhiilsen auseinander
gedruckt, so dass sie einen ausreichend grolien Abstand zueinander autwei-
sen, um die Aderendhiilse zu entnehmen. Die Offnung, durch die die Ader-
endhillse zumindest teilweise aus dem Gehduse gefiihrt werden kann, kann
15 ebenfalls trichterformig und/oder von zwei1 separaten Trichterhdlften umran-
det sein, so dass die Aderendhiilse entsprechend positioniert wird. Mittels ei-
nes entsprechend gewihlten Durchmessers der Offnung, verbleibt der Isolier-
kragen der Aderendhiilse im Magazin, da dieser einen grolleren Durchmesser
als die Offnung aufweist. Denkbar ist auch, dass an der Offnung ein An-
20 schlag ausgebildet 1st, durch den ein vollstandiges Herausfiihren der Ader-
endhiilse aus dem Gehduse blockiert wird, sodass lediglich ein Teil der Ader-
endhiilse zum Verpressen aus dem Gehéduse gefiihrt wird und der Isolierkra-

gen der Aderendhiilse in dem Magazin verbleibt.

Fir eine verbesserte Positionierung der Aderendhiilse innerhalb des Gehéau-
25 ses 1st be1l emner bevorzugten Ausgestaltung des erfindungsgemallen Maga-
zins vorgesehen, dass der Abstand zwischen der Gehdusewand und dem ge-
geniiberliegenden Rand der Vertiefung, die im Bereich der Offnung angeord-
net 1st, so dimensioniert 1st, dass der Verbindungssteg zu mehr als 60 %, ins-
beonsdere mehr als 80 %, durchtrennt ist. In der Montageposition und vor
30 dem Einfiihren eines Leiters 1st der Verbindungssteg folglich nicht vollstén-
dig durchtrennt. Nach dem Einfuhren eines Leiters in die Aderendhiilse, die
sich in der Montageposition befindet, 1st der Verbindungssteg zwischen der
Aderendhiilse in der Montageposition und den iibrigen Aderendhiilsen voll-
standig getrennt. Im Falle eines axialen Schnittes 1st ein Teil des Verbin-
35 dungssteges 1n axialer Richtung nicht durchtrennt. Das Einfuhren des Leiters
, vorzugsweise parallel zur Drehachse des Transportrades, sorgt fiir eine voll-
stindige Durchtrennung des Verbindungssteges. Der Verbindungssteg ist
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beim Einfiihren des Leiters bereits so weit geschwaicht, dass das Einfiihren
ausreicht, um die Aderendhiilse vom Rest des Aderendhiilsenstreifens abzu-
reilen. Analog gilt dies fiir einen radialen Schnitt, bzw. die radiale Durch-
trennung des Verbindungssteges. Der Verbindungssteg wird in der Montage-
5 position der Aderendhiilse gegen den Rand der Vertiefung gedriickt und 1st
bereits so weit geschwacht, dass das Einfuhren des Leiters ausreicht, um die
Aderendhiilse vollstdndig von dem Streifen abzutrennen. Es 1st dabei denk-
bar, dass die Aderendhiilse beim Einfihren des Leiters durch die Leiterein-
fuhréiinung noch weiter in die Vertiefung hinein gedriickt wird, so dass eine
10 vollstandige Trennung der Aderendhiilse vom Rest des Streifens moglich 1st.

Die Offnung befindet sich mit der Leitereinfiihroffnung in einer Linie. Auf
diese Weise kann ein Leiter durch die Leitereinfuhrofinung in eine Aderend-
hilse 1n der Montageposition eingefiihrt werden. Wird der Leiter weiter in
die Leitereinfiihrofinung bewegt, 16st sich die Aderendhiilse vom Rest des
15 Aderendhiilsenstreifens und die Aderendhiilse wird zusammen mit dem Lei-
ter durch die Offnung fiir eine weitere Verarbeitung zumindest teilweise aus
dem Gehduse befordert. Der Leiter 1st, autgrund der trichtertérmigen Leiter-
einfiihroffhung, ideal auf die Aderendhiilse ausgerichtet. Die Offnung unter-
halb der Aderendhiilse erlaubt eine i1deale Positionierung der Aderendhiilse
20 mit eingefiihrtem Leiter fir eine weitere Verarbeitung.

Die Genauigkeit der Positionierung der Aderendhiilse kann 1n emner weiteren
Ausgestaltung des erfindungsgemailien Magazins weiter verbessert werden.
Dazu 1st vorgesehen, dass zwischen dem Transportrad und dem Gehéduse eine
Positionierungseinrichtung angeordnet i1st, die ein schrittweises Verdrehen

25 des Transportrades bewirkt. Die Positionierungseinrichtung gibt dem An-
wender ein Gefuhl dafiir, ob das Transportrad derart positioniert ist, dass sich
mindestens eine Aderendhilse in der Montageposition befindet. Die Posi-
tionierungseinrichtung kann eine haptische Riickmeldung geben, so dass
dem Anwender bei der Drehung des Transportrades mitgeteilt wird, dass die

30 Montageposition erreicht 1st. Denkbar waren auch visuelle oder akustische
Signale der Positionierungseinrichtung. Eine bevorzugte Moglichkeit zur Po-
sitionsbestimmung ist ein Rastmechanismus, so dass das Transportrad in der
Montageposition einrastet. Auf diese Weise 1st das Transportrad zunéchst in
der Montageposition arretiert und die Aderendhiilse 1st 1deal auf die Leiter-

35 einfuhrofinung und somit auch auf emnen entsprechend eingeflihrten Leiter
ausgerichtet.
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In einer bevorzugten Ausgestaltung des erfindungsgemalien Magazins 1st da-
her vorgesehen, dass die Positionierungseinrichtung durch eine federbelaste-
te Kugelrastung realisiert 1st. Die Kugelrastung zeichnet sich dadurch aus,
dass eine mit einer Federkraft beaufschlagte Kugel oder Halbkugel oder ein

5 ahnlich spharischer Gegenstand als Rastnase dient. Die federnde Rastnase
greift in korrespondierende Rastausnehmungen im Transportrad ein. Am
Transportrad kann dazu im Bereich jeder Vertiefung eine Rastausnehmung
vorgesehen sein, da jede Vertiefung aufgrund der Drehung des Transportr-
ades 1n die Montageposition der Aderendhiilsen verbringbar 1st. Die Kugel-

10 rastung 1st, aufgrund der abgerundeten Rastnase, leicht zu 16sen, ohne dass
der Rastmechanismus und die entsprechenden Komponenten eine starke Ab-
nutzung erfahren. Dennoch 1st die Rastfunktion stark genug, dass dem An-
wender ein haptisches Feedback vermittelt wird, dass die Montageposition
erreicht wurde.

15 Um die Handhabung des erfindungsgemailien Magazins weiter zu vereinfa-
chen, 1st be1 emner Ausgestaltung der Erfindung vorgesehen, dass das Gehéu-
se zumindest tellweise transparent ausgestaltet 1st, so dass von aulien erkenn-
bar 1st, wie viele Aderendhiilsen im Gehduse angeordnet sind. Das Gehduse
kann dabe1 insbesondere 1im Bereich der Gehduseoberwand, die parallel zum

20 Transportrad angeordnet 1st, transparent ausgestaltet sein, so dass der Blick
auf das gesamte Transportrad und die Vertiefungen moglich 1st. Somit kann
der Anwender auf einfache Weise erkennen, wie viele Aderendhiilsen sich
noch 1m Gehéuse befinden. Denkbar wéare auch eine Transparenz des Gehéu-
ses 1m Bereich der Seitenwinde bzw. der Mantelfldche eines beispielsweise

25 zylinderformigen Gehauses, so dass ein Blick auf die Umifangsseite des
Transportrades moglich 1st. Entsprechend ist es auch mdglich, die Aderend-
hilsen in den Vertiefungen zu erkennen, um rechtzeitig vor Verbrauch weite-
re Aderendhulsenstreifen durch die Einfiihrofinung in das Magazin einzufuh-
ren.

30 Die Drehung des Transportrades kann vereinfacht werden, indem 1n einer
Ausgestaltung des erfindungsgemallen Magazins ein Vorschubelement vorge-
sehen 1st, das derart mit dem Transportrad verbunden ist, dass eine Drehung
des Vorschubelements eine Drehung des Transportrades bewirkt. Das Vor-
schubelement kann aullerhalb des Gehauses angeordnet sein, so dass es fur

35 den Anwender leicht zugéanglich 1st. Das Vorschubelement kann beispiels-
weise eine Radform aufweisen. Das Vorschubelement kann, dhnlich wie das
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Transportrad, mit Vertiefungen im gleichen Abstand versehen sein. Auf diese
Weise wird das Vorschubelement zum einen griffiger, so dass eine Drehung
leichter durchzufiihren 1st, zum anderen kann sich der Anwender an den Ver-
tiefungen orientieren und in etwa abschétzen, wie weit das Vorschubelement

5 rotiert werden muss, damit die ndchste Montageposition erreicht wird. Das
Vorschubelement kann zur leichteren Bedienung liber das Gehduse hinausra-
gen, so dass es mit den Fingern leicht zu erreichen ist. Das Vorschubelement
muss nicht radférmig ausgestaltet sein. Es kann eine beliebige Form auftwei-
sen. Das Vorschubelement 1st bevorzugt parallel zum Transportrad auf det-

10 selben Drehachse angeordnet, so dass eine direkte Ubersetzung auf das
Transportrad realisiert werden kann. Denkbar 1st aber auch, dass das Vor-
schubelement senkrecht oder parallel versetzt zur Drehachse angeordnet und
uber ein Getriebe mit dem Transportrad verbunden ist.

Gemdill einer zweiten Lehre bezieht sich die Erfindung auf ein Handwerk-

15 zeug zum Verpressen von Aderendhilsen mit einem abisolierten Leiterende
bzw. mit den Litzen eines Leiters mit einem Magazin fir Aderendhiilsen, bei
dem die zuvor hergeleitete Aufgabe gelost 1st. Das erfindungsgemaélie Hand-
werkzeug 1st zundchst und im Wesentlichen dadurch gekennzeichnet, dass
das Magazin erfindungsgemal’ ausgestaltet 1st.

20 Die Ausfuhrungen zu dem erfindungsgemaillen Magazin gelten entsprechend
auch fur das erfindungsgemalie Handwerkzeug mit einem befestigten Maga-
Zin.

Mit dem Handwerkzeug ist es moglich, die Aderendhiilse mit dem Leiter
bzw. mit den Litzen eines Leiters formschliissig zu verbinden. Dabel kommt
25 ein Fugeverfahren, das Crimpen, zum Einsatz. Die Aderendhiilse wird mit
dem eingefiihrten Leiter in das Gesenk eingelegt und tiber die Pressbacken
derart zusammengedriickt, dass die Aderendhiilse und der in der Aderendhiil-
se¢ befindliche Teil des Leiters eine plastische Verformung erfahren. Um die
durch den Anwender aufbringbare Kraft zu erhohen kann das Handwerkzeug
30 einen Kniehebel aufweisen, da sich das Ubersetzungsverhiltnis zwischen
autgewendeter Kraft zu resultierender Kraft bzw. von primdrem Hub zu se-
kunddrem Hub wihrend der Bewegung kontinuierlich verschiebt und somit
zundchst hohere Geschwindigkeiten der Pressbacken bei geringerer Krait
und 1m entscheidenden Bereich eine geringe Geschwindigkeit bei einer ho-
35 hen Kraft erreicht werden kann.
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Durch das mit dem Handwerkzeug verbundene Magazin konnen Aderend-
hiilsen, 1n die bereits ein Leiter auf die oben genannte vorteilhafte Art einge-
steckt 1st, dem Gesenk des Handwerkzeugs zugefiihrt werden. Die Aderend-
hiilse kann dann iiber die Offnung im Gehiuseboden des Magazins direkt in

5 dem Gesenk des Handwerkzeugs positioniert werden. Dabei ist die Offnung
des Magazins direkt iiber dem Gesenk des Handwerkzeugs angeordnet. Eine
Aderendhiilse, die sich 1n der Montageposition befindet kann somit durch die
Leitereinfuhrofinung einen Leiter authehmen. Wird der Leiter weiter 1in die
Aderendhiilse eingefiihrt, 16st sich diese vom Aderendhilsenstreifen und

10 wird weiter durch die Offnung direkt in das Gesenk des Handwerkzeugs ein-
gebracht. Die Aderendhiilse wird folglich, genau wie ein eingefuhrter Leiter,
vorzugsweilse parallel zur Drehachse des Transportrades in das Gesenk des
Handwerkzeugs eingebracht.

Fiir eine einfache Bedienbarkeit sind Umleitungsmittel vorgesehen. Die Um-
15 leitungsmittel wirken derart mit dem zangenartigen Handgriff und den Press-

backen zusammen, dass durch eine Handbetdtigung des Handgriffs das Ver-

pressen mindestens einer Aderendhiilse mit einem abisolierten Leiter durch-

fuhrbar 1st. Auf diese Weise kann der Anwender mit moglichst geringem

Aufwand die Aderendhiilsen mit einem Leiter Verpressen, indem lediglich
20 der Handgriff manuell betitigt wird.

Be1 einer vorteilhaften Ausgestaltung des erfindungsgemaéalien Handwerk-
zeugs 1st vorgesehen, dass das Magazin 10sbar, insbesondere durch eine Rast-
verbindung, mit dem Handwerkzeug verbunden 1st. Die Montage des Maga-
zins an dem Handwerkzeug kann beispielsweise durch eine Drehbewegung,
25 ahnlich eines Bajonettverschlusses, oder durch Aufstecken erfolgen. Die ge-
naue Positionierung des Magazins erfolgt dabei iiber Stifte oder andere Erhe-
bungen, die am Magazin ausgebildet sind und in korrespondierende Ausneh-
mungen eingreifen. Die Stifte bzw. Erhebungen kénnen auch an dem Rah-
men des Handwerkzeugs ausgebildet sein und die korrespondierenden Aus-
30 nehmungen entsprechend an dem Magazin. Somit 1st eine enge Tolerierung
zwischen der trichterférmigen Offnung am Gehduseboden des Magazins und
der Mitte der Gesenke realisierbar. Die Aufrastung kann beispielsweise auch
durch umgebogene Halteelemente verwirklicht werden, die auf der gegen-
uberliegenden Seite, auf der das Magazin angebracht 1st das Handwerkzeug
35 hintergreifen. Durch die Positionierung des Magazins 1st ein Verrutschen des
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Magazins somit ausgeschlossen, wenngleich das Magazin auf einfache Weise
an dem Handwerkzeug befestigt werden kann.

Um die Qualitdt der Verpressung der Aderendhiilse zu erhéhen, sind bei ei-
ner vorteilhaften Ausgestaltung des erfindungsgeméllen Handwerkzeugs
5 mehr als zwei1 Pressbacken vorgesehen, so dass eine symmetrische Verpres-
sung zwischen Aderendhiilse und dem abisolierten Leiterende bzw. mit den
Litzen des Leiters erfolgt. Die Pressbacken werden dann nicht nur von zwei
Seiten aufeinander zubewegt, sondern aus mehreren Richtungen derart zuei-
nander bewegt, dass ein symmetrischer Querschnitt zwischen den Pressba-
10 cken entsteht, d.h. dass ein symmetrisches Gesenk entsteht. Ein Vorteil der
Verwendung von mehr als zwei1 Pressbacken besteht darin, dass die Geomet-
rie des Gesenks fur einen grolien Querschnittsbereich gleich bzw. sehr dhn-
lich bleibt. Die Pressbacken schliellen nach Art einer Blende, wodurch sich
die Geometrie des Querschnitts des Gesenks beim Schlielen nicht merklich
15 verandert, da die Pressbacken gleichméllig aufeinander zubewegt werden.

Dafur 1st be1 emner vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung vorgesehen,

dass die Pressbacken derart angeordnet sind, dass eine quadratische Verpres-

sung erfolgt. Bei einer alternativen Ausgestaltung der Erfindung 1st vorgese-

hen, dass die Pressbacken derart angeordnet sind, dass eine hexagonale Ver-
20 pressung erfolgt.

Im Einzelnen gibt es eine Vielzahl von Moglichkeiten, das erfindungsgema-
e Magazin sowie das erfindungsgemailie Handwerkzeug auszugestalten und
weiterzubilden. Dazu wird verwiesen sowohl auf die den Patentanspriichen 1
und 10 nachgeordneten Patentanspriiche als auch auf die nachfolgende Be-

25 schreibung eines bevorzugten Ausfuhrungsbeispiels in Verbindung mit der
Zeichnung. In der Zeichnung zeigen

Fig. 1 einen Teil eines Magazins zur Verarbeitung von Aderendhiilsen
in einer perspektivischen Darstellung,

Fig. 2 einen Teil eines weiteren Ausfithrungsbeispiels des Magazins
30 mit einem Vorschubelement,
Fig. 3 einen Teil des Magazins gemal) Fig. 2 in einer Seitenansicht,

Fig. 4 einen Teil eines Magazins gemal} Fig. 1 von schridg oben,
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Fig. 5 ein Magazin zur Verarbeitung von Aderendhiilsen mit einem
(Gehduse und emnem Vorschubelement,

Fig. 6 ein Magazin zur Verarbeitung von Aderendhiilsen mit einem
Gehduse,
5 Fig. 7 das Transportrad des Magazins mit einem Vorschubelement,
Fig. 8 ein Handwerkzeug zum Verpressen von Aderendhilsen mit ei-

nem Magazin 1n einer perspektivischen Darstellung,

Fig. 9 das Handwerkzeug gemdl} Fig. 8 in einer Seitenansicht,

Fig. 10 ein Handwerkzeug zum Verpressen von Aderendhiilsen mit ei-
10 nem Magazin 1n einer perspektivischen Darstellung und

Fig. 11 das Handwerkzeug gemal} Fig. 10 1n einer Seitenansicht.

Fig. 1 zeigt emn Magazin 1 zum Verarbeiten von im Magazin 1 angeordneten
Aderendhiilsen 2, die uiber Verbindungsstege 3 zu einem Aderendhulsenstrei-
fen 4 miteinander verbunden sind. Das Magazin 1 umifasst ein zylinderférmi-

15 ges Gehause 5 mit einem Gehduseboden 6 und einer Einfihrotinung 7 fur
den Aderendhilsenstreifen 4. In dem Gehause 5 1st ein um eine Drehachse 8
drehbar gelagertes Transportrad 9 angeordnet. In dem Magazin 1 werden die
Aderendhiilsen 2 vereinzelt.

Die Trennung wird wie folgt durchgefiihrt: Das Transportrad 9 weist Vertie-
20 fungen 10 auf, in denen die Aderendhiilsen 2 angeordnet werden. Die Ver-
bindungsstege 3 des Aderendhiilsenstreifens 4 liegen dabe1r auf den Rédndemn
11 der Vertietungen 10. Das Transportrad 9 ist nach Art eines Schaufelrades
ausgestaltet, so dass die Aderendhiilsen 2 bei einer Rotation des Transportr-
ades 9 1m Kreis gefiihrt werden, wobe1 eine Aderendhiilse 2 in eine Montage-
25 position verbringbar ist, in der sie iiber einer Offnung 12 im Gehiuseboden
angeordnet 1st. Eine Gehdusewand 13 des Gehduses 5 umschlielit das Trans-
portrad 9 umitangsseitig. Die Gehdusewand 13 weist emnen spiraliormigen
Abschnitt 14 auf. Das heil3t, dass der Abstand der Rander 11 der Vertiefun-
gen 10 zur Gehdusewand 13 ausgehend von der Einfuhrofinung 7 in Um-
30 fangsrichtung des Transportrades 9 in Richtung auf die Offaung 12 abnimmt.
Das bedeutet, dass die Verbindungsstege 3 des Aderendhiilsenstreifens 4 ge-
gen den jeweiligen Rand 11 der Vertiefung 10 gedriickt werden. Je weiter das
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Transportrad 9 gedreht wird, desto geringer wird der Abstand zwischen dem
Rand 11 und der Gehdusewand 13, so dass ab einem gewissen Punkt der Ver-
bindungssteg 3 dem Druck nicht mehr standhalten kann und die entsprechen-
de Aderendhiilse 2 von dem Aderendhiilsenstreifen 4 vereinzelt wird.

5 In Fig. 1 1st ersichtlich, dass um die Gehdusewand 13 eine Gehaduseaulien-
wand 15 angeordnet 1st, durch die die Einfuhrofinung 7 um eine Umifangs-
lange vergrolert wird. Aut diese Weise konnen auch langere Aderendhiilsen-
streifen 4 1n das Magazin 1 eingebracht werden, auch wenn nicht alle Ader-
endhilsen 2 gleichzeitig in den Vertiefungen 10 des Transportrades 9 ange-

10 ordnet sind. Denkbar 1st auch, dass mehrere kiirzere Aderendhiilsenstreifen 4
in der verldangerten Einfuhroffnung 7 angeordnet sind. Diese mussten dann
aber manuell durch weiteres Einschieben in den Eingriff des Transportrades
9 bewegt werden.

Zusitzlich sind an dem Gehduse 5 Befestigungselemente 16 angeordnet, mit
15 denen das Magazin 1 an einem (in Fig. 8 - 11 dargestellten) Handwerkzeug
befestigt werden kann. Ein hier nicht dargestellter Gehdusedeckel kann mat-
tels Verschlusselementen 17 aut dem Gehéduse 5 betestigt werden. Die Ver-
schlusselemente 17 bzw. der Verschluss zusammen mit dem Deckel funktio-
niert nach dem Prinzip eines Bajonettverschlusses. Der Deckel wird relativ
20 zu dem Gehduse 5 verdreht. An dem Deckel sind zu den Verschlusselemen-
ten 17 korrespondierende Rasthaken ausgebildet, die in die Verschlussele-
mente 17 eingreifen, so dass der Deckel nicht mehr abgehoben werden kann.

Fig. 2 zeigt einen Teil eines weiteren Ausfuhrungsbeispiels eines Maga-
zins 1, be1 dem eine Gehduseoberwand 18 dargestellt 1st. Die Gehduseober-
25 wand 18 begrenzt zusammen mit dem Transportrad 9 und der Gehdausewand
13 einen Fuhrungskanal 19, in dem die Aderendhiilsen 2 geflihrt werden. Der
Fuhrungskanal 19 weist eine Schriage 20 an der Gehduseoberwand 18 auf.
Das bedeutet, dass der Abstand des Transportrades 9 zur Gehduseoberwand
18 in Richtung auf die Offnung 12 in Umfangsrichtung abnimmt. Fiir die
30 praktische Anwendung des Magazins 1 bedeutet dies, dass die Aderendhiil-
sen 2 bel einer Drehung des Transportrades 9 ausgehend von der Einfuhrofi-
nung 7 durch die Schrige 20 stetig tiefer in die Vertiefungen 10 gedriickt
werden. Durch den spiralféormigen Abschnitt 14 der Gehdusewand 13 wer-
den gleichzeitig die Rander 11 der Vertiefungen 10 naher an die Gehause-
35 wand 13 geflihrt. Die Verbindungsstege 3 des Aderendhiilsenstreifens 4 wer-
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den folglich nicht lediglich radial, durchtrennt, sondern vielmehr von unten
nach oben d. h. axial und parallel zur Drehachse 8 des Transportrades 9
durchtrennt.

Die Verbindungsstege 3 der Aderendhiilsenstreifen 4 werden dabel vorzugs-

5 weise nicht vollstdndig durchtrennt. Ein kleiner Rest der Verbindungsstege 3

bleibt bestehen, wenn sich die Aderendhilse 2 1n der Montageposition befin-

det. Auf diese Weise kann die Aderendhiilse 2 nicht ungewollt im Gehduse 5

bewegt werden. Erst wenn ein hier nicht dargestellter Leiter mit seinem ab-

1solierten Ende durch eine Leitereinfihréffnung 21 in die Aderendhiilse 2 1n

10 der Montageposition eingefuhrt wird, reicht die Kraft die beim Einfuhren auf

die Aderendhiilse 2 ausgeiibt wird aus, um die Verbindung vollstindig zu
durchtrennen.

Die Montageposition kann einfach mit Hilfe einer Positionierungseinrich-
tung 22 ermittelt werden. Dabei handelt es sich um eine federbelastete Ku-
15 gelrastung innerhalb des Gehauses 5. Wenn das Transportrad 9 von einem
Anwender von aulien liber ein Vorschubelement 23 1n Form eines Vorschubr-
ades zur Drehung gebracht wird, werden Rastausnehmungen 24, die in die
Achse des Transportrades 9 eingebracht sind, iiber eine mit einer Federkraft
beaufschlagten Kugel bewegt. Die Kugel fungiert in diesem Fall als Rastnase
20 zu den korrespondierenden Rastausnehmungen 24, so dass jedes mal, wenn
die Kugel aufgrund der Federkraft in eine Rastausnehmung 24 gedriickt
wird, dem Anwender durch die leicht losbare Rastverbindung signalisiert
wird, dass die Montageposition einer weiteren Aderendhiilse 2 erreicht ist.

Fig. 3 zeigt das Ausfuhrungsbeispiel gemall Fig. 2 in einer Seitenansicht oh-

25 ne Aderendhiilsen 2. Dadurch 1st deutlich der Filhrungskanal 19 zu erkennen,
der aufgrund der Schriage 20 tiber den Umifang an Hohe verliert. Die Ader-
endhiilsen 2 werden durch die stetige Schrage 20 immer weiter in die Vertie-
fungen 10 gedriickt und gleichzeitig durch die Rénder 11 der Vertiefungen 10
axial teillwelse voneinander getrennt.

30 Fig. 4 zeigt einen Teil eines Magazins 1, wieder ohne Aderendhiilsen 2. Er-
kennbar ist die Offnung 12 im Gehéduseboden 6. Die Offnung 12 befindet
sich unterhalb der Montageposition einer Aderendhiilse 2. Ist eine Aderend-
hiilse 2 1n der Montageposition angeordnet, kann ein Leiter durch die Leiter-
einfuhrofinung 21 mit seinem abisolierten Ende 1in die Aderendhiilse 2 einge-

35 steckt werden. Durch weiteres Herunterdriicken des Leiters wird die Verbin-
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dung zwischen der Aderendhiilse 2 und dem Aderendhiilsenstreifen 4 voll-
standig durchtrennt. Die Aderendhiilse 2 kann dann zusammen mit dem Lei-
ter durch die Offnung 12 gefiihrt und anschlieBend weiter verarbeitet wer-
den. Nach der Verarbeitung kann die verpresste Aderendhiilse 2 zusammen

5 mit dem Leiter aus dem Magazin 1 entfernt und das Transportrad 9 so weit
gedreht werden, bis die Montageposition der nidchsten Aderendhiilse 2 er-
reicht 1st.

Fig. 5 zeigt ein Magazin 1 mit einem Vorschubelement 23 in Form eines Vor-
schubrades, das oberhalb des Gehduses 5 angeordnet 1st. Fir eine bessere
10 Handhabung ist das Vorschubelement 23 iiber den Umfang in Form eines
Zahnrades ausgestaltet. Dadurch wird es fir einen Anwender griffiger und
vereinfacht die Drehung. Darliber hinaus ragt es seitlich tiber den Gehausede-
ckel hinaus, um besser fur die Finger des Anwenders erreichbar zu sein. Das
Vorschubelement 23 weist mehrere kreisformige Ausnehmungen 25 auf, da
15 es zusammen mit dem Transportrad 9 und somit relativ zum Gehause 5 dreh-
bar 1st. Die kreisformigen Ausnehmungen 25 sind folglich iiber den Ader-
endhiilsen 2 positioniert, so dass bei jeder Drehung des Transportrades 7 in
die Montageposition einer Aderendhiilse 2 eine kreisférmige Ausnehmung
25 uber der Leitereinfuhrofinung 21 angeordnet 1st, um einem Leiter das Ein-
20 fuhren 1n die Aderendhiilse 2 in der Montageposition zu ermoglichen.

Fig. 6 zeigt ein Magazin 1 mit der Gehduseoberwand 18 1n der eine Leiter-

einfuhrofinung 21 ausgebildet 1st. Das Vorschubelement 23 1st am Gehéause-

boden 6 angeordnet und lediglich von einer Seite des Gehéduses 5 erreichbar.

Das Vorschubelement 23 ist nicht zentriert auf der Drehachse 8 des Trans-
25 portrades 9, sondern versetzt dazu angeordnet.

Fig. 7 zeigt die Anordnung des Vorschubelements 23 gemal} Fig. 6, z usam-
men mit dem Transportrad. Das Vorschubelement 23 ist tiber ein Getriebe 26
mit dem Transportrad 9 verbunden, so dass das Vorschubelement 23 versetzt
zu dem Transportrad 9 angeordnet werden kann. Durch die Ausgestaltung
30 des Getriebes 26 fuihrt eine Drehung des Vorschubelements 23 zu einer ge-
genlaufigen Drehung des Transportrades 9, was je nach Anordnung des Ma-
gazins 1 auf einem Handwerkzeug vorteilhaft fur die Bedienung sein kann.
Andere Getriebearten fiir eine gleichlaufige Drehung des Transportrades 9
be1 emer Drehung des Vorschubelements 23 sind aber auch ohne weiteres fur
35 entsprechende Anwendungsfélle denkbar.
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Fig. 8 und Fig. 9 zeigen ein Handwerkzeug 27 zum Verpressen von Aderend-

hiilsen 2 oder genauer zum Crimpen von Aderendhiilsen 2 mit absisolierten

Leiterenden bzw. mit den Litzen eines Leiters in verschiedenen Ansichten.

Das Handwerkzeug 27 weist einen zangenartigen Handgriff 28 auf, der dazu

5 bestimmt 1st, mehrere hier nicht dargestellte Pressbacken zueinander zu be-

wegen. Die Pressbacken bilden ein Gesenk, in das die Aderendhiilse 2 einge-

legt und verpresst werden kann. Ein Magazin 1 zum Verarbeiten von Aderen-

dilsen 2 1st an dem Handwerkzeug 27 befestigt. Dabei 1st das Magazin 1 so

angeordnet, dass die Offnung 12 des Magazins so positioniert ist, dass ein

10 Durchfuhren einer Aderendhiilse 2 mit einem eingesteckten Leiter durch die

Offnung 12 aus zumindest teilweise dem Magazin 1 heraus dazu fiihrt, dass

die Aderendhiilse 2 automatisch in das Gesenk eingelegt wird. Die Offnung

12 1st folglich direkt Uiber dem Gesenk angeordnet. Die Aderendhiilsen 2

werden 1n zusammenhédngenden Aderendhiilsenstreifen 4 in das Magazin 1

15 eingebracht und innerhalb des Magazins 1 vereinzelt. Durch die Leiterein-

fuhrofinung 21 kann ein Leiter in eine Aderendhiilse 2, die sich 1n der Mon-

tageposition befindet, eingesteckt werden. Wird der Leiter weiter 1n die Lei-

tereinfuhroffnung 21 eingeschoben, wird der Leiter zusammen mit der Ader-

endhiilse 2 durch die Offnung 12 des Magazins 1 direkt in das Gesenk des

20 Handwerkzeugs 27 geleitet und 1deal positioniert. Mit Hilfe des Handwerk-

zeugs 27 kann dann eine Crimpverbindung zwischen dem Leiterende und ei1-

ner Aderendhiilse 2 hergestellt werden. Nach dem Crimpvertahren wird der

Leiter zusammen mit der Aderendhiilse 2 aus dem Magazin 1 herausgezo-

gen. Das Vorschubelement 23 kann dann weiter gedreht werden, so dass eine

25 weltere Aderendhiilse 2 1n die Montageposition verbracht wird und der
nachste Crimpvorgang gestartet werden kann.

Die Fig. 10 und Fig. 11 zeigen ein Handwerkzeug 27 mit einem Handgrift 28
in zwel verschiedenen Ansichten. An dem Handwerkzeug 27 1st ein Magazin
1 zum Verarbeiten von Aderendhiilsen 2 gemall Fig. 5 angeordnet. Das Ma-
30 gazin 1 weist emn Vorschubelement 23 auf, das in der gleichen Drehachse 8
drehbar 1st, wie das Transportrad 9 innerhalb des Magazins 1. Das Vorschub-
element 23 ist aullen an dem Gehduse 5 des Magazins 1 angeordnet, so dass
es fir einen Anwender leicht erreichbar 1st. Aufgrund der Position des Vor-
schubelements 23 weist das Vorschubelement 23 mehrere kreisformige Aus-
35 nehmungen 25 auf. Mindestens eine der kreisformigen Ausnehmungen 25
betindet sich genau liber einer Montageposition der Aderendhiilsen 2 inner-
halb des Magazins 1. Da das Vorschubelement 23 relativ zum Gehduse 5
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drehbar 1st, aber gleichzeitig mit dem Transportrad 9 innerhalb des Gehauses
5 rotiert, bleiben die kreisformigen Ausnehmungen 25 immer uber der glei-
chen Vertiefung 10 des Transportrades 9. Die Funktion des Handwerkzeugs
27 1st ansonsten analog zu dem in den Fig. 8 und Fig. 9 beschriebenen Hand-

5 werkzeug 27.
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Patentanspriuche

1. Magazin (1) zur Verarbeitung von Aderendhiilsen (2), die iiber Verbin-

dungsstege (3) miteinander zu emnem Aderendhilsenstreifen (4) verbunden

sind, mit eitnem Gehduse (5), wobeil das Gehduse (5) eine Einfuiihrotinung (7)
5 zum Einfuhren des Aderendhiilsenstreifens (4) autweist,

dadurch gekennzeichnet,

dass ein um eine Drehachse (8) drehbar gelagertes Transportrad (9) 1im Ge-
hduse (5) angeordnet 1st,

dass das Transportrad (9) mehrere Vertiefungen (10) zur Aufnahme einzelner

10 Aderendhilsen (2) eines Aderendhiilsenstreifens (4) aufweist, wobe1r zwei
benachbart zueinander angeordnete Vertiefungen (10) jeweils durch einen
Rand (11) voneinander getrennt sind,

dass durch eine Drehung des Transportrades (9) die Aderendhiilsen (2) des
Aderendhulsenstreifens (4) nacheinander in eine Montageposition verbring-

15 bar sind, 1n der der Verbindungssteg (3) zwischen zwe1 benachbarten Ader-
endhiilsen (2) vom Rand (11) der entsprechenden Vertietung (10) zumindest
teilweise durchtrennt 1st.

2. Magazin (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Ge-
hiuse (5) zumindest einen Gehduseboden (6) aufweist, dass die Offnung (12)
20 1im Gehduseboden (6) ausgebildet 1st, wobei eine 1n der Montageposition be-

findliche Aderendhiilse (2) in unmittelbarer Nihe der Offnung (12) angeord-
net 1st.

3. Magazin (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
das Transportrad (9) von einer Gehdusewand (13) umgeben 1st, die zumin-

25 dest einen spiralformigen Abschnitt (14) aufweist, in dem der Abstand der
Rander (11) der Vertiefungen (10) zur Gehdausewand (13) 1n Richtung auf die
Offnung (12) in radialer Richtung abnimmt.

4, Magazin (1) nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeich-
net, dass das Gehduse (5) eine oberhalb des Transportrades (9) angeordnete
30 Gehduseoberwand (18) aufweist, die zusammen mit der Gehausewand (13)
und dem Transportrad (9) einen Fihrungskanal (19) fiir den Aderendhilsen-

streifen (4) bildet, dass die Gehduseoberwand (18) eine Schriage (20) aut-
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weist, so dass die Héhe des Fiihrungskanals (19) in Richtung auf die Off-
nung (12) abmimmt.

5. Magazin (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeich-
net, dass 1n der Gehduseoberwand (18) eine trichterformige Leitereinfihrofi-

5 nung (21) ausgebildet ist, wobei die Leitereinfithré6ffnung (21) und die Off-
nung (12) im Gehduseboden (6) 1n emner Linie liegen, sodass sie eine gemein-
same Langsachse aufweisen.

6. Magazin (1) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Ab-
stand zwischen der Gehausewand (13) und dem gegeniiberliegenden Rand

10 (11) der Vertiefung (10), die im Bereich der Offnung (12) angeordnet ist, so
dimensioniert 1st, dass der Verbindungssteg (3) zu mehr als 60 %, insbeons-
dere mehr als 80 %, durchtrennt 1st.

7. Magazin (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeich-
net, dass zwischen dem Transportrad (9) und dem Gehéduse (5) eine Position-

15 ierungseinrichtung (22) angeordnet 1st, die ein schrittweises Verdrehen des
Transportrades (9) bewirkt.

8. Magazin (1) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Posi-
tionierungseinrichtung (22) durch eine federbelastete Kugelrastung realisiert
1st.

20 9. Magazin (1) nach eimnem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeich-
net, dass das Gehduse (5) zumindest tellweise transparent ausgestaltet 1st, so
dass von aulien erkennbar 1st, wie viele Aderendhiilsen (2) im Gehduse ange-
ordnet sind.

10. Magazin (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeich-

25 net, dass ein Vorschubelement (23) vorgesehen 1st, das derart mit dem Trans-
portrad (9) verbunden ist, dass eine Drehung des Vorschubelements (23) eine
Drehung des Transportrades (9) bewirkt.

11. Handwerkzeug (27) zum Verpressen von Aderendhiilsen (2) mit ei-
nem abisolierten Leiterende bzw. mit den Litzen eines Leiters, mit einem
30 zangenartigen Handgriff (28), mit mindestens zwe1 Pressbacken die durch
Betitigung des Handgriffs (28) zusammenfiihrbar sind und ein Gesenk bil-
den in dem die Aderendhulse (2) positionierbar 1st und mit einem Maga-
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zin (1) 1n dem Aderendhiilsen (2) autbewahrt werden, wobei1 die Aderendhiil-
sen (2) aus dem Magazin (1) dem Gesenk zuflihrbar sind,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Magazin (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 10 ausgestaltet 1st.

5 12. Handwerkzeug (27) nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass
Umleitungsmittel vorgesehen sind, dass die Umleitungsmittel derart mit dem
zangenartigen Handgriff (28) und den Pressbacken zusammenwirken, dass
durch eine Handbetdtigung des Handgriffs (28) das Verpressen mindestens
einer Aderendhiilse (2) mit einem abisolierten Leiter durchfiihrbar 1st.

10 13. Handwerkzeug (27) nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekennzeich-
net, dass das Magazin (1) losbar, insbesondere durch eine Rastverbindung,
mit dem Handwerkzeug (27) verbunden 1st.

14. Handwerkzeug (27) nach einem der Anspriche 11 bis 13, dadurch ge-
kennzeichnet, dass mehr als zwe1 Pressbacken vorgesehen sind, sodass eine

15 symmetrische Verpressung zwischen Aderendhiilse (2) und dem abisolierten
Leiterende bzw. mit den Litzen des Leiters erfolgt.
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SCHRIFTLICHER BESCHEID

Dossier Nr.

BO11857

Anmeldedatum (TagMonat/iJahr)
05.03.2019

Prioritatsdatum (TagMonatiJahr) Anmeldung Nr.
BE201905131

Internationale Patentklassifikation (IPK)

INV. HO1R43/045

Anmelder

PHOENIX CONTACT GmbH & Co. KG

Dieser Bescheid enthalt Angaben und entsprechende Seiten zu folgenden Punkten:

[ OOX

X

-2

e

] O [

Feld Nr.
Feld Nr.

Feld Nr.
d Nr.
d Nr.

Feld Nr. |
Feld Nr.
Feld Nr.

1V
V

VI

<

Grundlage des Beschelds

Prioritat

Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche

Anwendbarkeit

Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung

dieser Feststellung
Bestimmte angefuhrte Unterlagen

Bestimmte Mangel der Anmeldung

Bestimmte Bemerkungen zur Anmeldung

Prufer

Corrales, Daniel

Formblatt BE237A (Deckblatt) (Januar 2007)




Anmeldung Nr.

SCHRIFTLICHER BESCHEID BE201905131

Feld Nr.1 Grundlage des Bescheids

1. Dieser Bescheid wurde auf der Grundlage des vor dem Beginn der Recherche eingereichten Satzes von
Anspruchen erstellt.

2. Hinsichtlich der Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz, die in der Anmeldung offenbart wurde, ist der
Bescheid auf folgender Grundlage erstellt worden:

a. Art des Materials:

LI Sequenzprotokoll

| Tabelle(n) zum Sequenzprotokoll

b. Form des Materials:

LI in Papierform

| in elektronischer Form

c. Zeitpunkt der Einreichung:

[1 in der eingereichten Anmeldung enthalten

| zusammen mit der Anmeldung in elektronischer Form eingereicht

[1 nachtraglich eingereicht

3. L Wurden mehr als eine Version oder Kopie eines Sequenzprotokolls und/oder einer dazugehdrigen Tabelle
eingereicht, so sind zusatzlich die erforderlichen Erklarungen, dass die Information in den nachgereichten

oder zusatzlichen Kopien mit der Information in der Anmeldung in der eingereichten Fassung ubereinstimmt
bzw. nicht uber sie hinausgeht, vorgelegt worden.

4. Zusatzliche Bemerkungen:

Formblatt BE237B (Januar 2007)



Feld Nr. V  Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung

. Feststellung

Neuheit Ja: Anspruche 1-14
Nein: Anspruche

Erfinderische Tatigkeit Ja:  Anspruche 1-14
Nein: Anspruche

Gewerbliche Anwendbarkeit Ja:  Anspriche: 1-14
Nein: Anspruche:

. Unterlagen und Erklarungen:

siehe Beiblatt
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ZU Punkt V

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit
und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung
dieser Feststellung

Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen:
D1 DE 42 41 224 C1 (WEZAG GMBH [DE]) 20. Januar 1994 (1994-01-20)

D2 EP 0 540 879 A1 (WEIDMUELLER INTERFACE [DE]) 12. Mai 1993
(1993-05-12)

D3 EP 2 182 595 A2 (TRI STAR TECHNOLOGIES [US]) 5. Mai 2010
(2010-05-05)

D1 wird als nachstliegender Stand der Technik gegenuber dem Gegenstand des
Anspruchs 1 angesehen. D1 offenbart ein Crimpwerkzeug (5) mit einem
zylindertormigen Magazin (37) zur Aufnahme eines Aderendhulsenstreifens. Das
Magazin ist dabei beabstandet von der eigentlichen Crimpstation angeordnet, so dass
der Anfang des Aderendhiilsenstreifens aus dem Magazin Uiber eine Offnung im
Gehause des Crimpwerkzeugs in den Bereich einer Transporteinrichtung eingefuhrt
wird. Die Transporteinrichtung weist als wesentlichen Bestandtell ein Transportrad (16)
auf, das uber seinen Umfang gleichmalfiig verteilte Vertiefungen (18) aufweist und um
eine Achse (17) drehbar ist. Das Abtrennen einer einzelnen Aderendhulse vom Streifen
erfolgt dabei beim eigentlichen Crimpvorgang. Dabei wird der Verbindungssteg (13)
zwischen der vordersten Aderendhulse und der nachfolgenden Aderendhulse
abgerissen, indem ein beweglicher Pressbacken (23) die vorderste Aderendhulse radial
nach aul3en druckt, also der normale Radius der Vertiefungen uberschritten wird, so
dass sich die vorderste Aderendhulse radial nach aul3en verlagert.

Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich somit von dem bekannten
Magazin dadurch, dass durch eine Drehung des Transportrades (9) die Aderendhulsen
(2) des Aderendhulsenstreifens (4) nacheinander in eine Montageposition verbringbar
sind, in der der Verbindungssteg (3) zwischen zwei benachbarten Aderendhulsen
(2) vom Rand (11) der entsprechenden Vertiefung (10) zumindest teilweise
durchtrennt ist, und ist daher neu.

Die mit der vorliegenden Erfindung zu I0sende Aufgabe kann darin gesehen werden: ein
Magazin zur Verarbeitung von Aderendhulsen sowie ein Handwerkzeug mit einem
entsprechenden Magazin anzugeben, die eine einfachere Handhabung und eine
Verbesserung der Prozesssicherheit gewahrleisten.
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Die in Anspruch 1 der vorliegenden Anmeldung fur diese Aufgabe vorgeschlagene
Losung beruht aus den folgenden Grunden auf einer erfinderischen Tatigkeit: Fur diese
LOosung gibt es im Stand der Technik keinen Hinweis. Der Fachmann wurde an diese
Losung ausgehend von D1 ohne erfinderische Tatigkeit nicht denken.

Die Anspruche 2-14 sind vom Anspruch 1 abhangig und erfullen damit ebenfalls die
Erfordernisse in Bezug auf Neuheit und erfinderische Tatigkeit.
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