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一种排水沟盖板芯模快速脱模装置

(57)摘要

本发明涉及一种排水沟盖板芯模快速脱模

装置，包括一支架和一芯模卡具，支架包括4根立

杆，4根立杆上端按矩形的4边焊接4根上横杆，其

中两根相对的横杆间焊接一装配板，装配板底面

固定设置一电动葫芦；芯模卡具包括一横梁，横

梁顶面中间设一吊环，横梁两端分别焊接一与横

梁垂直的连接板，每块连接板顶边与横梁焊接，

底边焊接一与横梁平行的卡板，每块卡板一端与

连接板焊接，两卡板的另一端相对设置；电动葫

芦的倒链通过挂钩与芯模卡具横梁上的吊环连

接。本发明脱模速度快，且有利于保护模具，能提

高模具周转率。
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1.一种排水沟盖板芯模快速脱模装置，其特征在于：包括一支架和一芯模卡具；所述支

架包括4根按矩形的4个顶点设置的立杆，4根立杆上端按矩形的4边焊接4根上横杆，其中两

根相对的横杆间焊接一水平设置的装配板，装配板底面固定设置一电动葫芦；所述芯模卡

具包括一横梁，横梁顶面中间设一吊环，横梁两端分别焊接一与横梁垂直的连接板，每块连

接板顶边与横梁焊接，底边焊接一与横梁平行的卡板，每块卡板一端与连接板焊接，两卡板

的另一端相对设置；所述电动葫芦的倒链下端通过挂钩与芯模卡具横梁上的吊环连接。

2.根据权利要求1所述的排水沟盖板芯模快速脱模装置，其特征在于：支架两侧的两立

杆下端间分别焊接一水平设置的下横杆，两下横杆的相对侧分别焊接多根水平设置且与下

横杆垂直的梳齿杆，每根下横杆上的梳齿杆等间距设置，两下横杆上的梳齿杆的相对端有

一定间距。

3.根据权利要求2所述的排水沟盖板芯模快速脱模装置，其特征在于：支架每两根相邻

的立杆间分别焊接一中横杆，每根下横杆上方的中横杆与该下横杆上焊接的各梳齿杆前端

间分别焊接一斜撑杆。

4.根据权利要求2或3所述的排水沟盖板芯模快速脱模装置，其特征在于：所述支架底

部铺设两块垫板，每块垫板一侧设置多个与排水沟盖板芯模的半个模芯外围轮廓一致的卡

槽，两垫板的卡槽相对设置。
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一种排水沟盖板芯模快速脱模装置

技术领域

[0001] 本发明属于道路施工技术领域，涉及路基两侧排水沟盖板的预制施工，具体涉及

一种排水沟盖板芯模快速脱模装置。

背景技术

[0002] 如图1所示，路基超高段纵向排水沟盖板是由路缘石1及过水盖板2浇筑成整体的

异形盖板，过水盖板上设有多个过水孔3。由于排水沟盖板的顶部高低不齐，而底面为平面，

因此预制时要将模具倒置，如图2所示，排水沟盖板模具包括4个侧板4，模具内设置芯模，芯

模包括一主梁5，主梁两端与两个相对的侧模板顶边通过螺栓连接，主梁底部固定设置一排

模芯6，模具内浇筑混凝土，由模芯6形成盖板过水孔。待混凝土达到一定强度后脱模，脱模

第一步是取出芯模，然后将模具翻转，将盖板倒出模具。其中取出芯模是脱模过程中较为困

难的一步，若采用手工敲击脱模，一位熟练的工人需要用时6分钟左右，而且有时会造成模

具损坏。排水沟盖板预制数量大，对模具周转率要求较高，手工脱模效率低、模具损耗大，不

利于保证工期。

发明内容

[0003] 本发明的目的是针对上述问题，提供一种排水沟盖板芯模快速脱模装置，提高脱

模效率，降低模具损耗。

[0004] 本发明的技术方案如下：

[0005] 一种排水沟盖板芯模快速脱模装置，其特征在于：包括一支架和一芯模卡具；所述

支架包括4根按矩形的4个顶点设置的立杆，4根立杆上端按矩形的4边焊接4根上横杆，其中

两根相对的横杆间焊接一水平设置的装配板，装配板底面固定设置一电动葫芦；所述芯模

卡具包括一横梁，横梁顶面中间设一吊环，横梁两端分别焊接一与横梁垂直的连接板，每块

连接板顶边与横梁焊接，底边焊接一与横梁平行的卡板，每块卡板一端与连接板焊接，两卡

板的另一端相对设置；所述电动葫芦的倒链下端通过挂钩与芯模卡具横梁上的吊环连接。

[0006] 本发明结构简单，操作方便，每个模具的芯模脱模只需2分钟，比手工脱模时间大

幅缩短，且有利于保护模具，降低模具损耗，能满足施工现场对模具的高周转率要求，保证

工期。

附图说明

[0007] 图1是异形排水沟盖板的结构示意图；

[0008] 图2是排水沟盖板预制模具的结构示意图；

[0009] 图3是本发明的支架结构示意图；

[0010] 图4是本发明的卡具结构示意图；

[0011] 图5是本发明的正视结构示意图；

[0012] 图6是本发明的侧视结构示意图；
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[0013] 图7是本发明的使用状态示意图，卡具卡住芯模横梁两端；

[0014] 图8是本发明脱模时采用的垫板的结构示意图；

[0015] 图9是本发明将芯模脱模后的状态示意图。

具体实施方式

[0016] 本发明包括一支架和一芯模卡具。

[0017] 如图3所示，所述支架包括4根按矩形的4个顶点设置的立杆7，4根立杆上端按矩形

的4边焊接4根上横杆8，其中两根相对的横杆间焊接一水平设置的装配板9，装配板底面固

定设置一电动葫芦10。

[0018] 如图4所示，所述芯模卡具包括一横梁11，横梁顶面中间设一吊环12，横梁两端分

别焊接一与横梁垂直的连接板13，每块连接板顶边与横梁焊接，底边焊接一与横梁平行的

卡板14，每块卡板一端与连接板焊接，两卡板的另一端相对设置。卡板与横梁间形成一卡

口，且卡口宽度大于排水沟盖板芯模主梁的厚度，两卡板相对端的间距小于芯模主梁的长

度。

[0019] 如图5、图6所示，所述电动葫芦10的倒链101下端通过挂钩与芯模卡具横梁上的吊

环12连接。

[0020] 本发明使用时，各立杆的下端要支撑在模具内，因此本发明具体实施时，支架的尺

寸要根据模具的尺寸设置，支架相邻的立杆间距要小于模具的边长。

[0021] 进一步，为防止芯模脱模时损伤混凝土，可在支架两侧的两立杆下端间分别焊接

一水平设置的下横杆15，在两下横杆的相对侧分别焊接多根水平设置且与下横杆垂直的梳

齿杆16，每根下横杆上的梳齿杆等间距设置，两下横杆上的梳齿杆的相对端有一定间距。芯

模的各模芯间有一定间隙，脱模时，每根梳齿杆插入两模芯的间隙中，对模芯两侧的混凝土

起固定作用。具体实施时，每根下横杆上焊接的梳齿杆的数量与芯模的模芯间隙数量对应，

相邻梳齿杆的中心距与两个模芯间隙的中心距一致，两相对梳齿杆的端部距离小于芯模主

梁的宽度。

[0022] 进一步，为增加支架及梳齿杆的强度，可在支架每两根相邻的立杆间分别焊接一

中横杆17，并在每根下横杆上方的中横杆与该下横杆上焊接的各梳齿杆前端间分别焊接一

斜撑杆18。

[0023] 如图7所示，排水沟盖板模具内浇筑的混凝土达到脱模强度后，将芯模主梁5两端

与侧模板4间的连接螺栓取下，将支架置于模具内的混凝土上，且支架的四根立杆7对应模

具的4个角，电动葫芦下放模芯卡具，将芯模主梁5两端分别卡入芯模卡具两端的卡口中。如

图8所示，电动葫芦向上提升芯模卡具，将芯模整体从混凝土中拔出。

[0024] 为进一步在芯模脱模时保护混凝土，可在支架底部铺设两块垫板，垫板结构如图9

所示，每块垫板19一侧设置与多个半个模芯外围轮廓一致的卡槽20，如图7、图8中所示，两

垫板19铺设在模具内的混凝土上，两垫板的卡槽20相对，围合在模芯6外围，支架支撑在垫

板19上。
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图5

图6
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图9
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