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(54). FAHRBARER WERKZEUGTRAEGER FUER PRESSEN MIT INTEGRIERTER HUBEINRICHTUNG

(57) Die Erfindung bezieht sich auf einen fahrbaren Werkzeugtrager fir Pressen mit integrierter
Hubeinrichtung fir die Druckbolzen. Das Ziel der Erfindung besteht in der Einsparung von Material
durch eine Verringerung der Bauhdhe des Ziehkissens sowie in einer uneingeschrankten Nutzung
der gesamten Kissenflache fiir die Anordnung der Druckbolzen. Daraus ergibt sich die Aufgabe,
den Werkzeugtrager so zu gestalten, da3 die Druckbolzenplatte mit der Unterkante desselben
bindig abschlieRt und dadurch eine optimale Ausnutzung des Ziehkissenhubes moglich ist sowie
durch eine zweckmaRige Anordnung der Kolben-Zylinder-Einheiten auch die Eckpunkte der
Druckbolzenplatte zur Absttzung der Druckbolzen genutzt werden kénnen. Erfindungsgemaf
wird das dadurch erreicht, daB die Kolben-Zylinder-Einheiten in bzw. an der Unterseite der
Werkzeugspannplatte und zwischen den Bohrungen fiir die Druckbolzen angeordnet sind und die
Ziehkissenplatte mit Bohrungen zur Aufnahme der Kolbenstangen der Kolben-Zylinder-Einheiten
wahrend des Kissenhubes versehen sind. Fig. 1
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(54) . FAHRBARER WERKZEUGTRAEGER FUER PRESSEN MIT INTEGRIERTER HUBEINRICHTUNG

(67) Die Erfindung bezieht sich auf einen fahrbaren Werkzeugtrager fiir Pressen mit integrierter
Hubeinrichtung fiir die Druckbolzen. Das Ziel der Erfindung besteht in der Einsparung von Material
durch eine Verringerung der Bauhdhe des Ziehkissens sowie in einer uneingeschrankten Nutzung
der gesamten Kissenflache fur die Anordnung der Druckbolzen. Daraus ergibt sich die Aufgabe.
den Werkzeugtrager so zu gestalten, daR die Druckbolzenplatte mit der Unterkante desselben
bindig abschlieBt und dadurch eine optimale Ausnutzung des Ziehkissenhubes moglich ist sowie
durch eine zweckmaBige Anordnung der Kolben-Zylinder-Einheiten auch die Eckpunkte der
Druckbolzenplatte zur Abstitzung der Druckbolzen genutzt werden kénnen. Erfindungsgemal}
wird das dadurch erreicht, daR die Kolben-Zylinder-Einheiten in bzw. an der Unterseite der
Werkzeugspannplatte und zwischen den Bohrungen fiir die Druckbolzen angeordnet sind und die
Ziehkissenplatte mit Bohrungen zur Aufnahme der Kolbenstangen der Kolben-Zylinder-Einheiten
wahrend des Kissenhubes versehen sind. Fig. 1
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a) Titel der Erfindung
Pahrbarer Werkzeugtrager fiir Pressen mit integrierter
Hubeinrichtung

b) Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich auf einen fahrbaren Werkzeug-
tréger fir Pressen, insbesondere flir mechanische Pressen
zur Blechumformung, mit integrierter Hubeinrichtung fir
die Druckbolzen,

c¢) Charakteristik der bekannten technischen Losungen
Mechanische Pressen zur Blechumformung sind im allgemeinen
mit Ziehkissen im Tisch ausgeriistet, Diese Ziehkissen die=
nen zum Gegenhalten und zum Anheben der fertig umgeformten
Teile und wirken liber die Druckbolzen, die auf einer im
fahrbaren Werkzeugtréger montierten Druckbolzenplatte auf=
sitzen, Die Anordnung der Druckbolzen in dafiir vorgesehenen
Bohrungen der Werkzeugspannplatte des fahrbaren Werkzeug-
trédgers erfolgt in Abhéngigkeit von der zu fertigenden Tei-
leform und wird bei jedem Werkzeugwechsel verdndert, Dazu
werden die Druckbolzen aus den Bohrungen der Werkzeugspann-
platte gezogen und entsprechend den Erfordernissen neu ge=-
gteckt,

Es sind technische Losungen zum Ziehen der Druckbolzen von
Hand mittels Permanentmagnet oder anderer mechanischer
Hilfsmittel bekannt, Diese LOsungen haben den Mangel, da8
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sie zum einen sehr zeit=- und kraftaufwéndig sind und zum
anderen die Gefahr besteht, daf Druckbolzen beim Ziehen
vergessen‘werden, wodurch Havarien nicht ausgeschlossen
werden kdnnen,

Es sind weiterhin Losungen zum Anheben der Druckbolzen
mittels einer Druckbolzenplette bekannt, wobei eine steu~
erbare Hebeeinrichtung fiir die Druckbolzenplatie aullere
halb der Presse im Fundament montiert ist, Ein Mangel die=-
ser Losungen besteht in dem erhohten Projekiierungsaufe
wand, Ein weiterer Mangel besteht darin, daB der fahre
bare Werkzeugtrédger exakt liber der Hebeeinrichtung po=-
sitioniert werden mu8 und daB bei Verwendung von zweil
Werkzeugtrédgern pro Presse entweder ein zeitaufwéndiges
Rangleren der Werkzeugirdger iiber die Hebeeinrichtung
oder zwel derartige Hebeeinrichtungen erforderlich sind.

Des weiteren ist eine LOosung zum Anheben der Druckbolzen~
platte mittels einer im Werkzeugtriger montierten Hebe~
einrichtung bekannt (Prospekt der Firma Hitachi Zosen
K.K,, Osaka, Japan), Dabei ist eine entsprechende Anzahl
von steuerbaren KolbeneZylinder—Einheiten im fahrbaren
Werkzeugtriger derart angeordnet, daf die Druckbolzenplatte
an den Ecken darauf aufliegt., Ein Mangel dieser Losung ist
in der Anordnung der Kolben~Zylinder-Einheiten an den Ecken
der Druckbolzenplatte zu sehen, wodurch die bei den zuerst
genannten Losungen dort sitzenden Druckbolzen nicht ge-~
steckt werden konnen, Ein weiterer Mangel besteht in der
Auflage der Druckbolzenpla%te auf den Kolben~Zylinder-Eine
heiten derart, da8 die Druckbolzenplatte in ihrer untersten
Stellung nicht mit der Unterkante des fahrbaren Werkzeug~
t;égers abschlief8t, sondern um einen bestimmten Betrag
hoch gesetzt werden muB, Dies fiihrt zu einer ErhShung des
erforderlichen Ziehkissenhubes, womit eine VergroBerung der
Bauhohe des Ziehkissens und ein erhohter Materialeinsatz
verbunden sind, was sich besonders bei mehrstufigen Zieh~
 kissen ungiinstig auswirkt,
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d) Ziel der Erfindung _

Durch die Anwendung der Erfindung soll eine Einsparung von
Material durch Verringerung der Bauhohe des Ziehkissens so-
wie eine Verbesserung der Gebrauchseigenschaften durch ei-
ne uneingeschrédnkte Nutzung der gesamten Ziehkissenfléche
fiir die Anordnung der Druckbolzen erreicht werden,

e) Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den fahrbaren
Werkzeugtrager so zu gestalten, daB die Druckbolzenplatte
mit der Unterkante des Werkzeugtrégers blindig abschlieft
und dadurch eine optimale Ausnutzung des Ziehkissenhubes
mdglich ist sowie durch eine zweckm&dBige Anordnung der
Kolben~Zylinder-Einheiten auch die Eckpunkte der Drucke-
bolzenplatte zur Abstitzung der Druckbolzen genutzt wer-
den konnen,

Erfindungsgemdf wird das dadurch erreicht, daB die Kolben-
Zylinder-Einheiten in bzw, an der Unterseite der Werkzeug=-
spannplatte und zwischen den Bohrungen fiir die Druckbolzen
angeordnet sind und die Ziehkissenplatte mit Bohrungen zur
Aufnahme der Kolbenstangen der Kolben—ZylindernElnhelten
wéhrend des Kissenhubes versehen ist,

f) Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfihrungsbeispiel

niher erléutert werden, In der zugehorigen Zeichnung zeigen:

Fige 1: éine Schnittdarstellung einer Presse mit fahrbarem
Werkzeugtrdger und Ziehkissen in unterer Arbeits-
lage,

Fig, 2: eine Schnittdarstellung einer Presse mit fahrbarem
Werkzeugtrdger und Ziehkissen in oberer Arbeits-
lage, '

Fig, 3: eine Schnittdarstellung eines zum Werkzeugwechsel
ausgefahrenen Werkzeugtrigers und

Fig, 4: eine Schnittdarstellung eines zum Werkzeugwechsel
ausgefahrenen Werkzeugtridgers mit angehobener
Druckbolzenplatte,

hq—
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Der fahrbare Werkzeugtrdger 2 besteht aus einen mit der
Werkzeugspannplatte 3-verbundenen Rahmen, auf dessen Une
tergseite durch einen separaten Antrieb betétigbare Lauf-
rader angeordnet sind, Die Werkzeugspannplatte 3 ist mit
Bohrungen 11 zur Aufneshme der Druckbolzen & versehen, Zur
Abstiitzung der Druckbolzen 6 ist im unteren Teil des Werke
zeugtrédgers 2 eine vertikal bewegbare Druckbolzenplatte 5
angeordnet, die zum Umstecken der Druckbolzen 6 beim Werke
zeugwechsel mit Hilfe von durch Druckél betdtigbaren Kol~
benwZylinder~Einheiten 7 angehoben werden kann, Die Kol
beneZylinder~Einheiten 7 sind zweckm&dBfigerweise zwischen
den Bohrungen 11 fiir die Druckbolzen 6 in der Werkzeug-
spannplatte 3 angeordnet, wobei deren Kolbenstangen 8 so
ausgefihrt sind, daf die Druckbolzenplatte 5 im ausgefahe
renen Zustand des Werkzeugtrigers 2 mit dessen Unterkante
blindig abschlieBt,

Die Fig, 1 und 2 stellen einen Schnitt durch eine Presse 1
mit eingefahrenem und auf dem Pressentisch 410 aufliegenden
fahrbaren Werkzeugtrager 2 dar, Die Druckbolzen 6 sind ent=-
sprechend der zu fertigenden Teileform in den dafir vor=-
gesehenen Bohrungen 41 der Spannplatte 3 gesteckt und liee-
gen auf der Druckbolzenplatte 5 auf, Die Druckbelzenplatte
5 liegt in der unteren Arbeit;stellung des Ziehkissens
(Figo 1) auf der Ziehkissenplatte 4 auf und wird bei jedem
Ziehkissenhub bis zur oberen Arbeitsstellung des Ziehkis-
sens (Fig.” 2) im Werkzeugtiréger 2 angehoben, Widhrend dieses
Vorganges verbleiben die KolbeneZylinder—Einheiten 7 in
Ruhestellung, d.,h. die Kolbenstangen 8 mit den daran be-
findlichen Auflagescheiben 12 fiir die Druckbolzenplatte 5
sind bis zum Anschlag ausgefahren und tauchen bei jedem
Ziehkissenhub in entsprechende Bohrungen 9 der Ziehkissen~
platte 4 ein,

Die Fig, 3 und 4 stellen einen zum Werkzeugwechsel auf den
Fahrschienen 13 ausgefahrenen Werkzeugtréger 2 dar, Dabei
liegt die Druckbolzenplatte 5 auf den Auflagescheiben 42
der Kolbenstangen 8 der Kolbene~Zylindere~Einheiten 7 und
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schlieBt bilindig mit der Unterkante des Werkzeugtriagers 2
ab (Fig. 3). Nach dem Abheben des PreBwerkzeuges vom Werke
zeugtrédger 2 konnen die Druckbolzen 6 gewechselt werden,
Dazu werden die Kolben=Zylinder~Einheiten 7 mit einem
Druckmedium, vorzugsweise mit Druck®l beaufschlagt (Fig.4),
wodurch die Kolbenstangen 8 eingezogen werden und die auf
den Auflagescheiben 412 aufliegende Druckbolzenplatte 5

mit den darauf sitzenden Druckbolzen 6 angehoben wird,

Die Druckbolzen 6 konnen dadurch von Hand ergriffen und
gewechselt werden,

Nach dem Wechsel der Druckbolzen 6 wird die Druckbolzen~
platte 5 abgesenkt und steht biindig mit der Unterkante

des Werkzeugtrégers 2,
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Erfindungsanspruch:

Fahrbarer Werkzeugtriger fiir Pressen mit integrierter Hube |
einrichtung fiir die Druckbolzen, bei dem die zur Ubertra~
gung der Ziehkissenkraft auf die Auswerferbolzen der un-
teren Werkzeughédlfte in Bohrungen der Werkzeugspannplatte
gélagerten, austauschbaren Druckbolzen durch eine Drucke
bolzenplatte abgestiitzt sind, die zum Auswechseln der
Druckbolzen beim Werkzeugwechsel mit Hilfe von mit einem
Druckmedium beaufschlagbaren KolbenwZylinder-=Einheiten
anhebbar ist, gekennzeichnet dadurch,

daB die steuerbaren Kolben~Zylinder-Einheiten (7) in bzw,
an der Unterseite der Werkzeugspannplatte (3) und zwischen
den Bohrungen (41) fiir die Druckbolzen (6) angeordnet sind
und die Zziehkissenplatte (4) mit Bohrungen (9) zur Aufnahe
me der Kolbenstangen (8) der Kolben~Zylindere~Einheiten (7)
- wghrend des Ziehkissenhubes versehen ist,

Hierzu. 2 Seiten Zeidinungen
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Fig. 3
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