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@ Resumen:

Dispositivo para la conformacién de encofrados. L
Este dispositivo comprende unas piezas (1a, 1b, 1c) sen- 3 % @
siblemente prismaticas conformadas en un material no

poroso y provistas de: - unas paredes laterales (12), - @
unas paredes frontales (11), - una pared de cierre (13),

superior o inferior, provista de al menos un apéndice (14) — @
sobresaliente y, - al menos una boca extrema (15), inferior

0 superior, que conforma con el correspondiente apéndice Fig. 1
(14) unos medios complementarios de acoplamiento pa-
ra el apilado estable de sucesivas piezas (1a. 1b. 1c) Los
apéndices (14) y/o las bocas (15) presentan una configu-
racién que permite el desmontaje del encofrado mediante
abatimiento lateral o desplazamiento oblicuo de las suce-

sivas piezas (1a, 1b, 1c). Dichas piezas (1, 1b, 1c) com- ta— @ @

prenden exteriormente, en al menos una de las paredes
frontales (11), unos medios para la definicién de relieves
en la superficie de la obra delimitada por dicha pared fron- \\ P

tal del encofrado.
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DESCRIPCION

Dispositivo para la conformacién de encofrados.
Objeto de la invencion

La presente invencién se refiere a un dispositivo
para la conformacién de encofrados, y que permite
tanto la conformacion de encofrados recuperables co-
mo de encofrados perdidos.

Antecedentes de la invencion

Actualmente es conocida la construccién de pa-
ramentos o superficies mediante mortero proyectado,
siendo ejemplos tipicos las piscinas y los taludes. Es-
ta técnica permite una aplicacion rdpida del mortero
proyectado sin embargo, cuando se utiliza en la cons-
truccién de paredes requiere la construccion previa de
un encofrado que defina la superficie contra la que se-
rd proyectado el mortero.

Generalmente estos encofrados se construyen con
planchas o piezas de madera que se van fijando sobre
una estructura posterior de soporte lo que requiere la
intervencion de un encofrador y el empleo de un tiem-
po importante.

En caso de que se desee realizar un armado de la
pared, por ejemplo con varilla corrugada, la sujecién
de las mencionadas varillas supone un inconveniente
adicional, optdndose con frecuencia a la construccién
de un encofrado doble, es decir, por las dos caras de
la pared a construir, y al posicionado del armado en el
hueco interior del encofrado, antes de realizar el ver-
tido del hormigén.

El desmontaje del encofrado, una vez proyectado
y fraguado el mortero, supone con frecuencia la rotu-
ra o deterioro de las piezas de madera, lo que impide
su posterior utilizacién y conlleva un coste afiadido.
Descripcion de la invencion

El dispositivo para la conformacién de encofra-
dos, objeto de la presente invencidn, presenta unas
particularidades constructivas orientadas a permitir la
conformacién de un encofrado de forma rdpida y sen-
cilla, simplemente mediante el apilado o superposi-
cién de unas piezas que presentan unos medios com-
plementarios de acoplamiento, adecuados para permi-
tir dicha superposicién, y su posterior desmontaje y
reutilizacion.

Otra de las finalidades de este dispositivo es per-
mitir la disposicién de forma cémoda de varillas de
armado o tubos diversos sobre aquella superficie fron-
tal que servird de contencién a la obra realizada por
ejemplo mediante mortero proyectado.

De acuerdo con la invencién este dispositivo com-
prende unas piezas prismadticas, conformadas en un
material no poroso y que presentan unas paredes la-
terales, unas paredes frontales, una pared de cierre,
superior o inferior, provista de al menos un apéndice
sobresaliente y, al menos una boca extrema, inferior o
superior, que conforma con el correspondiente apén-
dice sobresaliente unos medios complementarios de
acoplamiento para el apilado o superposicion estable
de las sucesivas piezas en la conformacién del enco-
frado.

Los apéndices sobresalientes y/o las bocas defini-
das en los extremos superior e inferior presentan una
configuracién apta para permitir el desmontaje del en-
cofrado mediante un abatimiento lateral o desplaza-
miento oblicuo de las sucesivas piezas del encofrado
respecto a las piezas inmediatas inferiores, lo que per-
mite la posterior reutilizacion de dichas piezas para la
conformacién de un nuevo encofrado.
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Las piezas mencionadas comprenden exterior-
mente en al menos una de las paredes frontales unos
medios para la definicién de relieves en la superficie
de la obra delimitada por dicha pared frontal del en-
cofrado.

En una realizacién dichos medios para la defini-
cion de relieves en superficie de la obra estdn cons-
tituidos por unas prominencias frontales definidas en
la propia pieza y que presentan en direccién a su ex-
tremo libre una seccién decreciente para permitir su
extraccién del alojamiento definido en la obra me-
diante el mismo abatimiento lateral o desplazamiento
oblicuo que permite el desmontaje o liberacion de las
sucesivas piezas del encofrado mediante abatimiento
lateral o desplazamiento oblicuo respecto a las pie-
zas inmediatas inferiores sobre las que se encuentran
apoyadas.

Los mencionados relieves, definidos en al menos
una de las paredes frontales de las piezas, conforman
ademads unos medios para el apoyo estable de varillas
de armado o cualquier otra conduccién que se desee
empotrar en la obra.

En otra realizacidn, los medios para la definicién
de relieves en la superficie de la obra comprenden
unos encajes definidos en al menos una de las pare-
des frontales de la pieza y unas piezas postizas que
presentan en su cara posterior unos encajes comple-
mentarios para su acoplamiento en los mencionados
encajes de las piezas y, en su cara anterior, unos relie-
ves en negativo de los relieves a definir en la obra.

Tal como se ha mencionado anteriormente dichas
piezas estdn conformadas en un material no poroso,
por ejemplo polipropileno, para impedir que el morte-
ro no agarre sobre dichas piezas y consiguientemente
que las piezas del encofrado puedan ser desmontadas
posteriormente.

Segin la realizacion se ha previsto que las pie-
zas puedan presentar en los laterales frontales opues-
tos unos apéndices sobresalientes, siendo estas pie-
zas especialmente indicadas para la conformacion de
encofrados perdidos; realizdndose la obra, por ejem-
plo, mediante el proyectado de mortero sobre las caras
opuestas del encofrado, quedando las piezas embebi-
das en la obra.

En una realizacion de la invencion las piezas pre-
sentan en su pared superior al menos un orificio, para
facilitar su agarre durante la operacién de desmonta-
je del encofrado, y permitir el llenado de las piezas
con material fraguable cuando dichas piezas se utili-
zan para conformar un encofrado perdido.
Descripcion de las figuras

Para complementar la descripcion que se estd rea-
lizando y con objeto de facilitar la comprensién de
las caracteristicas de la invencidn, se acompafia a la
presente memoria descriptiva un juego de dibujos en
los que, con cardcter ilustrativo y no limitativo, se ha
representado lo siguiente:

- Las figuras 1 y 2 muestran sendas vistas en pers-
pectiva superior y perspectiva inferior de un ejemplo
de realizacion de una de las piezas conformantes del
dispositivo objeto de la invencién, pudiendo observar-
se en dichas figuras los medios complementarios de
acoplamiento superior e inferior y las prominencias
definidas en una de las paredes frontales de la pieza.

- La figura 3 muestra una vista de perfil de un en-
cofrado conformado mediante el apilamiento o super-
posicién de las piezas representadas en las figuras 1 y
2.
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- La figura 4 muestra la utilizacién del encofrado
de la figura anterior en la construccion de una pared
con varillas de armado y cemento proyectado sobre la
superficie frontal del encofrado.

- La figura 5 muestra esquemdticamente el des-
montaje de las piezas del encofrado una vez construi-
da y fraguada la pared.

- La figura 6 muestra una variante de realizacién
de la pieza de las figuras anteriores, presentando en
una de las paredes frontales unos encajes para el mon-
taje de un postizo destinado a conformar relieves en la
pared de la obra.

- La figura 7 muestra una vista en alzado frontal
del postizo de la figura 6, y en la que se pueden obser-
var los relieves, en negativo, definidos en la misma.

- La figura 8 muestra una variante de realizacién
de la pieza mostrada en la figura 1 y 2, presentando
unas prominencias de diferentes formas en las super-
ficies frontales opuestas.

- La figura 9 muestra una vista en perspectiva de
una variante de realizacién en la que la pieza presenta
en su pared superior unos orificios para su agarre o su
rellenado con un material fraguable.

Realizacion preferente de la invenciéon

En el ejemplo de realizacién mostrado en las figu-
ras 1 a 5 se puede observar uno de los bloques (1a)
empleados en el dispositivo para conformacién de en-
cofrados, estando moldeada dicha pieza (la) en un
material no poroso y resistente, en este caso polipro-
pileno.

En este ejemplo de realizacién la pieza (la), de
configuracion general prismadtica, presenta unas pare-
des frontales (11), unas paredes laterales (12), una pa-
red superior (13) de cierre y unas bocas inferiores (15)
que conforman, conjuntamente con los apéndices (14)
definidos en la superficie superior (13), unos medios
complementarios de acoplamiento para el apilado o
superposicion estable de las sucesivas piezas (1a) y la
conformacién de un encofrado, tal como se muestra
en las figuras 3 y 4.

La pieza (1a) presenta en una de las paredes fron-
tales unas prominencias (16) sobresalientes para la su-
jecién sobre la pared correspondiente del encofrado
de aquellas varillas de armado o conducciones diver-
sas (32) que se desee empotrar en la obra (3) definida,
por ejemplo, mediante mortero proyectado tal como
se puede observar en el ejemplo de la figura 4.

Las mencionadas prominencias (16) definen en la
superficie de la obra de las piezas (1a) unos relieves o
huecos (31) entre los que quedan embebidas las vari-
llas o tubos (32).

Tanto los apéndices (14) como las prominencias
(16) presentan una configuracién adecuada para per-
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mitir el desmontaje del encofrado, tal como se mues-
tra en la figura 5, mediante el abatimiento o desplaza-
miento oblicuo de las sucesivas piezas (la) respecto
a las piezas inmediatas inferiores del encofrado, y la
posterior reutilizacién de dichas piezas (1a).

En las figuras 6 y 7 se muestra una variante de rea-
lizacion de la pieza (1a), representada por una pieza
(1b) que presenta adicionalmente en la pared frontal
opuesta a la portadora de las prominencias (16) unos
encajes (17), para el montaje de unas piezas postizas
(2) recambiables que presentan en su cara posterior
unos encajes complementarios (21) para su acopla-
miento en los encajes (17) de la pieza (1b) y, en su
cara anterior, unos relieves (22) en negativo para la
definicién en la obra de unos relieves complementa-
rios, cuando se utilice esta superficie de la pieza (1b)
para la construccién de la obra.

En la figura 8 se muestra una pieza (1c) que es
una variante de las piezas (lay 1b) descritas anterior-
mente. Esta pieza (1c) presenta la particularidad de
disponer en las dos paredes frontales opuestas (11) de
unas prominencias (16, 18) que en este caso concreto
son de formas diferentes.

Esta pieza (1c) puede ser utilizada para conformar
un encofrado simple, como el representado en la figu-
ra 3, eligiendo cualquiera de las dos superficies fron-
tales como elemento de contencion de la obra, o ser
utilizada para la conformacién de encofrados perdi-
dos, realizando la obra por ejemplo mediante la pro-
yeccién de mortero sobre las dos caras frontales del
encofrado, de forma que las piezas (1c) queden em-
bebidas en el mismo.

Cabe destacar que los apéndices (14) y las promi-
nencias (16, 18) pueden presentar diferentes configu-
raciones siempre y cuando permitan realizar el des-
montaje del encofrado, tal como se muestra en la fi-
gura 5, y dicho encofrado no se haya utilizado como
encofrado perdido.

En el ejemplo de realizacién mostrado en la figura
9, la pieza presenta superiormente unos orificios (19)
para facilitar su agarre durante la operacién de des-
montaje del encofrado, o permitir su llenado con ma-
terial fraguable cuando es utilizada para conformar un
encofrado perdido.

Una vez descrita suficientemente la naturaleza de
la invencién, asi como un ejemplo de realizacién pre-
ferente, se hace constar a los efectos oportunos que
los materiales, forma, tamafio y disposicién de los ele-
mentos descritos podrdn ser modificados, siempre y
cuando ello no suponga una alteracion de las caracte-
risticas esenciales de la invencidn que se reivindican
a continuacion.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para conformacién de encofrados,
caracterizado porque comprende unas piezas (la, 1b,
1¢) sensiblemente prismaticas conformadas en un ma-
terial no poroso y provistas de: - unas paredes latera-
les (12), - unas paredes frontales (11), - una pared de
cierre (13), superior o inferior, provista de al menos
un apéndice (14) sobresaliente y, - al menos una boca
extrema (15), inferior o superior, que conforma con
el correspondiente apéndice (14) unos medios com-
plementarios de acoplamiento para el apilado estable
de sucesivas piezas (la. 1b. 1c) en la conformacién
del encofrado; porque los apéndices (14) y/o las bo-
cas (15) definidos en los extremos superior e inferior
presentan una configuracién que es apta para permi-
tir el desmontaje del encofrado mediante abatimiento
lateral o desplazamiento oblicuo de las sucesivas pie-
zas (la, 1b, 1c) del encofrado respecto a las piezas
inmediatas inferiores, y porque las piezas (1, 1b, 1c)
comprenden exteriormente, en al menos una de las pa-
redes frontales (11), unos medios para la definicién de
relieves en la superficie de la obra delimitada por di-
cha pared frontal del encofrado.
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2. Dispositivo, segin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque los medios para la definicién de re-
lieves en superficie de la obra estdn constituidos por
unas prominencias (16) frontales definidas en la pro-
pia pieza (la, 1b, 1c) y que presentan en direccién a
su extremo libre una seccion decreciente para permi-
tir su extraccion del alojamiento definido en la obra
mediante abatimiento lateral o desplazamiento obli-
cuo de las piezas (1a, 1b, 1c) del encofrado respecto a
las piezas inmediatas inferiores.

3. Dispositivo, segtin la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque los medios para la definicion de relie-
ves en la superficie de la obra comprenden unos en-
cajes (17) definidos al menos en una de las paredes
frontales (11) de las piezas (1b) y unas piezas posti-
zas (2) que presentan en su cara posterior unos enca-
jes complementarios (21) para su acoplamiento con
los encajes (17) y, en su cara anterior, unos relieves
(22) en negativo de los relieves a definir en la obra.

4. Dispositivo, segin cualquiera de las reivindi-
caciones anteriores, caracterizado porque las piezas
presentan en su pared superior (13) unos orificios (19)
para su agarre o su rellenado con material fraguable.
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