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Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest maszyna do sporzadzania papierowych
torebek ze skrzyzowanemi dnami. Zakla-
danie nakrzyz denka w tego rodzaju to-
rebkach uskutecznia sie przy pomocy spe-
cjalnych urzadzen w ciagu kilku kolejno po
sobie nastepujacych czynnosci, co powodu-
je znaczne ograniczenie sprawnosci dotad
znanych maszyn tego rodzaju. Maszyna ni-
niejsza zaopatrzona jest w obrotowy beben,
ktéremu przyrzad pomocniczy stale dopro-
wadza wstege papierowa i przytrzymuje ja
na obwodzie bebna w ciaggu niepelnego
obrotu. Na obwodzie beben posiada kilka
rozmieszczonych przyrzadéw do ksztalto-
wania zaktadek w czeséci papieru, przezna-
czonej na dno wtenczas, gdy poprzednio

przygotowany papier znajduje si¢ na obwo-
dzie obracanego bebna. Wytwarzanie tore-
bek ze skrzyzowanem dnem odbywa sie
.iagle bez przerw, poczawszy od stale od-
wijajacej sie wstegi papieru az do wyrzu-
cania gotowych torebek, przyczem wszyst-
kie czynnosci, potaczone ze sporzadzeniem
zakladek w dnie, uskuteczniane zostajg w
tym czasie, kiedy przykrajana wstega zo-
staje odpowiednio uksztattowana i przygo-
towana oraz doprowadzona do bgbna. Po-
niewaz obieg przyrzadéw, sporzadzajacych
zaktadki (zagiecia) w przygotowanych
czesciach papieru, jest $cisle dostosowany
do ciagtosci czynnosci przygotowawczych,
pozostaje dostateczna ilo$¢ czasu na wy-
konanie denka, co uskuteczniane zostaje



bez niszczenia papieru ptzy stosunkowo
znacznych szybkosciach, przyczem maszy-
na jest przy.stpsowanﬁ. do wytwarzania to-
rebek rozmaitej wielkosci tak pod wzgle-
dem szerokosci, jak i dlugosci.

Na rysunkach uwidoczniony jest przy-
ktad wykonania niniejszego wynalazku.

Fig. 1 przedstawia schematycznie obieg
wstegi papierowej, wzglednie wytwarza-
nych czesci torebek, fig. 2 — widok zboku,
fig. 3 — zgéry, przyczem w celu przej-
rzystosci rysunku opuszczono niektére cze-
$ci, fig. 4 — szczegol przekroju wzdluz li-
nji IV — IV na fig. 2. Fig. 5 i 6 przedsta-
wiaja w widoku zboku, wzglednie zprzodu
przyrzad do wycinania z papieru pélokra-
gltych jezykow. Fig. 7 przedstawia powyz-
szy przyrzad widziany réwniez zboku, jed-
nak w polaczeniu z obok znajdujacym sig
przyrzadem do posuwania papieru, fig. 8 —
przekréj wzdtuz linji VIII — VIII na fig.
1, fig. 9 — przyrzad do obcinania z nasta-
wiaczem w widoku zboku, fig. 9a — szcze-
gol tego przyrzadu w widoku zgéry, fig.
10 — ten sam przyrzad zprzodu, fig. 11 —
przekréj wzdhuz linji XI — XI na fig. 10.
Fig. 12 przedstawia begben do skladania
denek w widoku zboku, przyczem wylom
w bocznej tarczy uwidocznia jeden z przy-
rzadéw do zaginania zaktadek, fig. 13 —
ten sam beben ztylu, czesciowo w przekro-
ju. Fig. 14 przedstawia w widoku bocznym
i cze$ciowym przekroju przyrzad do dosy-
tania i regulowania polozenia przycietych,
ztozonych czesci torebek na obwodzie beb-
na, fig. 15 — przekréj wzdtuz linji XV —
XV na fig. 14. Fig. 16 przedstawia odcinek
dwéch paséw z poprzeczkami do przytrzy-
mywania zwinietych czesci torebek na ob-
wodzie bebna podczas ich posuwania sie
razem z nim. Fig. 17 przedstawia w widoku
zboku przyrzad do wykoriczenia sktadania
den torebek podczas ich posuwania razem
z bebnem, fig. 18 — ten sam przyrzad wi-
dziany ztylu. Fig. 19 przedstawia czesé
wstegi papierowej w rzucie pionowym, fig.

20 — przekr6j jej po zawinieciu w stanie
splaszczonym, fig. 21 — cze$é wstegi pa-
pierowej z wykrojonym pélokraglym je-
zyczkiem i pokrajanej na poszczegélne to-
rebki. Fig. 22 przedstawia zwinigty papier
z przytrzymujacym go na obwodzie bgbna
poprzecznym drazkiem, wzdluz ktérego zo-
staje utworzona pierwsza zakladka dna.
Fig. 23 — 26 przedstawiaja dalsze zaklad-
ki dna torebki w rozmaitych okresach. Fig.
27 przedstawia gotowa torebke papierowa
ze skrzyzowanem dnem.

Na fig. 1 przedstawiony jest schematycz-
nie obieg papieru, podczas gdy fig. 19 —
27 przedstawiaja poszczegolne okresy spo-
rzadzania torebki ze skrzyzowanem dnem.
Rolka 1 papieru osadzona jest na osi 2, a
wstega papierowa 3 od rolki I posuwa sie
migdzy walcami 4, 5 wzdluz powierzchni 6
(fig. 19), gdzie wstega papierowa zostaje
pokryta klejem, ztozona (fig. 20) w ksztalt
splaszczony i zaopatrzona w pétokraglo
wyciety jezyczek 7 oraz rozcigta na po-
szczegblne torebki 8 (fig. 20 i 21). Kazda
z tak przygotowanych torebek dostaje sie
do przytrzymywacza, wzglednie pod po-
przeczke 9 (fig. 22), wzdtuz ktérej zostaje
podwinigta zaktadka (fig. 23), posmarowa-
na klejem wzdluz powierzchni 10 (fig. 24);
nastepnie dalsze ksztaltowanie dna przez
odpowiednie zakladki postepuje wedlug
fig. 25 — 27. Obcinanie papieru na torebki
nastepuje zanim dojdzie on przez walec 11
do obwodu bebna 12, z ktérym posuwa sie
razem podczas podwijania i zakladania
dna, az do spotkania tarcz 13, poprzez kto6-
re przerzucone sa pasy /4 z poprzeczkami
9 (fig. 2, 3 i 16). Wowczas nastepuje zmia-
na kierunku, przyczem gotowe juz torebki
zostaja doprowadzone do pasa 136 zaopa-
trzonego w haki 137, ktory torebki odpro-
wadza nazewnatrz.

Aby osiggnaé réwnomierny i spokojny
obieg wstegi papierowej, przytyka do niej
krazek 15 (fig. 2 i 3), ktérego nacisk daje
si¢ regulowaé i zwigkszony by¢ moze przez



naprezenie hamulca lub przestawienie $ru-
by. Dalej wstega papierowa posuwa sig
przez dwa walce 4 i 5, z ktérych walec 4
daje sie odchyla¢ dZwignia 16 wzgledem osi
walca 5 w celu ulatwienia wprowadzania
papieru po zalozeniu nowej rolki. Do kle-
jenia powierzchni 6 (fig. 19) stuzy krazek
17, umieszczony w zbiorniku kleju 18, kto-
ry osadzony jest w ruchomych podpérkach
19 w ten sposéb, ze moze on byé odsuniety
od wstegi papierowej ku tylowi. Na gor-
nych koricach podpérek 19 znajduja sie po-
przeczki 20, na ktérych zalozony jest zbior-
nik kleju 18, dajacy si¢ latwo zdejmowaé
i przesuwaé whok, aby umozliwi¢ sporza-
dzenie klejowego brzegu odpowiednio do
wielkosci torebek. Naped krazka 17 usku-
tecznia si¢ przez polaczony z nim krazek 21,
ktory dociskany jest do walca 5.

Za walcem 5 wstega papierowa 3 prze-
suwa si¢ wzdluz zwezajacej sie listwy 22,
ktéra wstege papierowa zmienia w ksztalt
splaszczony. W tym celu przerzucone zo-
staje przez papier na listwie filcowe lub
skorzane pasmo 23 (fig. 4), ktore jest scia-
gane ciezarkami 25 na sznurkach 24, obej-
muje listwe i zmusza papier do $cistego
. przylegania.

Po uksztaltowaniu wstegi papierowej
zostaja w niej wyciete w odstgpach, odpo-
wiadajacych dlugosci torebki, pélokraglte
wykroje 7 (fig. 21) zapomoca noza 26 (fig.
5 — 17), umocowanego na osi 27, ktéra przy
kazdej poszczegolnej torebce przekreca
si¢ o jeden obréb. O$ 27 osadzona jest w
kabtaku 28, zaopatrzonym w otwory 29 z
lozyskami 30 (fig. 8), a $rubg 31 przesta-
wianym ku goérze (fig. 7) i odpowiednio re-
gulowanym. W plytce 22 znajduje si¢ wgle-
bienie 32 (fig. 7), w ktérem porusza si¢ néz
26 przy wykonywaniu pélokraglego wycie-
cia w papierze. Po przejsciu pltyty 22 spta-
szczona wstega papierowa posuwa si¢ przez
walce 33 i 34. Dolny walec 34, osadzony
na osi 35, umocowanej w ramie, podzielony
.jest na dwie tarcze, zaopatrzone w pier-

dcienie gumowe 36, a miedzy niemi znajdu-
je sie trzecia luzna tarcza 37, wyposazona
réwniez w piersciei gumowy, ktéra stuy
do $ciskania sklejonej powierzchni 6 (fig.
19). Gérny walec 33 z walem 38 osadzony
jest w fozyskach 30 ramy 28, a tozyska 30
znajduja si¢ na ramie 39, ktéra daje sie
pochylaé na osi 40 zapomocg kciuka 41 i
raczki 42 (fig. 7). Umocowana w osadzie 43
ramy 39 srubka 44 stuzy do zabrania takze
ramy 28 przy podnoszeniu ramy 39 kein-
kiem 41 w celu ulatwienia wprowadzenia
papieru miedzy walce 33 i 34.

Potaczone z soba kotami zebatemi 45
(fig. 8) walce 34 i 35 otrzymuja naped z
gléwnego walu 46 (fig. 2 i 3) zapomoca re-
gulatora szybkosci, wskutek czego posuw
walcow odbywa si¢ w odpowiednim stosun-
ku do szybkosci watu gléwnego, wskutek
czego szybkosé mozna zawsze dostosowaé
do dtugosci torebek. Gdy szybkosé obwo-
dowa walcéw 33 i 34 zostanie zwiekszona,
wzglednie zmniejszona przy niezmienionej
szybkosci pozostatlych czesci, wowczas zo-
stanie powigkszona wzglednie zmniejszona
dlugosé torebek. W ten sposéb w pewnych
granicach urzadzenie mozna doregulowaé
do torebek kazdej zadanej dtugosci. Do re-
gulowania i zmiany szybkosci s3 zastosowa-
ne dwie rownolegle osadzone tarcze stozko-
we 47 i 48, polaczone pasem 49 (fig. 2).

Przecinanie wstegi papierowej, uksztal-
towanej w splaszczona rure, na poszcze-
golne torebki uskutecznia si¢ po przepu-
szczeniu jej miedzy walcami zapomoca no-
za 50 (fig. 11), ktéry podczas ciecia opu-
szcza si¢ w zaglebienie 51 zagietej blachy
52. Podobne ksztaltem zagiete blachy 53
znajduja si¢ po obu stronach noza 50; bla-
chy 52 osadzone sg na walach 5¢ i 55, po-
taczonych kolami zebatemi 54+ i 55° (fig.
10), ktére wykonywaja jeden obrét przy
przepuszczaniu kazdej torebki. Na wale
gtownym 46 (fig. 3 i 9), ktéry zaopatrzony
jest w tarcze pasowa 56, umocowane sa
dwie tarcze 57, przez ktore i dalsze dwie



tarcze 58 (fig. 2, 9, 14 i 15) przerzucone
8g pasy gumowe 59. Naprzeciw tarcz 58
znajduje si¢ walec rozciggajacy 60, na kto-
rego obwodzie sa wycinki 61, 62, 63 i 64
o rozmaitych promieniach. W ten sposéb
papier przesuwa si¢ swobodnie miedzy wal-
cem 60 i pasem 59, gdy zwrécony jest ku
niemu wycinek 61, podczas gdy juz wyci-
nek 62 styka si¢ z papierem, chwyta go,
umozliwiajac jednak slizganie tak, ze pa-
pier na przestrzeni migdzy walcami 33, 34
a miejscem zetkniecia walca 60 z tarczami
57 wzglednie pasami 59 zostaje rozciagnie-
ty. W chwili gdy néz 50 zajmuje polozenie
czynne, wycinek 63 dociska silnie papier,
wylaczajac zupelnie poslizg i powodujac
_ mocne rozciaganie papieru w czasie, gdy
wstega zostaje rozcigta, poczem odiaczony
rurowy zwitek papieru bez przerwy zostaje
wycinkiem 64 wyprawiony w dalsza droge.

Szybko§é posuwu noza 50, wzglednie
blach 52 i 53 w chwili przycinania, powin-
na $cisle odpowiadaé szybkosci posuwu
papieru, a poniewaz ta ostatnia regulowa-
na jest zaleznie od dlugosci wytwarzanych
torebek, wiec przewidziany jest przyrzad
do zmiany szybkosci posuwu moza podczas
krajania. Regulowanie tej szybkosci usku-
tecznia sie sruba 65 (fig. 9), osadzona w
uchwycie 66, przymocowanym do ramy. Na
$rubie wkrecona jest nakretka 67, znajdu-
jaca si¢ w dzwigni 68, zawieszonej sworz-
niem 69 na ramie. Na sworzniu 70, znajdu-
jacym si¢ w dZwigni 68, osadzony jest wy-
cinek 71, uksztaltowany czesciowo jako ko-
fo zebate 72 (fig. 10), zazebiajace si¢ z na-
pedzajacem go ze stala szybkoscia niewi-
docznem kotem zebatem, czesciowo zaopa-
trzonem w zlobek 73 (fig. 9a), w ktorym
slizga sie czop 74, polaczony zabieraczem
z osadzona na wale 54 tarcza 75. Stad wy-
nika, zZe odleglo§é miedzy srodkami sworz-
nia 70 i walu 54 przez przestawianie §ruby
65 daje sig zmieniaé i wskutek tego wal 54
otrzymuje nieréwna szybkosé, ktéra zapo-
moca $ruby 65 daje si¢ regulowaé wedlug

potrzeby odpowiednio .do polozenia noza
50.

Na gérnej stronie pasa 59 zwitek papie-
rowy pod przytrzymujacemi krazkami 76
(fig. 2 i 14) zbliza sie¢ ku walcowi 11, az
spotka si¢ z umieszczonym na nim wyste-
pem 77, podczas gdy pasy posuwajg sie z
nieco wigksza szybkoscia od szybkosci ob-
wodowej réwnomiernie w kierunku strzal-
ki walca 11. Po zetknigciu sie¢ zwitka pa-
pieru z wystepem 77 udzielona mu zostaje
jego szybkosé i $lizga si¢ on miedzy pasem
59 a krazkami 76. Po obu stronach tarcz
58 (fig. 15), osadzonych luzem na wale 58,
znajduja sie tarcze 78 (osadzone réwniez °
na tymze wale 587 ), przyczem przez nie i
przez tarcze 79 przerzucone sa pasy 80.
Obwéd tarcz 78 i 79 nie jest scisle kolisty,
a tak uksztaltowany, ze pasy 80 moga na-
przemian zblizaé si¢ i oddalaé wzgledem
walca 11, ku ktéremu posuwane zwitki pa-
pierowe przytrzymywane sa listwami 81.
We wmnetrzu wyztobionego walca 11 umo-
cowane s3 na osiach 82 uchwyty 83, ktére
sprezynami 84 dociskane zostaja do kciu-
ka 86, osadzonego na stalym wale 85, i
s§lizgaja si¢ po nim swemi krazkami 87. Na
fig. 14 widaé, ze uchwyty sa umieszczone
naprzeciw siebie na s$rednicy walca; walec
rowniez mégltby byé wyposazony tylko w
jeden lub kilka symetrycznie rozlozomych
uchwytéow, w zaleznosci od tego, czy walec
11 przeznaczony jest do dostarczania w
ciaggu jednego obrotu jednego lub wiecej
zwitkéw papierowych do bebna 12. Walec
11 dostarcza za jednym obrotem dwa zwit-
ki papierowe do bebna 12.

Gdy posuwajacy sie na pasie ku walco-
wi 11 zwitek papieru zetknie si¢ z wyste-
pem 77, wowczas wytworzony pélokragly
jezyczek 88 (fig. 22) posuwa sie nacieciem
7 po wystajacem z otworu 89 ostrzu 90
uchwytu 83, ktéry pod wplywem kciuka 86
przechyla si¢, zaginajac jezyczek przez
otwér 89 ku wnetrzu walca 71, i w ten spo-
86b boki zwitka od strony jezyczka 88 zo-




staja odchylone od siebie dostatecznie. W
ten spos6b znajdujacy sie na bgbnie 12 hak
90° chwyta przedni (w kierunku biegu)
brzeg zwréconego ku niemu zwitka papieru.
Na obu koricach walca 11 znajduja sie
tarcze 91 (fig. 15), na ktérych posuwaja si¢
pasy 14 polaczone poprzeczkami 9 (fig.
16). Jak widaé¢ na fig. 2 pasy z pod walca
11 skierowane sa wgére przez tarcze 93
po bebnie 12, a stad przez tarcze 13 i dalej
przez tarcze 93, 94, 95 zpowrotem do walca
11. Podczas posuwu poprzeczki 9 opuszcza-
ja si¢ w wyzlobienia 96 w walcu 11 (fig.
14). Gdy haki 90" pochwycily zwitki pa-
pierowe w wyzej podany sposéb, pasy 80
zblizaja si¢ do walca 11 i przytrzymuja, roz-
ciggniety zwitek papieru, az poprzeczka,
znajdujaca si¢ we wglebieniu 96, je opusci
i, naciskajac na zwitek, wpadnie we wgle-
bienie 97 bebna 12. Zwitek papierowy przy-
trzymywany jest poprzeczka na obwodzie
bebna 12, kiedy wykonane zostaja odpo-
wiednie zagiecia i zakladki dna torebki.
~ Beben 12 (fig. 12 i 13) sklada sie z
dwéch tarcz 98 i 99, ktére posiadaja na ob-
wodzie wierice pasowe 92; te ostainie maja
od zewnatrz kolnierze 100, w ktérych w
jednym rzedzie z wglebieniami 97 znajdu-
ja si¢ wyciecia, przeznaczone na krazki, u-
mieszczone na koricach poprzeczek 9 (fig.
16). Miedzy tarczami 98 i 99 umieszczony
jest szereg jednakowych przyrzadéow do
wykonywania najwazniejszych robét za-
ktadkowych przy dnie torebki. Beben po-
siada osiem rozmieszczonych na obwodzie
przyrzadéw zakladkowych, z ktérych na
fig. 12 pokazano jeden w tem miejscu, gdzie
jest wykonany wylom w tarczach 99 i 109.
A wiec w ciagu jednego obrotu bebna 12
zostaje osiem zwitkow papierowych wy-
koriczonych na torebki. Do kazdego przy-
rzadu zakladkowego nalezy hak 90° i wy-
ztobienie 97, mieszczace poprzeczke 9,
przytrzymujaca zwitek. Kazde wyzlobienie
97 umieszczone jest w osobnej miedzy tar-
czami 98 i 99 umocowauvej poprzeczce 101,

do ktérej przytwierdzopna fest listwa gu-
mowa 102. Kazdy hak 90¢ osadzony jest w
poprzeczce 103 i daje si¢ pochylaé wal-
kiem 104, umieszczonym w wydiuzonym
otworze 105 tarczy 99, oraz posiada od
strony zewnetrznej rami¢ 106. Poprzeczki
103 tacza z sobg tarcze 107 i 108, ktére u-
mocowane sg w tulejach 109, 110, osadzo-
nych luzno na nieruchomej osi 111 bebna,
przyczem zewngtrzne tarcze 98 i 99 moga
si¢ na niej obraca¢. Beben obraca kolo z¢-
bate 113. :

Po zamknigciu haka 96 i uchwyceniu
zwitka, ktéry przy opuszezeniu poprzeczki
9 w wyzlobienie 97 mocno go dociska do
obwodu bebna 12, nastepuje zalozenie (za-
winigcie) konicéowki wzdluz tej poprzeczki
na ksztalt, przedstawiony na fig. 23, za-
pomoca lapy 115, ktéra podczas ciaglego
obrotu bebna w czasie zmjany z polozenia
a (fig. 12) przez — b, ¢ i d do polozenia e
odpowiednio posuwa si¢ od zupelnego za-
nurzenia w beben i zaloZenia jezyka 88 w
rurowy zwitek na poprzeczce 9 (ku tylowi
w stosunku do kierunku biegu) az do po-
przeczki 101, tak ze wolny koniec 116 la-
py 115 w polozeniy e cisnie jezyczek 88
ku poprzeczce 101. Podczas tego brzegi 10
zostaja posmarowane klejem (fig. 24), a to
w ten sposéb, ze klej ze zbiornika 117 (fig.
2) walcem 118 przedostaje si¢ na wycinki
120 walca 119, a stad juz na przesuwajace
si¢ zwitki papierowe. Potem cofa sie lapa
115 do bebna 12, a gdy hak 90 odmyka sie
i wypuszcza zwitek, naciska nan ostra kra-
wedz znacznika (rodzaj noza) 120 doklad-
nie naprzeciw listwy gumowej 102 (fig. 17),
a to w tym celu, aby przez wttoczenie linji
zakladkowej 121 oznaczyé pézniejszy
ksztalt zwitka (fig. 25). Te zakladki wy-
konane zostaja zapomoca ptytek 122 (fig.
12, 13 i 17), ktére znajduja sie w bebnie 12,
i do wykonania tych czynnosci podnosza
si¢ oraz zataczaja fuk wtyt od kierunku ru-
chu bebna 72, zaginajac ku dolowi czesé
zwitka 123 (fig. 25) wedlug wytlaczonej



.poprzednio linji 121 (fig. 26). Jednocze-
$nie, gdy plytki 122 wykonywaja zakladki,
wysuwaja si¢ sworznie 124 (fig. 12, 131 17)

z otworéw 125 w kawaltkach 101 i linijka

126 dotyka bebna 12, przez co jezyczek 88
na zwitku zostaje na tyle podniesiony, ze
ramigczka 127 (fig. 17) moga pod niego po-
dejéé, aby nastepnie umozliwié¢ plytkom
122 wykonanie ostatniej zakladki na wy-
stajacym koricu 128 (fig. 26). Ramiaczka
127 oparte sa na laficuchach 129 (fig. 2, 17.
18), ktére opasujg tarcze 130, 131 i nape-
dzane zostaja kotami z¢batemi 132 (fig. 17)
z szybkoécia mnieco wigksza od szybkosci
obwodowej bebna 12. Znaczniki 120 i linij-
ki 126 umieszczone sa na tym samym wale
133, na ktérym osadzone sa luzno tarcze
130. Liczba znacznikéw 120 i linijek 126
na wale 133 oraz ich szybkosé obiegowa
musza byé tak dobrane, aby wspétdziataly
z przyrzadami zakladkowemi na bebnie 12.
Larficuchy 129 zaopatrzone musza byé w
ramigczka 127 w odpowiednio dopasowa-
nych miejscach, aby wtasciwie wspétdzia-
taé z bebnem 12. W kazdem z tych miejsc
faricuchy posiadaja walec torowy 134 i wa-
lec gumowy 135, z ktérych pierwszy przy-
ciska zatozone jezyczki zwitkéw w chwili,
gdy cofajq sie ptytki 122, walec zas§ gumo-
wy 135 sprasowuje nastepnie klejone i
skrzyzowane zakladki dna.

Torebka ze skrzyzowanem dnem (fig.
27) jest gotowa i posuwa si¢ razem z po-
przeczka 9 poprzez walce, wzglednie tar-
cze 13. Pas 136 (fig. 2) posiada haki 137
oraz opasuje tarcze 138 i 139. Chwytki 137
naciskane sa sprezynami w ten sposéb, ze
przy przejsciu tarcz 138, 139 odmykaja sie.
W chwili gdy torebka posuwa si¢ pod tar-
cze 13, jedna z chwytek zabiera ja i od-
ciaga od poprzeczki 9, a pas 136, ktory goér-
ng czesciq posuwa si¢ tuz pod pasem 14
w drodze miedzy tarczami 13 a 3, posiada
wigksza predkosé od pasa 14. W ten spo-
séb torebki zostaja miedzy tarcza 139 i
walcem 740 wypchane nazewnatrz.

Znajdujace si¢ w bebnie 12 lub na nim
przyrzady do przytrzymywania zakladek
90+, 115, 122 i 124, ktoére dzialajg na zwi-
tek torebkowy w czasie, gdy on przyjmuje
wspoéltudzial w ruchu obiegowym, moga bvé
rozmaicie wykonane i rozmieszczone.
Odleglosé miedzy hakiem 90¢ i odpowiada-
jacemi wyzlobieniami 97, w ktérych przy-
trzymywane sa zwitki poprzeczkami 9, mo-
7e byé zmieniana przez przekrecenie tarcz
98 i 99 wzgledem tarcz 107, 108, aby przy-
stosowaé si¢ do formatu wykonywanych
torebek. To przestawianie uskutecznia sie
dzwignia 141, osadzona obrotowo wzgle-
dem sworznia 142 na tarczy 99 i polaczona
z wewnetrznem ramieniem 143, ktére po-
siada sworzeni 144, oparty w przesuwnym
suwaku 145 stawidla tarczy 108. Polozenie
dzwigni 141 daje si¢ utrwali¢é zapomoca
recznego kétka 147.

Do ulatwienia nastawiania urzadzenia
na pewien format torebek dZwignia 141 po-
siada wskazéwke 148, przestawiana na po-
dziatce, umieszczonej na tarczy 108. Znaj-
dujace sie w walcu 11 (fig. 14) zaglebienia
96 sa dostatecznie szerokie, aby umozliwié
zmiane poloZenia poprzeczek 9 na walcy,
co nastepuje po przestawieniu tarcz 98, 99
w stosunku do tarcz 107, 108. Poprzeczki
103, taczace tarcze 107, 108 i zaopatrzone
w haki 90¢, zawsze dotykaja walca 11 w
jednem miejscu. Na haki 90+ dzialaja spre-
zyny, a otwieraja si¢ i zamykaja w odpo-
wiednich chwilach dzieki temu, Ze umie-
szczone ma ramionach 106 sworznie lub
krazki 149 spotykaja sie z umieszczonemi
na ramie wodzidtami 150, 151 (fig. 2), kto-
rych ksztalt wywoluje otwarcie haka 902,
$ciaganego sprezyna w chwili, gdy dany
krazek 149 toczy sie po prowadnicy krotki
odstep zdotu ku goérze, dalsze za$ toczenie
si¢ krazka po prowadnicy ku goérze powo-
duje rozpoczecie zamykania. Otwarty bok
zachowuje to poloZenie przez pewna chwi-
le mimo, ze krazek toczy si¢ juz dalej po
prowadnicy ku dolowi.




Ruch wszystkich przyrzadéw zaklad-
kowych 115, 122, znajdujacych si¢ na beb-
.nie 12, powodowany jest trzema kciukami
152, 153 i 154, osadzonemi mna nierucho-
mym wale bebna. Kazdy z o§miu przyrza-
dow zaktadkowych laczy sie dzwignia 155
i krazkiem 156 z kciukiem 152. DZwignia
155 przymocowana jest do piasty 157, osa-
dzonej na osi 158, znajdujacej si¢ miedzy
tarczami 98 i 99 i na nich opartej. Na ob-
wodzie kciuka 153 slizga sie krazek 160
dzwigni 159, réwniez przytwierdzonej do
piasty 161, osadzonej na osi 158. Podobnie
kazdy z przyrzadéw zakladkowych bebna
12 posiada takze dzwignie 162, ktéra kraz-
kiem 163 opiera si¢ o kciuk 154. Dzwignia
162 osadzona jest na osi 164, umocowanej
w tarczach 98 i 99. Dzwignia 162 jest pola-
czona przegubem 165 z dwoma ramionami
167 o wspdlnej piascie 166, osadzonej na
osi 158, ktore to ramiona posiadaja plytki
zakladkowe 122. Na osce 158 osadzony
jest takze wycinek zebaty 168, ktéry zaze-
bia si¢ z drugim wycinkiem 769, umocowa-
nym na tarczy 108. Zebaty wycinek 168
posiada ramie 170, ktére lacznikiem 171
polaczone jest z przegubem 165. Ten ostat-
ni polaczony jest z dzwignia 162 przy po-
mocy w lukowatym kanale 172 przesuwne-
go suwaka 173 i sworznia 174. Przy pokre-
caniu tarcz 98 i 99 w stosunku do tarcz 107
i 108, zapomoca dzwigni 141 podczas na-
stawiania urzadzenia do torebek pewnego
formatu, przekreca si¢ wycinek zebaty 168
i tem samem przesuwa si¢ kamien 173 w
kanale 172, wskutek czego zmieniony zo-
staje skok ramion 167 plytkami 122. Te
ostatnie sa osadzone obrotowo na sworzniu
175, umocowanym ma koricu ramion 167, i
polaczone s3 wzajemnie ramigczkiem 176,
ktore przegubowo laczy sie ze suwakiem,
przesuwnym w lukowatem wodzidle 177,
dajacem obracaé sie na osce 178, osadzo-
nej w osadzie 179 poprzeczki 101. Przy
pomocy przegubu 180 zlaczone jest wodzi-
dlo 177 z dzwignia 159. Gdy znajdujacy

si¢ na dZwigni 159 krazek 160 przebiega
wpustowy garb 181 kciukowej tarczy 153,
dotyczaca plytka 122 wodchyla si¢ maze-
wnatrz na sworzniu 175, jednoczesnie plyt-
ki 122 zostaja przechylone ku tylowi (w
stosunku do obiegu bebna) ramionami 167,
ktére przestawia kciuk 154 przy pomocy
dzwigni 162 i przegubu 165. Wskutek tak
pofaczonego odchylenia plytki 122 podczas
wykonywania skoku opisuja droge, poka-
zang na fig. 17 w rozmaitych okresach ko-
lejnego wykonywania zakladek. Lapa 115
umocowana jest na ramieniu dZwigni kato-
wej 182, przyczem drugie ramie tworzy wo-
dzidto 183 suwaka 184, z ktérym potaczony
jest przegubowo sworzniem 185 zewnmetrz-
ny koniec dzwigni 155. Dzwignia katowa
182 daje si¢ obracaé na sworzniu 186 osa-
dzonym na ramieniu dZwigni katowej 187
(fig. 13), ktéra znéw mozna obracaé na
sworzniu 188 w tarczy 98. Drugie ramie
tej dzwigni tworzy wodzidlo 189, ktére
moze $lizgaé si¢ na suwaku obrotowe umo-
cowanym sworzniem 190 do tarczy 107.
Przy pokrecaniu tarcz 98 i 99 wzgledem
tarcz 107 i 108 przy nastawianiu urzadze-
nia zostaje dZwignia katowa 187 ze sworz-
niem 186 dzwigni 182 réwniez przekrecona,
przez co odlegto§¢ miedzy sworzniami 185
i 186 zmienia si¢. Przez to zmieniony zo-
staje rowniez skok ramienia 182 z lapa
115, ktére poruszane jest przez dzwignie
155 kciukiem 152. Sworznie 124 znajduja
si¢ na mostku 190, ktéry osadzony jest w
sworzniu 191 na koficu dzwigni 192, a ta
opiera si¢ na tej samej osce 178, co ramie
wodzidta 177, drugim zas koricem zlaczona
jest przy pomocy przegubu 194 z tarcza
107. Na mostek 190° dziata sprezyna, da-
zaca do utrzymania sworzni -124 w poloze-
niu odciagnigtem. Mostek 7190° posiada po-
za tem krazek 194, ktéry wspélpracuje
z nieruchomem wodzidlem, naciskajacem
nann w kierunku ku dotowi, przyczem swo-
rzeni 124 wbrew dziataniu sprezyny w wia-
Sciwej chwili posuniety zostaje naprzéd.



Przy pokrecaniu tarcz 98 i 99 wzgledem
tarcz 107, 108 podczas nastawiania urzadze-
nia zostaja sworznie 124 zblizone lub odda-
lone od wyzlobien 97. Z powyzszego wyni-
ka, ze przy nastawianiu urzadzenia do pew-
nego formatu torebek ze skrzyzowanemi
dnami nietylko haki 90° i sworznie 124 mu-
sza byé przestawione w odpowiednim od-
stepie od wyzlobied 97, w ktérych zwitki
przytrzymywane zostajg poprzeczkami 9
w czasie wykonywania zakladek, ale row-
niez odchylenie przyrzadéw zakladkowych
115 i 122 musi byé odpowiednio nastawio-
ne, przyczem regulowanie uskuteczni¢ moz-
na diwignia 141 i zabezpieczajagcem recz-
nem koétkiem 746. Mozliwe jest zatem
szybkie przejscie od torebek pewnego for-
matu na inny format, a dlugosé¢ torebek mo-
ze byé dowolnie dobierana niezalezinie od
pozostatego formatu przez proste regulo-
wanie posuwu walcow 33, 34 (fig. 2 i 7),
ciagnacych wstege papierowa z rolki 1
(fig. 1).

Oczywiécie moga nastapi¢ jeszcze inne
zmiany, i tak np. przyrzad do odcinania
moze byé¢ podobny do gilotyny. Haki moga
byé zastapione pneumatycznemi przytrzy-
mywaczami; zamiast tarficuchéw bez korica
129 (fig. 17) uzy¢ mozna kotek wirujacych
na ostach, ktérych dzialanie na torebki mia-
loby by¢ stopniowe.

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do sporzadzania torebek
ze skrzyzowanemi dnami, znamienna tem,
ze posiada wirujacy beben (12), zaopa-
trzony w przyrzady (115, 122) do wytwa-
rzania zakladek, co wykonywane jest w
czasie, gdy torebka znajduje sie na ob-
wodzie bebna w kolejno po sobie nastepu-
jacych zwitkach.

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, 2e posiada lapy (115) poruszane w
kierunku obrotu bebna do wykonywania
pierwszej zakladki wzdluz poprzeczek (9),
ktére przytrzymuja zwitki na bebnie.

3. Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze pasy (14), podirzymujace
poprzeczki (9), prowadzone sa do bebmna
(12) na jednakowej wysokosci z jego osig
(111) przez walec (11), przyczem miedzy
tym walcem a bgbnem (12) wsunigte zosta-
ja zwitki.

4. Maszyna wedtug zastrz. 1 — 3, zna-
mienna tem, ze posiada walec (11) z otwo-
rami (89) na obwodzie, a we wnetrzu —
uchwyty (83), ktére wciagaja zwitki.

5. Maszyna wedlug zastrz. 1—4, zna-
mienna tem, ze pasy (59), posuwajace
zwitki (8) po ich odcieciu od wstegi papie-
rowej (3), sa posuwane z nieco wieksza
szybkoscia od szybkosci obwodowej wal-
ca, co powoduje po podprowadzeniu zwitka
do wystepu (77) $lizganie zwitka po pa-
sach (59). ;

6. Maszyna wedlug zastrz. 1—5, zna-
mienna tem, ze ponizej walca (11) pasy
(80) otaczaja nieokragle tarcze (78, 79),
przyczem chwilami zostaja one dociskane
do walca (11) i powodujg rozciaganie zwit-
kow, uchwyconych hakami (90%) na bebnie
(12), podczas ich przesuwania.

7. Maszyna wedlug zastrz. 1—6, zna-
mienna tem, ze pod walcem (11) znajduja
sig listwy (81), wzdtuz ktérych przeslizgu-
ja si¢ zwitki na drodze od walca do bebna
(12).

8. Maszyna wedlug zastrz. 1—7, zna-
mienna tem, Ze bgben (12) zaopatrzony jest
na obwodzie we wglebienia (97), w ktére
opuszczone sa poprzeczki (9), umocowane
na pasach (14), a przytrzymujace zwit-
ki na obwodzie bebna.

9. Maszyna wedlug zastrz. 1—8, zna-
mienna tem, ze odstep miedzy wglebienia-
mi (97 ) na bebnie (12) a hakami (90<) da-
je si¢ regulowaé przez zmiang polozenia
poprzeczki (101).

10. Maszyna wedlug zastrz. 1—9, zna-
mienna tem, ze wglebienia (97) umocowa-
ne sa w ksztalcie poprzeczek (101) migdzy
dwoma koricowemi tarczami (98, 99), wy-



posazonemi na obwodzie bebna w wieniec
pasowy (92), przyczem tarcze sg przesta-
' wiane na osi b¢bna.( 12) w stosunku do tarcz
(107, 108), miedzy ktéremi na poprzecz-
kach (103} osadzone sg haki {90~).

11. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 10.

znamienna tem, ze fapa (115), zaginajaca

pierwsza zakladke dna, i plytki (122), wy-
konywajace druga zakladke, poruszane sa
podczas obrotu be¢bna.

12, Maszayna wedlug zastrz. 1 — 11,
znamienna tem, ze kazda poprzeczka (101)
zaopatrzona jest w sworznie (124), prze-
suwane w otworach (125) do podnoszenia
papieru przy wykonywaniu ostatniej za-
kladki w dnie zapomoca ramiaczka (127),
umieszczonedo blisko bebna (12).

13. Maszyna wedtug zastrz. 1 — 12,
znamienna tem, ze odstep migdzy sworz-
niami (124) i wglebieniami (97) jest zmie-
niany przez pokrecanie zewnetrznych tarcz
(107, 108).

14, Maszyna wedlug zastrz. 1 — 12,
znamienna tem, ze sworznie (124}, wysu-
wajace si¢ z otworéw (125), sa umieszczo-
ne na wodzonych mostkach £190).

15. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 14,
znamienna tem, ze haki (90¢), osadzone
na ramionach (106), wspélpracuja z nie-
ruchomemi wodzidlami (150, 151).

16. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 15,
znamienna tem, ze plytki zakladkowe
(122) sa wahliwe na ramionach (167), o-
sadzonych na osi (158), podtrzymywane;j
w tarczach (98, 99), i zapomoca przegubu
(165) polaczone sa z dzwignia (162),
wspétpracujaca z kciukiem (154), umoco-
wanym na osi (111), przyczem zlaczony
przegubowo z plytkami (122) zapomoca
ramienia (176) suwak przesuwany jest w
wodzidle (177 ), wahliwem w osadach (179)
na poprzeczce (101), a suwak zapomoca
przegubu (180) polaczony jest z osadzona
na osce (158) dzwignia, (159), ktéra wspot-
dziata z kciukiem (153), umocowanym na
osi (111).

17, Maszyna wedlug zastrz. 1 — 16,
znamienna tem, ze dZwignia {162) posiada
wodzidlo suwaka (173), w ktérym umoco-
wany jest sworzen (174) przegubu (165),
ktory tacznikiem (171) zlaczony jest z o-
sadzonym na osi (158) wycinkiem z¢batym
(168}, zazebiajacym si¢ z wycinkiem (169),
umocowanym na wewngtrznej tarczy (108),
i w ten sposéb. skok ramion (167) z plytka-
mi (122) zostaje zmieniony przy pokreca-
niu tarcz (98, 99) wzgledem tarcz (107,
108).

18. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 17,
znamienna tem, ze lapa (715} umocowana
jest na ramieniv dzwigni katowej (182),
wahliwej na sworzniu (788), umocowanym
w innej diwigni katowej, wahliwej na
sworzniu w tarczy kosicowej (98} i zaopa-
trzonej w wodzidlo tego sworznia, umie-
szczonego w wewnetrznej tarczy (107),
przyczem drugie ramie¢ (183) diwigni ka-
towej (182) stanowi wodzidlo suwaka
(184), z ktérym polaczony jest przegubo-
wo koniec dZwigni 155), drugi za$ jej ko~
niec wspoldziala 2z kciukiem (152}, u-
mieszczonym na osi (111).

19. Maszyna wedlug zastmz. 1 — 18,
znamienna tem, ze tarcze koricowe (98, 99)
osadzone sg w tulejach (109, 110) nasunie-
tych na nieruchomg os§ (111) i utrzymuja-
cych wewnetrzne tarcze (107, 108), przy-
czem te tuleje zlaczone sg z kolem zeba-
tem, napedzajacem beben (12).

20. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 19,
znamienna tem, Ze do przestawiania tarcz
koricowych (98, 99) wzgledem wewnetrz-
nych tarcz (107, 108) stuzy reczna dzwignia
(141), osadzona na tarczy (99) i ustalana
recznem koétkiem (147), a zarazem pola-
czona jest z suwakiem (145), przesuwanym
w wodzidle (146) wewnetrznej tarczy
(108).

21, Maszyna wedlug zastrz. 1 — 20,
znamienna tem, ze walec (11) zaopatrzo-
ny jest we wglebienia (96), ktére dopu-
szczaja do takiego przesuwania poprzeczek



(19) w kierunku obwodu walca, jakie s;;o-
wodowane zostaje nastawieniem tarcz kori-
cowych (98, 99) na bebnie (12).

22, Maszyna wedlug zastrz. 1 — 21,
znamienna tem, ze walce (33, 34), dopro-
wadzajace wstege papierowg do przyrzadu
rozcinajacego (50, 55), posiadaja zmienna
szybko$¢ obrotowa, przyczem ten przy-
rzad sklada si¢ z noza (50), osadzonego na
dolnym waltku (54), i z zagietej blachy
(52), umieszczonej na gérnym waltku (55),
szybkosci za§ obrotowe tych watkéw sa re-
gulowane.

23, Maszyna wedlug zastrz. 1 — 22,
znamienna tem, ze osadzony na osi (27)
néz (26) do wycinania poétokraglego je-
zyozka (17) w papierze (3) przed wsunie-
ciem tego noza miedzy walce (33, 3¢)
wspotdziata z zaglebieniem (32) ptyty (22),
na ktérej wstega papierowa zostaje wzdtuz
zwinigta naksztalt ptaskiej rury, a o$ (27)
umocowana jest w ramie (28), ktéra osa-
dzona jest przestawnie w przechylanej ra-
mie (39), podtrzymujacej gérny walec (33).

24, Maszyna wedlug zastrz. 1 — 23,
znamienna tem, Ze szerokosé¢ plyty (22),
zmniejsza si¢ w kierunku posuwu wstegi
papierowej. ‘

25. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 24,
znamienna tem, ze ramiaczka (127), wyko-
nywajace ostatnie zakladki, umieszczone
sa obok walcow (134, 136), prasujacych
zakladki na laficuchach bez korica (129),
ktérych jedna strona posuwa si¢ z mieco
wieksza, szybkoscia wzdtuz obwodu bebna
(12), przyczem taficuchy te od gory pro-
wadzone sa przez tarcze (130), a ich osie
posiadaja znaczniki (120), wytlaczajace
linje zagiecia drugiej zaktadki, sporzadza-
nej w zwitkach zapomoca plytek (122), i
oprocz tego osie sa zaopatrzone w linijki
(121). '

26. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 25,
znamienna tem, ze pasy (14) z poprzeczka-
mi (9) opasuja beben (12) od walca (11)
do tarcz (13), a stamtad dalej do tarcz
(93), przyczem wzdluz tych paséw miedzy
tarczami (13 i 93) posuwa si¢ w tymze kie-
runku, jednak z wieksza szybkoscia pas
(136), zaopatrzony w haki (137), do od-
ciggania gotowych torebek z poprzeczek i
odprowadzania ich nazewnatrz.

Hilding William Beckman.
Zas;tqpca M. Goldwasser,

adwokat.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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