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A taldlmdny tirgya textiltermékek hajtogatisira
alkalmas szerkezet, amely féleg mosodakban alkal-
mazhatd.

Fehémemii darabokhoz ismeretesek olyan lefej-
t6-hajtogaté szerkezetek, amelyeknél a hajtogaté
billenSlemez a megfogis olddsakor a fehémemiida-
rab kezdG szélének lecsuszdsit elGsegité merede-
kebb helyzetbe kerill. Ezt azdltal érik el, hogy a
hajtogat6 billenSlemez billenGemelben elforditha-
toan elrendezett felfutéfelilletként van kialakitva,
amelyet a billenGemel6n elhelyezett torziés rugé
segitségével lapos, felfutdsi helyzetben tartanak. A
hajtogaté billendlemez felbillentésekor a fehérne-
midarab szoritSlap mells§ széle &s itkozd kozé
van befogva. A billenSemels felfelé torténd tovibbi
elmozditdsandl a szoritdlap hitsé széle tovibbi iit-
kozén itkozik fel. Eziltal a szoritlap szoge a
billendemelhoz képest megné, ugyhogy a torzids
rugéval mitkodtetett zar6kilines a felfutéfeliiletnek
a fehémemiidarab kezdSszélét megfogé oldaldval
ellentétes oldala ald nyul. Dyent ismertet példdul a
7}1 760 (D 06 f, 89/00) sz. NSZK hasznilati
minta.

A billenGemels lesiillyesztésekor a zirokilincs
hatdsira a szoritslap meredekebb helyzetbe Keriil,
amelyben a fehérnemidarab a szorit6laprél konnyen
lecsiisztathaté. Miutin egy ijabb hajtégatandé fehér-
nemidarab billentyiit mikodtet, a billenGemels to-
v.ébb sillyed, ugyhogy a felfutéfeliiletet a zarcki-
lines mellett vezetik elésa billendemelst az azon
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elrendezett torziés rugé segitségével a fehémemi
feladdsi helyzetébe menesztik.

Hidnyossdga a fenti megalddsnak azonban, hogy
a billenSemelS helytilléan elrendezett csapdgyaza-
sai, valamint a billenthets felfutéfelilet a szdllits-
szalagokhoz viszonylag nagyméretli hajtogatéhidat
tesznek sziikségessé, ugyanakkor a felfutdsi szog
nem vdtoztathato.

Tovabbi hidnyossiga az ismertetett megolddsnak,
hogy a helytdlid elrendezésli 1itk6z6 esetében
— amely tkoz6 a fehémemidarab megfogisira
szolgdl — a szoritélap meredekebb helyzetbe billen-
tésénél a fehérnemiidarab nyijtisa nem zdrhaté ki,
ami pedig nem Kkivdnatos médon a hajtogatds mi-
ndségét rontja.

Ezeken tilmenden, ezeknek a szerkezeteknek
sok Utkozdjik, torzidsrugéval mikodtetett zaroki-
lincsiik és szoritdlapjuk van, amelyek pedig a haj-
togatdszerkezet lizemét igen zajossd teszik.

Tovabba, a szoritdlap meredekebb helyzetének
eléréséhez szikséges nagyszdmi elem viszonylag
nagy gydrtasi és karbantartdsi rdforditdst tesz sziik-
ségessé.

A taldlminnyal célunk olyan hajtogatészerkezet
létrehozdsa, amellyel a hajtogaté billenGelemek me-
redekebb helyzetbe forditisakor a fehémemiidarab
kezds szélének nem kivdnatos nyujtisa kikiiszobol-
hetd, tovdbbd, amelynél az alkatrészek szdma és az
ezzel jir6 gyirtisi és karbantartdsi riforditds csok-
kenthetd, az lizemmdd lényegesen csendesebb, a



A

3

hajtogaté billenSlemez felfutds: szoge pedig sziikség
esetén valtoztathatd.

A kitlizott feladatot a taldilmdny szerint olyan
textiltermékek hajtogatdsdra alkalmas szerkezettel
oldottuk meg, amelynek legaldbb egy, széllitészalag
folott elrendezett hajtogaté billenSlemeze, legaldbb
egy utkozdje, valamint a hajtogaté billendlemezt a
textiltermék mellsé szélét felvevd helyetbdl ezt a
mellsé szélet az itkoz§ és a hajtogatd billendlemez
kozé beszorité helyzetbe, majd a textiltermék mell-
s6 szélét \ijb6l szabadon enged6 helyzetbe menesz-
t6 munkahengere van, ahol a hajtogaté billendle-
mez lapos, felfutdsi helyzetbdl a textiltermék mell-
s6 szélének lecsuszdsit elGsegitd meredekebb hely-
zetbe elmozdithatéan van kialakitva, ahol a taldl-
mdny abbanvan, hogy a hajtogaté billenélemez
csapdgya .az abban dgyazott hajtogatd billendlemez,
a hajtogaté billendlemezt meneszté munkahenger
és az iitkoz6 kozds forgispont koriil elfordithatéan
vannak elrendezve.

Célszeri az olyan Kkiviteli alak, amelynél a fos-
gispont tengelyként van kialakitva, amelyen a haj-
togaté billenSlemez csapdgya tartékar Wtjdn, a
munkahenger tartéja €s az iitkozg pedig mere-
ven vannak rogzitve.

A taldlmdny tovédbbi jellemz&je szerint eldnyos,
ha a tengely emel6vel mereven van Osszekotve,
amelyen &t legalibb egy munkahenger dugattyurid-
javal a forgispont koriil elfordithaté kapcsolatban
van.

Célszerien a munkahengerek pneumatikus mun-
kahengerként vannak kialakitva.

A taldlmdnyt részletesebben a rajz alapjan ismer-
tetjiik, amelyen a taldlmdny szerinti megoldds pél-
dakénti kiviteli alakjt tuntettilk fel. A rajzon az

1. dbra hajtogatdszerkezet vdzlatos elrendezését
szeml€lteti, ahol a hajtogatd billendlemez fehérne-
miit felvevd helyzetben van, a

2. dbrdn az 1. dbra seerinti szerkezet olyan
helyzetben lithato, amelyben a fehérnemi a hajto-
gaté billendlemez és az itk6z6 kozé befogott
helyzetben van, a

3. dbrdn az 1. dbra szerinti hajtogatdszerkezet
ldthats, ahol a hajtogaté billenSlemez a szillité
sikkal szOget zir be, a

4. dbra ugyancsak az 1. dbra szerinti szerkezet
vizlatos képe, ahol a hajtogaté billenGlemez a
fehémemiit szabadon engedd helyzetben van.

A hajtogatoszerkezet 1 szillitészalagok folott 2
hajtogatéhidban van elhelyezve, ahol a 2 hajtogatd-
hid 3 falak segitségével a rajzon fel nem tiintetett
hdzhoz helytilléan van rogzitve.

A 2 hajtogatéhid 5 munkahenger szdmdra 4
felfiiggesztéssel van ellitva. Az 5 munkahenger 6
dugattyinidja 7 emelGvel van kapcsolatban. Ez a 7
emeld 8 négyszdgtengellyel mereven van Osszekot-
ve. A 8 négyszogtengely 9 csapigyazdson elfordit-
hatéan van dgyazva. A 9 csapdgyazds a 2 hajtoga-
téhid alsé oldaldndl van elhelyezve.

A 8 négyszogtengely tovibbi 10 emelével is
mereven van Osszekotve, amely 11 munkahenger
felfiiggesztéseként szerepel. Tovabbid, a 8 négyszig-
tengelyen 12 tartékar van elrendezve, amelynek
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lehajlitott vége 13 csapdgyazdson il. A 13 csap-
dgyazds 14 négyszogtengely felfogisira szolgil. A
14 négyszogtengelyen 17 dugattyl 16 rogzitdtsap-
jahoz 15 emelS, valamint hajtogaté 18 billendle-
mez van elhelyezve.

A 19 hivatkozdsi szdmmal jel6it fehérnemi{darab
kezdd szélének biztos megfogisihoz és tartisihoz a
8 négyszogtengelynek rugalmas 20 itkozGje van,
amely példdul profilgumibdl készithetd.

A hajtogatdsi miivelet kiolddsihoz a 2 hajtogaté-
hid és a hajtogaté 18 billenGlemez korzetében
érzékels 21, 22 letapogatéelemek vannak elrendez-
ve, amelyek a mindenkori 19 fehérnemidarab kez-
d6 és befejezd szélét tapogatjdk le.

A 19 fehérnemiidarab kezdé szélének a hajto-
gaté 18 billenSlemezre torténd biztos felfutdsa
végett a hajtogaté 18 billendlemez elétt az 1
szdllitészalagok haladdsi irdnydban felfutdst segité
23 elemek vannak elhelyezve.

Ezen tilmenden a hajtogaté 18 billenSlemez
mells§ széle elStt és folott és azzal parhuzamosan
fuvokdkkal elldtott 24 csé van elhelyezve, amely a
2 hajtogatéhidhoz van rogzitve.

Amikor a 19 fehérnemiidarab a 18 billenélemez-
re felszalad, a 21 letapogatéelem fényirama meg-
szakad és ennek kovetkeztében a rajzon fel nem
tiintetett vezérlGszerkezeten dt a 11 munkahengert
stiritett levegdvel toltjik fel. A kinyomott 17
dugattyirdddal igy elmozditjuk a 15 emeldt, ami-
nek kovetkeztében a 14 négyszogtengelyen elrende-
zett hajtogatd 18 billendlemezt felfelé billentjik és
a 19 fehérmnemiidarab kezdé szélét a 20 utkozd és
a hajtogaté 18 billendlemez kozé fogjuk be.

Az 1 széllitészalag folyamatos haladdsdval a 19
fehérnemfidarabot szdllitdsi irinyban folyamatosan
tovdbbitjuk. Ennek a miiveletnek a segitése érdeké-
ben a 24 cs6 fuvékdibdl levegst fivunk a képz6dé
fehérnemiihajtisba.

Miutin a 19 fehérnemiidarab kezdd szélét a 20
utkoz8 €s a hajtogaté 18 billenGlemez kozott
rogzitettiik, az 5 munkahengerbe siiritett leveglt
juttatunk. Ennek hatisira a 7 emel6n dgyazott 6
dugattydrudat kitoljuk, amivel a 8 négyszogten-
gelyt és ezzel a 8 négyszogtengelyen elrendezett
elemeket — igy a 10 emelSt, 11 munkahengert, 12
tartékart, 14 négyszogtengelyt, 13 csapdgyazdst, 15
emel6t, hajtogaté 18 billendlemezt és a 20 itkd-
z6t — elforditjuk. Ezzel a hajtogaté 18 billendle-
meznek az 1 szdllitészalaggal bezdrt szdge megvil-
tozik, amivel a 18 billenSlemez meredekebb hely-
zetbe kertil.

Miutdn a hajtogatand6 19 fehérnemiidarab végsé
széle a 22 letapogatéelem fénysugardt szabaddd
teszi, a 11 munkahenger terhelését megsziintetjik,
illetve ellentétes értelemben siiritett levegGvel tolt-
juk fel. Ennek kovetkeztében a hajtogaté 18 bille-
ndelem lebillen és ezzel a 19 fehémemidarab
kezd6 szélét szabaddi teszi. Igy a fehérnemidarab
kezd§ széle a befejezs szélére esik, és a hajtogatisi
miivelet ezzel befejezGdik. Nem dbrizolt késleltet-
elemmel a hajtogatészerkezetet ezt kovetden ujbol
a fehémemiit felvevG helyzetbe hozzuk, amelyben
az 5 munkahenger terheletlen, illetve amelyben azt
elientétes értelemben siiritett levegével terheljik.
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Az 5 és 11 munkahengerek midkodtetéséhez
szitkséges vezérld- és szabalyozdszerkezeteket a 21
és 22 letapogatéelemek Kkivételével a rajzon nem
dbrdzoltuk.

Szabadami igénypontok:

1. Szerkezet textiltermékek hajtogatdsira, szdlli-
tszalag folott elrendezett legalibb egy hajtogatd
billenSlemezzel, legaldbb egy iitkozdvel, valamint a
hajtogat6 billenSlemezt a textiltermék mellsé szélét
felvevG helyzetbodl ezt a mellsS szélet az {itk6zd és
a hajtogaté billenSlemez %57¢ befogé helyzetbe,
majd a textiltermék mellsé szélét Gjbol szabadon
engedd helyzetbe mepesztd munkahengere van,
ahol a hajtogaté billendlemez lapos, felfutdsi hely-
zetbSl a textiltermék mells§ szélének lecsuszdsdt
elsegité meredekebd helyzetbe elmozdithatéan van
kialakitva, azzal jellemezve, hogy a hajtogatd bille-
nélemez (14, 15, 16, 18) csapigya (12, 13) az
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abban dgyazott hajtogaté billendlemez (14, 15, 16,
18), a hajtogat billenGlemezt mikodtet6 munka-
henger (11, 17) és az itkozd (20) kozos forgas-
pont (8, 9) korul elfordithatéan vannak elrendezve.

2. Az 1. igénypont szerinti szerkezet kiviteli
alakja, azzal jellemezve, hogy a forgdspont (8, 9)
dgyazott tengelyként (8) van kialakitva, amelyen a
hajtogaté billenSlemez (14, 15, 16, 18) csapigya
(12, 13) tartékar (12) utjan, a munkahenger (11,
17) tartdja (10) és az tkozd (20) pedig mereven
rogzitve.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti szerkezet
kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy a tengely (B)
emelGvel (7) mereven van oOsszekOtve, amelyen dt
legaldbb egy munkahenger (5) dugatturidjdval (6)
a forgdspont (8, 9) koril elfordithaté kapcsolatban
van.

4. Az 1-3. igénypontok bdrmelyike szerinti
szerkezet kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy a
munkahengerek (5, 11) pneumatikus munkahenge-
rek.

4 najz

A kiaddsért felel: a Kozgazdasdgi és Jogi Konyvkiadé igazgatdja

814025 — Zrinyi Nyomda, Budapest
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