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(54) WARMWASSERSPEICHER

(57) Wammwasserspeicher mit einer in einen eine Wand
des Speichers durchsetzenden Stutzen (7) gehaltenen
Schutzanode (1), die mit einem Gewindeansatz (10) verse-
hen ist, dessen Durchmesser kleiner als jener der eigentli-
chen Anode (1) ist. Um eine einfache Montage zu emég-
lichen, ist vorgesehen, daf? auf den Gewindeansatz (10)
eine elastisch verformbare Dichtung (5), die stirnseitig an
der Anode (1) und mit ihrer Mantelfliche an der innenseite
des Stutzens (7) anliegt, und eine Spreizk&rperanordnung
(25) aufgeschoben ist, die mittels einer aufgeschraubten
Mutter (8) zur radialen Spreizung unter axialem Druck setz-
bar ist.
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Die Erfindung bezieht sich auf einen Warmwasserspeicher, insbesondere Brauchwasserspei-
cher gemal dem Oberbegriff des Anspruches 1.

Emaillierte Brauchwasserspeicher sind mit Schutzanoden versehen, um auch bei kleinen
Defekten in der Emaillschicht eine hohe Lebensdauer zu gewahrleisten. So sind Schutzanaden
zum Einschrauben bekannt, die mit Hanf oder PTFE-Dichtungen abgedichtet werden. Weiters sind
auch Schutzanoden mit Gewindestiften bekannt, bei denen eine axiale Abdichtung mittels einer im
Querschnitt rechteckigen Dichtung moglich ist.

Solche Schutzanoden miissen normalerweise in regelméafigen Absténden Uberpriift und daher
nach einer gewissen Zeit ausgetauscht werden. Dabei kommt es, wie von Monteuren immer wieder
berichtet wird, h&ufig zu Problemen.

So lassen sich Anoden mit Schraubkdpfen oftmals nur mit sehr hohem Aufwand wieder aus der
Aufnahme herausdrehen, da sich das Gewinde im Laufe der Zeit immer mehr festsetzt.

Falls der Anodenkopf mit einem PTFE-Ring abgedichtet werden soll, was im Fertigungsprozef
durch die wesentlich bessere Reproduzierbarkeit Vorteile gegenuber dem Abdichten mit Hanf
bringt, so muR das Gegengewinde in einer Muffe zur Aufnahme der Anode Ublicherweise erhohten
Genauigkeits- und Rauhigkeitskriterien entsprechen, da es sonst zu Undichtheiten kommen kann.
Dies erfordert jedoch einen sehr erheblichen Fertigungs- und Prifaufwand.

Anoden mit einem Gewindeansatz lassen sich zwar oftmals einfacher I6sen, doch erfordert
dieser eine Abdichtung in Flanschform. Somit muf} einmal die Anode gegentber dem Flansch und
zum anderen der Flansch gegentber dem Speicher abgedichtet werden. Je nach Auslegung des
Flansches kann auch die Demontage desselben einen hohen Arbeitsaufwand fur den Installateur
bedeuten.

Es ergibt sich daher, daR die bekannten Losungen einerseits erhebliche Probleme bei der War-
tung verursachen, wie dies bei den Anoden mit Schraubkdpfen der Fall ist oder einen hohen Her-
stellungs- und Prufaufwand erfordern, wie dies bei den bekannten Anoden mit Gewindeansatzen
der Fall ist.

Ziel der Erfindung ist es, diese Nachteile zu vermeiden und einen Warmwasserspeicher der
eingangs erwahnten Art vorzuschlagen, bei dem der Einsatz einer Schutzanode mit geringem Auf-
wand maglich ist und bei der auch ein Austausch der Anode einfach moglich ist.

Erfindungsgemat wird dies bei einem Warmwasserspeicher der eingangs erwahnten Art durch
die kennzeichnenden Merkmale des Anspruches 1 erreicht.

Durch die vorgeschlagenen MaRnahmen wird auf einfache Weise eine sehr sichere Abdichtung
ermoglicht, die im wesentlichen durch die axiale Pressung der elastisch verformbaren Dichtung
erreicht wird, was zu einer Erhdhung der Pressung der Dichtung an der Innenwand des Stutzens
und damit zu einer entsprechenden Abdichtung fithrt. Im Gegensatz zu einer tblichen O-Ring-Ab-
dichtung sind durch die radiale Verpressung der Dichtung grofiere Toleranzen der Innenwand des
Stutzens zulassig.

Dabei ist auch ein einfaches Lésen der Mutter méglich, da eben das Gewinde im Bereich der
Mutter von Dichtmitteln frei gehalten ist. Dadurch ist auch eine Wartung ohne gro3en Aufwand
moglich.

Die Merkmale des Anspruches 2 ermoglichen eine in konstruktiver Hinsicht sehr einfache
Loésung. Dabei ist durch die Spreizung der Spreizkérperanordnung beim Festziehen der Mutter
auch eine entsprechende Erhthung der Reibung zwischen der Spreizkdrperanordnung und dem
Stutzen sichergestellt, wodurch auch eine entsprechende Lagesicherung gewahrieistet ist.

In diesem Zusammenhang ist es zweckmaRig, die Merkmale des Anspruches 3 vorzusehen.
Durch diese Merkmale ist eine sicher Festlegung der axialen Lage der Anode im Stutzen gewahr-
leistet.

Die Erfindung wird nun anhand der Zeichnung naher erlidutert. Dabei zeigen:

Fig. 1 und 2 einen Schnitt durch eine in einem Stutzen gehaltene Anode wahrend und nach
einer erfolgten Montage der Anode,

Fig. 3 einen Ring einer Spreizkérperanordnung in axonometrischer Ansicht.

Bei der in den Fig. 1 bis 3 dargesteliten Losung ist ein eine nicht dargestelite Wand eines
Brauchwasserspeichers durchsetzender Stutzen 7 vorgesehen, in dem eine Anode 1 gehalten ist.

Diese weist eine Seele 20 auf, die in einen Gewindeansatz 10 Ubergeht. Die Anode 1 weist
einen Ring 2 auf, der auf die Seele, bzw. den Gewindeansatz dichtend aufgesteckt ist und in einer
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in einem Mantel 21 der Anode 1 stirnseitig angeordneten Vertiefung 22 liegt, wobei diese jedoch
nicht unbedingt erforderlich, aber bei den heute Gblichen Standard Anoden meist vorhanden ist.

Auf der oberen Stirnseite 11 des Ringes 2 liegt ein Spreizkérper 3 und an dessen Mantelflache
ein Dichtring 5 an, der aus einem elastisch verformbaren Material hergestelit ist.

Der Spreizkdrper 3 weist eine Kegelmantelflaiche 13 auf, die mit einem geteilten Ring 4 zusam-
menwirkt, der eine im wesentlichen zur Kegelmantelfiiche 13 gegengleiche Kegelflache 14 auf-
weist und ebenfalls auf den Gewindeansatz aufgeschoben ist.

Dieser geteilte Ring 4 liegt auf dem Dichtring 5 auf, wobei der geteilte Ring 4 mittels einer auf
den Gewindeansatz 10 unter Zwischenlage einer Beilagscheibe 15 aufgeschraubte Mutter 8 gegen
den Dichtring 5 pref3bar ist.

Wie aus der Fig. 3 zu ersehen ist, sind die beiden Halften 18, 19 des geteilten Ringes 4 tber
federnde Abschriitte 12 miteinander verbunden, die im obersten Bereich 23 des geteilten Ringes 4
angeordnet sind. Dabei ist der geteilte Ring 4 im wesentlichen diametral geteilt, wobei jedoch sich
axial erstreckende Fuhrungsleisten und -nuten 24, 25 vorgesehen sind.

Senkrecht zur Teilungsebene des geteilten Ringes ist dieser mit radial vorragenden Vorsprin-
gen 17 versehen, die wie aus den Fig. 1 und 2 zu ersehen ist, in an der Innenwand des Stutzens 7
angeordnete Vertiefungen 26 eingreifen.

Im entspannten Zustand, d.h. bei loser Mutter 8 sind die Halften 18, 19 des geteilten Ringes 4
durch dessen federnde Abschnitte 12 soweit zusammengeprefit, dal die Anode 1 samt der aus
dem Spreizkdrper 3 und dem geteilten Ring 4 gebildete Spreizkérperanordnung 27 in den lichten
Querschnitt des Stutzens 7 eingesetzt werden kann, ohne daR dabei die Vorspriinge 17 storen.

Dabei ergibt sich zwischen der Unterseite des geteilten Ringes 4 und der Oberseite des Spreiz-
korpers 3 ein Hohlraum 16. Wird nun die Mutter 8 festgezogen, so kommt es zu einer Pressung
des Dichtringes 5, so daR sich dieser fest an die Innenwand des Stutzens 7 und die Mantelflache
des Spreizktrpers 3 anpreft. AuRerdem ist in diesem, in der Fig. 2 dargestellten Fall der Dichtring
gegen die Stirnseite 11 und die Unterseite des geteilten Ringes 4 geprelt. Dadurch ergibt sich eine
sehr sichere Abdichtung des Stutzens 7 und der Anode 1.

PATENTANSPRUCHE:

1.  Warmwasserspeicher, insbesondere Brauchwasserspeicher mit einer in einen eine Wand
des Speichers durchsetzenden Stutzen (7) gehaltenen Schutzanode (1), die mit einem
Gewindeansatz (10) versehen ist, dessen Durchmesser kleiner als jener der eigentlichen
Anode (1) ist, dadurch gekennzeichnet, daR auf den Gewindeansatz (10) eine elastisch
verformbare Dichtung (5), die stirnseitig an der Anode (9) und mit ihrer Mantelflache an der
Innenseite des Stutzens (7) anliegt, und eine Spreizkérperanordnung (25) aufgeschoben
ist, die mittels einer aufgeschraubten Mutter (8) zur radialen Spreizung unter axialem
Druck setzbar ist.

2. Wasserspeicher nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dad die Spreizkérperanord-
nung (25) einen im wesentlichen in diagonaler Richtung geteilten Ring (4) aufweist, dessen
Halften (18, 19) iiber federnde Abschnitte (12) miteinander verbunden sind und der eine
Kegelflache (14) aufweist, die mit einem zwei im wesentlichen gegengleiche Kegelfl&che
(13) aufweisenden Spreizkdrper (3) zusammenwirkt, der eine zylindrische Mantelfliche
aufweist, auf der die Dichtung (5) aufgezogen ist, an deren Stirnflachen der geteilte Ring
(4) der Spreizkérperanordnung (25) und die Anode (1) anliegen.

3. Warmwasserspeicher nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daf3 der geteil-
te Ring (4) der Spreizkdrperanordnung (25) radial abstehende Vorsprunge (17) aufweist,
die in Vertiefungen (24) der Innenwand des Stutzens (7) eingreifen.

HIEZU 3 BLATT ZEICHNUNGEN
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