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Wynalazek dotyczy ulepszenia wypelnienia apa-
ratéw do wymiany masy wedlug patentu Nr 44822
i polega na zwiekszeniu powierzchni jednostko-
wej tego wypelnienia.

Przedmiotem patentu Nr 44822 jest wypelnienie
do wymiany masy w postaci paskéw metalowych
lub z tworzyw sztucznych skreconych wzdluz ich
osi podiuinej tak, ze ich krawedzie podluzne two-
rzg podwéjng linie $Srubowg. Wypelnienie wedlug
patentu nr 44822 posiada mniejszg powierzchnie
anizeli jest mozliwa do osiggniecia przy zastoso-
waniu tej samej iloSci material6w na jednostke
pojemno$ci wypelnienia dla takich samych wy-
miaréw paskéw.

W zwigzku z tym osiggane na tym wypelnieniu
wspbtezynniki wymiany masy sg nizsze od mozli-
wych do uzyskania przy zastosowaniu wypelnie-
nia wedlug wynalazku.

Celem niniejszego wynalazku jest zwiekszenie
jednostkowej powierzchni wypelnienia poprzez
rozwinigcie powierzchni poszczegélnych elemen-
téw, bedacych przedmiotem patentu nr 44822, oraz
zastosowanie tego wypelnienia nie tylko do apa-
ratobw do wymiany masy, ale réwniez do innych
proces6w jednostkowych stosujacych aparaty z
wypelnieniem.

Przedmiotem wynalazku sg paski z metalu lub
tworzyw niemetalicznych, ktére posiadaja po-
wierzchnie uksztaltowang albo w postaci rowkéw
wzdluinych lub jedno wzglednie dwustronnie
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skeSnych w stosunku do osi wzdluznej elementu,
albo posiadaja na powierzchni wystepy lub ma-
ja otwory w ksztalcie dowolnych figur geome-
trycznych. Poszczegélne paski mogg byé ukladane
w pakiety stanowigce element wypelnienia apa-
ratow. Pakiety te zaleznie od przeznaczenia apa-
ratow mozna ukiadaé w dowolny sposéb. Uksztai-
towanie powierzchni paskéw wedlug wynalazku
zapewnia lepszg zwilzalno§é wypelnienia zwlasz-
cza przy malych natezeniach zraszania, na przy-
klad wymywanie resztek amoniaku z gazéw wy-
dmuchowych syntezy amoniaku, absorpcja konco-
wa tlenk6w azotu przy produkcji kwasu azotowe-
go technicznego itp. Odpowiednio uksztaitowana
powierzchnia paskéw, zwigkszajge przyczepno§é
cieczy do powierzchni, pozwala tym samym na
mozliwo§é znacznego zwiekszenia szybko$ci linio-
wej gazu, Poszczegblne paski sg ukladane w pa-
kiety, ktéore w zalezno$ci od procesu jednostkowe-
go ukladane mogg byé w aparatach w réizny spo-
s6b.

Elementy wypelnienia, bedace przedmiotem wy-
nalazku, przedstawione sa na zalgczonym rysun-
ku w przykladach wykonania. Fig. 1 przedstawia
widok paska wzdiuz jego osi podluinej oraz rzut
przekroju. Fig. 2 przedstawia przykiadowe uksztal-
towania powierzchni elementéw wypetlnienia.

Uwidoczniony na fig. 2 pasek 1 posiada po-
wierzchnie uksztaltowang obustronnie w formie
rowk6é6w wzdluinych. Paski 2 i 3 przedstawione na



75 004

3

fig. 2 posiadajag powierzchnie uksztaltowang w
formie rowkéw jedno i dwustronnie skos$nych.
Paski 4, 5, 6 i 7T maja powierzchnie w postaci
perforacji tréjkatnych, okraglych, owalnych pio-
nowych i owalnych poziomych. :

Zastrzezenia patentowe
1. Wypelnienie aparatow do wymiany masy, wy-
konane z paskéw metalowych lub z tworzyw nie-

I
i

b3
.
>
E

4

metalowych wedlug patentu Nr 44822, znamienne
tym, ze paski posiadajg powierzchnie uksztaltowa-
ng w postaci. rowkéw wzdluinych albo rowko6w
jedno- lub dwustronnie skoénych lub wystepow,
wzglednie posiadaja otwory w ksztalcie dowolnych
figur geometrycznych.

2. Wypelnienie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze jest ukladane w pakiety i w tej postaci prze-
znaczone do wypelnienia aparatéw.
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