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SPOSOB WYTWARZANIA PASMOWYCH USZTYWNIAJACYCH WELADOW ELEJOWYCH DO ODZIEZY

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania pasmowych usztywniajacych wktadéw klejo-
wych do odziezy na bazie materiaidéw widkienniczych z naniesionym jednostronnie termoplasty-
cznym proszkiem kleju, stanowigcym Srodek usztywniajgcy i jednoczesnie Srodek umozliwiajacy
potaczenie poszczegdlnych warstw elementéw odziezy, majacy zastosowanie zwtaszcza do wytwa-
rzania tkaninowych wktaddéw klejowych do koszul.

Zrany jest sposdéb wytwarzania wkladdw usztywniajacych do odziezy polegajacy na tym, ze
materialy widkiennicze nasyca sie odpowiednim roztsorem badz nadrukowuje sie zdolng do usie-
ciowienia pastg dyspersyjna wigzgca sie z runem. Srodki te w postaci cizczy lub pasty umoz--
liwiajg duzg réwnomiernoéé naniesienia przy zastosowaniu mniej lub bardziej skomplikowanych
urzadzen, ale nie speiniaja wymogéw technologicznego sklejania elementdéw odziezy przy obréb-
ce termicznej.

Znane jest powszechnie wytwarzanie usztywniajacych wkiaddéw klejowych do odziezy poprzez
jednostronne nanoszenie na widkiennicze materialy, a zwtaszcza tkanine, termoplastycznego
kleju w postaci proszku, otrzymanego na bazie polietylenu, ktéry nastepnie utrwala sie na po-
wierzchni przez przemieszczanie tkaniny po piycie grzewczej lub przepuszczanie tkaniny przez
komore grzewczg o temperaturze powodujgcej migkniegcie kleju. Czgstki kleju pod wpiywem tem-
peratury i sit grawitacji przyczepiajs sig niezbyt trwale do widkien tkaniny, przy czym wy-
stepuja czastki, ktore nie taczg si¢ z podlozem i zsypujg sig¢ W trakcie dalszego przebiegu,
badz taczg sie ze sobg tworzac na powierzchni wieksze grudki powodujgce miejscowe znieksz tai-
cenia tagczonych elementéw odziezy. Ponadto tkanina z naniesionym klejem w trakcie konfekcjo-
nowania odziezy jest wielokrotnie przemieszczana, co powoduje odpadanie czeéci naniesionego
kle ju i pogorszenie jakosci wyrobu. Po zejsciu z piyty grzewczej lub wyjsciu z komory grzew-
czej tkanina z naniesionym kle jem, W celu nawinigcia na walek, jest chiodzona dla zasobieze-
nia skle jania sie warstw w atmosferze otaczajgcego powietrza, W trakcie pokonywania z matg
predkoscig dtuzszych tras.
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Zrane jest chlodzenie materisidw pasmowych strumieniem nawiewanego powietrza poprzez
tworzenie ‘jecnej lub kilku stref chivdzenia, przy czym povietrze nawiewa sie¢ w tych stre-
fach rdwnolegle lub prostopadle do ptaszczyzny przemieszczanezo pawmma zassrialu, Zasticowa-
3i2 tezo redzaju chiodzenia przy wykony~sariu wikiaddw usztywniajacych dc odzieiy z warstwg
kls jowg, moie mieé¢ tylko W pevwrym zakressie Wpiyw na zvigkszenie prezzssci przesuwu przy za-
chowaniu W zasadzie aiezmieniorne] rierdiaromiernej struktury ranissiszia xieju,

Znany jest ponadto sSpos6o nanoszenia proszkéw terzoplastycznycn na wibxienuicze mate-
rialy i taczenia warstwowego, majacy w szczegbdlnosci zastosowanie do wykenywania z widkien
wktacow klejowych do udbraps i piaszczy. Tioknina sedzug L2go sposocu odwijana =z toxi jest
pedgrzewana W trakcie przebiegu z obu stron, za porocg waiu gorscego craz wepdlpracujaceso
z nin podgrzewanego waiu grawerowanego punktowo, do ktdérege przylega pojemnik proszku pod-—
srzewany do temperatury 40-5003. Jidknina z naniesionym przez wal sraserovany podgrzanym
proszkiem jest dalej kierowana do nagrzewarki promiennikowej, w ktérej znajduja sie promien-
niki pretowe usytuowane nad widknina, powodujgce dalsze od gory stapianie si¢ czgstek kle-
Jju. Z nagrzewarki widknina Jjest przepuszczana miedzy parg gladkich wazkéw o regulowanym do-
cisku, Walii te w zaleznosci od potrzeb podgrzewajg lub chiodzag z obu siron widknine. Na-
stepnie widknine z naniesiong warstwg kleju jednoczednie z obu stron ochladza si¢ intensyw-
nie przepuszczajac jg przez dwubgbnowg wodng ochladzarke. Nagrzewanie widkninmy i jej chlo-
azenie po naniesieniu proszku klejowego nastepuje zasadniczo przez Lcszposredni kontakt me~
chaniczny z elementami roboczyri urzgdzenia, polegajgcy na opasywaniu tych elementéw. W pro-
cesie tym wystepuje intensywne i jednoczesne z dwéch stron chlodzenie widkniny z uplastycz-
niong warstwg kleju.

W trakcie obrdbki tecihnologicznej czastki kleju przy bezposrednim kontakcie odrywaja
sie i osadzajg na powierzchniach tych elementdw, co utrudnia obstuge i wymaga czestegc czysz-
czenia urzgdzenia do stosowania tego sposobu. Ogranicza to mozliwoéé uzyskania réwnomier-
nej warstwy klejowej o duzej wytrzymato$ci na rozwarstwianie.

7 celu ugzgyskania wkladdw usztysniajacych do odziezy o duzej trwaiozci polaczen nanoszo-
nych czgstek termoplastycznego kleju z widkienniczym materiatem, opracowanoc sposéb wytwarza-
nia wktadéw przez naniesienie na material widkienniczy jednostronnie proszku kleju i podgrza-
niu materiatu 2z przeciwnej strony naniesionego kleju do temperatury jego mig¢kniecia, polega-
jacy na tym, 2e materiat widkienniczy podgrzany, chtodzi sie intensywnie od sirony kleju z
jednoczesnym liniowym dogniataniem za pomocy zespoiu walcoéw z przepiywem chzodzgcej cieczy.
Nastepnie chtodzi sie¢ stopniowo do catkowitego zestalenia kleju wolna od kleju przeciwng
strone materiaiu, nadmuchem powietrza ukierunkowanego pod katem ostrym korzystnie 15° - 30°
w stosunku do ptaszczyzny materialu przemieszczanego w tym samym i po nawrocie przeciwnym
kie runku.

Sposéb wediug wynalazku umozliwia otrzyrywanie wkiadéw do ocdziezy o duzej gtadkosci po-
wierzcani, przyczepnosdci i réwnomiernosci naniesienia warstwy klejowe] jako srodka usztyw—
niajgcego 1 poigczeniowego, zapewniajgcej uzyskiwanie w miare jednorodnej struktury na ca-
tej diugodci pasma materiatu, odpowiedniej dla speinienia wysokich wymogdéw jakosciowych kon-
fekcjonowanej odziezy, przy czym sposdéb ten umozliwia konstrukcje urzgdzenia o duzej wydaj-
noéci produkcji i niewielkich gabarytach.

Urzgdzeni¢ do stosowania sposobu wedtug wynalazku jest uwidocznione w przykladzie wy-
konania na rysunku, na ktérym fig., 1 przedstawia fragment urzgdzenia w ujeciu schematycznym
z przebiegiem procesu wytwarzania pasmowych wkiadéw kle jowych do odziezy, a fig. 2 - szcze-
gbét z fig. 1 2z uwidoczniong strukturg naniesienia kleju na material widkienniczy w obszarze
walcéw dogniatajacych urzadzenia. .

Proszek klejowy korzystnie o granulacji od 500/ do 5004 i temperaturze migknigcia
od 105°C do 150°C, otrzymany ra vazie polietylenu, nanosi sie od géry za pomoca znanego do-
zownika na widkiennicze pasmo materiatu 1, ktérym moze byé tkanina lub wibknina a rzadziej
dzianina, przy czym proszek dozuje sig¢ W ilosci od 20 g do 70 g na 1 ma. Po naniesisniu pro-
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szku kle ju, pasnowy material podgrzewa sie od dolu z przeciwnej strony do naniesicnego kle—
Ju. Uzyskuje si¢ to przemieszczajqc material po srzewczej plycie 2, o regulowanej tempera-
turze nasrzewania od 180°C do 240°C. Cieplo przenikajgce przez material powoduie uplastycz-
rienie kleju. :od #Wpiywerm temperatury i sily sra’-.".itacji czastki kleju vlegajg zmiekczeniu i
orzycze pieniu do widkien materialu.

# celu zwigkszenia s£iYy przyczepnosci czsstek kleju do podloza i uzyskania csradkiej po-
wierzcnrel, rpateriar z uplastyczniong warstwg raniesioneso kieju chzodzi sie cwustopniowo,
przy czym najpierw chtodzi si¢ intensywnie jesc sorng strone z warstwg kleju z jednocze snym
liniowym dogniataniem tej warstay za pomocg zespolu walcdw z przeplywem chiodzgcej cieczy.
Uzyskuje si¢ to przepuszczajac materiat przez zespéi dogniatajgcych walcow 3 i 4, rapgcza-
nych z predkoscig obwodowg rdéwng predkos$ci przesuwu pasma materiz2tu. Zespdél ten jest tak
usytuowany, ze piaszczyzna jegc symetrii przscnodzgca przez osie symetrii gdérnego i delnego
walca 3 1 4 tworzy od géry kgt rozwarty z pasmem przemieszczanégo materiaiu, ¢co zapewnia
liniowy decisk goérnego walca do tego materiatu.

Goérny walec 3 usytuowany od strony warstwy kleju chlodzi sie strumieniem przeplywvajacej
przez niego cieczy, przy czyn reguluje si¢ siie jego docisku dla utworzenia szczeliny mie-
dzy walcami o szerokosci mnie‘jsze;j od grubosci pasma materiatu.

Wielko#é sily docisku reguluje sie na przyxlad za pomocg odcigzaikdw. Jej wielkosé
jest uzalezniona przede wszystkim od rodzaju materiatu, jego grubssci, szerokosci i grama-.
tury naniesienia proszku kle jowego.

Stwierdzono, 2e przy zachowaniu w miarq liniowego docisku gsérnego walca 3 do materia-
tu z jednoczesnym intensywnym Jjego chlodzeniem i predkcs$ci przemieszczania pasma materialu
odpowiadajgcej predkosci obwodowej walcéw 3 1 4, nie wystepuje zjawisko strgcania czastek
kle ju i miejscowego ostabiania potgczen.

Zespbl walcdw jest usytuowany w czesci poziomej przemieszczanego pasma materiatu,
bgdZz w miejscu nieznacznego jego nachylenia do poziomu pod katem mniejszym od 20° w celu
ograniczenia uprzedniego przemieszczania sie¢ niezwigzanych z podlozem czgstek kleju. Pod
wplywem nacisku zespolu walcéw nastepuje zagigbienie uplastyczniomych czastek kleju w
strukture materiatu, co powoduje trwale zwigzanie wszystkich czgstek z widkrnami podioza i
uzyskanie gtadkiej powierzchni bez wystepowania grudek kleju. GOérny chlodzony cieczg wa-
lec powoduje znaczne obnizenie temperatury gérnej warstwy materiatu i ustalenie struktury
rozmieszczenia czgstek kleju. Po wyjéciu ze strefy chiodzenia i dogniatania, material
wprowadza sie do strefy nastepnego stopniowego chlodzenia jego drugiej strony wolnej od
kleju. Przeciwng zatem strone materiatu chtodzi sie unikajgqc mechanieznego styku, nadmu-
chem powietrza ukierurkowanego pod kgtem ostrym korzystnie od 15° do 30° w stosunku do
piaszczZyzny materialtu przemieszczanego W tym samym i po nawrocie przeciwnym kierunku.

Przy tak dobramym do$wiadczalnie kacie nadmuchu powietrza nie nastepuje uszkodzenie struk-
tury zestalonej juz goérnej warstwy kleju, przy czym wystepuje stopniowe trwale igczenie
sie kleju 2z widknami w jego czesSci Srodkowej, przy jednoczesnym eliminowaniu mozliwoéci
przenikania kleju na drugg strone pasma.

W celu skrécenia drogi przebiegu tego pasma i ograniczenia gabarytéw urzgdzeria,
przez zmiane kierunku ruchu woké:t walkéw 5 i 6, z pasmowego materiatu od strony wolnej
od kleju tworzy sie otwartgq komore 7 o ostrym kgcie dwusSciennym wynoszgcym przy kgcie nad-
muchu 15-30° jego podwéjnej wartosci czyli od 30° do 60°. Za pemoca znansj druckowy 8 usy-
tuowanej w gérnej czeéci komory- W przybliteniu réwnolegle do dwusiecznej tego kata i w po-
blizu tej dwusiecznej, nawiewa si¢ pobrane z otoczenia chliodne powietrze, Pod wpiysvem cyr-
kulacji powietrza nastepuje schladzanie nagrzanej przez piyte 2 do wysokiej temperatury
spodniej strony materiatu, przy czym 2z uwagi na usytuowanie wylotu dmuchawy, barcziej in-
tensywnie schladza sie pasmo materialu przemieszczane migdzy walcem 4 a walkiem 5. Przy
tak usytuowanym nadmuchu powietrza i przebiegu pasma materiatu nastepuje stopniowe chiodze-
nie drugiej strony pasma materiatu wolnej od kleju w jego czotowej i tylnej struikturze
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przestrzennej. Po zejSciu z walka 5 uzyskuje sig dalsze zestalenie czgstek kleju i trwale
ich polgczenie z widkienniczym materialem 1, co umozliwia opasanie od strony naniesionego
kleju walka 6 w celu zmiany przesuwu i doprowadzenia pasma do urzgzdzenia odbierajacesgo, wy-
posazonego W nawijajacy satek 9. ’

Ctrzymane sposocen wediug wynalazku wkiady majgce zastosowanie z.iaszcza przy uonfek-
cjonouaniu koszul, zapewniajg duzg aytrz;.:atoS¢ na rozwarstwienie, nie mniejszg niz 1500 cif.
Spesob pozwala na konsitrukcje urzaczenia o duzej wydajnosci produkcji, zajmujacego

niewielkq powierzchnig¢ z uvagi na rozwigzany sSposéb chiodzenia. Sposcvem tym mozna nanosié
klej na materialy wtdékiennicze o rdoznej szerokosci i réznej grubosci, przy czym nie wystepu-
je zjawisko niepozadanego ze wzgledow technologiczpych przenikania «leju ca drugg strong ma-
teriatu.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania pasmowych usztywoiajacych wktaddw klejowych do odziezy, przez nanie-
sienie na material widkienniczy jednostronnie proszku kleju i podgrzaniu materialu z przeci-
wnej strony naniesionego kleju do temperatury jego migkniecia, zn=2mienny tym,
2e materialt widkienniczy podgrzany, chitodzi sie intensywnie od strory kleju z jednoczesnym
liniowym dogniataniem za pomocg zespotu walcéw z przeplywem chtodzacej cieczy, a nastepnie
chtodzi sie stopniowo do gcalkowitego zestalenia kleju wolna od kleju przeciwng strong mate-
riatu, nadmuchem powietrza ukierunkowanego pod katem ostrym korzystnie 15° - 30° w stosunku
do ptaszczyzny materiatu przemieszczanego W tym samym i po nawrocie przeciwnym kieruunku.
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