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(54) Verfahren und Vorrichtung zum Fullen von Hohlprofilleisten

(57) Eine

Vorrichtung Zum Fullen von
Abstandhalterrahmen (11) aus Hohlprofilleisten
besitzt einen Speicherbehalter (5) fur rieselfahiges,
hygroskopisches Fullmaterial (20), wie Molekularsieb.
VVon dem Speicherbehalter (5) geht eine Leitung (7)
aus, die zu dem zu fullenden Abstandhalterrahmen
(11) fuhrt und In eine Fulloffnung In der Wand des
Abstandhalterrahnmens (11) mundet. Die Menge des
den Abstandhalterrahmen (11) eingefullten
Fullmaterials (20) wird ermittelt, indem die Menge von
aus dem Speicherbehalter (5) enthommenen
Fullmaterial (20) erfasst wird. Die aus dem
sSpeicherbehalter (5) enthommene Menge an
Fullmaterial (20) wird erfasst, indem der Weg (A H)
eines mit Druck auf dem Fullmaterial (20) Im
Speicherbehalter (5) aufliegenden Kolbens (12)
gemessen wird. Der Fullgrad wird uberpruft, indem
die aus dem Speicherbehalter (5) entnommene
Menge an Fullmaterial (20) mit der vorgegebenen
Menge des In den Abstandhalterrahmen (11)
einzufullenden Fullmaterials (20) verglichen wird.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Fullen von Hohlprofilleisten, insbesondere Hohl-
profilleisten, die Schenkel von Abstandhalterrahmen oder geschlossene Abstandhalterranmen
sind, wobel aus. einem Speicherbehalter rieselfahiges Fullmaterial, insbesondere ein hygrosko-
pisches Material, wie Molekularsieb, in die Hohlprofilleiste eingebracht wird.

[0002] Die Erfindung betrifft weiters eine Vorrichtung, mit der das erfindungsgemalfBe Verfahren
durchgefuhrt werden kann.

[0003] Verfahren und Vorrichtungen zum Fullen von Hohlprofilleisten, insbesondere von Hohl-
profilleisten, die als Abstandhalter in Isolierglas dienen, sind in verschiedenen Ausfuhrungsfor-
men bekannt.

[0004] Aus AT 383 581 B ist eine Vorrichtung zum Flllen von Abstandhalterrahmen fur Isolierglas
mit hygroskopischem Material bekannt, wobel die Abstandhalterrahmen einstuckig durch Biegen
hergestellte Ecken besitzen. Die Vorrichtung umfasst Halterungen fur den zu fullenden Abstand-
halterrahmen und mindestens ein Mehrfachbearbeitungswerkzeug, das eine Vorrichtung zum
Herstellen einer Offnung in der AuBenwand des Abstandhalterrahmens, eine Diise zum Einfiillen
des hygroskopischen Materials in den Abstandhalterrahmen und eine Duse zum Verschliel3en
der Einfulloffnung aufweist.

[0005] Eine weitere Vorrichtung zum Fullen von Abstandhalterrahmen von Isolierglas ist aus AT
383 582 B bekannt. Beschrieben wird eine Vorrichtung zum Fullen von Abstandhalterrahmen far
Isolierglas mit hygroskopischem Granulat, bei der die einen Speicherbehalter mit der Austrittsoft-
nung fur das Granulat verbindende Leitung einen Abschnitt mit gro3erem Querschnitt und einen
Abschnitt mit kleinerem Querschnitt besitzt, der nach oben umgelenkt und dessen Achse gegen-
Uber der Achse des Abschnittes mit groBerem Querschnitt nach oben versetzt ist. Diese Vorrich-
tung wird beispielsweise in einer Maschine zum Fullen von Abstandhalterrahmen flr Isolierglas
verwendet, die zweil Bearbeitungsanordnungen aufweist, mit welchen in Schenkeln des Abstand-
halterrahmens Locher erzeugt, Granulat eingefillt und die Locher wieder verschlossen werden
konnen. Die Bearbeitungsanordnungen besitzen eine Platte, an der der jeweilige Schenkel des
Abstandhalterrahmens anliegt und in der ein Loch fur den Durchtritt eines Bohrers sowie die MUn-
dungen der Leitung fur das Granulat und eines Kanals fur Verschlussmasse angeordnet sind. Um
die Schenkel des Abstandhalterrahmens, die von Klemmvorrichtungen erfasst sind, nacheinan-
der in fluchtende Lage mit dem Loch fur den Bohrer und die Mundungen flr die Kanale zu bringen,
sind die Klemmeinrichtungen und die Platte relativ zueinander verschiebbar.

[0006] Aus AT 388 548 B, AT 390 606 B, EP 0349 519 A1 und EP 0 376 926 A2 sind Verfahren
und Vorrichtungen zum Fullen von Abstandhalterranmen mit Fullmaterial (hygroskopisches Ma-
terial, wie Molekularsieb) bekannt.

[0007] Aus DE 44 02 450 A1 (= EP 0 615 046 A2) ist ein Abstandhalterrahmen bekannt, der aus
einer dreimal abgebogenen Hohlprofilleiste besteht und an der vierten Ecke noch offen ist, wobel
ein Schenkel langer ist als der andere zur offenen Ecke fuhrende Schenkel, und der Uber eine In
den Schenkel eingefuhrte Sonde mit granulatformigem Trockenmittel geflllt wird. Die Sonde ragt
mit inrem vorderen Ende bis zur gewlunschten FullhGhe in den Schenkel. Sobald das Trockenmit-
tel im Schenkel die Sonde erreicht, hort das Zustromen von Trockenmittel auf. Dies erfasst ein
Sensor. Der Sensor [0st das Herausziehen der Sonde aus. Dabel wird Uber eine Leitung an die
Sonde Unterdruck angelegt, damit kein Trockenmittel mehr aus der Sonde austritt.

[0008] Aus EP 0 430 924 A1 (= AT 399 587 B) ist ein Schuttstromdetektor fur eine Leitung be-
kannt, durch die in Abstandhalterranmen fur Isolierglas einzuftllendes, granulatformiges, hygro-
skopisches Material von einem Speicherbehalter einem Fullkopf zugefuhrt wird. Der Schutt-
stromdetektor weist eine an die Leitung angeschlossene Lichtquelle auf, die einen die Leitung
querenden Lichtstrahl aussendet. Der Lichtquelle gegenutberliegend ist ein auf das von der Licht-
gquelle ausgesandte Licht ansprechender Sensor angeordnet. Der Sensor gibt bei Einwirkung des
von der Lichtquelle auf inn auftreffenden Lichtes ein Signal an eine Steuerung ab, die ihrerseits
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ein Signal abgibt, wenn wahrend einer vorgewahlten Zeitdauer nach dem letzten vom Sensor
abgegebenen Signal kein Signal des Sensors empfangen wird.

[0009] Aus EP 3 477 037 A1 sind eine Vorrichtung und ein Verfahren zum Befullen eines Ab-
standhalterrahmenschenkels oder Abstandhalterranmens mit hygroskopischem Fullmaterial be-
kannt, wobei durch Bestimmen der Gewichtsabnahme eines mit Fullmaterial gefllliten Speicher-
behalters eine indirekte Bestimmung der Menge des in einen Abstandhalterrahmenschenkel oder
Abstandhalterrahmen eingefullten Fullmaterials moglich sein soll.

[0010] Aus WO 2017/037288 A1 ist eine Vorrichtung zum Beflllen eines Abstandhalterrahmens
mit einem FuUllstoff fur das Herstellen einer Isolierverglasung bekannt, wobei zumindest a) eine
Fullzeit des Abstandhalterrahnmens berechnet wird, b) der Abstandhalterranmen in eine Fullvor-
richtung mit Waage und Rahmenhalter eingesetzt wird, wobei der Abstandhalterrahmen in Auf-
hangevorrichtungen aufgehangt wird, ¢) der Abstandhalterrahnmen wahrend der berechneten Full-
zeit betflllt wird und d) der Abstandhalterranmen gewogen und der Fullgrad bestimmt wird. Wenn
der Fullgrad > 90 % betragt, wird das Beflullen des Abstandhalterranmens beendet.

[0011] Nachtelilig bel den bekannten Mal3nahmen zum Bestimmen des Fullgrades von Hohlpro-
filleisten, insbesondere von Abstandhalterrahmen fur Isolierglas, sind Wiegevorrichtungen, da
durch das geringe spezifische Gewicht des Ublichen Fullmaterials hochprazise Waagen erforder-
lich sind.

[0012] Das Wiegen mit Hilfe von Prazisionswaagen ist wegen verschiedener Einflisse im prakti-
schen Betrieb, insbesondere bei Anlagen zum Herstellen von Isolierglas (Staub, Luftzug, usw.),
nicht immer problemlos moglich.

[0013] Auch das Bestimmen des Fullgrades einer Hohlprofilleiste, insbesondere eines Abstand-
halterrahmens fur Isolierglas, mit Hilfe einer Sonde, die in die Hohlprofilleiste, beispielsweise in
den Rahmenschenkel eines Abstandhalterrahmens, eingesteckt und dann wieder herausgezo-
gen werden muss, hat sich als nachtellig herausgestellit.

[0014] Durch das Vorhandensein von Graten im Inneren von Hohlprofilleisten besteht die Gefahr,
dass ein vollstandiges Fullen einer Hohlprofilleiste, insbesondere eines Abstandhalterrahmens,
nicht gewahrleistet ist.

[0015] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Durch-
fUhren des Verfahrens anzugeben, mit welchen das Fullen von Hohlprofilleisten, insbesondere
von Hohlprofilleisten, die als Abstandhalter in Isolierglas dienen, einfach und zuverlassig moglich
Ist, wobei der gewlnschte Fullgrad auf einfache Weise und zuverlassig erreicht werden kann.

[0016] GelOst wird diese Aufgabe erfindungsgemal3 mit einem Verfahren, das die Merkmale von
Anspruch 1 aufweist.

[0017] Gelost wird die der Erfindung zugrunde liegende Aufgabe, was die Vorrichtung betrifft, mit
einer Vorrichtung, die die Merkmale des unabhangigen, auf die Vorrichtung gerichteten Anspru-
ches aufweist.

[0018] Bevorzugte und vorteilhafte Ausgestaltungen des erfindungsgemafien Verfahrens und der
erfindungsgemafen Vorrichtung sind Gegenstand der Unteranspruche.

[0019] Bei der erfindungsgemafien Verfahrensweise wird die FullhGhe des Fullmaterials in dem
Speicherbehalter (Speicher) vor dem Beginn des Beflullens der Hohlprofilleiste, wie eines Ab-
standhalterranmens oder eines Schenkels fur einen Abstandhalterrahmen, genau bestimmt. Da-
bel ist bevorzugt, dass auf die Oberflache der Fullmaterialschuttung in dem Speicherbehalter Uber
einen Kolben ein konstanter (pneumatischer) Druck aufgebracht wird. Durch diesen Druck ist
gewahrleistet, dass eine definierte Kontakttlache des Fullmaterials gegeben ist, was ein genaues
Erfassen der Fullhohe im Speicherbehalter und deren Anderungen erlaubt.

[0020] Durch Entnahme von Fullmaterial aus dem Speicherbehalter wird eine Hohlprofilleiste so
lange befullt, bis sich der Kolben im Speicherbehalter nicht mehr bewegt. Die Volumenabnahme
des Fullmaterials im Speicherbehalter wird durch Messen der Strecke, um die sich der Kolben
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bewegt hat (Wegdifferenz A H), bestimmt. Das erfindungsgemale Verfahren erlaubt es, durch
Vergleichen des Sollwerts fur den Fullgrad des Rahmens (dieser ergibt sich aus der Rahmenge-
ometrie) und des Istwerts der Volumenabnahme des Flllmaterials im Speicherbehalter zu ermit-
teln, ob der tatsachlich gewunschte Fullgrad der Hohlprofilleiste, insbesondere des Abstandhal-
terrahmens, erreicht wurde.

[0021] In der Praxis kann bei dem erfindungsgemafen Verfahren beispielsweise so vorgegangen
werden, dass ein Abstandhalterrahmen unterhalb der Fullvorrichtung in einen Rahmenhalter ein-
gesetzt und aufgehangt wird. Dann werden Locher zum Befullen des Rahmens gebohrt. Letztlich
wird granulatformiges Trockenmittel, das in diesem Fall das Fullmaterial ist, Uber die Fullvorrich-
tung mit dem Speicherbehalter eingefullt.

[0022] In einer AustUhrungsform der Erfindung ist eine Leitung vorgesehen, die in den Behalter
mundet und die an eine Vakuumpumpe angeschlossen ist. Der Unterdruck, der durch die Pumpe
erzeugt wird, unterstutzt das Einfullen von Fullmaterial in den Speicherbehalter, bzw. macht das
Einfullen erst moglich, beispielsweise, wenn der Speicherbehalter hoher angeordnet ist, als ein
Vorratsbehalter (Fass), aus dem Fullmaterial (wie Trockenmittel) in den Speicherbehalter einge-
fullt werden soll.

[0023] Beispielsweise wird die genaue Fullhohe des Fullmaterials in dem Speicherbehalter vor
Beginn des Befullens des Abstandhalterrahmens bestimmt, indem ein Kolben mit konstantem
(pneumatischem) Druck auf die Oberflache der Fullmaterialschittung im Speicherbehalter aufge-
legt wird. Wenn Fullmaterial aus dem Speicherbehalter abgelassen und eine Hohlprofilleiste oder
ein Abstandhalterrahnmen gefullt wird, bewegt sich der Kolben, da er der Oberflache von Fullma-
terial im Speicherbehalter folgt. Sobald sich der Kolben nicht mehr bewegt, ist die Hohlprofilleiste
oder der Abstandhalterrahmen vollstandig gefullt. Die Menge an in den Abstandhalterrahmen
eingefulitem Fullmaterial wird durch Messen des Hubes des Kolbens (Wegdifferenz A H) ermittelt.
Aus einem Vergleich zwischen Sollwert und Istwert wird ermittelt, ob der gewltnschte Fullgrad
der Hohlprofilleiste des Abstandhalterrahmes tatsachlich erreicht wurde, sodass eine einfache
Qualitatskontrolle mdglich ist.

[0024] Die dem Speicherbehalter entnommene Menge an Fullmaterial entspricht dem Produkt
aus Querschnittsflache des Speicherbehalters (= Flache des Kolbens) und Hub (A H) des Kol-
bens.

[0025] Bei der Erfindung wird die in eine Hohlprofilleiste eingefullte Menge an Fullmaterial volu-
metrisch - und nicht wie im Stand der Technik gravimetrisch - bestimmt.

[0026] Dies erlaubt es auf einfache Weise, den Fullgrad - also wie weit der Hohlraum in der Hohl-
profilleiste gefullt wird - auf den vorbestimmten (vorgegebenen) Wert einzustellen. Beispielsweise
konnen mit der Erfindung, abgesehen von (Ublichen) Fullgraden uber 90 %, auch andere Full-
grade, wie 80 %, 70 % usw. erreicht werden.

[0027] Sobald der Abstandhalterrahmen bis zum gewtnschten Fulllgrad, insbesondere vollstan-
dig (> 90 %), gefullt ist, wird das weitere Auslaufen von Flllmaterial aus der von der Auslassoff-
nung des Speicherbehalters ausgehenden Fullleitung unterbrochen. Dies erlaubt es, die als FUll-
offnung dienenden Bohrlocher im Abstandhalterrahmen problemlos zu verschlief3en.

[0028] Wenn die Fullleitung wenigstens bereichsweise ein elastischer Schlauch ist, kann die Full-
leitung durch Anwenden von Druckluft nach Art eines Quetschventils geschlossen werden.

[0029] Alternativ kann an die Fullleitung, insbesondere im Bereich ihres an der Hohlprofilleiste
angeschlossenen Endes, eine mit Unterdrlick beaufschlagbare Leitung angeschlossen werden,
so dass weiteres Ausstromen von Fullmaterial verhindert wird. Zusatzlich kann dem freien Ende
der Fullleitung ein in eine Schliel3stellung verstellbarer Verschlussstopfen zugeordnet sein.

[0030] Bei einer bevorzugten Austihrungsform liegt zwischen der Aul3enseite des Kolbens und
der Innenseite der Wand des Speicherbehalters Spiel vor, sodass durch feinen Staub die Bewe-
gungen des Kolbens im Speicherbehalter nicht behindert/unterbunden werden.

[0031] Im Rahmen der Erfindung ist auch in Betracht gezogen, mehrere Fullvorrichtungen zu
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verwenden, um mehrere Abstandhalterrahmen gleichzeitig oder einen Abstandhalterrahmen uber
mehrere Fulloffnungen zu fullen.

[0032] Weitere Einzelheiten und Merkmale der Erfindung ergeben sich aus der nachstehenden
Beschreibung bevorzugter Ausfuhrungsbeispiele anhand der Zeichnungen. Es zeigt:

[0033] Fig. 1 schematisch einen Speicherbehalter in Ausgangslage,

[0034] Fig. 2 den Speicherbehalter aus Fig. 1 nach dem Fullen eines Abstandhalterrahmens,
[0035] Fig. 3 eine Anlage zum Austuhren des erfindungsgemal3en Verfahrens und

[0036] Fig. 4 eine weitere Anlage zum Ausfuhren des erfindungsgemafen Verfahrens.

[0037] In einem in Fig. 1 und 2 schematisch gezeigten Speicherbehalter 5 ist Fullmaterial 20 (z.B.
Trockenmittel in Form von Molekularsieb) bevorratet, das in einen Abstandhalterrahmen 11 fur
Isolierglas einzufullen ist.

[0038] Wie in Fig. 1 gezeigt, liegt auf der Oberseite des Fullmaterials 20 ein Kolben 12 auf, der
mit einer vorgegebenen Kraft F auf die Oberflache des Fullmaterials 20 gedrickt wird.

[0039] Nach dem Fullen eines Abstandhalterrahmens 11 hat sich der Kolben 12 um die Strecke
A H nach unten bewegt (Fig. 2) und aus der Strecke A H, um die sich der Kolben 12 beweqgt hat,
kann die tatsachlich in den Abstandhalterranmen 11 eingebrachte Menge an Fullmaterial 20 (z.B.
Molekularsieb) ermittelt werden.

[0040] Hiezu kann beispielsweise vorgesehen sein, dass der Hub des Kolbens 12, also die Stre-
cke A H, mit Hilfe einer Messeinrichtung erfasst wird, wie dies weiter unten beschrieben werden
wird.

[0041] Bel der In Fig. 3 gezeigten Anlage (Vorrichtung) zum Fullen eines Abstandhalterranmens
11 sind zwei Speicherbehalter 5 vorgesehen. In jedem der Speicherbehalter 5 ist ein Kolben 12
vorgesehen, der auf die Oberseite des Fullmaterials 20 gedrickt wird. Hierzu ist der Kolben 12
mit einer Kolbenstange eines Pneumatikzylinders 1 verbunden, sodass der Kolben 12 auf das
Fullmaterial 20 in dem Speicherbehalter 5 gedrickt wird.

[0042] Um die Wegstrecke (A H), um die sich der Kolben 12 beim Entnehmen von Fullmaterial
20 aus den Speicherbehaltern 5 beweqgt, zu erfassen, ist ein Messlineal 2 vorgesehen. Anstelle
eines Messlineals 2 kann eine beliebige Einrichtung vorgesehen sein, die Bewegungen des Kol-
bens direkt oder indirekt erfasst.

[0043] An die Speicherbehalter 5 sind Leitungen angeschlossen, die zu einer Vakuumpumpe 3
fuhren, sodass In den Speicherbehaltern 5 Unterdruck erzeugt werden kann. Dieser Unterdrick
erleichtert das Zufuhren von Fullmaterial 20 (insbesondere rieselfahiges oder schuittfahiges Gra-
nulat in Form eines hygroskopischen Stoffes, wie ein Molekularsieb) Uber eine Leitung 4.

[0044] In den Speicherbehaltern 5 ist unten eine Auslassoffnung 6 vorgesehen, an die eine Lel-
tung 7 in Form eines Schlauches angeschlossen ist. Durch die Leitung 7 wird Fullmaterial 20 in
einen Abstandhalterrahmen 11 eingebracht, indem die Leitung 7 in Fulloffnungen, die vorher In
der AuBenwand eines Abstandhalterranmens 11 aus Hohlprofilleisten oder einer zu einem Rah-
men gebogenen Hohlprofilleiste erzeugt wurden, eingefuhrt wird. Das freie Ende 10 der Leitung
/ kann mit Hilfe einer Duse 9 nach Art eines Quetschventils geschlossen werden, wenn der Duse
9 Uber einen Druckluftschlauch 8 Druckluft zugefuhrt wird. So kann die Leitung 7 verschlossen
werden, wenn das Fullen eines Abstandhalterranmens 11 beendet wurde. Das erlaubt es, den
Abstandhalterrahmen 11 abzunehmen und die Offnungen im Abstandhalterrahmen 11 durch Ein-
bringen einer plastischen, aushartenden Masse zu verschliel3en.

[0045] Die in Fig. 4 gezeigte Ausfuhrungsform einer Anlage zum Ausfuhren des erfindungsge-
malen Verfahrens entspricht bis auf den nachstehend angefluhrten Unterschied der in Fig. 3 ge-
zeigten Ausfuhrungsform.

[0046] Von den Leitungen 7 gehen im Bereich ihrer freien Enden 10, die bei Benutzung zum
Fullen von Abstandhalterrahmen 11 an diese angeschlossen sind, Unterdruckleitungen 25 aus.
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In den Unterdruckleitungen 25 sind Filter 26 vorgesehen. Die Unterdruckleitungen 25 sind an - In
Fig. 4 nur symbolhaft dargestellten - Strahlpumpen 27 im Bereich von Engstellen 28 angeschlos-
sen. In dem durch die Strahlpumpen 27 stromenden Medium (beispielsweise Luft) entsteht im
Bereich der Engstelle 28 Unterdruck, der bewirkt, dass aus den freien Enden der Leitungen 7
kein Fullmaterial 20 (Trockenmittel) mehr austreten kann. Sobald das erreicht ist, kann der Ab-
standhalterrahmen 11 von der Anlage abgenommen werden. Zusatzlich wird das Austreten von
Fullmaterial 20 aus den Leitungen 7 durch Verschlussstopfen 30 verhindert, wenn diese mit Hilfe
ihrer Antriebe 31 in ihre Schliel3stellung, in der sie an den Enden 10 der Leitungen 7 anliegen,

vorgeschoben worden sind.

[0047] Zusammenfassend kann ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wie folgt beschrieben
werden:

[0048] Eine Vorrichtung zum Flllen von Abstandhalterrahmen 11 aus Hohlprofilleisten besitzt
einen Speicherbehalter 5 flr rieselfahiges, hygroskopisches Fullmaterial 20, wie Molekularsieb.
Von dem Speicherbehalter 5 geht eine Leitung 7 aus, die zu dem zu fullenden Abstandhalterrah-
men 11 fuhrt und in eine Fulloffnung in der Wand des Abstandhalterranmens 11 mundet. Die
Menge des den Abstandhalterrahmen 11 eingeflliten Fullmaterials 20 wird ermittelt, indem die
Menge von aus dem Speicherbehalter 5 entnommenen Flullmaterial 20 erfasst wird. Die aus dem
Speicherbehalter 5 entnommene Menge an Fullmaterial 20 wird erfasst, indem der Weg (A H)
eines mit Druck auf dem Fullmaterial 20 im Speicherbehalter 5 aufliegenden Kolbens 12 gemes-
sen wird. Der Fullgrad wird Uberpruft, indem die aus dem Speicherbehalter 5 entnommene Menge
an Fullmaterial 20 mit der vorgegebenen Menge des in den Abstandhalterrahmen 11 einzufullen-

den Fullmaterials 20 verglichen wird.
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Patentanspruche

1.

10.

11.

12.

13.

14.

Verfahren zum Fullen von Hohlprofilleisten, insbesondere Hohlprofilleisten in Form von
Schenkeln von Abstandhalterrahmen (11) oder in Form von Abstandhalterrahmen (11), wo-
bel aus einem Speicherbehalter (5) rieselfahiges Fullmaterial (20), insbesondere ein hygro-
skopisches Material, wie Molekularsieb, in die Hohlprofilleiste eingebracht wird, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Menge an in die Hohlprofilleiste eingebrachtem Fullmaterial (20)
erfasst wird, indem die aus dem Speicherbehalter (5) entnommene Menge an Fullmaterial
(20) erfasst wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Anderung des Pegels an
Fullmaterial (20) im Speicherbehalter (5) erfasst wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass auf die Oberseite des
iIm Speicherbehalter (5) enthaltenen Fullmaterials (20) Druck ausgeubt wird.

Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass Druck mit Hilfe eines im Spei-
cherbehalter (5) verschiebbaren Kolbens (12) ausgeubt wird.

Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Kolben (12) pneumatisch
belastet wird.

Verfahren nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Absinken des Pe-
gels an Fullmaterial (20) im Speicherbehalter (5) durch Erfassen des Weges des Kolbens
(12) im Speicherbehalter (5) ermittelt wird.

Vertahren nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Fulllgrad
der Hohlprofilleiste Uberpriuft wird, indem ein errechneter Sollwert fur den Fullgrad der Hohl-
profilleiste mit der Menge an aus dem Speicherbehalter (5) enthommenem Fullmaterial (20)
als Istwert verglichen wird.

Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass in dem Spei-
cherbehalter (5) Unterdruck erzeugt wird, um Fullmaterial (20) in den Speicherbehalter (5)
ZU saugen.

Vertahren nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass das Austreten
von Fullmaterial (20) aus der Auslassoffnung nach dem Beenden des Fullvorganges durch
VerschlieBen der Leitungen (7) nach Art eines Quetschventiles verhindert wird.

Vorrichtung zum Ausfuhren des Verfahrens nach einem der Anspruche 1 bis 9, gekenn-
zeichnet durch einen Speicherbehalter (5) fur Fullmaterial (20), durch einen im Speicher-
behalter (5) verschiebbar aufgenommenen Kolben (12), durch eine Einrichtung (1) zum Be-
lasten des Kolbens (12) mit vorgegebenem Druck, durch eine Leitung (7), die den Speicher-
behalter (5) mit der zu flllenden Hohlprofilleiste verbindet, und durch eine Einrichtung (2)
zum Erfassen des Wegstrecke, die der Kolben (12) im Speicherbehalter (5) beim Entnehmen
von Fullmaterial (20) zurtcklegt.

Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass an den Speicherbehalter
(9) eine mit Unterdruck beaufschlagbare Leitung (4) zum Erzeugen von Unterdruck in dem
Speicherbehalter (5) angeschlossen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass an die Auslassoff-
nung (6) des Speicherbehalters (5) eine Leitung (7) angeschlossen ist und dass der Leitung
(/) ein Absperrorgan zugeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspruche 10 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen
dem Kolben (12) und der Innenseite der Wand des Speicherbehalters (5) Spiel vorliegt.

Vorrichtung nach einem der Anspruche 10 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass der Kol-
ben (12) stillstent, wenn in die Hohlprofilleiste die Istmenge an Fullmaterial (20) eingefillt
wurde.
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Vorrichtung nach einem der Anspruche 10 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass die Ein-
richtung zum Erfassen der Wegstrecke (A H), die sich der Kolben (12) im Speicherbehalter
(9) bewegt, ein Messlineal (2) ist.

Vorrichtung nach einem der Anspruche 10 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass die Lel-
tung (7), die vom Speicherbehalter (5) zu der zu fullenden Hohlprofilleiste fuhrt, ein flexibler
Schlauch ist und dass das freie Ende (10) der Fullleitung (7) nach Art eines Quetschventils
verschlief3bar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass eine mit Druckluft beauf-
schlagbare Duse (9) vorgesehen ist, um die Leitung (7) nach Art eines Quetschventils zu
schliel3en.

Vorrichtung nach einem der Anspruche 10 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass an die
Leitung (7) eine Unterdruckleitung (25) angeschlossen ist, die zu einer Quelle fur Unterdrick,
insbesondere eine Strahlpumpe (28), fuhrt.

Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass in der Unterdruckleitung
(29) ein Filter (26) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspruche 10 bis 19, dadurch gekennzeichnet, dass zwel pa-
rallel geschaltete Speicherbehalter (5) vorgesehen sind und dass von jedem Speicherbehal-
ter (5) eine Leitung (7) zum Fullen eines Abstandhalterrahmens (11) ausgent.

Hierzu 3 Blatt Zeichnungen
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