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7) Ricsenie popisuje vyrobu a vyuzitie

nového koZeluZského likrovacieho priprav-
ku, Pripravuje sa zo Zivo&iZneho tuku, kto-
ry po zmydelbhen! hydroxidom godnyn sa zemul-
yuje pri teplote 65 aZz 70 "Cs 15 a7 35 hnot. -
dielmi syntetickej suroviny na bdze
ftaldtov/dibutylftaldt, dioktylftaliat

a i./.

lZiskany anionaktivny likrovaci pripravok
mé mazacie schopnosti porovnatelné s ostat-
nymi typmi koZeluZskych mazadiel, je vis-
kozne) az pastovitej konzistencie a v zme-
sl s anionaktivnymi a neionogennymi koZe-
luzskymi mazadlami je vhodny pre mazanie
licovych i pod$ivkovych obuvnickych, ga-
lantérnych i rukavic¢kdrskych usni.
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Vyndlez sa tyka spdsobu vyroby koZelu?ského likrovacieho pripravku zo ¥ivo&iZneho

Luku,

Prirodnd luky su uz tradigne vyu?fvané pre vyrobu koZelqukych mazadiel., NajpouZiva-
nejiie si Zivotisne a rastlinné oleje, a to poda ich poutitelnosti, ceny a Fladdcich
efektov. Ako je znédme, tieto tuky sa réznym spOsobom chemicky modifikujd a r8znym tech-
nologickym postupom sa s inymi pomocnymi ldtkami, ako sd emulgdtory a nemodifikované
tuky, prevddzaji na vodu emulgovatelné kotelu¥ské mazadld.

U niektorych typov usni sa &asto pouZivajy mazadlé na bdze Zivo&i¥nych tukov, napr.
hovadzi tuk, braviovd masf a i. Tieto v dbsledku rozdelenia tuhych a kvapalnych tukovych
podielov pri rdznych teplotdch, obzvladstf v chladnych obdobiach, &asto sp8sobujd vznik
tukovych vykvetov.

Pric¢inou tvorby tychto vykvetov je .pohyb tuhych tukovych podielov na povrch usne,
kde potom, podla obsahu voInyeh mastnych kyselin, vznikajd amorfné a? kry&talické tu-
kové vykvety. Tvorba tychto vyrdzok je tym vagsia, &im silnejsie je usen mazand a &1im
Je vy551 obsah tuhych tukovych 1dtok, resp. vy88ich nasytenych mastnych kyselin.

Pri skladovdni hotovych usni moZe dﬁjsf na zéklade bakteridlnych, resp. enzymatic-
kych reakcii k silnému Stiepeniu prirodnych tukov a uvolnovaniu vy83ich nasytenych
astnych kyselin, &o taktie’ vedie k tvorbe tukovych vyré¥ok.

Zivotisne tuky sa pred vlastnym spracovanim na koXelufské mazadld v niektorych pri-
padoch chemicky upravuji, napr. chlordciou, oxidédciou, zmydelnen{m a pod,, &im sa po-
tlatuje moinost vzniku tukovych vyraZok.

Noleraz zndme spOsoby vyroby mazadla zo Zivodisneho tuku spocivali napr. v oxidécii
v rmesios oxidovanym paraffnom a stilingovanym olejom a ich ndslednej sulfatdcii. Indmy
Je tieZ spbsob vyroby mazadla sulfatdciou glejdrskeho tuku a ndsledné zmieSanie s oxi-
dovanym parafinom a tdlovym olejom. Dalej je zndme mazadlo, vyrobené priamou chlordciou
kozeluZskych odpadov obsahujdcich tuk. Je zndmy tie% spdsob, ktorého podstatou je sul-
fitécia ZivoZisneho tuku a ndslednd emulgécia emulgdtormi na bdaze polyglykoléteru.
Novsie je popisovany spésob modifikdcie alkoholyzou Zivo&iZneho tuku za d&inku ni¥&ich
alkoholov a ndsledne sa uskuto&ni sulfatdcia resp. sulfitdcis za vzniku anionického ma~
zadla tvoreného monoestermi vy3%ich mastnych kyselin.

Nevyhodou v8etkych vy%3ie popisovanych priprav mazadiel zo 21voéi§nehd tuku je vysokd
technickd a energetickd ndro&nost zariadenia, vysoké vyrobné ndklady a tym nemofnost pri-
pravy mazadla v prevddzke s koXelulskou vyrobhou.

Samostatné pouzitie Zivodiinych tukov vo forme alkalickych mydiel sa v&ak vyznaduje
zniZenou mazacou schopnosfou. Tento fakt je zapti¢ineny tym, Ze alkalické mydlo na béze
Zivo¢idnych tukov obsahuje maximdlne 30 % mazacich l4tok.

Aby so zachovals makkos{ usnf, je nutné pri aplikédcii zmydelrenych tukov pouzif prak-
ticky ich trojndsobné mnoZstvo v porovnani s inymi beZne pouzivanymi koZelulskymi ma-
zadlami, ktoré obsahujd priblifne 70 a% 80 % mazacich l4tok.

Uvedené problémy raciondlneho vyuzitia Zivo&i%nych tukov k priprave mazadiel riesi
vynélez, ktorého princip spo&iva v tom, ¥e na pripravu mazadiel na bdze %ivo&{Znych tu-
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kov sa pouziju syntetické suroviny, vyznatujidce sa zmakgovacim efoktom. Syntetickd suro-
viny na bdze ftaldtov, napr. digutylftaldt, dioktylftalat alebo linevolftalédt, su

v priebehu pripravy mazadla emulgované v koncentrovanom roztoku alkalického mydla, za
stdleho mieSania pri teplote 65 az 70 % po dobu 70 aZ 90 mindt. Nasadenie syntetic-
kych zmakiovadiel je v mnoistve 15 aZ 35 hmotnostnych dielov na 100 hmot. dielov alka-
lického mydla,

V dosledku pastovitej konzistencie mazadiel, nedochddza ani v priebehu niekolko-
mesaéného skladovania ku aglomerdcii rozdelenych tukovych astfc.

PouZitie syntetickych surovin na bdze ftaldtov na emulgdciu alkalickych mydiel,
zi{skanych zo Zivoéi3nych tukov, je kvalitativne nové a umofnuje vyrazne posilnif maza-
cic schopnosti alkalického mydla na porovnatelnd droven s ostatnymi typmi koZeluZskych
mazadiel. Navfhovany spbsob vyroby kozeluiského likrovacieho pripravku je z4droven ma-
teridlovo, energeticky i technicky nendro&ny, &o moZno vyhodne vyuzif v mnohych pre-
vidzkach koZelulske) vyroby, a takto 6!0kt1vne zhonotif 2ivodisny tuk ako dostupnd odpa-
dovi surovinu.

Sposob vyroby kofeluZského likrovacieho pripravku na bdze Zivo&iZnych tukov a
syntetickych zmak&ovadiel/rady ftaldtov/ je uvedeny v nédsledujicich prikladoch:

Priklad 1

a/ Sposob pripravy alkalickéhe mydla /prva féza pripravy navrhovaného likrovacieho
pripravku/

Do duplikdtorového kotla je vopred naddvkovanych 450 hmot. dielov vody o teplote
65 az 70 °C. Za stdleho mie3ania sa pozvolne naZerps 150 hmot. dielov rozohriateho
glejdrskeho tuku. Potom sa uskutoéﬁujéwzmydelﬁovanie roztokom hydroxidu sodného, ktory
sa pripravi zo 105 hmot. dielov Supinkového hydroxidu sodného a 345 hmot., dielov vody.

Imydelnuje sa pri teplote 70 ¢ pozvolnym priddvanim roztoku hydroxidu sodného, po
dobu 90 minut.

Po uskute&nenej reakcii nechd sa zmydelneny tuk odstaf pri 60 oc po dobu 90 mindt,
kedy nastane delenie vrstiev. Odpustenie mate&ného ldéhu sa deje bez mie3ania.

Odstrdnenie prebyto&ného hydroxidu sodného sa uskutodn! vysolovanim za pridavku

900 hmot. dielov 15%-ného NaCl. Vysolovanie prebehne pri teplote 60 o po dobu 30 mi-
nit. Potom sa nechd obsah kotla odstéf po dobu 120 mindgt. Odpusti sa spodni vrstva
solného roztoku. Uskutoini sa opatovné, tJ..druhé pranie, tentoraz s 900 hmot. dielmi
%-neho NaCl, a to pri teplote 60 oc potas 30 mindt. Obsah reakéného kotla sa nechd
odst4f po dobu 120 minit a nasleduje odpustenie spodnej vody solného roztoku. Napokon
sa takto pripravené mydlo zriedi 600 hmot. dielmi vody o teplote 60 °c. Po zamiesani
sa obsah kotla vypusti.

Priprava samotného likrovacieho pripravku sa uskuto&ni podla nisledujdcich prikladov.
b/ Priprava likrovacieho pripravku

100 hmot. dielov koncentrovaného rfoztoku alkalického mydla, pripraveného podla pri-
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kladu la, sa naterpd do duplik4tora a zohreje na teplotu 70 OC. Potom za stsleho mie#ania
sa priddva 20 hmot. dielov dibutylftaldtu potas 70 mindt.

Po&as nésledujdcich 30 mindt za stdleho mie3ania prebehne emulgdcia dibutylftaldtu
v roztoku alkalického mydla. Potom sa cely obsah reak&nej nddrie vypustf do kovovych su-
dov s vekom.

Takto pripravené mazadlo obsahuje 30 az 33 % mazacich l4tok, 6 aZ 7 % emulgujdcich
létok a 25 a 27 % emulgovanych l4tok. Jednd sa o tekuty viskozny pripravok bielej aZ
krémovej farby dobre emulgujici v teplej i studenej vode. V koZeluZskych likrovacich
zmesiach s anionaktivnymi typmi mazadiel sa pouZiva na likrovanie licovych i pod3iv-
kovych obuvnickych, galantérnych alebo rukavigkdrskych usni.

Priklad 2
Priprava likrovacieho pripravku

100 hmot. dielov koncentrovaného roztoku alkalického mydla, pripraveného podle pri-
kladu la, sa naderpd do duplikdtora a zohreje na teplotu 65 Oc. Potom za stdleho mieZa-
nia sa pridé 25 hmot., dielov v dioktylftaldtu poZas 90 mindt. Obsah reak&nej nddrie
sa dalej miesa 30 mindt, Cely objem sa potom vypust{ do kovovych sudov.

Takto pripravené mazadlo obsahuje 32 az 37 % mazacich ldtok, 5 aZ 7 % emulgujicich
14tok a 27 a3 32 % emulgovanych ldtok. Jednd sa o tckuty viskozny pripravok bielej a%
mlictnorltej forby, ktory dobre emulguje v teplej i studenej vode. PouZfva sa na likro-
vanie usni v zmesi s anionaktfvnymi a neionogénnymi typmi mazadiel.

Priklad 3
Priprava likrovacieho pripravku

100 hmot. dielovkoncentrovaného roztoku alkalického mydla, pripraveného podla pri-
kladu la , sa naterpd do duplikdtora a zohreje na 65 CC. Potom sa za staleho mie$ania
sa potas 80 mindt pridd 30 hmot. dielov linevolftaldtu. Cely obsah reak&nej nédoby sa
dalej mie%a este 30 mindt a ndsledne sa vypust{ do kovovych sudov.

Takto pripravené mazadlo obsahuje 35 a% 42 % mazacich ldtok, 4 aZ 7 % emulgujdcich
ldtok a 30 a? 37 % emulgovanych ldtok. Jednd se o pripravok viskoznej aZ pastovite}
konzistencie, farby bielej pripadne slabozltej.

Likrovacie pripravky, pripravené podla vynslezu, mozno pou?if v kombindcii so sul-
fatovanymi, resp. sulfitovanymi typmi koZeluZskych mazadiel pre vyrobu usni obuvnic-
kych, rukavi&kdrskych alebo galantérnych usni zo v3etkych koZeluZskych surovin.

PREDMET VYNALEZU

Sposob vyroby kofeluzského likrovacieho pripravku zo #ivo&iZneho tuku, vyznatujici
sa tym, %e 100 hmotnostnych dielov alkalického mydla sa pri teplote 65 a% 70 o¢ po dobu
70 az 90 mindt zemulguje so syntetickymi zmak&ovadlami na bdze ftaldtov, ako dibutyl-
ftaldt, dioktylitaldt alebo 1inevolftélét, ktorych mnoZstvo predstavuje 15 aZ 35 percent
hmotnosti alkalického mYdla. .
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