
(57)【要約】

【課題】　樹脂成形品に中空ボス部を一体に成形するス

リーブピン、コアピンを有する成形用金型であって、ス

リーブピンの強度を高め、かつ型加工を簡素化する。

【解決手段】　樹脂成形品１を成形するために、固定側

金型２０と可動側金型３０との型締めにより形成される

キャビティＣ内に樹脂を射出充填して樹脂成形品１を成

形するとともに、可動側金型３０側にスリーブピン４３

とこれに内装されるコアピン４４を配置することで、中

空ボス部２を一体成形する。そして、コアピン４４の外

周面に切削加工によりクリアランス（逃げ空隙部）４６

を確保してスリーブピン４３とコアピン４４との間の摩

擦抵抗を低減することで、エジェクタ操作の信頼性を高

めるとともに、従来の内周面加工に比べ外周面加工に変

更でき、加工時間を短縮し、かつ加工精度を高める。

【選択図】　図２
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 固 定 側 金 型 （ ２ ０ ） と 可 動 側 金 型 （ ３ ０ ） と の 型 締 め 時 、 双 方 の 金 型 （ ２ ０ ， ３ ０ ） 間
に 形 成 さ れ る キ ャ ビ テ ィ （ Ｃ ） 内 に 溶 融 樹 脂 を 射 出 充 填 し て 、 所 要 形 状 に 樹 脂 成 形 品 （ １
） を 成 形 す る と と も に 、 こ の 樹 脂 成 形 品 （ １ ） に 中 空 ボ ス 部 （ ２ ） を 一 体 成 形 す る た め に
、 コ ア ピ ン （ ４ ４ ） 外 周 に ス リ ー ブ ピ ン （ ４ ３ ） を 備 え た 成 形 用 金 型 （ １ ０ ） で あ っ て 、
　 前 記 コ ア ピ ン （ ４ ４ ） の 外 周 面 に 切 削 加 工 が 施 さ れ 、 コ ア ピ ン （ ４ ４ ） と ス リ ー ブ ピ ン
（ ４ ３ ） と の 間 に 両 者 の 摩 擦 抵 抗 を 低 減 す る ク リ ア ラ ン ス （ ４ ６ ） が 設 定 さ れ て い る こ と
を 特 徴 と す る 成 形 用 金 型 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 射 出 成 形 、 モ ー ル ド プ レ ス 成 形 等 に 好 適 な 成 形 用 金 型 に 係 り 、 特 に 、 樹 脂 成
形 品 に 一 体 成 形 さ れ る 中 空 ボ ス 部 を エ ジ ェ ク ト す る ス リ ー ブ ピ ン の 耐 久 性 を 高 め 、 か つ 金
型 加 工 を 簡 素 化 で き る 成 形 用 金 型 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 通 常 、 射 出 成 形 、 あ る い は モ ー ル ド プ レ ス 成 形 に よ り 所 要 形 状 に 成 形 す る 樹 脂 成 形 品 に
は 、 樹 脂 成 形 品 の 裏 面 に 取 付 用 ボ ス や ガ イ ド ボ ス 等 の 中 空 ボ ス 部 を 形 成 し た も の が 多 い 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 図 ５ に 示 す よ う に 、 樹 脂 成 形 品 １ の 裏 面 に 中 空 ボ ス 部 ２ を 一 体 成 形 す る 場 合 、 ま ず 、 樹
脂 成 形 品 １ は 、 固 定 側 （ キ ャ ビ テ ィ 側 ） 金 型 ３ と 可 動 側 （ コ ア 側 ） 金 型 ４ と の 間 に 形 成 さ
れ る 製 品 キ ャ ビ テ ィ 内 に 溶 融 樹 脂 を 射 出 充 填 し て 所 要 形 状 に 成 形 さ れ る 。 次 に 、 中 空 ボ ス
部 ２ を 樹 脂 成 形 品 １ と 一 体 成 形 す る に は 、 成 形 後 の 突 出 し 工 程 も 考 慮 し て 、 可 動 側 金 型 ４
側 に ス リ ー ブ ピ ン ５ 、 コ ア ピ ン ６ が 設 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 図 ６ に お い て 、 上 記 固 定 側 金 型 ３ と 可 動 側 金 型 ４ と の 全 体 構 成 を 示 す と と も に 、 図 ７ に
お い て 、 ス リ ー ブ ピ ン ５ 、 コ ア ピ ン ６ の 構 成 を 示 す 。 ま ず 、 固 定 側 金 型 ３ に は 、 固 定 側 取
付 板 ３ ａ に 固 定 側 型 板 ３ ｂ が 取 り 付 け ら れ て お り 、 溶 融 樹 脂 の 通 路 と な る ス プ ル を 形 成 す
る ス プ ル ブ ッ シ ュ ３ ｃ が 取 り 付 け ら れ て い る 。 一 方 、 可 動 側 金 型 ４ に お い て は 、 可 動 側 取
付 板 ４ ａ に ス ペ ー サ ー ブ ロ ッ ク ４ ｂ 、 受 け 板 ４ ｃ を 介 し て 可 動 側 型 板 ４ ｄ 、 並 び に コ ア ４
ｅ を 取 り 付 け て 構 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 そ し て 、 図 ６ 、 図 ７ に 示 す よ う に 、 ス リ ー ブ ピ ン ５ は 上 下 の エ ジ ェ ク タ プ レ ー ト ７ ａ 、
７ ｂ 間 で 挟 み 込 み 、 取 付 板 ８ を 可 動 側 取 付 板 ４ ａ に 図 示 し な い ボ ル ト に よ り 固 定 し た 後 、
コ ア ピ ン ６ を セ ッ ト し 、 抜 け 防 止 の た め に 取 付 板 ８ に ス ク リ ュ ー プ ラ グ ８ ａ を 捩 じ 込 む こ
と に よ り 、 ス リ ー ブ ピ ン ５ 及 び コ ア ピ ン ６ を 取 り 付 け て い る の が 実 情 で あ る （ 例 え ば 、 特
許 文 献 １ 参 照 。 ） 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 こ の よ う に 、 樹 脂 成 形 品 １ に 中 空 ボ ス 部 ２ を 成 形 す る た め に 、 ス リ ー ブ ピ ン ５ 、 コ ア ピ
ン ６ が 配 置 さ れ て い る が 、 特 に 、 樹 脂 成 形 品 １ の 成 形 後 の 突 き 出 し 時 、 コ ア ピ ン ６ に 対 し
て ス リ ー ブ ピ ン ５ が 相 対 的 に 上 昇 し て 中 空 ボ ス 部 ２ を 上 方 に 突 き 上 げ る 動 作 を 行 な う た め
、 コ ア ピ ン ６ と ス リ ー ブ ピ ン ５ と の 間 に 摩 擦 抵 抗 が 生 じ る 傾 向 に あ る 。 そ し て こ の 摩 擦 抵
抗 を 低 減 す る た め に 、 従 来 で は 、 図 ８ に 示 す よ う に 、 ス リ ー ブ ピ ン ５ の 内 面 に 切 削 加 工 が
施 さ れ 、 図 ８ 中 斜 線 で 示 す ク リ ア ラ ン ス ｄ が 設 定 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ０ ２ － ２ ４ ０ ０ ９ ５ 号 公 報 （ 第 ２ 頁 、 図 ４ 乃 至 図 ６ ）
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
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　 こ の よ う に 、 従 来 の 成 形 用 金 型 で は 、 可 動 側 金 型 ４ 側 に ス リ ー ブ ピ ン ５ 、 コ ア ピ ン ６ が
設 け ら れ 、 ス リ ー ブ ピ ン ５ と コ ア ピ ン ６ と の 間 の 摩 擦 抵 抗 を 低 減 す る た め に 、 厚 み ０ ． ２
ｍ ｍ 程 度 の ク リ ア ラ ン ス ｄ を 両 者 間 に 確 保 す る た め の 切 削 加 工 が ス リ ー ブ ピ ン ５ の 内 面 に
施 さ れ て い る 。 従 っ て 、 ス リ ー ブ ピ ン ５ の 厚 み は １ ． ０ ｍ ｍ で あ る も の の 、 内 面 を 切 削 す
る た め に 、 ス リ ー ブ ピ ン ５ の 強 度 が 低 下 し 、 長 期 使 用 に よ り ス リ ー ブ ピ ン ５ が 破 損 し 易 く
、 ス リ ー ブ ピ ン ５ の 交 換 を 頻 繁 に 行 な わ な け れ ば な ら な い こ と か ら 、 メ ン テ ナ ン ス 費 用 が
嵩 む と い う 問 題 点 が 指 摘 さ れ て い る 。 更 に 、 ス リ ー ブ ピ ン ５ の 内 周 面 に 均 一 な 削 り 代 の 切
削 加 工 を 行 な う こ と は 難 し く 、 加 工 コ ス ト が 嵩 む と い う 問 題 点 も 同 時 に 指 摘 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 こ の 発 明 は 、 こ の よ う な 事 情 に 鑑 み て な さ れ た も の で 、 中 空 ボ ス 部 を 有 す る 樹 脂 成 形 品
を 成 形 す る た め の 成 形 用 金 型 で あ っ て 、 ス リ ー ブ ピ ン の 強 度 を ア ッ プ さ せ る こ と で 、 成 形
用 金 型 の 耐 久 性 を 向 上 さ せ 、 金 型 加 工 も 簡 素 化 で き る 成 形 用 金 型 を 提 供 す る こ と を 目 的 と
す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　 上 記 目 的 を 達 成 す る た め に 、 本 発 明 は 、 固 定 側 金 型 と 可 動 側 金 型 と の 型 締 め 時 、 双 方 の
金 型 間 に 形 成 さ れ る キ ャ ビ テ ィ 内 に 溶 融 樹 脂 を 射 出 充 填 し て 、 所 要 形 状 に 樹 脂 成 形 品 を 成
形 す る と と も に 、 こ の 樹 脂 成 形 品 に 中 空 ボ ス 部 を 一 体 成 形 す る た め に 、 コ ア ピ ン 外 周 に ス
リ ー ブ ピ ン を 備 え た 成 形 用 金 型 で あ っ て 、 前 記 コ ア ピ ン の 外 周 面 に 切 削 加 工 が 施 さ れ 、 コ
ア ピ ン と ス リ ー ブ ピ ン と の 間 に 両 者 の 摩 擦 抵 抗 を 低 減 す る ク リ ア ラ ン ス が 設 定 さ れ て い る
こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 こ こ で 、 成 形 用 金 型 と し て は 、 射 出 成 形 、 並 び に モ ー ル ド プ レ ス 成 形 双 方 に 適 用 す る こ
と が で き る 。 ま た 、 樹 脂 成 形 品 に 一 体 成 形 さ れ る 中 空 ボ ス 部 と し て は 、 樹 脂 成 形 品 を 相 手
部 品 に 取 り 付 け る た め の 溶 着 用 ボ ス 、 ビ ス 止 め 用 ボ ス 、 あ る い は パ ネ ル や 相 手 部 品 に 当 接
さ せ る 当 て ボ ス 等 の 用 途 に 供 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 そ し て 、 本 発 明 に 係 る 成 形 用 金 型 に よ れ ば 、 ス リ ー ブ ピ ン に 内 装 さ れ る コ ア ピ ン の 外 周
面 に 切 削 加 工 が 施 さ れ て い る た め 、 ス リ ー ブ ピ ン は 、 所 望 の 剛 性 を 確 保 す る 肉 厚 を 有 し て
お り 、 長 期 使 用 に よ っ て も 容 易 に ス リ ー ブ ピ ン に 破 損 が 生 じ た り す る こ と が な い 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 ま た 、 コ ア ピ ン の 外 周 面 に 切 削 加 工 を 施 す こ と に よ り 、 コ ア ピ ン と ス リ ー ブ ピ ン と の 間
に ク リ ア ラ ン ス を 確 保 す る と い う 構 成 で あ る た め 、 コ ア ピ ン の 外 周 面 加 工 の ほ う が ス リ ー
ブ ピ ン の 内 周 面 加 工 に 比 べ 簡 単 か つ 精 度 良 く 行 な え る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ４ 】
　 以 上 説 明 し た 通 り 、 本 発 明 に 係 る 成 形 用 金 型 は 、 樹 脂 成 形 品 に 一 体 成 形 す る 中 空 ボ ス 部
を 形 成 す る た め に 、 可 動 側 金 型 側 に 設 け ら れ て い る コ ア ピ ン 並 び に ス リ ー ブ ピ ン に お い て
、 両 ピ ン 間 の 摩 擦 抵 抗 を 低 減 す る た め の ク リ ア ラ ン ス を 確 保 す る た め に 、 コ ア ピ ン の 外 周
面 に 切 削 加 工 を 施 す こ と に よ り 、 両 ピ ン 間 に 逃 げ 空 隙 部 を 設 定 す る と い う 構 成 で あ る 。 従
っ て 、 ス リ ー ブ ピ ン は 剛 性 を 確 保 で き る 肉 厚 を 備 え 、 適 正 な 剛 性 を 維 持 し て い る こ と か ら
、 長 期 使 用 に よ っ て も 容 易 に 破 損 す る こ と が な く 、 ス リ ー ブ ピ ン の 破 損 に 伴 な う メ ン テ ナ
ン ス 回 数 を 低 減 さ せ る こ と が で き 、 成 形 用 金 型 の 耐 久 性 を 向 上 さ せ る こ と が で き る と い う
効 果 を 有 す る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 更 に 、 本 発 明 に 係 る 成 形 用 金 型 は 、 コ ア ピ ン の 外 周 面 に 切 削 加 工 を 施 す こ と に よ り 、 コ
ア ピ ン と ス リ ー ブ ピ ン と の 間 に ク リ ア ラ ン ス （ 逃 げ 空 隙 部 ） を 確 保 す る と い う も の で あ る
か ら 、 従 来 の ス リ ー ブ ピ ン の 内 周 面 を 切 削 加 工 す る 加 工 に 比 べ 、 コ ア ピ ン の 外 周 面 を 切 削
加 工 す る 加 工 の ほ う が や り 易 く 、 簡 単 か つ 廉 価 に ピ ン 加 工 を 実 施 で き る と い う 効 果 を 有 す
る 。
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【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ６ 】
　 以 下 、 本 発 明 に 係 る 成 形 用 金 型 の 実 施 例 に つ い て 、 添 付 図 面 を 参 照 し な が ら 詳 細 に 説 明
す る 。
【 実 施 例 】
【 ０ ０ １ ７ 】
　 図 １ は 本 発 明 に 係 る 成 形 用 金 型 の 実 施 例 を 示 す 全 体 図 、 図 ２ ， 図 ３ は 同 成 形 用 金 型 に お
け る コ ア ピ ン 、 ス リ ー ブ ピ ン の 関 係 を 示 す 要 部 断 面 図 並 び に 説 明 図 、 図 ４ は 本 発 明 に 係 る
成 形 用 金 型 に お け る コ ア ピ ン 及 び ス リ ー ブ ピ ン の 変 形 例 を 示 す 説 明 図 で あ る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 ま ず 、 図 １ に 示 す よ う に 、 本 発 明 を 適 用 し た 射 出 成 形 用 金 型 １ ０ は 、 固 定 側 （ キ ャ ビ テ
ィ 側 ） 金 型 ２ ０ と 、 可 動 側 （ コ ア 側 ） 金 型 ３ ０ と 、 可 動 側 金 型 ３ ０ 内 に 設 け ら れ て い る エ
ジ ェ ク タ 機 構 ４ ０ と か ら 大 略 構 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 更 に 詳 し く は 、 固 定 側 金 型 ２ ０ は 、 固 定 側 取 付 板 ２ １ の 下 面 に 固 定 側 型 板 ２ ２ が 取 り 付
け ら れ て お り 、 固 定 側 型 板 ２ ２ 内 に は 、 樹 脂 通 路 と な る ス プ ル を 形 成 す る ス プ ル ブ ッ シ ュ
２ ３ が 設 け ら れ て い る 。 一 方 、 可 動 側 金 型 ３ ０ は 、 可 動 側 取 付 板 ３ １ の 上 面 に ス ペ ー サ ー
ブ ロ ッ ク ３ ２ 、 受 け 板 ３ ３ を 介 し て 可 動 側 型 板 ３ ４ と コ ア ３ ５ と が 設 け ら れ て お り 、 上 記
固 定 側 金 型 ２ ０ に お け る 固 定 側 型 板 ２ ２ と 、 可 動 側 金 型 ３ ０ に お け る コ ア ３ ５ と の 間 で 製
品 形 状 と な る 製 品 キ ャ ビ テ ィ Ｃ が 形 成 さ れ る 。 そ し て 、 固 定 側 金 型 ２ ０ に 対 し て 可 動 側 金
型 ３ ０ が 所 定 ス ト ロ ー ク 可 動 し て 、 固 定 側 金 型 ２ ０ と 可 動 側 金 型 ３ ０ と を 型 締 め し た 後 、
ス プ ル を 通 じ て 製 品 キ ャ ビ テ ィ Ｃ 内 に 溶 融 樹 脂 を 射 出 充 填 し て 冷 却 固 化 さ せ る こ と に よ り
、 所 要 形 状 の 樹 脂 成 形 品 １ 並 び に 中 空 ボ ス 部 ２ を 一 体 成 形 で き る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 次 い で 、 可 動 側 金 型 ３ ０ に 設 け ら れ る エ ジ ェ ク タ 機 構 ４ ０ の 構 成 と し て は 、 エ ジ ェ ク タ
プ レ ー ト ４ １ が エ ジ ェ ク タ ロ ッ ド ４ ２ の 駆 動 に よ り 所 定 ス ト ロ ー ク 上 下 動 作 可 能 に 収 容 さ
れ 、 こ の エ ジ ェ ク タ プ レ ー ト ４ １ に 取 り 付 け ら れ て い る ス リ ー ブ ピ ン ４ ３ 、 コ ア ピ ン ４ ４
及 び 他 の エ ジ ェ ク タ ピ ン （ 図 示 せ ず ） や 、 ス プ ル ロ ッ ク ピ ン ４ ５ を 昇 降 さ せ て 、 樹 脂 成 形
品 １ の 突 き 出 し を 行 な う 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 と こ ろ で 、 本 発 明 に 係 る 射 出 成 形 用 金 型 １ ０ は 、 特 に 図 ２ に 示 す よ う に 、 ス リ ー ブ ピ ン
４ ３ 並 び に コ ア ピ ン ４ ４ の 構 造 に 特 徴 が あ る 。 す な わ ち 、 図 ２ ， 図 ３ に 示 す よ う に 、 樹 脂
成 形 品 １ に 成 形 さ れ る 中 空 ボ ス 部 ２ は 、 ス リ ー ブ ピ ン ４ ３ 、 コ ア ピ ン ４ ４ に よ り 成 形 さ れ
、 成 形 後 は エ ジ ェ ク タ 機 構 ４ ０ と 連 動 し て 、 ス リ ー ブ ピ ン ４ ３ が 上 昇 す る こ と で 樹 脂 成 形
品 １ が エ ジ ェ ク ト さ れ る が 、 図 ２ か ら 明 ら か な よ う に 、 コ ア ピ ン ４ ４ と ス リ ー ブ ピ ン ４ ３
と の 間 に は 、 厚 み ０ ． ２ ｍ ｍ の ク リ ア ラ ン ス （ 逃 げ 空 隙 部 ） ４ ６ が 設 定 さ れ て い る 。 そ し
て 、 こ の ク リ ア ラ ン ス ４ ６ は 、 コ ア ピ ン ４ ４ の 外 周 面 を 切 削 加 工 す る こ と に よ り 形 成 さ れ
て い る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 従 っ て 、 ス リ ー ブ ピ ン ４ ３ の 厚 み が 薄 肉 化 す る こ と が な い た め 、 ス リ ー ブ ピ ン ４ ３ の 剛
性 を 充 分 確 保 で き 、 従 来 に 比 べ 破 損 の 度 合 い が 少 な く 、 ス リ ー ブ ピ ン ４ ３ の 交 換 に 伴 な う
メ ン テ ナ ン ス 作 業 頻 度 を 軽 減 す る こ と が で き る 。 ま た 、 コ ア ピ ン ４ ４ は 、 ピ ン 径 が １ ０ ｍ
ｍ 程 度 あ る た め 、 切 削 加 工 に よ り 厚 み を ０ ． ２ ｍ ｍ 低 減 し て も 強 度 的 に 何 等 問 題 は な い 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 更 に 、 本 発 明 で は 、 コ ア ピ ン ４ ４ の 外 周 面 に 切 削 加 工 を 施 す こ と で 、 コ ア ピ ン ４ ４ と ス
リ ー ブ ピ ン ４ ３ と の 間 に ク リ ア ラ ン ス ４ ６ を 確 保 す る と い う も の で あ る か ら 、 従 来 の よ う
に 、 ス リ ー ブ ピ ン ４ ３ の 内 周 面 を 切 削 す る 加 工 に 比 べ 簡 単 か つ 精 度 良 く 加 工 を 行 な う こ と
が で き 、 加 工 時 間 を 短 縮 化 で き る と と も に 、 加 工 精 度 も 高 め る こ と が で き る と い う 付 随 的
な 利 点 が あ る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
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　 次 い で 、 図 ４ は 本 発 明 の 変 形 例 を 示 す も の で 、 樹 脂 成 形 品 １ に 一 体 成 形 さ れ る 中 空 ボ ス
部 ２ が 方 形 状 に 設 定 さ れ て い る 場 合 の ス リ ー ブ ピ ン ４ ３ 、 コ ア ピ ン ４ ４ の 関 係 を 示 し て い
る 。 す な わ ち 、 コ ア ピ ン ４ ４ は 四 角 柱 状 に 形 成 さ れ て い る と と も に 、 こ の コ ア ピ ン ４ ４ を
収 容 す る ス リ ー ブ ピ ン ４ ３ も 中 空 四 角 筒 状 に 形 成 さ れ て い る 。 そ し て 、 こ の 変 形 例 に お い
て も 、 コ ア ピ ン ４ ４ の ４ 側 面 に 切 削 加 工 が 施 さ れ て お り 、 ス リ ー ブ ピ ン ４ ３ 内 に コ ア ピ ン
４ ４ を 収 容 し た 状 態 で ク リ ア ラ ン ス ４ ６ が 確 保 さ れ 、 ス リ ー ブ ピ ン ４ ３ と コ ア ピ ン ４ ４ と
の 間 の 摩 擦 抵 抗 を 低 減 す る こ と が で き る と い う 上 述 実 施 例 と 同 一 の 作 用 効 果 が 得 ら れ る 。
【 産 業 上 の 利 用 可 能 性 】
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 以 上 説 明 し た 実 施 例 は 、 本 発 明 に 係 る 成 形 用 金 型 を 射 出 成 形 用 金 型 １ ０ に 適 用 し た も の
で あ る が 、 モ ー ル ド プ レ ス 成 形 用 金 型 に 適 用 す る こ と も で き る 。 更 に 、 中 空 ボ ス 部 の 形 状
に つ い て は 、 円 筒 状 、 四 角 筒 状 、 多 角 筒 状 等 、 形 状 を 特 に 限 定 す る も の で は な い 。 ま た 、
用 途 に つ い て も 超 音 波 溶 着 用 ボ ス 、 ビ ス 止 め 用 ボ ス 、 あ る い は 車 体 パ ネ ル や 相 手 部 品 に 対
す る 当 て ボ ス 等 に 適 用 で き 、 中 空 ボ ス 部 の 用 途 を 限 定 す る も の で は な い 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ６ 】
【 図 １ 】 本 発 明 に 係 る 成 形 用 金 型 を 射 出 成 形 用 金 型 に 適 用 し た 実 施 例 を 示 す 全 体 図 で あ る
。
【 図 ２ 】 図 １ に 示 す 射 出 成 形 用 金 型 に お け る コ ア ピ ン と ス リ ー ブ ピ ン と の 関 係 を 示 す 要 部
拡 大 断 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 図 １ に 示 す 射 出 成 形 用 金 型 に お る コ ア ピ ン と ス リ ー ブ ピ ン と の 関 係 を 示 す 説 明 図
で あ る 。
【 図 ４ 】 本 発 明 に 係 る 成 形 用 金 型 を 射 出 成 形 用 金 型 に 適 用 し た 実 施 例 に お け る コ ア ピ ン 及
び ス リ ー ブ ピ ン の 変 形 例 を 示 す 説 明 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 中 空 ボ ス 部 を 有 す る 樹 脂 成 形 品 の 射 出 成 形 時 の 状 態 を 示 す 説 明 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 従 来 の 射 出 成 形 用 金 型 の 全 体 構 成 を 示 す 説 明 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 従 来 の 射 出 成 形 用 金 型 に お け る コ ア ピ ン 及 び ス リ ー ブ ピ ン の 取 付 部 を 示 す 説 明 図
で あ る 。
【 図 ８ 】 従 来 の 射 出 成 形 用 金 型 に お け る コ ア ピ ン と ス リ ー ブ ピ ン と の 関 係 を 示 す 断 面 図 で
あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 １ 　 樹 脂 成 形 品
　 ２ 　 中 空 ボ ス 部
　 １ ０ 　 射 出 成 形 用 金 型
　 ２ ０ 　 固 定 側 （ キ ャ ビ テ ィ 側 ） 金 型
　 ２ １ 　 固 定 側 取 付 板
　 ２ ２ 　 固 定 側 型 板
　 ２ ３ 　 ス プ ル ブ ッ シ ュ
　 ３ ０ 　 可 動 側 （ コ ア 側 ） 金 型
　 ３ １ 　 可 動 側 取 付 板
　 ３ ２ 　 ス ペ ー サ ー ブ ロ ッ ク
　 ３ ３ 　 受 け 板
　 ３ ４ 　 可 動 側 型 板
　 ３ ５ 　 コ ア
　 ４ ０ 　 エ ジ ェ ク タ 機 構
　 ４ １ 　 エ ジ ェ ク タ プ レ ー ト
　 ４ ２ 　 エ ジ ェ ク タ ロ ッ ド
　 ４ ３ 　 ス リ ー ブ ピ ン
　 ４ ４ 　 コ ア ピ ン
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　 ４ ５ 　 ス プ ル ロ ッ ク ピ ン
　 ４ ６ 　 ク リ ア ラ ン ス （ 逃 げ 空 隙 部 ）

【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】
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【 図 ４ 】

【 図 ５ 】

【 図 ６ 】

【 図 ７ 】

【 図 ８ 】
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