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Przy wytwarzaniu cennych produktéw
plynnych w rodzaju benzyny, smaréw, ole-
jow Diesl'a i t. d. z rozmaitych gatunkow

~wegla, smoly, olejéw mineralnych i t. d. za-

pomoca obrébki wodorem lub wydzielaja-
cemi go gazami pod cisnieniem, a zwlaszcza
ci$nieniem wysokiem, a réwniez przy tle-
niu zawierajacych bitum cial, np. wegla
brunatnego z zastosowaniem goracych ga-
z6w przedmuchowych, jak wreszcie wogé-
le w procesach, w ktorych wystepuja we-
glowodory lub pochodne weglowodoréw i
w ktérych przez podlegajacy obrébce ma-
terjal, wzglednie przez katalizatory, prze-
puszcza sig¢ gazy lub pary, okazalo sie, ze
najkorzystniej jest madaé gazom tym Ilub

parom w przestrzeni reakcyjnej sztucznie
szybkosé wieksza od tej, jakaby posiadaly
przy przepuszczaniu zwyklem w celu do-
kladniejszego zetkniecia gazéw z cialami
statemi lub ptynnemi, co mozna uskutecz-
nié w ten sposéb, ze gazy te lub pary wpra-
wia si¢ (np. w przestrzeni reakcyjnej) w
ruch pulsujacy lub czesé przepuszczanych
gazow zawraca sig¢, utrzymujac je w tem-
peraturze wysokiej, do obiegu kolowego w
komorze reakcyjnej i otrzymane produkty
usuwa co jaki§ czas albo w sposéb ciagly
z czeéci gazoéw. Pulsowanie mozna wywo-
ta¢ zapomoca mp. oZywionego ruchem
zwrotnym tloka. ,

W obiegu kotowym gazéw nalezy prze-



strzegaé, by nawet w przypadku ich ochla-

dzania nie zachodzilo nigdzie skraplanie.
W ten “sposob obrobka przebiega znacznie
szybciej. Przepompowywanie wielkich ilo-
$ci gazéow wypada oszczednie, wobec cze-
go uskutecznia ono dokladne oplékiwanie
obrabianych materjatéw lub katalizatorow
i dokladne zetknfiecie i zmieszanie ich z ga-
zami reakcyjnemi zarazem za$ osigga sie
najwlasciwszy podzial ciepla.

Ciénienie czasteczkowe obrabianych ma-
terjaléw najwlasciwiej utrzymywaé na po-
ziomie bardzo niskim, dzigki czemu uzy-
skuje sig, np. przy uwodornianiy pod ci-
$nieniem rozmaitych gatunkéw wegla i t. d.,
wogéle produkty wrzace w temperaturach
niskich. Skoro stezenie produktéw, jakie
zamierza si¢ otrzymaé osiagneto w gora-
cych gazach obiegowych okreslona wyso-
kosé, natenczas w celu otrzymania produk-
tow reakcji mozna badito odprowadzi¢
catkowita ilosé znajdujacych si¢ w obiegu
gazéw i par i wydzielié z nich produkty
reakcji, badZ tez wlasciwiej jeszcze poste-
powaé w ten sposéb, ze w jakiemkolwiek
miejscu obiegu goracych gazéw czesé ich
oddzieli¢ wraz z parami otrzymywanych
produktéw, przyczem produkty te otrzy-
muje si¢ wowczas np. zapomoca skrapla-
nia, badzto wprowadzajac na ich miejsce
gazy Swieze, badZ odprowadzajac gazy po-
zostale po ogrzaniu do goracego obiegu ko-
towego.

Obrabiane materjaly stale mozna, np.
w przypadku tlenia rozmaitych gatunkéw
wegla, ewentualnie przesuwaé w komorze
reakcyjnej i gazy obiegowe prowadzié przy
tem w kierunku tym samym, co i materja-
ty lub w kierunku przeciwnym. C

W obieg kolowy gazéw goracych moz-
na wlaczyé druga komore reakcyjna, na-
pelniona odpowiednim katalizatorem i w
komorze tej produkty otrzymane w pierw-
szej komorze reakcyjnej, np.- produkty
wyzej wrzace, przerabiaé w sposéb poza-
dany dalej, np. na benzyne. Mozna réw-

niez, stosujac niewielkie zmiany tempera-
tur w goracym obiegu gazowym zewnatrz
komory reakcyjnej, najwlasciwiej z za-
stosowaniem katalizatorow, wywolywaé
dalsze, ewentualnie stopniowane prze-
ksztalcanie powstatych pierwotnie produk-
tow tak, iz cisnienie czasteczkowe produk-
tow pierwotnych za kazdym razem mozna
utrzymywaé na poziomie niskim, uzyskujac
w ten spos6b zasadniczy warunek dalsze-
go powstawania pierwotnych produktéow
przeksztalcenia, podczas gdy przetwory
przeksztalcone czesciowo przepompowuje
si¢ dalej. Sposéb ten nadaje sie zwlaszcza
do przeksztalcania weglowodoréw wysoko-
wrzacych w niskowrzace, prowadzac prace
w stanie ptynnym. W tym przypadku za-
leca si¢ w samej komorze reakcyjnej kata-
lizatoréw nie stosowaé, natomiast nalezy je
umieszcza¢ w dowolnem miejscu goracego
obiegu gazowego, w przeciwnym boviem
razie zanieczyszczenia, znajdujace sie¢ w
weglowodorach surowych, moglyby zatru-
waé katalizatory w komorze reakcyjnej.

Sposéb ten daje si¢ réwniez stosowaé
celowo przy tleniu zawierajacych bitum
cial stalych z zastosowaniem gazéw plécz-
nych. Mozna go jednak stosowaé i do in-
nych sposobéw otrzymywania lub prze-
ksztalcania weglowodoréw, np. przy roz-
szczepianiu wysokowrzacych olejéw mine-
ralnych lub smotowych i t. d., z zastosowa-
niem goracych gazéw obojetnych.

Rysunek wyobraza dwie odmiany wy-
konania sposobu niniejszego.

W wykonaniu przedstawionem na fig. 1
gazy (np. wodér) pedzi sie zapomoca pom-
py a w kierunku strzalek przez komore
reakcyjna b, zawierajaca (oznaczony kre-
skami) katalizator. Obrabiane materjaly,
np. oleje mineralne, smoly i t. d., wprowa-
dza si¢ w stanie pltynnym lub w postaci pa-
ry do komory reakcyjnej w miejscu c. Ga-
zy i para opuszczajace komore plyna do
chlodnicy d, a nastepnie do wydzielacza
oleju e, reszte za§ gazéw, ewentualnie po



dodaniu $wiezego gazu, odprowadza sie
pompa a zpowrotem do komory reakcyj-
nej.

W komorze tej znajduje sie ttok, udzie-
lajacy szybkim swoim ruchem zwrotnym
gazom i parom, znajdujacym si¢ w prze-
strzeni reakcyjnej, ruchu tetniacego, dzig-
ki czemu katalizator zostaje doktadnie wy-
plokany gazami i podlegajacemi obrobce
materjatami, co zapewnia wzmozona wy-
dajnosé.

W wykonaniu przedstawionem na fig. 2
w piecu wysokopreznym a znajduje sie
wypelniona katalizatorem i ograniczona
plaszczem walcowym ¢ komora reakcyjna
b. Miedzy komora ta i zewnetrzng rura
wysokoprezng miesci sie przestrzen pier-
Scieniowa k. ‘

W czesci gornej komory reakcyjnej u-
mieszcza si¢ pompe g. Obrabiane materja-
ly wprowadza si¢ w miejscu d; $wiezy wo-
dér moze doplywaé w punkcie e. Produkty
otrzymane odprowadza si¢ w miejscu f.
Produkty odciggane skraplaja sie w chlod-
nicy / i oddzielaja w odbieralniku h. Gazy
nieskroplone pompg i odprowadza zpowro-
tem do komory reakcyjnej. Jezeli pompa
wewnetrzna a posiada sprawnosé wigksza
od pompy zewnetrznej i, natenczas czesé
przepompowywanych z komory reakcyjnej
przez pompeg i gazéw wraca zpowrotem do
obiegu przez przestrzeri k do komory reak-
cyjnej bez ochtadzania.

Zapomoca powyzszej metody pracy,
przy stosunkowo mniejszej ilosci gazu, o-

siaga si¢ dokladne przeplokiwanie obra-
bianych przetworéw wraz z katalizatorami,
a zatem i wzmozony skutek pracy.

Zastrzezemia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania weglowodoréw
lub pochodnych weglowodoréw z zastoso-
waniem gazéw lub par, a zwlaszcza przy
uwodornianiu pod cisnieniem rozmaitych
gatunkéw wegla, smoty, olejéw mineral-
nych i t. d., lub przy tleniu zawierajacych
bitum materjalow stalych z dodatkiem ga-
z6w, znamienny tem, Ze uzytym gazom lub
parom nadaje si¢ w przestrzeni reakcyjnej
szybkosé wieksza od szybkosci, jakaby po-
siadaty przy zwyklym przeptywie w ten
zwlaszcza sposob, Ze cze$é przepuszcza-
nych gazéw odprowadza si¢ z zachowaniem
wysokiej temperatury zpowrotem do prze-
strzeni reakcyjnej i powstate produkty od-
dziela si¢ okresowo albo z czesci gazéw u-
stawicznie.

2. Postaé¢ wykonania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienna tem, Ze stosowanym
gazom lub parom nadaje si¢ w drodze u-
dzielenia im ruchu tetnigcego (pulsujace-
go) szybkosé wieksza, miz miatoby to miej-
sce przy przeplywie zwyklym.

I. G. Farbenindustrie
Aktiengesellschaft.
Zastepca. M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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