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Sposdb pomiaru urabialnosci skat oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu

Przedmiotem wynalazku jest sposéb pomiaru urabialnosci skat oraz urzadzenie do stosowania tego
sposobu. :

Znane dotychczas sposoby pomiaru urabialnosci skat w warunkach dotowych przez pobieranie probek z
calizny i badanie ich laboratoryjnie nie dajg gwarancji prawidtowego wyniku przeprowadzonego badania oraz
stwarzajg utrudnienie przy wykonywaniu tego pomiaru. Utrudnienie to polega na pobraniu z badanej calizny
probki skaty, jej transporcie z dotu kopalni do miejsca badania i samym badaniu. Taki dtugi proces przeprowa-
dzanego badania probki oderwanej od calizny nie gwarantuje prawidfowych wynikéw przeprowadzanego badania
pomiaru urabialnosci skat od ktdrego uzaleznione jest wytypowanie najekonomiczniejszej maszyny do urabiania

~ w danych warunkach.

Celem wynalazku jest uzyskanie szybko i doktadnego pomiaru urabialnosci skat w warunkach dotowych
w miejscu urabiania umozliwiajacego prawidtowe przeprowadzenie klasyfikacji urabialnosci skat i wytypowania
najekonomiczniejszej maszyny urabiajacej dla danych warunkéw. Wedtug wynalazku cel ten osiggnieto przez
zastosowanie nowego sposobu pomiaru urabialnosci skat oraz urzadzenia do stosowania tego sposobu.

Spos6b wedtug wynalazku polega na dokonaniu pomiaru urabialnosci skat w warunkach dotowych
bezposrednio w badanej caliznie przez przeniesienie oporéw statycznych i dynamicznych w badanych skatach
poprzez organ skrawajacy na uktad rejestracyjny lub wskaznikowy. Sposéb pomiaru urabialnosci skat wykonuje
sie przy pomocy urzadzenia, ktore uwidocznione jest na zatgczonych rys., na ktérych fig. 1 przedstawia sposéb
pomiaru urabialnosci skat, natomiast fig. 2 przedstawia przyrzad do dokonywania pomiaru urabialnosci skat.

Sposéb pomiaru urabialnosci skat przeprowadza sie bezposrednio w badanej caliznie przy pomocy
urzadzenia do stosowania tego sposobu, ktdre rozpiera sie przy pomocy rozp6r 12 pod dowolnym kagtem przed
uprzednim odwierceniem w caliZznie ptytkiego otworu w ktéry wprowadza sie n6Z skrawajacy 6 zamocowany -
w gtowicy pomiarowej 5 zaopatrzonej w sprezyne 7 i poprzez uruchomienie napedu najlepiej recznej wiertarki
gorniczej 1 wprowadza sie przez przektadnie $limakowa 2 w ruch obrotowy srube 3 po ktorej przesuwa sig
ruchem posuwistym gtowica pomiaru5 z nozem 6 skrawajacym calizne, ktéry przenosi wystgpujace opory
skrawania poprzez ugiecia sprezyny 7 na czujnik 8. i przez impuls pragdowy 9 na dowolny rejestrator lub
wskaznik 10 na ktérym odczytujemy wynik pomiaru. Uktad pomiarowy jest tak wycechowany, ze daje
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mozliwos¢ bezposredniego okreslenia wystepujacych oporéw skrawania w badanych skatach co umozliwia
przeprowadzenie, szybkiej klasyfikacji skat pod wzgledem ich urabialnosci. Fig. 2 przedstawia urzadzenie do
wykonywania pomiaru urabialnosci skat bezposrednio w caliZnie.

Urzadzenie wedtug wynalazku sktada sie z napedu 1 najlepiej recznej gérniczej wiertarki elektrycznej,
przektadni slimakowej 2 ze Sruby 3 z prowadnic 4 z gtowicy pomiarowej 5 z noZa skrawajacego 6 ze sprezyny 7
z czujnika 8 uktadu zasilajgcego 9 re]estratora lub wskaznika 10 z miernikéw gtebokosci przytozenia 11 roz-
pory 12,

Urzadzeniem wedtug wynalazku mozna dokonywac pomiaru réznymi grubosciami skrawéw, co jest bardzo
istotne przy réznych rodzajach skat, dzigki posiadaniu wysuwnych wskaznikéw gtebokosci przytozenia 11 noza
skrawajacego 6 do calizny.

Zastosowanie wynalazku pozwala na szybkie i bezposrednie okreslenle oporéw skrawania skat w natural-
nych warunkach bez koniecznosci pobierania prébek. Umozliwia przeprowadzenie klasyfikacji skat pod katem
urabialnosci w oparciu o opory skrawania, ktére jednoznacznie wskazujg jaki sposob nalezy zastosowaé do
urabiania danego rodzaju skat w okre$lonych warunkach gérniczo-geologicznych. Blizsze rozeznanie w oporach
skrawania dla.réznych warunkéw pozwala na wytypowanie dla tych warunkéw najkorzystniejszego urzadzenia
urabiajacego. :

Urzadzenie wedtug wynalazku zbudowane jest z prostych elementéw jest proste w stosowaniu i obe! udze,
pozwala na szybkie okreslenie oporéw statycznych i dynamicznych w badanej caliznie metoda rejestrowania lub
wskaZnikowa. Charakteryzuje sie uniwersalnoscig pozwalajacg na dokonywaniu pomiaru w réznych kierunkach
oraz na okreslenie urabialnosci uwzgledniajgca budowe i strukture wegla.

s Zastrzezenia patentowe

1. Sposob pomiaru urabialnosci skat, znamienny tym, Ze pomiaru urabialnoéci skat dokonuje sie
bezposredmo w badanej caliznie przy pomocy urzadzenia do stosowania tego sposobu, ktdre rozpiera sie przy
pomocy rozp6r (12) pod dowolnym katem, przed uprzednim odwierceniem ptytkiego otworu w ktéry
wprowadza "si¢ n6z skrawajacy (6) i poprzez uruchomienie napedu najlepiej recznej wiertarki gérniczej (1)
wprowadza sie¢ przez przektadnie Slimakowg (2) w ruch obrotowy $rube (3) po ktérej przesuwa sie ruchem
posuwistym gtowica pomiarowa (5) z nozem skrawajacym (6) ktéry przenosi wystepujace opory skrawania
przez ugiecie sprezyny (7) na czujnik (8) uk’fad zasilajacy (9) imptils pradowy na rejestrator lub wskaznik (10) na
ktérym odczytujemy wynik pomiaru.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze sktada sie z napedu
najlepiej recznej wiertarki goérniczej (1) z przektadni slimakowej (2) ze $ruby (3) z prowadnic (4) z gtowicy
pomiarowej (5) z noza skrawajacego (6) ze sprezyny (7) z czujnika (8) uktadu zasilajacego (9) z rejestratora lub
wskaznika (10) z miernikéw gtebokosci przytozenia noza (11) i z rozpory.

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 1i2, znamienne tym, ze posiada gtowice porﬁiarowq (5) posuwajaca
si¢ ruchem posuwistym po $rubie (3) wykonujacej ruch obrotowy i prostownicach (4), a zamocowany w niej n6z
skrawajacy (6) przenosi opory z calizny poprzez ugigcie sprezyny (7) czujnik (8) na rejestrator lub wskaznik (10)
odpowiednio wycechowany umozliwiajac bezposredni odczyt wyniku pomiaru.

4. Urzadzenie wedtug zastrz.2 i3, znamienne tym, Zze n6z skrawajagcy (6) zamocowany jest

w uchwycne gtowicy (5) pod katem, ktérego gtebokos¢ przytozenia odmierzana 1est przy pomocy miernikow

gtebokosci (11) zamocowanych dc urzadzenia wysuwnic.
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