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Vynédlez se tykd oboru vyroby skle-~
ndné bifuterie. Red{ problém zvysent
produktivity. a zlepSeni tvarové a rozm&-
rové jekosti sklen&nych biZuternfch vy-
robkd. Podstata zpisobu spolivé v tom,
%e pfi broudenf se polotovsry pritladujf
k brusnému néstroji do predem pro kaZdou
z oprscovévanych ploch nastavené polohy,
JejiZ doss¥enf je indikovéno, pFiZem¥
bezprost¥edn® po jejim dosaZfeni se polo-
tovary bez prodlevy vraceji do vychozi
polohy. Za¥izeni k prov4d3ni zplsobu je
opat¥eno dstrojim pro sniménf{ polohy po-
lotoverd vzhledem k brusnému néstroji,

* vyhodnocvacim dstrojim e ak¥nfm &lenem.
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Zplsob brouSeni sklen&nych bi%uternfch vyrobkl a zaffzenf k jeho provaddn{
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Vyndlez se t¥kd zpisobu brouseni sklendnych biZuternich
vyrobkd s vétSim podtem ploch, tzv. facet, stejné &i ruzné ve-
likosti a sklonu, zejména biZuternich kament a za¥izeni k provi-
déni tohoto zplsobu.

Sklenéné biZuterni vyrobky s vEtSim poltem facet stejné
¢i rizné velikosti a sklonu se dosud brousi rudnd i strojnd
z polotovart zhotovenych lisovdnim. Rudni zplsob brouleni vy~
Zaduje vysokou kvalifikasci pracovnikd, p¥itom je vSak velmi md-
- lo produktivni, strojni dosud pouZivany zplsob brouleni je sice
produktivnéjsi, md vSak Padu nedostatkl. Provddi se tak, Ze no~
'si& polotovart, na ndm¥ jsou upevnény polotovary, ulo¥eny v pri-
suvovém mechanizmu dojiZd{i p¥i brousSeni na pevny doraz, p¥idem?
doba brouSeni je piedem pevné nastavena. Vzhledem k tomu, Ze
jednotlivé polotovary maji rizné velké pridavky na brouSeni, da-
né vyrobnimi tolerancemi p¥i jejich zhotoveni, Ze p¥i jejich
upevnovédni na nosi&, nap¥. tmelenim, dochdzi k nep¥estnostem
v umistdni, Ze Ubdruschopnost brusného ndstroje se Sasem mdni
a Ze okamZik dojezdu pPrisuvového mechanizmu s nosidem polotova-
0 na pevny doraz neni indikovdn, musi byt Sas brouSeni nasta-
ven s dostatelnou rezervou i pro nejméné priznivy pripad. Na-
staveny das broudeni pro jednotlivé facety je tudi¥ deldf, ne?
das technologicky nezbytny pro vybrouSeni potfebnych rozméri,
To zpisobuje, Ze u polotovaerd s malymi vychozimi p¥idavky po
dojezdu pPisuvového mechanizmu s nosidem polotovard na pevny
‘doraz probihd bdhem této Sasové rezervy jedtd dodatednd " do-
bruSovdni " v dlsledku vyrovndvdni predpdti, které vzniklo

v soustavé béhem vlastniho brouSeni plsobenim p¥{tladnych sil,
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coZ md za ndsledek vznik nepresnosti poZadovanych rozmérd s tvaru
vyrobku.

Viechny uvedené nedostatky odstranuje zplisob brouSeni podle
vynélezu. Jeho podstata spodivd v tom, Ze polotovary upevnéné, nap¥.
tmelenfm, na nosidi upnutém v p¥isuvovém mechenizmu brousiciho stro=-
je se brousi tak, ¥e se pFemisfuji z vychozi polohy a pPitladujd
k brusnému ndstroji, pPifemZ nosié dojiZd{ do pPredem pro ka¥dou z fa-
cet uréené polohy, jejiZ dosaZeni je indikovdno, nap¥. bezkontalt-
nim snimadem, BezprostPednd po jejim dosaZeni se nosié s polotovary
vraci bez prodlevy do vychozi polohy, kde se provede p¥etoeni polo-
tovar v nosidi a postupnd se brousi dal3i facety.

K provddini zpisobu broudeni podle vyndlezu slouéi'aafizeni,
které sestdvd z brousiciho stroje s brusnym ndstrojem, pFisuvové-
_ho mechanizmu upevnéného na rému stroje, akinfho &lenu, nosife po=
lotovard, tstroji pro snimdni polohy a 2z vyhodnocovaciho Ustrojd
signdlu z Ustroji pro sniméni polohy. Podstatou za¥izeni je, Ze na
p¥isuvovém mechanizmu je upevnén snimal polohy noside polotoverd
vzhledem k rdmu brousiciho stroje a tudiZ i vzhledem k dinné plosSe
brusného ndstroje, jeji¥ poloha vi&i rdmu stroje je. definovdno,
propojeny prost¥ednictvim vyhodnocovaciho Ustroji s akdnim &lenem,
ktery ovlddd prisuvovy mechanizmus.

Vyhodou zpisobu brouSeni a za¥fizeni k jeho provdddni podle
vyndlezu je zvySeni produktivity préce odstrandnim Sasovych re-
zerv nezbytnych pPi soulasném zpisobu brouSeni, jakoZ i predpoklad
pro zlepSeni tvarové a rozmérové pFesnosti a pro moZnost zapojend
do sutomatického vyrobniho cyklu.

Zpisob brousSeni a lesté&ni sklenénych biZuternich vyrobkl
s vét8im podtem ploch rizné velikosti a rtzného sklonu podle vy-
ndlezu a za¥izeni k jeho provéddéni jsou lépe patxné z popisu a
p¥iloZeného vykresu, na némZ je schematicky zobrazeno za¥izeni
podle vyndlezu v prikladném provedeni.
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Ng rdmu 1 brousiciho stroje je nad brusnym ndstrojem 2
upevnén p¥isuvovy mechanizmus 3, na kterém je upnut nosic .4 polo-
tovart s natmelenymi polotovary 5. Na pPisuvovém mechanizmu 2 je
upevnén snimad 6 polchy. Na rdmu 1 je ddle uloZen akdni &len 8
spojeny s p¥isuvovym mechanizmem 3. Souddsti brousiciho stroje je
vyhodnocovaci dstroji 7, jehoZ prost¥ednictvim je propojem snimad
6 s akénim &lenem 8. ' '

_ Ak¥n{ 8len 8 premisfuje p¥isuvovy mechanizmus 3 s upnutym no-
sidem 4 polotovard z vychozi polohy a p¥itlacduje polotovary 3

k brusnému ndstroji 2. Snimel 6 snimd polohu nosife 4 vzhledem

k rému 1 brousiciho stroje a tudiZ i vzhledem k &inné plose brus-
ného néstroje 2, jeji% poloha vidi rdmu 1 je definovdna. Signdl

ze snimade 6 je veden do vyhodnocovaciho Ustroji 7, které ov1ddd
akéni &len 8, nap¥. pneumaticky vdlec. Bezprost¥edné po dosaZeni
nosifem 4 p¥edem urdené polohy se p¥isuvovy mechanizmus 3 s nosi-
dem 4 a polotovary 5 vraci bez prodlevy do vychozi-polohy.
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‘1. Zplsob broufeni sklenénych biZuternich vyrobkd s vétEim podtem
ploch stejnjch 81 rlznych velikosti a sklonu, jejich? jeden ne-
bo vice ‘polotovard upevnénych na nosidi se z vychozi polohy
premistuje a pFitladuje k brusnému ndstroji, vyznadeny tim, Ze
nosis dojf¥d{ do p¥edem pro ka¥dou z ploch polotovaru urdend
polohy, jejiZ dosaéini se indikuje, pricdemZ bezprost¥edné po
Jejim dosaZeni se nosic bez prodlevy vraci do vychozi polohy.

2, Za¥izeni k provdd&ni zpisobu podle bodu 1, sestdvajici z brou-
~ siciho stroje s brusnym ndstrojem, p¥isuvového mechanizmu upev-
néného na rdmu stroje, akdnfho &lenu, noside polotovart a vy-
hodnocovaciho Ustrojf, vyznadené tim, Ze na p¥{suvovém mechaniz-

mu (3) je upevndn snima¥ (6) polohy, propojeny prostfednictvim
vyhodnocovaciho dstroji (7) s akdnim 8lenem (8) spojenym s p¥i-
suvovym mechanizmem (3).

1 vykres
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