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Sposéb i palnik do strefowego nagrzewania otworéw czesci maszyn

Przedmiotem wynalazku jest spos6b i palnik do strefowego nagrzewania otworéw czegsci maszyn.

W praktyce warsztatowej znane sa sposoby montazu czesci maszyn polegajace na uprzednim ogrzaniu
materiatu, wskutek ktdérego element zmienia swa dtugo$é liniowa. W takim nagrzanym stanie zmontowane czesci
maszynh po ostygnigciu podlegajg dziataniu dodatkowych sit wywierajacych okreslony skutek w spos6b im
wtasciwy. Rowniez demontaz tych elementéw wymaga uprzedniego ich nagrzania. Znana jest réwniez potrzeba
ogrzania czesci maszyn przed ich demontazem w urzadzeniach, ktére pracuja w warunkach otoczenia wptywaja-
cego na zmiane ksztattu niekiedy elementéw maszyny. Przyktadem takim moze by¢ deformacja korpusu turbiny
parowej, w wyniku ktérej sruby taczace poszczegdlne potowy korpusu podlegajg dodatkowym naprezeniom. Bez
wstepnego podgrzania tych srub odkrecenie ich bytoby niemozliwe.

Stosowany zazwyczaj sposOb ogrzewania tych elementéw przy pomocy znanych painikéw zwyktym
ptomieniem acetylenowym lub innej palnej mieszanki, miat wiele wad. Strefa nagrzewanego w taki sposob
materiatu byta nieréwnomiernie ogrzewana i brak byto mozliwosci regulowania wielkosci ogrzewanego obszaru.
Niekorzystnym rezultaten: takiego ogrzewania mogta by¢ deformacja pierwotnego kszatttu elementu maszyny.
Stykajacy si¢ bezposrednio z materiatem ptomiert mégt powodowaé niekorzystne zmiany struktury materiatu,
w wyniku ktérych nastepowato pogorszenie wtasnosci wytrzymatosciowych materiatu tej czesci maszyny
a w konsekwencji j2j odksztatcenie, pekanie itp. skutki. Przy pewnych gatunkach niektérych materiatow
stosowanie tego sposobu biyto niemozliwe w ogdle z uwagi na niekorzystny wplyw acetylenu na strukture
materiatu. Dodatkowym utrudnieniem byta niemozliwo$é ogrzewania znanym palnikiem miejsc potozonych
w gtgbokich otworach czesci maszyn.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wymienionych wad i umozliwienie racjonalnego stosowania procesu
nagrzewania.

Zzodnie z wynalazkiem wprowadzony do okre$lonego nagrzewanego miejsca w otworze czgsci maszyny
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palacy sie strumiert mieszanki gazowej, korzystnie tlenowo-propanowej, osiania sie na zewnatrz ina catej
dtugosci ptomienia warstewka zawirowanego i przeptywajacego powietrza o regulowanym nadciénieniu wzgle- .
dem cisnienia mieszanki gazowej. Dla stosowania tego sposobu palnik wedtug wynalazku jest zaopatrzony
w koricowke, ktéra ma dla sprezonego powietrza otwory wylotowe usytuowane na zewnatrz wzgledem sitowej
dyszy ptomieniowej i skierowane wzgledem osi dyszy spiralnie pod niewielkim katem, korzystnie okoto 10°. :

Prowadzenie sposobu nagrzewania polegajace na otoczeniu ptomienia warstewka przeptywajacego z okre$-
long szybkoscia powietrza ma wiele cennych zalet. Warstewka powietrza oddziela strefe ptomienia od
bezposredniego stykania sie z nagrzewanym materiatem. Nastepuje bardziej rGwnomierne nagrzewanie okreslonej
strefy, ktérag moZna uprzednio doktadniej wyznaczyé a ptomieri umiejscowi¢ w otworze dzieki zastosowaniu
przesuwnego ogranicznika. Sposéb wedtug wynalazku pozwala na bardziej doktadne regulowanie szybkosci
nagrzewania co nie jest obojetne dla wielu materiatéw oraz umozliwia regulowanie dtugosci strefy nagrzewane;j.

Przedmiot wynalazku zostanie bliZej objasniony na przyktadzie wykonania pokazanym na rysunku, na
-ktérym fig. 1 przedstawia widok w przekroju koricowki palnika, a fig. 2 — widok w przekroju sitowej dyszy
ptomieniowej.

Palnik wedtug wynalazku wykonano w oparciu o typowa rekojes¢ i nasadke do spawania, nie pokazanych
na rysunku, znanych palnikéw zawierajacych dwa zawory do regulacji tlenu i propanu.

Przedstawione na rysunku rozwiazanie wedfug wynalazku obejmuje doprowadzajacy palng mieszanke
tlenowo-propanowa prostoliniowy odcinek rurki mieszankowej 1 umieszczonej z kolei wrurce 2. Miedzy obu
rurkami utworzono w ten sposéb komore 3, do ktérej przewodem 4 doprowadzane jest sprezone powietrze,
regulowane dodatkowym zaworem. Komora ta jest od strony rekojesci palnika zamknieta nakretka dtawicowa 5
i uszczelniona sznurem azbestowym 6.

Na rurke mieszankowa 1 jest nasadzona, przy pomocy gwintowanego otworu sitowa dysza pfomieniowa 7
posiadajaca sze$é¢ otworkdw 8, ktéra jednoczesnie wchodzac wrurke 2 stanowi zamkniecie dla drugiego korica
komory 3. Sitowa dysza ptomieniowa 7 ma wykonane cztery pétokragte otwory wylotowe 9 dla powietrza,
nacigte srubowo na jej zewnetrznej powierzchni, wspétpracujacej z rurkg 2. Otwory wylotowe 9 wzgledem osi
dyszy 7 sq odchylone o kat 10°. Rurka 2 jest zaopatrzona w crzesuwny ogranicznik 10, potozenie ktérego ustala
sie przy pomocy sruby 11. .

Dziatanie palnika wedtug wynalazku jest niezawodne a uzywanie jego proste i bezpieczne dla obstugi.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb strefowego nagrzewania otworéw czeéci maszyn, znamienny tym, Ze palacy sie strumier
mieszanki gazowej, korzystnie tlenowo-propanowej, doprowadzony w okre$lone nagrzewane miejsce, ostania sie
na zewnqtrz i na catej dtugosci ptomienia warstewka zawirowanego i przeptywajacego powietrza o regulowanym
nadcisnieniu wzgledem mieszanki gazowej.

2. Palnik do strefowego nagrzewania otworéw czeéci maszyn, znamienny ty m, Ze koricéwka palni-
ka ma dla spre¢zonego powietrza otwory wylotowe (9) usytuowane na zewngtrz wzglgdem sitowej dyszy ptomie-
niowej (7) i skierowane wzglgdem osi dyszy spiralnie pod niewielkim katem, korzystnie okoto 10°.

3. Palnik wedtug zastrz. 2, znamienny tym, Ze sitowadysza ptomieniowa (7) jest zamocowana do
koricéwki palnika majacej przesuwny ogranicznik (10) dla ustalania miejsca nagrzewania.
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