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Sposéb odpuszczania stali

Patent trwa od dnia 5 grudnia 1957 r.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb odpuszcza-
nia stali przez dzialanie na nig kulkami stalowy-
mi, pozwalajgce nadaniu stali jednolitej struk-
tury i duzej sprezystosci.

Dotycheczas stosowane sposoby odpuszczania
stali polegaja na utrzymywaniu odpuszczonego
materialu w ciggu praktycznie dobieranego
czasokresu w temperaturze najczesciej 300-600°C,
zaleznie od powierzchni przekroju odpuszczanego
materiatu.

Uzyskuje sie stal niejednolicie odpuszczong
zachowujgcg zawsze pewne naprezenia w $rodku,
co bardzo pogarsza jej wiasno$ci wytrzymatos-
ciowe; badz tez stal ulega przegrzaniu, wskutek
czego staje sie miekka i mato sprezysta.

Spos6b wedlug wynalazku odpuszczania stali
polega na zastapieniu odpuszczania cieplnego
odpuszczaniem mechanicznym znacznie krétszym,

dzo dobra sprezystbsé. '

np. trwajacym 3 — 20 minut. Po ogrzaniu stali
do odpowiednio dobranej temperatury ochladza
sie ja, jednocze$nie poddaje sie ja bombardowa-
niu kulkami stalowymi. W tym celu umieszcza
sie ja w specjalnej, zamknietej komorze, zaopat-
rzonej we wbudowane silne elektromagnesy i za-
wierajacej luZzno umieszczone kulki stalowe. Pod
dzialaniem elektromagnes6w kulki stalowe bom-
barduja z wie]:kg sila obrabiany material, powo-
dujgc jego zupelne odprezenie wewnetrzne. Czas
odpuszczania stali wedlug wynalazku w calym
przebiegu procesu jest krétszy, niz czas odpusz-
czania dotychczas stosowanego odpuszczania
cieplnego.

Wynalazek pozwala na nadan!e stali nieosiggal-
ng innymi metodami strukture jednorodng i bar-
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Odpuszczanie wedlug wynalazku przeznaczone
jest do otrzymywania stali o duzej sprezystosci,
np. stali narzedziowych, stali do wyrobu resoré6w
‘samochodowych plaskich i §rubowych itd. Na
przyklad resory obrobione sposobem wediug
wynalazku moéna nazwaé wiecznymi, gdyz wy-
" kazujg wlasciwoéci wytrzymalosciowe kilkakrot-
nie wyzsze, niz wykonane ze stali odpuszczanej
w inny sposéb.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb odpuszczania stali, znamienny tym, ze
stal ogrzang lub po wstepnym odpuszczeniu
cieplhym poddaje sie bombardowaniu kulkami
stalowymi przy uzyciu silnych elektromagneséw.
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