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und im Zentrum der Antriebsrolle (32) und der
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der Rollen (31, 32) der Drahtfordervorrichtung (27)
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32) zumindest ein Zentrierelement (81) angeordnet,
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Die Erfindung betrifft eine Selbstzentriervorrichtung fiir ein insbesondere aus einer Antriebsrolle
und einer Druckrolle bestehendes Rollenpaar zur Férderung eines Schweildrahts, wobei die
Rollen, insbesondere die Antriebsrolle und die Druckrolle, eine Nut zur Aufnahme des Schweil}-
drahts aufweist und im Zentrum der Antriebsrolle und der Druckrolle eine Lagerbohrung ange-
ordnet ist, Uber die die Antriebsrolle und die Druckrolle jeweils auf einer Welle bzw. Achse
anordenbar ist.

Aus dem Stand der Technik sind Einrichtungen zur Férderung eines Schweilldrahts bekannt,
bei welchen zumindest ein Rollenpaar, insbesondere zumindest eine Antriebsrolle und zumin-
dest eine Druckrolle, zur Drahtforderung eingesetzt werden. Dabei wird die Rolle, insbesondere
die Antriebsrolle beispielsweise auf eine Welle aufgesteckt und durch ein weiteres Befesti-
gungselement auf der Welle fixiert. Die Druckrolle wird beispielsweise liber elastische Elemente
oder extra angeordnete Spannhebel gegen die Antriebsrolle bzw. bei eingeschobenem
Schweildraht gegen diesen gedriickt. Weiters ist das Rollenpaar in seiner axialen Position
fixiert bzw. weist ein geringes Spiel auf. Fir eine erleichterte Drahtférderung sind in den Rollen
beispielsweise Nuten bzw. Einbuchtungen angeordnet. Um die Drahtférdergeschwindigkeit zu
ermitteln, kann ein weiteres Rollenpaar eingesetzt werden. Natlrlich kann die Drahtférderge-
schwindigkeit auch {iber die Druckrolle ermittelt werden. Dabei verlauft der Schweiltdraht zwi-
schen einer Rolle, welche die Umlaufgeschwindigkeit ermittelt und einer weiteren Rolle
und/oder einer Flache. Aus der Umlaufgeschwindigkeit der zumindest einen Rolle kann die
SchweilRdrahtgeschwindigkeit ermittelt werden.

Nachteilig bei den aus dem Stand der Technik bekannten Drahtférdervorrichtungen ist, dass die
Abmessungen relativ gro sind, wodurch Schwei3brenner mit darin eingebauten Drahtférder-
vorrichtungen sehr grof? werden, wodurch die Handhabung des Schweibrenners und weiters
die Zugénglichkeit erheblich gestort wird. Weiters ist eine Montage sowie ein Wechsel der
Rollen der Drahtférdervorrichtung langwierig und kompliziert. Das Rollenpaar ist zueinander in
axialer Position fixiert bzw. weist ein geringes Spiel auf, wodurch durch Fertigungstoleranzen
eine Schragstellung und/oder Verschiebung der beiden Rollen zueinander entstehen kann,
wodurch die Drahtférderung wesentlich erschwert wird und der Schweif’draht verformt werden
kann. Beim Einfadeln des Schweil3drahts in die Drahtférdervorrichtung muss zumindest eine
Rolle weggeklappt, weggeschwenkt oder weggeschoben werden. Dadurch ist der Draht wah-
rend des Einfadelvorganges weitgehend ungefiihrt, weshalb dieser beim Einfddeln aus der
Fihrung geraten kann. Durch ein allenfalls weiteres Rollenpaar fiir eine Erfassung der Draht-
férdergeschwindigkeit werden die Abmessungen weiter vergréRert.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht in der Schaffung einer Selbstzentriervorrich-
tung mit der eine automatische Ausrichtung der Rollen der Drahtférdervorrichtung zueinander
bzw. zur Mittelachse des Schweildrahtes stattfindet.

Die Aufgabe der Erfindung wird dadurch geldst, dass an zumindest einer Rolle zumindest ein
Zentrierelement angeordnet ist, wodurch eine gegenseitige axiale Ausrichtung der Rollen zu-
einander bzw. der Rollen zum Schweiftdraht erfolgt. Dadurch wird in vorteilhafter Weise er-
reicht, dass die Rollen exakt zueinander bzw. zur Drahtachse ausgerichtet werden, wodurch
eine exakte Drahtférderung ermdglicht wird. Weiters wird ein Quetschen des Schweildrahtes
weitgehend verhindert.

Von Vorteil ist auch eine Ausgestaltung nach den Anspriichen 2 bis 4, da dadurch die Zentrie-
rung der Rollen zueinander bzw. zur Schweiftdrahtachse mit geringem Kraftaufwand erfolgt.

Es ist auch eine Ausgestaltung nach den Anspriichen 5 bis 7 von Vorteil, da dadurch lediglich
eine der beiden Rollen des Rollenpaares verschiebbar angeordnet ist und somit nur ein Ele-
ment verschoben werden muss um eine Zentrierung der Rollen zueinander zu erreichen.

Es ist aber auch eine Ausgestaltung nach Anspruch 8 von Vorteil, da dadurch eine Drahtférde-
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rung nach dem Stand der Technik ermdglicht ist.

Von Vorteil ist auch eine Ausgestaltung nach den Anspriichen 9 und 10, da dadurch eine ver-
besserte Zentrierung stattfindet.

Weiters kann die nutférmige Einbuchtung, insbesondere die Nut in den Rollen derart angeord-
net werden, dass eine optimale Drahtférderung erreicht wird.

Die vorliegende Erfindung wird anhand der beigefiigten Zeichnungen, welche Ausfuhrungsbei-
spiele der Erfindung zeigen, naher erlautert.

Darin zeigen Fig. 1 eine schematische Darstellung einer Schweilmaschine bzw. eines
Schweillgerates; Fig. 2 bis 4 verschiedene Ansichten einer Ausfiihrungsform einer Einrichtung
zur Forderung eines Schweilldrahtes; Fig. 5 eine perspektivische Ansicht einer Antriebsrolle mit
einem daran angeschlossenen Zwischenstiick; Fig. 6 ein Schnittbild durch die Antriebsrolle und
das Zwischenstlick geman Fig. 5; Fig. 7 eine perspektivische Ansicht einer Ausfiihrungsform
eines Spannsystems; Fig. 8 ein Schnittbild durch das Spannsystem gemaR Fig. 7; Fig. 9 ein
Schnittbild durch einen Teil einer Drahtférdervorrichtung im Bereich der Druckrolle; Fig. 10 und
11 vereinfachte und schematische Darstellungen einer Ausfiihrungsform einer Einfadelvorrich-
tung fir eine Drahtfordervorrichtung; Fig. 12 bis 15 verschiedene Ausflihrungsformen einer
erfindungsgemafRen Selbstzentriervorrichtung fir ein aus einer Antriebsrolle und einer Druckrol-
le bestehendes Rollenpaar zur Férderung eines Schweilldrahts; und Fig. 16 und 17 verschie-
dene Ansichten einer Ausfiihrungsform einer Einrichtung zur Erfassung der Férdergeschwindig-
keit des Schweilidrahts.

In Fig. 1 ist ein Schweillgerat 1 bzw. eine Schweillanlage fiir verschiedenste Prozesse bzw.
Verfahren, wie z.B. MIG/MAG-Schweillen bzw. WIG/TIG-Schweilen oder Elektroden-Schweil3-
verfahren, Doppeldraht/Tandem-Schweillverfahren, Plasma- oder Létverfahren usw., gezeigt.

Das SchweilRgerat 1 umfasst eine Stromquelle 2 mit einem Leistungsteil 3, einer Steuervorrich-
tung 4 und einem dem Leistungsteil 3 bzw. der Steuervorrichtung 4 zugeordneten Umschalt-
glied 5. Das Umschaltglied 5 bzw. die Steuervorrichtung 4 ist mit einem Steuerventil 6 verbun-
den, welches in einer Versorgungsleitung 7 fir ein Gas 8, insbesondere ein Schutzgas, wie
beispielsweise CO,, Helium oder Argon und dgl., zwischen einem Gasspeicher 9 und einem
SchweilRbrenner 10 bzw. einem Brenner angeordnet ist.

Zudem kann Uber die Steuervorrichtung 4 noch ein Drahtvorschubgerat 11, welches fir das
MIG/MAG-Schweiften Ublich ist, angesteuert werden, wobei (iber eine Versorgungsleitung 12
ein Zusatzwerkstoff bzw. ein Schweildraht 13 von einer Vorratstrommel 14 bzw. einer Drahtrol-
le in den Bereich des SchweilRbrenners 10 zugefiihrt wird. Selbstverstandlich ist es moglich,
dass das Drahtvorschubgerét 11, wie es aus dem Stand der Technik bekannt ist, im Schweif3-
gerat 1, insbesondere im Grundgeh&use, integriert ist und nicht, wie in Fig. 1 dargestellt, als
Zusatzgerat ausgebildet ist. Das Drahtvorschubgeréat kann auch fir die Fassférderung ausge-
bildet sein. Es ist auch mdglich, dass das Drahtvorschubgerat 11 den SchweilRdraht 13 bzw.
den Zusatzwerkstoff auBerhalb des SchweilRbrenners 10 an die Prozessstelle zufuhrt, wobei
hierzu im Schweillbrenner 10 bevorzugt eine nicht abschmelzende Elektrode angeordnet ist,
wie dies beim WIG/TIG-Schweiften Ublich ist.

Der Strom zum Aufbauen eines Lichtbogens 15, insbesondere eines Arbeitslichtbogens, zwi-
schen der Elektrode bzw. dem Schweifldraht 13 und einem Werkstiick 16 wird Uber eine
Schweillleitung 17 vom Leistungsteil 3 der Stromquelle 2 dem Schweilbrenner 10, insbesonde-
re der Elektrode, zugefiihrt, wobei das zu verschweillende Werkstiick 16, welches aus mehre-
ren Teilen gebildet ist, ber eine weitere SchweiRleitung 18 ebenfalls mit dem Schweiflgerat 1,
insbesondere mit der Stromquelle 2, verbunden ist und somit iber den Lichtbogen 15 bzw.
einen gebildeten Plasmastrahl fiir einen Prozess ein Stromkreis aufgebaut werden kann.
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Zum Kihlen des SchweilRbrenners 10 kann Uber einen Kihlkreislauf 19 der Schweilbrenner 10
beispielsweise unter Zwischenschaltung eines Stromungswachters 20 mit einem Flussigkeits-
behélter, insbesondere einem Wasserbehélter 21, verbunden werden, wodurch bei der Inbe-
triebnahme des Schweiflbrenners 10 der Kihlkreislauf 19, insbesondere eine fiir die im Was-
serbehélter 21 angeordnete Fliissigkeit verwendete Flissigkeitspumpe, gestartet wird und somit
eine Kihlung des SchweilRbrenners 10 bewirkt werden kann.

Das SchweilRgerat 1 weist weiters eine Ein- und/oder Ausgabevorrichtung 22 auf, Uber die die
unterschiedlichsten Schweillparameter, Betriebsarten oder Schweilprogramme des Schweil3-
gerates 1 eingestellt bzw. aufgerufen werden kénnen. Dabei werden die (iber die Ein- und/oder
Ausgabevorrichtung 22 eingestellten Schweillparameter, Betriebsarten oder Schweiflprogram-
me an die Steuervorrichtung 4 weitergeleitet und von dieser werden anschlieRend die einzelnen
Komponenten der Schweilanlage bzw. des Schweillgerates 1 angesteuert bzw. entsprechende
Sollwerte fiir die Regelung oder Steuerung vorgegeben werden.

Weiters ist in dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel der Schweibrenner 10 lber ein Schlauch-
paket 23 mit dem Schweillgerat 1 bzw. der Schweiflanlage verbunden. In dem Schlauchpaket
23 sind die einzelnen Leitungen vom Schweiflgerat 1 zum Schweilbrenner 10 angeordnet. Das
Schlauchpaket 23 wird {iber eine Kupplungsvorrichtung 24 mit dem Schwei3brenner 10 ver-
bunden, wogegen die einzelnen Leitungen im Schlauchpaket 23 mit den einzelnen Kontakten
des Schweilgerates 1 liber Anschlussbuchsen bzw. Steckverbindungen verbunden sind. Damit
eine entsprechende Zugentlastung des Schlauchpaketes 23 gewahrleistet ist, ist das Schlauch-
paket 23 Uber eine Zugentlastungsvorrichtung 25 mit einem Gehéuse 26, insbesondere mit dem
Grundgehduse des Schweillgerdtes 1, verbunden. Selbstversténdlich ist es moglich, dass die
Kupplungsvorrichtung 24 auch fiir die Verbindung am Schweillgerat 1 eingesetzt werden kann.

Grundsatzlich ist zu erwdhnen, dass fir die unterschiedlichen Schweiltverfahren bzw. Schweil3-
gerate 1, wie beispielsweise WIG-Gerate oder MIG/MAG-Geréte oder Plasmageréte nicht alle
zuvor benannten Komponenten verwendet bzw. eingesetzt werden missen. Hierzu ist es bei-
spielsweise mdoglich, dass der Schweilbrenner 10 als llftgekihlter Schweil3brenner 10 ausge-
fuhrt werden kann.

In den Fig. 2 bis 4 ist eine Drahtférdervorrichtung 27, welche den Schweidraht 13 dem
Schweillbrenner 10 zufiihrt, schematisch und vereinfacht in zusammengebautem Zustand
dargestellt. Die Drahtférdervorrichtung 27 beinhaltet eine Spannvorrichtung 28, einen Druckhe-
bel 29 und einen Gleitschuh 30, wobei im Druckhebel 29 eine Druckrolle 31 beweglich ange-
ordnet ist und im bzw. am Gleitschuh 30 eine Antriebsrolle 32 angeordnet ist. Die Spannvorrich-
tung 28, der Druckhebel 29 und der Gleitschuh 30 sind dabei beispielsweise auf einer Monta-
geplatte 33 angeordnet bzw. mit dieser fest verbunden.

Die Drahtférdervorrichtung 27 funktioniert derart, dass der Schweildraht 13 durch einen bevor-
zugt runden Durchbruch 34 in der Spannvorrichtung 28 zwischen die Antriebsrolle 32 und
Druckrolle 31 gefiihrt wird. Die Antriebsrolle 32 ist dabei im bzw. am Gleitschuh 30 angeordnet
und wird bevorzugt von einem nicht dargestellten Motor angetrieben. Um den Schweildraht 13
mittels der Antriebsrolle 32 fordern zu kénnen, ist an der dem Schweilldraht 13 gegenuberlie-
genden Seite der Antriebsrolle 32 die Druckrolle 31 im Druckhebel 29 drehbar angeordnet. Der
Druckhebel 29 ist tber eine Schwenkachse, insbesondere einen in der Montageplatte 33 ange-
ordneten Flhrungsbolzen 35, schwenkbar gelagert. Die im Druckhebel 29 angeordnete Druck-
rolle 31 ist entlang eines Bolzens 36 beweglich bzw. dreh- und verschiebbar gelagert. Der
Bolzen 36 bzw. die Aufnahme des Bolzens 36 ist dabei derart ausgebildet, dass der Bolzen 36
fir einen Rollentausch einfach entfernt werden kann. Der Fiihrungsbolzen 35 ist dabei im End-
bereich bzw. Randbereich des Druckhebels 29 angeordnet, um einen grofitméglichen Radius,
und somit einen gréfRtmoglichen Schwenkbereich zu erreichen. Dadurch wird eine sichere
Forderung des Schweilldrahtes 13 gewahrleistet.
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Um einen Druck bzw. eine Anpresskraft auf den Schweifldraht 13 zu erzeugen, damit der
Schweilldraht 13 geférdert wird, wird der Druckhebel 29 lber den Fihrungsbolzen 35 in Rich-
tung des Schweilldrahtes 13 geschwenkt, bis die im Druckhebel 29 angeordnete Druckrolle 31
den Schweif’draht 13 berthrt. Um den Druck bzw. die Anpresskraft auf den Schweifidraht 13
aufzubauen und danach aufrecht zu erhalten, wird ein an der Spannvorrichtung 28 schwenkbar
gelagerter Spannbiigel 37 in Richtung des Druckhebels 29 geschwenkt, der nunmehr den
Druckhebel 29 fixiert. Der Spannbiigel 37 und der Druckhebel 29 weisen dazu zumindest eine
Fixiervorrichtung 57 auf. Die Fixiervorrichtung 57 kann durch eine am Spannbiigel 37 angeord-
nete Bohrung 38 gebildet sein, in welche ein am Druckhebel 29 angeordneter Fixierstift 39
einrasten kann. Somit ist der Spannbligel 37 zum Fixieren und zur Druckbeaufschlagung mit
dem Druckhebel 29 verbindbar. Des weiteren kann am Druckhebel 29 ein Anschiagelement 40
angeordnet sein, an welchem der Spannbiigel 37 bei der Druckbeaufschlagung zum Anliegen
kommt. Der Druckhebel 29 mit der darin angeordneten Druckrolle 31 wird bei eingefuhrtem
Schweilldraht 13 in Richtung des Schweildrahtes 13 geschwenkt und mittels des Spannbugels
37 ein Druck auf den SchweilRdraht 13 beaufschlagt. Somit wird der SchweilRdraht 13 aufgrund
der Reibung, welche zwischen dem Schweil’draht 13 und den sich drehenden Rollen, insbe-
sondere der Antriebsrolle 32 und der Druckrolie 31, entsteht, gefordert.

Um den Druck bzw. die Anpresskraft auf den Schweilldraht 13 einstellen zu kénnen, ist vorteil-
hafterweise eine Druckeinstellvorrichtung 41 angeordnet. Somit kann bei unterschiedlichen
Schweilldrahten 13 eine Einstellung auf den jeweiligen Schweilldraht 13, insbesondere auf den
Durchmesser und das Material des SchweifRdrahtes 13 vorgenommen werden. Die Druckein-
stellvorrichtung 41 ist dabei bevorzugt oberhalb und/oder unterhalb des Schweilldrahts 13,
insbesondere quer zum Schweil3draht 13, angeordnet.

Auf die genaue Funktionsweise der einzelnen Elemente der Drahtfordervorrichtung 27 wird in
den nachfolgenden Figuren néher eingegangen.

Die Fig. 5 und 6 zeigen eine Antriebsrolle 32 mit einem Ansatzelement 42 und einem Zwi-
schensttlick 49.

Die Antriebsrolle 32 weist dabei eine nutférmige Einbuchtung 43 auf, welche um den Umfang
der Antriebsrolle 32 verlauft und zur Filhrung und zur Férderung des Schweifdrahtes 13 bzw.
zur Kraftiibertragung auf den Schweifddraht 13 dient. Im Zentrum der Antriebsrolle 32 bzw. des
Ansatzelementes 42 ist weiters eine durch das Ansatzelement 42 verlaufende Lagerbohrung 44
angeordnet, welche als Ausnehmung ausgebildet ist und iber welche die Antriebsrolle 32 bzw.
das Ansatzelement 42 auf einer Welle 45 anordenbar ist. Des weiteren weist das Ansatzele-
ment 42 ein Innengewinde 46 auf, welches beispielsweise im Inneren des Ansatzelementes 42,
also in der Lagerbohrung 44, angeordnet ist. An der dem Innengewinde 46 gegenuberliegenden
Seite des Ansatzelementes 42 und/oder der Antriebsrolle 32 ist zumindest eine Zentrierflaiche
47 angeordnet, welche bevorzugt konisch ausgebildet ist. Des weiteren kann an der AuRenseite
des Ansatzelementes 42 zumindest eine Anschlagflache 48, welche bevorzugt als Planflache
ausgebildet ist, angeordnet sein.

Das Ansatzelement 42 kann mittels des Innengewindes 46 auf ein korrespondierens Gewinde
aufgeschraubt werden. Um eine Zentrierung des Ansatzelementes 42 gegenuber der Welle 45
und/oder eines zwischen der Welle 45 und des Ansatzelementes 42 angeordneten Elementes,
beispielsweise einem Zwischenstlick 49 zu erreichen, ist die Zentrierfliche 47 am Ansatzele-
ment 42 angeordnet. An der Welle 45 und/oder am Zwischenstiick 49 ist ebenfalls zumindest
eine Zentrierflache 50 angeordnet, wodurch bei Aufschrauben des Ansatzelementes 42 auf die
Welle 45 und/oder auf das Zwischenstiick 49 die Zentrierflachen 47, 50 einander kontaktieren
und aufgrund der konischen Anordnung der Zentrierflaichen 47, 50 eine automatische Zentrie-
rung sowie Verspannung des Ansatzelementes 42 auf der Welle 45 und/oder dem Zwischen-
stick 49 gewahrleistet wird. Das Ansatzelement 42 kann mittels eines Werkzeuges oder aber
auch per Hand mittels der Anschlagfliche 48 aufgeschraubt werden. Dabei ist es notwendig,
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dass das Drehmoment zum Befestigen der Antriebsrolle 32 groRer ist als die Kraft, welche bei
der Drahtférderung ein Losen der Antriebsrolle 32 vom Zwischenstuck 49 bewirken wirde.
Durch die Anordnung der Anschlagflache 48 an der gegenuberliegenden Seite der Antriebsrolle
32 ist eine problemiose Zuganglichkeit zur Anschlagfliche 48 mittels eines Werkzeuges gege-
ben. Somit wird die Antriebsrolle 32, insbesondere die Einbuchtung 43, bei der Montage bzw.
bei einem Tausch der Antriebsrolle 32 nicht beschadigt. Des weiteren ist durch die derartige
Anordnung eine einfache und schnelle Montage bzw. Wechsel der Antriebsrolle 32 ermdglicht.

Das erfindungsgeméaRe Zwischenstiick 49 kann hiilsenformig ausgebildet sein und Uber die
Welle 45 geschoben werden.

Das Zwischenstiick 49 weist dabei einen in Langsrichtung eines Grundkorpers 51 des Zwi-
schenstlicks 49 verlaufenden Schlitz 52 auf, der sich bevorzugt Gber die gesamte Lange des
Grundkorpers 51 erstreckt. Das Zwischenstilick 49 wird auf die Welle 45 aufgesteckt bzw. auf-
geschoben. Weiters ist am Grundkorper 51 des Zwischenstlicks 49 ein Element 53 zum Befes-
tigen des Zwischenstiicks 49 an der Welle 45 angeordnet. Durch Betatigen des Befestigungs-
elements 53 wird der Schlitz 52 zusammengedriickt, wodurch zwischen dem Zwischensttick 49
und der Welle 45 eine Reibverbindung entsteht und das Zwischenstiick 49 drehfest mit der
Welle 45 verbunden wird. Das Element 53 ist in dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel als
Schraubverbindung ausgebildet. Das Zwischenstiick 49 wird also durch Verdrehen des Ele-
ments 53 zusammengezogen und mit der Welle 45 verbunden. Natirlich ist es auch mdglich
das Element 53 anders auszufiihren, beispielsweise durch ein normal zur Welle 45 angeordne-
tes, durchgehendes Gewinde im Zwischenstiick 49, in welches eine Schraube, z.B. eine Wurm-
schraube, bis zum Kontakt mit der Welle 45 eingeschraubt wird. Weiters ist auch ein Exzenter
mdglich, welcher bei Verdrehung aufgrund der exzentrischen Anordnung den Schiitz 52 zu-
sammendrickt und so die drehfeste Verbindung des Zwischenstiicks 49 mit der Welle 45 er-
reicht wird. Natlrlich kénnen s@mtliche aus dem Stand der Technik bekannten Systeme zur
drehfesten Befestigung des Zwischenstiicks 42 auf der Welle 45 eingesetzt werden. Somit ist
auf einfache Art und Weise eine Befestigung der Antriebsrolle 32 an der Welle 45 erreichbar.
Die Position der Antriebsrolle 32 an der Welle 45 kann leicht verandert werden, da lediglich das
Element 53 des Zwischenstiickes 49 geldst werden muss und das Zwischenstick 49 nach
Erreichen der gewilinschten Position wieder an der Welle 45 befestigt wird. Dabei wird das
Befestigungsmoment vorteilhafterweise so gewahit, dass eine Presspassung zwischen der
Welle 45 und dem Zwischenstiick 49 erreicht wird.

Um eine einfache Montage des Zwischenstlicks 49 zu ermdglichen, kann am Grundkdrper 51,
insbesondere an der Innenflache des Grundkérpers 51, zumindest eine Zentrier- und/oder
Planflache angeordnet sein (nicht dargestellt). Somit kann das Zwischenstiick 49 drehfest tber
die Welle 45, welche dann ebenfalls eine Zentrier- und/oder Planfliche aufweisen muss, ge-
schoben werden und bei Erreichen der gewiinschten Position nur noch mittels des Elements 53
befestigt werden. Hierbei ist es weiters mdglich, die Zentrier- und/oder Planflaiche der Welle 45
so auszubilden, dass die Zentrier- und/oder Planflache nur so weit an der Welle 45 entlang
verlauft, dass das Zwischenstiick 49 nur noch aufgeschoben werden muss und beim Ende der
Zentrier- und/oder Planfliche ansteht und somit die gewiinschte Position, insbesondere die
erforderliche Arbeitshéhe der Antriebsrolle 32, automatisch erreicht ist.

Am Zwischenstick 49 bzw. am Grundkorper 51 des Zwischenstiicks 49 kann weiters ein Ge-
winde, insbesondere ein Auflengewinde 54, an der gegeniiberliegenden Seite des Elements 53
angeordnet sein. Auf dieses AuRengewinde 54 wird das Ansatzelement 42 der Antriebsrolle 32,
mittels des korrespondierenden Innengewindes 46, aufgeschraubt. Somit ist durch das Innen-
gewinde 46 des Ansatzelementes 42 und durch das AuRengewinde 54 des Zwischenstiicks 49
ein Mittel zum Befestigen der Antriebsrolle 32 an der Welle 45 gebildet. Zwischen dem Aufien-
gewinde 54 und dem Element 53 ist die Zentrierfliche 50 angeordnet. Das Ansatzelement 42
wird soweit auf das Zwischenstlick 49 aufgeschraubt, bis sich die Zentrierflaiche 47 des Ansatz-
elementes 42 und die Zentrierflaiche 50 des Zwischenstiicks 49 beriihren. Durch Anziehen des
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Ansatzelementes 42 auf dem Zwischenstiick 49 mit einem gewissen Drehmoment wird eine
drehfeste Verbindung zwischen dem Ansatzelement 42 und dem Zwischenstlck 49 erreicht.
Der Grundkorper 51 des Zwischenstlicks 49 ist an der AuRenseite als Formteil fiir die Befesti-
gung mittels Werkzeugen und/oder der Hand ausgebildet. Dies kann durch zumindest eine als
Planflache ausgebildete Anschlagflache 48, in welche ein Werkzeug eingreifen kann, realisiert
werden. Somit wird eine einfache und sichere Montage des Zwischenstiickes 49, sowie ein
einfacher Wechsel der Antriebsrolle 32 erreicht.

Die Welle 45 ist vorteilhafterweise direkt mit einem Antrieb, insbesondere einem Elektromotor
verbunden, wobei der Antrieb durch einen bekannten Antrieb gebildet sein kann (nicht darge-
stellt). Natiirlich ist es auch mdglich, zwischen der Welle 45 und dem Antrieb bzw. dem Motor
ein Getriebe anzuordnen, wodurch beispielsweise eine Unter- oder Ubersetzung erreicht wer-
den kann und somit ein kleinerer Motor fiir beispielsweise die selbe Fordergeschwindigkeit
eingesetzt werden kénnte.

Der Grundkorper 51 des Zwischenstiicks 49 kann direkt mit der Welle 45 verbunden sein. Na-
tirlich ist es auch mdglich, dass der Grundkorper 51 unter Zwischenschaltung eines Getriebes
an der Welle 45 eines Antriebes, insbesondere eines Antriebsmotors, angeordnet wird.

in den Fig. 7 und 8 ist eine Ausbildungsform des erfindungsgemafien Spannsystems 28 verein-
facht und schematisch dargestellt. Das Spannsystem 28 besteht aus zumindest einem aus der
Antriebsrolle 32 und der Druckrolle 31 bestehenden Rollenpaar 55. Die Antriebsrolle 32 wird,
wie in den Fig. 5 und 6 beschrieben, mit einem Antriebsmotor verbunden. Die Druckrolle 31 ist
in einem schwenkbaren Druckhebel 29 gelagert und wird mittels der Spannvorrichtung 28 auf
den Schweildraht 13 gedriickt. Die Spannvorrichtung 28 weist den Spannbiigel 37 zum Fixie-
ren und zur Druckbeaufschlagung auf, welcher mit dem Druckhebel 29 verbindbar ist. Der
Spannbugel 37 ist an der Spannvorrichtung 28 beweglich, insbesondere schwenkbar bzw.
drehbar, gelagert. Beispielsweise kann der Spannbiigel 37 (ber einen Winkel 56 zwischen
beispielsweise 70° und 110° verschwenkt werden.

Der Spannbiigel 37 und der Druckhebel 29 weisen eine Fixiervorrichtung 57 auf, um den Druck,
welcher vom Spannbiigel 37 und dem Druckhebel 29 mittels der Druckrolle 31 auf den
Schweilldraht 13 ausgelibt wird, aufrecht zu erhalten. Die Fixiervorrichtung 57 ist dabei durch
zumindest eine am Spannbiigel 37 angeordnete Bohrung 38, insbesondere jedoch zwei Boh-
rungen 38, und einen korrespondierenden Fixierstift 39 am Druckhebel 29 gebildet. Natirlich
kann der Fixierstift 39 auch am Spannbiigel 37 angeordnet werden, welcher dann in zumindest
eine Bohrung 38 am Druckhebel 29 eingreift. Weiters ist ein Anschlagelement 40 am Druckhe-
bel 29 angeordnet, an dem der Spannbligel 37 bei der Fixierung zum Anliegen kommt.

Die Spannvorrichtung 28 weist weiters eine Druckeinstellvorrichtung 41 auf, welche vorteilhaft-
erweise oberhalb und/oder unterhalb des Schweildrahts 13, insbesondere quer zum Schweil3-
draht 13 angeordnet ist. Die Druckeinstellvorrichtung 41 kann aus einem Zuganker 58, einem
Federelement 59 und einer Stellscheibe 60 bestehen. Der Zuganker 58 ist aus einem langlichen
Grundkérper 61 gebildet, wobei an einer Seite des Grundkoérpers 61 der Spannbiigel 37
schwenkbar gelagert ist und an der gegeniberliegenden Seite des Grundkdrpers 61 ein Gewin-
de 62 angeordnet ist. Um den Spannbiigel 37 am Zuganker 58 zu lagern, ist im Zuganker 58
eine Lagerbohrung 63 angeordnet, in welche ein Lagerstift 64 eingeschoben wird. Normal zur
Lagerbohrung 63 ist eine Ausnehmung 65 angeordnet, in welche nunmehr der Spannbiigel 37
eingeschoben wird. Nach dem Einschieben des Spannbiigels 37 in die Ausnehmung 65 wird
der Lagerstift 64 in die Lagerbohrung 63 des Zugankers 58 und durch eine Bohrung im Spann-
blgel 37 geschoben und somit die Lagerung des Spannbligels 37 ermdglicht. Die Lagerboh-
rung 63 und der Lagerstift 64 sind dabei so gebildet, dass der Lagerstift 64 in die Lagerbohrung
63 eingepresst wird. Somit ist es durch Ausschlagen des Lagerstifts 64 mittels eines Werk-
zeugs, beispielsweise eines Durchschlags, méglich, den Lagerstift 64 zu l6sen bzw. zu wech-
seln. Aufgrund der Presspassung des Lagerstifts 64 in der Lagerbohrung 63 ist dieser gegen
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ein Herausfallen gesichert.

Der Zuganker 58 ist in einer Ausnehmung 66 in der Spannvorrichtung 28 angeordnet, welche
Uber eine kurze Distanz entlang der Offnung 67 nur unwesentlich groRer ausgelegt ist als der
Zuganker 58 und nach dieser Distanz wesentlich grofer ist als der Zuganker 58. Somit wird
eine kurze Fihrungsflache in der Ausnehmung 66 fiir den Zuganker 58 geschaffen. Die Stell-
scheibe 60 wird auf das Gewinde 62 des Zugankers 58 bzw. des Grundkérpers 61 des Zugan-
kers 58 aufgeschraubt. Zwischen der Stellscheibe 60 und der geringfiigig groReren Offnung 67
der Ausnehmung 66 wird das Federelement 59 angeordnet. Somit wird der Zuganker 58 mittels
der an der Spannvorrichtung 28 und der Stellscheibe 60 abstiitzenden Druckfeder 59 in der
Spannvorrichtung 28 federnd gelagert. Um eine Verstellung des Federdruckes der Druckfeder
59 zu erreichen, muss lediglich die Stellscheibe 60 auf dem Zuganker 58 vor oder zurlck ge-
dreht werden. Durch das Verdrehen der Stellscheibe 60 in Richtung der Offnung 67 wird die
Druckfeder 59 zusammengedriickt, wodurch eine groRere Kraft auf den Zuganker 58 wirkt.
Naturlich ist es auch mdglich, die Stelischeibe 60 zwar beweglich, also verstellbar, am Zuganker
58 zu positionieren, jedoch ist die Stellscheibe 60 in Langsrichtung des Gewindes 62 des Zug-
ankers 58 in der Spannvorrichtung 28 angeordnet. Somit kann beispielsweise durch eine Dreh-
bewegung des Spannbligels 37 die Vorspannung des Federelements 59 verédndert werden.
Dadurch ist der Druck bzw. die Anpresskraft fir die Druckrolle 31 einstellbar.

Um die Stellscheibe 60 gegen etwaiges Herabfallen durch ein zu weites Zurtckdrehen der
Stellscheibe 60 vom Zuganker 58 zu sichern, kann an der gegenlberliegenden Seite des La-
gerbolzens 64 beispielsweise ein Schraubelement 68 angeordnet sein, welches beispielsweise
als Imbusschraube ausgebildet sein kann. Somit kann der Benutzer die Stellscheibe 60 nur bis
zum Schraubelement 68 zuriickdrehen, und diese nicht vom Zuganker 58 herunterfallen, wo-
durch auf einfache Art und Weise eine Sicherung der Stelischeibe 60 erreicht wird.

Die Stellscheibe 60 kann als Indikator zum Ablesen des Anpressdruckes der Druckrolle 31 auf
den Schweif’draht 13 ausgebildet sein. Somit kann der voreingestelite Druck bzw. die Anpress-
kraft der Druckrolle 31 auf den Schweilldraht 13 auf einer Skala, entsprechend der Stellung des
Indikators abgelesen werden.

Der Spannbiigel 37 driickt auf den Druckhebel 29, wodurch die Druckrolle 31 eine Druckkraft
auf den Schwei3draht 13 ausiibt. Der Druckhebel 29 weist eine Schwenkachse auf, welche
durch den Fihrungsbolzen 35 gebildet ist, (iber welchen der Druckhebel 29 drehbar an einem
Gehéuse oder der Montageplatte 33 gelagert ist. Die Schwenkachse bzw. der FUhrungsbolzen
35 ist im Endbereich bzw. im Randbereich des Druckhebels 29, insbesondere im Bereich des
Fixierstifts 39, angeordnet. Somit wird weniger Druckkraft durch den Spannbiigel 37 bendtigt
und dieses kann wesentlich kleiner ausgefiihrt werden. Dadurch kann das Spannsystem 28 und
somit auch die Drahtférdervorrichtung 27 leichter einem Schweiflgerdt 1 und/oder dem
SchweiRbrenner 10 und/oder dem Schlauchpaket 23 angeordnet werden.

In Fig. 9 ist die Anordnung der Druckrolle 31 im bzw. am Druckhebel 29 vereinfacht und sche-
matisch dargestellt. Um einen einfachen und unkomplizierten Tausch der Druckrolle 31 zu
ermoglichen, ist der Bolzen 36 zum Rollentausch aus dem Druckhebel 29 entfernbar. Der
Druckhebel 31 besteht aus einem Grundkérper 69, in welchem eine Ausnehmung 70 angeord-
net ist.

Normal auf die Ausnehmung 70 ist eine Aufnahme 71 angeordnet, in welche der Bolzen 36
eingeschoben wird, wobei bei eingesetzter Druckrolle 31 der Boizen 36 die Druckrolle 31 im
Druckhebel 29 bzw. im Grundkorper 69 des Druckhebels 29 lagert. Somit ist die Druckrolle 31
im mittleren Bereich des Druckhebels 29 angeordnet. Die Druckrolle 31 ist auf dem Bolzen 36 in
axialer Richtung des Bolzens 36 beweglich und drehbar angeordnet. Der Bolzen 36 ist dabei
aus einem langlichen Fiihrungskorper 72 und einem Bolzenkopf 73 gebildet, wobei der Bolzen-
kopf 73 einen groReren Durchmesser aufweist als der Fiihrungskérper 72, so dass der Bolzen
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36 nach Einschieben von oben durch den Bolzenkopf 73 in der Aufnahme 71 gehalten wird.
Somit braucht beim Wechsel der Druckrolle 31 lediglich der Bolzen 36 aus der Aufnahme 71
gezogen werden.

Da der Bolzen 36 nur aufgrund der Schwerkraft in der Aufnahme 71 des Druckhebels 29 fest-
sitzt bzw. halt, wird bei fixiertem Spannbiigel 37 am Druckhebel 29 bevorzugt zumindest ein Teil
des Bolzens 36 vom Spannbiigel 37 (iberdeckt und so eine ungewollte Langsbewegung des
Bolzens 36 verhindert.

Natirlich kénnen auch mehrere Druckrollen 31 im bzw. am Druckhebel 29 angeordnet werden,
wobei die Druckrollen 31 beispielsweise auf einer Wippe angeordnet werden kénnen, um eine
konstante Druckkraft auf den SchweilRdraht 13 zu erzielen.

In den Fig. 10 und 11 ist eine Einfadelvorrichtung 74 vereinfacht und schematisch dargestelit.
Dabei handelt es sich um eine Detailansicht der erfindungsgemafien Drahtférdervorrichtung 27.
Um den Einfadelvorgang in die Drahtférdervorrichtung 27 zu erleichtern, ist ein verstelibares
Distanzelement 75 angeordnet, durch das ein definierter Abstand und/oder eine definierte redu-
zierte Anpresskraft der Rollen, insbesondere der Antriebsrolle 32 und der Druckrolle 31, zuein-
ander erreicht wird. Mit Hilfe des Distanzelements 75 kann die Anpresskraft wéhrend des Einfa-
delvorganges auf einen definierten Wert reduziert werden.

Das Distanzelement 75 ist zwischen den Rollen 31 und 32 und/oder deren Ansatzelement 42
angeordnet. Uber die Kontur des Distanzelementes 75 wird der definierte, fUr den jeweilig ein-
gesetzten Schweilldraht 13 notwendige Abstand zwischen den Rollen 31, 32 eingestelit. Das
Distanzelement 75 ist derart ausgebildet, dass die Antriebsrolle 32 und die Druckrolle 31 einen
fur den eingesetzten Schweilldraht 13 notwendigen Abstand zueinander aufweisen. Somit wird
in einfacher Art und Weise ein wesentlich erleichtertes Einfideln des Schweifldrahtes 13 erzielt.

Am Ansatzelement 42 der Antriebsrolle 32 ist eine um den Umfang des Ansatzelements 42
verlaufende Nut 76 angeordnet. In diese Nut 76 ist beispielsweise ein O-Ring 77 angeordnet.
Im Distanzelement 75 sind zwei in einem definierten Abstand zueinander distanzierte Einbuch-
tungen 78 angeordnet. Das Distanzelement 75 ist iber eine Lagerachse der Rollen 31, 32 in
Langsrichtung verschiebbar angeordnet. Wenn nunmehr eine der zwei Einbuchtungen 78 des
Distanzelements 75 den O-Ring 77 erreicht, rastet das Distanzelement 75 automatisch ein. Bei
der in Fig. 11 dargesteliten Position des Distanzelementes 75 ist eine Arbeitsposition einge-
stellt, bei der die beiden Rollen 31, 32 einander beriihren. Bei eingefiihrtem Schweif’draht 13
wirde dieser nunmehr mit einem vordefinierten Anpressdruck geférdert werden und wére ein
Einfadelvorgang nur sehr schwer durchzufiihren. Bei der Position gemaf Fig. 10 wird die Druck-
rolle 31 durch das Distanzelement 75 von der Antriebsrolle 32 weggedriickt, wodurch der
Schweifddraht 13 leicht und einfach in die Drahtférdervorrichtung 27 eingefadelt werden kann.

Das Distanzelement 75 wird entlang des Ansatzelements 41 nach unten geschoben, bis die
obere Einbuchtung 78 des Distanzelementes 75 in den O-Ring 77 eingreift. Das Distanzelement
75 drickt nun die Druckrolle 31, welche im Druckhebel 29 angeordnet ist, von der Antriebsroile
32 weg. Somit ist ein einfaches Einfédeln des Schweilldrahtes 13 moglich. Das Distanzelement
75 bzw. der Durchmesser 79 des Distanzelementes 75, wird so gewahlt, dass der Schweildraht
13 leicht in die Drahtférdervorrichtung 27 bzw. in die Einfadelvorrichtung 74 eingefadelt werden
kann.

NatUrlich ist es auch moglich das Distanzelement 75 exzenterformig auszubilden, wobei durch
Verdrehen des Distanzelementes 75 ein Abstand der Rollen 31, 32 zueinander und/oder eine
reduzierte Anpresskraft der Druckrolle 31 zur Antriebsrolle 32 geschaffen wird. Weiters wére es
auch maglich, das Distanzelement 75 elastisch verformbar, vergleichbar mit einem Luftballon,
auszubilden wobei Uber die Veranderung des Volumens des Distanzelementes 75 eine Regulie-
rung des Anpressdruckes erreicht wird. Natirlich kann das Distanzelement 75 auch kegelférmig
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ausgebildet sein, wodurch bei Verschieben des Distanzelementes 75 die Rollen wiederum
auseinandergedriickt werden und somit ein erleichtertes Einfideln des Schweidrahtes 13
gewahrleistet ist.

Das Distanzelement 75 kann auch mit einem Mittel zur automatischen Verstellung, beispiels-
weise der Steuervorrichtung 4 des Schweif’gerates 1 verbunden sein und automatisch von der
Steuervorrichtung 4 auf den verwendeten Schweilfdraht 13 eingestellt werden. Hierzu muss
lediglich der verwendete bzw. der zu verwendende Schweifldraht 13 definiert und in die Steuer-
vorrichtung 4 eingegeben werden.

Das Distanzelement 75 ist vorteilhafterweise mit der Antriebsrolle 32 bzw. mit dem Ansatzele-
ment 42 der Antriebsrolle 32 verbunden.

Fig. 12 zeigt eine Ausfiihrungsvariante einer Selbstzentriervorrichtung 80 fir ein, insbesondere
aus einer Antriebsrolle 32 und einer Druckrolle 31 bestehendes, Rollenpaar zur Férderung
eines Schweifldrahts 13 in vereinfachter und schematischer Darstellung. Die Rollen 31, 32
weisen zumindest ein Zentrierelement 81 auf, wodurch eine gegenseitige axiale Ausrichtung
der Rollen 31, 32 zueinander bzw. der Rollen 31, 32 zum Schweif3draht 13 beim Schlievor-
gang des Druckhebels 29 erfolgt.

Das Zentrierelement 81 ist auf einer Rolle, insbesondere auf der Druckrolle 31, als eine bevor-
zugt trichterférmige Einbuchtung 82 ausgebildet. Die Druckrolle 31 ist entlang der Achse der
Druckrolle 31, also des Bolzens 36, verschiebbar gelagert. In der weiteren Rolle, insbesondere
in der Antriebsrolle 32, ist das Zentrierelement 81 als ein V-formiger Vorsprung 83 ausgebildet,
welcher weiters eine Nut 84 aufweist. Die Rolle mit dem Vorsprung 83, also die Antriebsrolle 32,
ist starr mit der Welle 45 verbunden. Da die an der Druckrolle 31 angeordnete V-férmige Ein-
buchtung 82 korrespondierend zum V-férmigen Vorsprung 83 ausgebildet ist, wird in einfacher
Art und Weise die Zentrierung der Rollen 31, 32 zueinander geschaffen. Somit zentriert sich die
Druckrolle 31 zur Antriebsrolle 32 bzw. zum Schwei3draht 13. Die Druckrolle 31 weist, insbe-
sondere in der trichterformigen Einbuchtung 82, ebenfalls eine Nut 84 auf, in der der Schweif3-
draht 13 verlauft. Eine der beiden Rollen, insbesondere die Rolle mit dem Vorsprung 83, also
die Antriebsrolle 32, ist tiber die Welle 45 und/oder ein Getriebe mit dem Antriebsmotor verbun-
den.

Die nachfolgenden Fig. 13 bis 15 zeigen weitere Ausfiihrungsvarianten der Selbstzentriervor-
richtung 80 in vereinfachter und schematischer Darstellung.

Dabei ist es mdglich, an der Druckrolle 31 den V-formigen Vorsprung 83 anzuordnen und die
zum V-formigen Vorsprung 83 korrespondierende Einbuchtung 82 an der Antriebsrolle 32 an-
zuordnen. Weiters kann auch die Antriebsrolle 32 entlang der Achse der Antriebsrolle 32, also
entlang der Welle 45, verschiebbar gelagert sein, und die Druckrolle 31 fest mit dem Bolzen 36
verbunden sein.

Weiters kann das Zentrierelement 81 seitlich versetzt zur Nut 84 angeordnet werden, also die
Nut 84 nicht zwingend in bzw. an dem Zentrierelement 81 angeordnet sein. Somit kénnen auch
mehrere Zentrierelemente 81, beispielsweise zwei Zentrierelemente 81, angeordnet sein, und
die Nut 84 flr den SchweilRdraht 13 zwischen den Zentrierelementen 81 angeordnet sein. Na-
tlrlich ist es auch noch méglich, dass die Nut 84 fiir den Schweilldraht 13 im Zentrierelement
81 einer der beiden Rollen 31, 32 integriert ist und das weitere Zentrierelement 81 der anderen
Rolle 32, 31 nutfrei ausgebildet ist.

in den Fig. 16 und 17 ist nunmehr eine erfindungsgeméfe Einrichtung 85 zur Erfassung der
Fordergeschwindigkeit des Schwei3drahts 13 vereinfacht und schematisch dargestellt.

Die Einrichtung 85 ist aus einem Gehause 86 bzw. einer Haltevorrichtung, in welchem ein Dreh-
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geber 87 mit einer daran befestigbaren Rolle 88 angeordnet ist, gebildet. Die Einrichtung 85,
also das Gehaduse 86 mit dem Drehgeber 87, ist beispielsweise in einem Schweilgerat 1
und/oder einem Drahtvorschubgerat 11 und/oder einem SchweiRbrenner 10 angeordnet. Der
Drehgeber 87 der Einrichtung 85 zur Erfassung der Fordergeschwindigkeit des Schweildrahts
13 steht dabei mittels der Rolle 88 mit dem SchweilRdraht 13 in Wirkverbindung. Die Rolle 88
wird vom Schweif’draht 13 in Bewegung versetzt und die Drehbewegung der Rolle 88 vom
Drehgeber 87 aufgenommen. Somit kann auf einfache Art und Weise die Drahtférdergeschwin-
digkeit ermittelt werden.

Selbstverstandlich ist es auch mdoglich, mehrere Erfassungseinrichtungen 85 anzuordnen, um
beispielsweise Abweichungen der Drahtférdergeschwindigkeit besser ermitteln zu konnen.
Somit konnte der Schlupf der Rollen, insbesondere der Antriebsrolle 32 und der Druckrolle 31
detektiert werden. Hierzu kann weiters ein Getriebe zwischen der Rolle 88 und dem Drehgeber
87 angeordnet werden, wodurch das Ubersetzungsverhdltnis reguliert werden kann. Der Dreh-
geber 87 ist nunmehr mit der Steuervorrichtung 4 des Schweilgerates 1 bzw. der Schweiftan-
lage und/oder einer Drahtférdersteuervorrichtung verbunden. Somit kann automatisch auf et-
waige Abweichungen bei der Drahtférdergeschwindigkeit reagiert werden und die Drahtférder-
vorrichtung 27 dementsprechend angesteuert werden.

Weiters ist an der Erfassungseinrichtung 85 bzw. an einem Teil davon, ein Gleitelement 89
angeordnet, welches einen Durchgang 90 fiir den SchweilRdraht 13 bildet. Am Gleitelement 89
ist eine Ausnehmung 91 angeordnet, welche so ausgebildet ist, dass die Rolle 88 des Drehge-
bers 87 in die Ausnehmung 91 eingreifen kann und bei eingeschobenem Schweif}draht 13
diesen kontaktiert. Die Ausnehmung 91 verlauft also mindestens bis zum Durchgang 90 fur den
Schweilldraht 13. Um eine verbesserte Kontaktierung der Rolle 88 mit dem Schweilldraht 13 zu
gewabhrleisten, ist es jedoch erforderlich, die Ausnehmung 91 bevorzugt bis zur Mitte des Durch-
ganges 90 fur den Schweif3draht 13 auszubilden.

Das Gehause 86 der Einrichtung 85 ist bevorzugt aus zumindest zwei Teilen gebildet, so dass
der Drehgeber 87 bei geoffnetem Gehaduse 86 leicht in das Gehause 86 eingesetzt werden
kann und danach die beiden Teile des Gehauses geschlossen werden. Bevorzugt ist das Ge-
hause 86 bzw. die beiden Teile des Gehauses 86 so ausgebildet, dass der Drehgeber 87 mit
der Rolle 88 aus dem Gehause 86 herausragt und vor etwaiger Verschmutzung geschiitzt ist.
Der Drehgeber 87 ist bevorzugt starr mit mindestens einem Teil des Gehduses 86 verbunden
und gegeniber dem weiteren Teil des Gehauses 86 beweglich, insbesondere federnd, gelagert.
Die beiden Teile des Gehauses 86 weisen weiters einen Vorsprung 92 auf, an welchem eine
Feder 93 angeordnet werden kann. Somit kdnnen die beiden Teile des Gehauses 86 mittels der
Feder 93 geschlossen und weiters geschlossen gehalten werden.

Die Rolle 88 kann beispielsweise eine Nut fir den Schweildraht 13 aufweisen, wodurch der
Schweilldraht 13 wahrend der Erfassung der Fordergeschwindigkeit von der Rolle 88 gefiihrt
ist. Aufgrund der Ausnehmung 91 ist ndmlich in jenem Bereich, in welchem die Rolle 88 mit
dem Schweil3draht 13 kontaktiert, ungefiihrt und kann nur beispielsweise durch beiderseits
angeordnete Gleitelemente 89 oder die Nut in der Rolle 88 gefiihrt werden. Die Rolle 88 muss
nicht zwingend eine Nut fur den Schweildraht 13 aufweisen und kann an der Oberflache auch
glatt ausgefiihrt werden. Um einen geringstmoglichen Schlupf der Rolle 88 gegeniiber dem
SchweilRdraht 13 zu erreichen, kann die Rolle 88 aus einem Material gebildet sein, welche
geringe Schlupfeigenschaften gegeniiber dem Material des SchweilRdrahtes 13 aufweist.

Weiters kann in den beiden Teilen des Gehduses 86 beispielsweise ein elektrisches Kontakt-
element angeordnet werden, durch das lediglich bei geschlossenem Gehause 86 erkannt wird,
ob ein Schweilldraht 13 durch das Gehause 86 verlauft oder nicht und somit entweder aktiviert
oder deaktiviert ist. Dadurch kann die Einrichtung 85 zur Erfassung der Férdergeschwindigkeit
des Schweildrahts 13 bei nichtvorhandenem Schweilldraht 13 ausgeschaltet und bei einge-
fhrtem Schweildraht 13 aktiviert werden.
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Patentanspriiche:
1. Selbstzentriervorrichtung (80) flir ein insbesondere aus einer Antriebsrolle (32) und einer

10.

Druckrolle (31) bestehendes Rollenpaar (31, 32) zur Forderung eines Schweilldrahts (13),
wobei die Rollen (31, 32), insbesondere die Antriebsrolle (32) und die Druckrolle (31), eine
Nut (84) zur Aufnahme des Schweildrahts (13) aufweist und im Zentrum der Antriebsrolle
(32) und der Druckrolle (31) eine Lagerbohrung (44) angeordnet ist, Gber die die Antriebs-
rolle (32) und die Druckrolle (31) jeweils auf einer Welle (45) bzw. Achse anordenbar ist,
dadurch gekennzeichnet, dass an zumindest einer Rolle (31, 32) zumindestens ein Zent-
rierelement (81) angeordnet ist, wodurch eine gegenseitige axiale Ausrichtung der Rollen
(31, 32) zueinander bzw. der Rollen (31, 32) zum Schweiltdraht (13) erfolgt.

Selbstzentriervorrichtung (80) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass am Um-
fang einer Rolle (31, 32), insbesondere der Druckrolle (31), ein als trichterférmige Einbuch-
tung (82) ausgebildetes Zentrierelement (81) vorgesehen ist.

Selbstzentriervorrichtung (80) nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dass am
Umfang einer Rolle (31, 32), insbesondere die Antriebsrolle (32), ein als V-férmiger Vor-
sprung (83) ausgebildetes Zentrierelement (81) vorgesehen ist, wobei die andere Rolle (31,
32) des Rollenpaars (31, 32), insbesondere die Druckrolle (31), eine zum V-formigen Vor-
sprung (83) korrespondierende V-férmige Einbuchtung (82) aufweist.

Selbstzentriervorrichtung (80) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Nut
(84) zur Aufnahme des Schweilkdrahts (13) in der V-formigen Einbuchtung (82) und bzw.
oder im V-férmigen Vorsprung (83) angeordnet ist.

Selbstzentriervorrichtung (80) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dass mindestens eine der beiden Rollen (31, 32), insbesondere die Druckrolle (31), in
Richtung der Drehachse verschiebbar gelagert ist.

Selbstzentriervorrichtung (80) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
dass eine Rolle (31, 32), insbesondere die mit dem V-férmigen Vorsprung (83) ausgebilde-
te Rolle (31, 32) starr mit der Welle (45) verbunden ist.

Selbstzentriervorrichtung (80) nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
dass eine Rolle (31, 32), insbesondere die mit der V-férmigen Einbuchtung (82) ausgebil-
dete Rolle (31, 32), in Richtung der Drehachse verschiebbar angeordnet ist.

Selbstzentriervorrichtung (80) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
dass eine Rolle (31, 32), insbesondere jene Rolle (31, 32) mit dem Vorsprung (83), lber
die Welle (45) und/oder ein Getriebe mit dem Antriebsmotor verbunden ist.

Selbstzentriervorrichtung (80) nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
dass das Zentrierelement (81) seitlich versetzt zur Nut (84) angeordnet ist.

Selbstzentriervorrichtung (80) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass zwei Zent-
rierelemente (81) angeordnet sind, wobei die Nut (84) zur Aufnahme des SchweilRdrahts
(13) zwischen den Zentrierelementen (81) angeordnet ist.

Hiezu 9 Blatt Zeichnungen
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