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Spoinomierz

1

Dziedzina techniki. Przedmiotem wynalazku jest
spoinomierz przeznaczony do wykonywania pomia-
réw warsztatowych przy pracach spawalniczych,
a mianowicie do pomiaru przesuniecia powierzchni
tgczonych elementéw, wysoko$ci lica spoiny, gru-
boscl spoiny pachwinowej, kata zukosowania la-
czonych elementéw, szerokos$ci szczeliny miedzy
lgczonymi elementami oraz dodatkowo do pomiaru
miejscowych wydeé blach kotiéw.

Stan techniki. Dotychczas w celu powyzszych
pomiaréw stosowane sg przynajmniej trzy oddziel-
ne przyrzady pomiarowe, tj. suwmiarka do mie-
rzenia spoin, katomierz do mierzenia kata zuko-
sowania oraz suwmiarka do mierzenia wydeé blach
kotiéw. Stosowanie trzech réznych przyrzadéw po-
miarowych na jednym stanowisku pracy jest ucig-
zliwe i powoduje, ze pomiary nie s3 wykonywane
w trakcie prowadzenia prac spawalniczych, co w
konsekwencji prowadzi do powstawania niewla-
$ciwych spoin miedzy !aczonymi elementami.

Istota wynalazku. Istota rozwigzania spoinomie-
rza wedlug wynalazku polega na tym, Ze spoino-
mierz posiada element pomiarowy wykonany w
postaci tarczy o zarysie linii $rubowej o diugo$ci
3/4 skoku nawinietej na stozek o kacie’ wierzchol-
kowym 90°. Linia $rubowa stozkowa w rzucie na
praszczyzne prostopadla do osi stozka jest spiralg
Archimedesa. W czasie obrotu tej spirali odle-
glo$é tarczy od powierzchni réwnoleglej do osi
obrotu rosnie w spos6b ciagly i jest funkcjg obro-
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tu wrzeciona, na ktérym zamocowany jest beben

z podziatky. Dzigki temu mozna mierzyé przesu-
niecia plaszczyzn lgczonych elementéw lub. wyso-
kosci lica spoin.

Ponadto linia Srubowa stozkowa o kacie wierz-
chotkowym 90° charakteryzuje sie tym, ze w cza-
sie obrotu tarczy kolejne punkty krawedzi grzbie-
tu zajmujg polozenia wzdiluz linii nachylonej pod
katem 45° do plaszezyzny prostopadiej i réwnole-
glej do osi tarczy a oddalanie sie tych punktéw
jest funkcjg obrotu wrzeciona, co umozliwia po-
miar grubosci spoin pachwinowych. Tarcza wraz
z Wwrzecionem umieszczona jest w tulei lozyskowe]
zamoecowanej przesuwnie w obudowie. Na wrze-
cionie zamocowane jest z jednej strony beben z
podzialka do pomiaru przesuniecia plaszczyzn 13-
czonych elementéw i kata zukosowania, natomiast
z drugiej strony beben z podziatkg do pomiaru
grubosci spoin pachwinowych. Beben ten posiada
cylindryczng moletowang cze$é i osadzony jest na
tulejce stozkowej stamowia;cej jednocze$nie kasow-
nik luzéw osiowych i promieniowych miedzy wrze-

.cionem i tuleja lozyskowa. Wrzeciono posiada w
" tylnej eze$ci cylindryczny otwér, w ktérym umie-

szczony jest szczelinomierz schodkowy. W dolnej
czeSci obudowy przymocowane sg plyfki magne-
tyczne stanowigce baze pomiarowag i przytrzymu-
jace spoinomierz w czasie pomiaru. Osiowe prowa-
dzenie tulei lozyskowej w obudowie oraz bloko-
wanie wrzeciona w chwili dokonywania odczytu
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zapewnia mimoSrodowa tarcza blokujaca zamoco-
wana na obrotowej diwigni. Zaleta tak wykona-
nego spoinomierza jest maly ciezar, niewielkie wy-
miary gabarytowe oraz mozliwos¢é wykonywania
szeregu pomiaréw jednym przyrzadem zamiast do-
tychczas stosowanych co najmniej trzech przyrza-
déw, co ma szczegblne znaczenie przy wykonywa-
niu pomiaréw w trakcie prowadzonych prac spa-
walniczych.

Opis figur. Wynalazek przedstawiony jest w
przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 — przedstawia spoinomierz w widoku z boku,
fig. 2 — w widoku od przodu, fig. 3 — przekroj
poprzeczny, fig. 4 — przekrdj podiuziny, fig. 5 —
przedstawia przykiad pomiaru przesuniecia po-

wierzchni dwéch 1gczonych elementéw, fig. 6 —.

przyklad pomiaru grubo$ci spoiny pachwinowej,
fig. 7 — przykiad pomiaru kata zukosowania
blach, fig. 8 — przyklad pomiaru szerokosci szcze-
liny miedzy laczonymi elementami.

Przyklad wykonania wynalazku. Jak przedsta-
wiono na rysunku fig. 1—4 uniwersalny spoino-
mierz posiada obudowe 1, w ktérej przesuwnie
umocowana jest tuleja lozZyskowa 3. W tulei }o-
zyskowej 3 zamocowane jest obrotowo wrzeciono

2a z tarcza spiralng 2. Na wrzecionie 2a zamoco- .

wane sg dwa bebny 4 i 5 z nacietymi podziatka-
mi. Od strony tarczy spiralnej 2 zamocowany jest
przy pomocy pierscienia sprezystego 8 beben 4 z
nacietq podziatkg do pomiaru kata zukosowania
blach i pomiaru przesunigcia phaszczyzm 1igczo-
nych elementéw. Z przeciwnej strony beben 5 z
podziatka do pomiaru grubo$ca spoin pachwino-
wych zamocowany jest na tulejce stozkowej 9,
ktéra stuzy jednoczesnie do ulozyskowania wrze-
ciona 2a i kasowania luzéw osiowych i promienio-
wych. Tulejka 9 zabezpieczona jest przed odkre-
ceniem przy pomocy wkreta 12, W tylnej czesci
wrzeciona 2a wykonany jest cylindryczny otwor,
w ktérym umieszczony jest szczelinomierz schod-
kowy 10. Zablokowanie wrzeciona 2a i tulei lo-
zyskowej 3 nastepuje za pomocg tarczy 6 mimo-
$rodowo zamocowanej na dzwigni 7. Do obudowy
1 w dolnej czesci przymocowane sg plytki magne-
tyczne 11 stanowigce baze pomiarowsg i przytrzy-
mujgce spoinomierz w czasie pomiaru.

Przyklad stosowania wynalazku. Jak przedsta-
wiono na fig. 5 pomiar przesuniecia plaszczyzn
taczonych elementéw, jak réwniez pomiar wyso-
ko$ci lica spoiny lub wydecia miejscowego blach
kotléw przeprowadza sie nastepujgco. Spoinomierz
mocuje sie do powierzchni jednego z lacmonych
elementéw w poblizu spoiny przy pomocy plytek
magnetycznych 11. Nastepnie tarcze spiralng 2
przesuwa sig ‘osiowo trzymajac za beben moleto-
wany 5 na odpowiednig odleglosé poza spoine, po
czym obmaca sie beben 5 az do styku grzbietu 13
tarczy spiralnej 2 z drugg powierzchnig lgczonego
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elementu, zakleszcza sie wrzeciono 2a przy pomocy
dzwigni 7 i odezytuje na bebnie 4 warto$é przesu-
niecia ,,s” pokazang wskaznikiem 19. Pomiar gru-
bosci spoiny pachwinowej przedstawiony jest na
fig. 6. Spoinomierz mocuje si¢ plytkami magne-
tycznymi 11 w poblizu spoiny prostopadle do po-
wierzchni drugiego !gczonego elementu Tarcze
spiralng 2 przesuwa sie osiowo do oporu czola 16
o drugg powierzchnie igczonego elementu, po czym
obraca sie bebnem 5 doprowadzajgc do styku sfa-
zowanej krawedzi 14 z powierzchnig spoiny pa-
chwinowej i zakleszcza sie wrzeciono 2a dZwignig
7. Na bebnie 5 odczytuje sie warto$é pokazang
wskaznikiem 20 odpowiadajgca grubo$ci spoiny
»a”. Pomiar kata zukosowania pokazany jest na
fig.- 7. Spoinomierz kladzie sie tylng powierzch-
nig 17 na element mierzony i przesuwa si¢ go do
oporu o krawedz 18. Nastepnie obracajac beben 5
doprowadza si¢ do styku tarczy 2 krawedzig 15
z powierzchnig zukosowang. Zakleszcza sie wrze-
ciono 2a dzwignia 7 i odczytuje na bebnie 4 war-
tosé kata zukosowania ,,a” pokazang wskaznikiem
21. Fig. 8 przedstawia spos6b pomiaru szczelin mie-
dzy laczonymi elementami do czego stuzy szczeli-
nomierz 10, ktéry wykonany jest w postaci waltka
dwustronnie Scietego na odpowiednie grubosci ,,b”
od 0,5 do 3 mm.

Zastrzezenia patentowe

1. Spoinomierz skladajacy sie z elementu po-
miarowego wraz z wrzecionem, bebnéw z podzial-
kami i obudowy, znamienny tym, Ze element po-
miarowy wykonany jest w postaci tarczy spiral-
nej (2) z wrzecionem (2a) umieszczonym w tulei
lozyskowej (3) zamocowanej przesuwnie w obu-
dowie (1) i blokowanej tarcza mimos$rodows (6)
zamocowang na diwigni (7), przy czym na wrze-
cionie (2a) zamocowane s dwa bebny 4) i (5) z
odpowiednio nacietymi podzialkami. )

2. Spoinomierz wedtug zastrz. 1, znamienny tym,
Zze tarcza spiralna (2) posiada zarys linii $rubowej
stozkowej o diugosci 3/4 skoku i kacie wierzchol-
kowym 90°.

3. Spoinomierz wedtug zastrz. 1, znamienny tym,
ze beben (5) posiada moletowang cylindryczng czesé
i osadzony jest na tulejce stozkowej (9) stanowig-
cej kasownik luzéw miedzy wrzecionem (2a) a tu-
lejq lozyskowa (3), przy <czym tulejka stozkowa
(9) zabezpieczona jest wkretem (12).

4. Spoinomierz wediug zastrz. 1, znamienny tym,
2 w dolnej czesci obudowy (1) posiada przymo-
cowane piytki magnetyczne (11) stanowigce baze
pomiarowsg.

5. Spoinomierz wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze wrzeciono (2a) w tylnej czeSci posiada otwor
cylindryczny, w ktérym umieszczony jest schodko-
Wy szczelinomierz (10).
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